10

15

[N

o RN

D. Francisco Vilalta Martinez y D. Juan Servitja Cabanas,
ambos de nacionalidad espafiola, domiciliados en Manresa (Provin-
cia de Barcelona), Era Firmat 47, solicitan registrar una Paten-
te de Introduccién, por 10 aNos, para Espafia y sus Provincias de
Ultramar, que se refiere a: "PROCEDIMIENTO PARA EL LIJADO Y PULI-
DO AUTOMATICOS, MEDIANTE UNIDADES PULIDORAS Y IINEAS DE TRANSPOR-
TEM,

El objeto de la presente solicitud de Patente de Introduce
cibén lo constituye un procedimiento para el lijado y pulido au-
tomitico de piezas, utilizando unidades pulidoras y 1fneas de
transporte, que permite el desarrollo de la sucesibn de dichss
operaciones de forma asutomitica, limitdndose la intervencién
directa de la mano de obra, a la cargas y descarga de lés plezas
gue se desea lijar o pulir,

En 1ineas generales, el procedimiento estriba en faecilitar
la sucesidén de operacilones, mediante el montaje de una instala—
cibn de transporte de las piezas, la cual puede consistir en una
1fnea de arrastre, de trayectoria recta y abierta, en forma de
cadena, 0 bien de trayectoria recta con circuitc de ida y vuelta
cerradoy a modo de carrusel, o bien en trayectoria circular, en
forma de mesa revolver. AlO largo de dicha linea de transporte

se disponen, en mimero y posicién convenientes, las unidades pu=~
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lidoras que efectian el lijado o pulido, por medio del husillo
porta-util intercambisble y regulable en cualquier posicibn, las
cuales atacan a una serie de plezas dispuestas sobre la referida
1inea de transporte.

En log dibujos adjuntos, que constituyen parte integrante de
la presente memoria descriptiva, se ha representado, a titulo de
ejemplo ilustrativo, pero no limitativo, una aplicacidn préctica
del procedimiento para el lijado y pulido de piezas en proceso
continuo, utilizando unidades pulidoras y lineas para el transpor-
te de lag piezas, en circuito cerrado o abierto,

Dichos dibujos muestrans

Fige 7o~ Vista en planta de una instalacibn para el lijado y
pulido automético, con linea de transporte de las piezas recta y
gbierta, en forma de cadena,

Fig, 2.- Vista en planta de una instalacidn para el lijado y
pulido automdtico, con trayectoria de transporte de las piezas
recta y cerrada, formando carrusels

Figo 30— Vista en planta de una instalacién para el lijado y
pulido sutomético, con linea de transporte de las piezas formando
circulo, en forma de mesa revolver,

Fig, 4o= Vista alzadg de una de dichas instalaciones, a tra-
vés de una unidad pulidora,

Refiriéndonos concretamente a &ichos dibujos pasamos seguida-—
mente a describir, con mayor detalle, las particularidades del pro-
cedimiento para obtener el lijado y pulido automdtico de piezas
diversas, mediante la combinacibn adecuada de unas lineas de transe
porte, rectas © circulares, con varias unidades pulidoras, que
actlian sobre las piezas dispuestas sobre dichas lineas de trans-

portes

Las unidades pulidoras =i= =1’= =1°’= estdn formadas por unas
miquinas que constituyen el elemento de pulimentacibén propismente

dicho y afectan forma de husillo portamuela =3= =3"= =37~ gcciona-
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do por un electromotor, el cual puede disponerse en cualquier po-

sicibn, segin convenga y ejerciendo presidn constante sobre la
pieza a pulir o 1lijary

Le miquina estd equipada con una serie de dispositivos de
reglaje, que dotan al mencionado husillo y a sus muelas ~3= =3"=
=37"= de unog movimientos gque le permiten atacar, en cualquier
posicibn, a la pieza que se desea pulir,

Dichas unidades pulidoras estin también dotadas de un dispo-
sitive para la aplicacibn automitica del abrasivo a las muelds y
de una instalacibn para la aspiracifn del polvo producido al pu-
livy

La disposicidn de las referidas méquinas sobre la trayectoria
de la linea de transporte de las piezas, puede variar, de acuerdo
con las necesidades de cada serie 0 programa de trabajo a regli-
zar,

ILas lineas de transporte —2- —2%— —2/7—, que constituyen el
vehiculo para conducir las piezas hasta las unidades pulidoras,
siguen una trayectorig adecuada al tipo de trabagjo, en el curso
de la cual son atacadas por las unidades pulidoras == =1'= «1''=
debidamente acondicionadas a 1o largo, 0 en tornc de dichas 1f-
neas de transporte.

Iz longitud y desarrollo de la linea de transporte es solo
funcibn del mfimero de unidades pulidoras que se elija y depende
unicamente de la configuracibén de la pieza 0 piezas que han de
estar sometidas al pulido o lijado y por lo tanto estéd rclaciona—
do con el mimero de fases distintas de pulido que cada pleza re-
guliere para su acabadol,

Para poder adaptarse a las caracteristicas geométricas de
las piezas sometidas al proceso de pulimentacién, las lineas de
transporte se disponen segin diversas trayectorias, pudiendo ser

rectas, como se indica en la Fig., 1, cerradas, como0 se represents
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por la Fig. 2, segin sea necesario, o no, repetir el ciclo de
pulimentacibn antes de retirar la pieza de la miquina.

Teambién pueden estar constituldas, seginse expresa grafi=
camente por la Fig, 3, por mesas de trayectoria circular, cuya
principal caracteristica es la de dotar a la pieza de un movi-
miento rotacional,

El accionamiento de las lfneas de transporte ya sean en cin-
ta continua, carrusel, o mesa revolver, se efectia @ velocidad
varigble, a fin de poder regular la accidn de la muela sobre las
plezas, siendo estas transportadas por medio de cadenas, rodi-
llos trzctores o engranajes,

Lg fijacibn de las piezas sobre la linea de trayectoria se
realiza teniendo especialmente en cuenta su forma geométrica, o
indirectamente por su relacibén con el tipo de linea de transporte
que constituye la instalacibén, pudiendo ser dicha fijacién por
sistema mecédnico, por vacio, magnética o neumdtica, sobre platos
4= golidarios de la linea de transportes

Para dar cumplimiento a 1o dispuestc en el Articulo 70 del
vigente Estatuto sobre la Propiedad Industrial, se hace constar
como fuente informativa, que el procedimiento de pulido y lijado
automgticos en proceso continuc, desarrollado segin el sistema
de unidades de montajey, a que hos hemos referido en el transcurso
de la presente memoria descriptiva, ha sido explotado con é&xito
en Alemanig por las firmas Han y Acme, desde hace mds de un afio,
por la firma.

La Patente de Introduccibn por: "PROCEDIMIENTO PARA EL LIJA-
DO Y PULIDO AUTOMATICOS, MEDIANTE UNIDADES PULIDORAS ¥ LINEAS DE
TRANSPORTE", cuyo privilegio de explotacibn en Bspafia y sus Pro-
vincias de.Ultramar se solicita por un periodo de 10 afios, debew-
ré recaer sobre las particularidades que se concretan en las si-

gulentes,
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REIVINDICACIONES

18~ "PROCEDIMIENTO PARA EL LIJADO Y PULIDO AUTOMATICOS, MEDIANTE
UNIDADES PULIDORAS Y LINEAS DE TRANSPORTE!, caracterizado por el
hecho de que se emplean unidades pulidoraé dotadas de electromo-~
Sor propioc, que efectiian el lijado o pulido por medio del husillo
porta-itil, que es recambisble y regulable en cualquier posicibn,
las cuales se instalan a lo largo o alrededor de las 1fneas de
transporte que conducen las piezas a lijar o pulir hagts frente
dichas mdquinas, disponiéndolss a la distancia conveniente segin
las caracterfsticas del trabajo a desarrollar, dotando s cada uni-
dad de un dispositivo para la eplicacidn automitica del abrasivo

a las muelas y de una instalacibn aspiradora del polvo producido
al pulir o lijar;

28 ,~ "PROCEDIMIENTO PARA EL LIJADO Y PULIDO AUTOMATICOS, MEDIANTE
UNIDKﬁES PULIDORAS Y LINEAS DE TRANSPORTE®, segin la 1& reivindi-
cacién, caracterizado por el hecho de que las 1fneas de transpor-
te que conducen y presentan las piezas frente a las unidades puli-
doras, son de trayectoria recta y abierta, formando cadena, 0 blen
recta y cerrada, a modo de carrusel y en determinados casos si-
gulendo trayectoria cireular, en forma de mesa revolver, dotando

a dichas lineas de transporte de medios para la fijacibn de las
plezas, los cuales pueden ser mecénicos, magnéticos, neumiticos,

o por vacfo,

38,~ VPROCEDIMIENTO PARA EL LIJADO Y PULIDO AUTOMATICOS, MEDIANTE
UNIDADES PULIDORAS Y LINEAS DE TRANSPORTEM,- Tal como se ha dege—

crito y demostrado en los dibujos adjuntos,



Consta de seis hojas foliadas y mecanografiadas por una

s0la cara.

Barcelona a 21 de Octubre de 1965

PoA. de Do Francisco Vilaglta Martinesz y

D. Juan Servitja Cabanas
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