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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios
por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PLACAS DECORATIVAS
PARA LA CONSTRUCCION"; a favor de De. Luiz DONATI Vasumi; Qe na-~

cionglidad italisna, domiciliado en Barcelona, Ensmorados, 89,

o=

MEMORIA DESCRIPTIVA

Lg presente Patente de invencidn se refiere a un
procedimiento para la fabricacién de placas decoralivas para
la congtruccidén, el cual sporta originales carscteristicas en~
caminadas a conseguir placas de apariencia extérior noble, es~
pecialmente marmérea y de una fabricacién simplificada.

Lg finalidad del presente procedimiento estriba en
congseguir placas gue por wna de sus carag presenten un acabado
decorativo vigtoso, especialmente imitendo mdrmol, siendo el
grosor total de la placa suficientemente reducido para su fé-
cil manipulacién en su produccién, almacenamiento y tran3porte?
Su colocecibén se llevard a cabo preferentemente en log zdealos,
rodapiés, arrimaderos y similares, usuzlmente empleados en la
decoracién de interiores, en construccidn.

Agimismo, las placas decorativas realizadas de acuer-

do con la presente Patente tendrdn como especial caracteristi-
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ca la completa impermeabilizacibn de su superficie vista;a
efectos de permitir el fregado y otros cuidados de limpieza
en las habitaciones en las que estén montadas, sin sufrir de-
terioro alguno.

De un modo esencial, el procedimisnto objeto de; la
presente Patente estriba en la preparacién de un soporte, que
preferentemente se habréd realizado en placa de amianto-—cex_nento,
alisando una de sus caras en una operacidén de rectificado, en
la cual ge deja dicha cara a la rugosidad deseada para la poste~
rior aplicacibén de los motivos decorativose. Despuds de la opera~
cién de rectifiéado, se proceds a la neutralizacién de la pie-
za a efectos de evitar la formacién de sales que posteriormen=-
te podrian deteriorar los motivos decorativos dispuestos en lg
cara aligada, realizéndose esta operacién en un bafio neubtrali-
zente 4¢ido y a temperatura ambiente, debiéndose sumergir toda
le pleza en el bafio dicho y comservarle durante un corto tiem-
po en el interior del mismo.

Degpués de haber procedido al alisado y neubralizado
de la placa, debe procederse al lavado con agua de la misma a
efectos de eliminar las itrazas de Acido ubilizado para dicha
operacibéne. A continuacidén se procede a la eliminacidén del agua
utilizada para el lavado mediante un calentamiento con corrien=-
te de aire y s una temperatura de 35 a 402 C.

Despuds de esta operacidén se dispone de la placa su-
ficientemente alisada y eliminendo el céracter alcalino que
presentabs la misma en las zonas inmediatas & la superficie,
debiendo procederse en este punto a una operacién de recubri-
miento de la placa con la finalidad de cerrar los poros ds la
migma, lo cual se lleva a cabo mediante un bafio de resinas po-
livinilicas, cloruro o acetato de polivinilo en solucién acuo-

sa, sumergiéndose totalmente la placa en dicha solucidn.



5e

10.

15

20.

254

30.

319031

Lo giguiente operacién para conseguir la placa deco-
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rativa estriba en el recubrimiento de la cara que debe recibir
los motivos decorativos por medio de una capa de snclaje que
permitird la posterior disposicién de los mismos, realizdndose
dicha capa de anclaje por pulverizacién de wn copolimerc en
disolucién, secando despuds a temperatura ambiente.

La preparacién de los motivos decorativos se hace
por fotograbado sobre un soporte laminar textil o de otro tipo,
procediendo después a la impermeabilizacién de dicho soporte
mediante siliconas, estearato u otros productos (silicatos y
derivados).

La gplicacidén de los motivos decorativos sobre la
placa de soporte previamente preparads se hace con intermedio
de un adhegivo polimerigante, el cual se extiende sobre la pla-
ca en la cara en que se ha realizado la capa de anclaje median-
te copolimero . E1 soporte laminar previamente preparado y por-
tador del motivo decorativo es extendido sobre dicha capa de
adhesivo, actudndose inmediatamente y de modo preferente median-
te prensa, 2 adaptar el soporte laminar sobrse la placa de base
de modo wniforme. La operacidén dicha reporta la wnidén intima
de la pieza laminar portadora de log motivos decorativos y de
la placa de soporte, debiéndose llevar a cabo una Wltima opera-
cién de plastificado, mediante resinas epoxi o poliegter en ca~-
pa gruesa y extendida en toda la superficie de la placa, secan-
do a una tempera’cura_de 25 a 30¢C.

Finalmente, se procede a la aplicacién en el reverso
de la placa fabricada del modo desecrito, de un material apto
para su posterior colocacidén mediante los productos conocidos,
tales como mortero, yeso, etce., pudiendo recurrirse a una lé~
mina de corcho prensado unida mediante un producto adhesivo tal

como el acetato de polivinilo en emulsién acuosa empastado con
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Después de las operaciones descritas se dispone de

cemento blanco y agua.

placas de reducido espesor, dotadas de un acabado decorativo

en una de sus caras que puede imitar el mérmol de un modo fiel,
por tratarse de motivos realizados en fotograbado y cuyo almace-
namiento y transporte son sumamente simples.

Todo cuanto no afecte, a}tere, cambie o modifique la
esencia del procedimiento descrito, serd variable a los efectos
de la actual Patente.

NOTA.

Se reivindica como objeto de egba Patente de inven-
cidn:
1e= Un procedimiento para la fabricacidn de placas decorativas
para la construccién, caracterizado por comprender la prepara-
cidn de wna placa laminar de soporte de material rigido rechi-
ficada por una de sus caras y sometida a la accibn de un bafio
neutralizante 4cido a la temperatura ambiente e inmersién du-
rante corto tiempo, procediendo a su lavado con agua y secado
posterior en corriente de aire a 35~402C.
2.~ Bl propio procedimiento segim la reivindicacidén 1, caracte-
rizado porque la placa de soporte neutralizada y seca es someti~
da a una operacidén de cierre de poros mediante bafio de resinas
de cloruro o acetato polivinilico en solucién acuosa, conglguien~
do una capa superficiel de cierre de los intersticlos de la pla-
cae
3= El propio procedimiento segin la reivindicacidn 2, caracte~
rizado porque la placa preparada por neutralizacidén y sometida
a la operaclén de cierre de poros, recibe en la cara rectificas-
da y por medio de pulverizacidn, una ospa de anclaje constitui-
da. por wn copolimero en disolucibn, proocediendo despuds al se-

cado a temperatura ambiente.
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4e=~ E1l propio procedimiento segin ls reivindicacidn 3, caracte-
rizado por proceder a la impermegbilizacidén mediente siliconas,
estearato o similar, de un soporte laminar portador de los mo-
tivos decorativos conseguidos por fotograbado.
5.= El propio procedimiento gegim la reivindicacidn anterior,
caracterizado por proceder a la colocacidén de una capa superfi-
cial homogénea de adhesivo polimerizente en la cara rectifica~
da de la placa de soporte, sobre la cual queda colocado el so-
porte laminar portador de los motivog decorativos, sometiéndo-
ge el conjunto a vna accidn de prensa a efectos de unién de am~
besge.
6= El propio procedimiento segin la reivindicacién anterior,
caracterigado porgue la placa que ha recibido el soporte lami-
nar portador de los motivos decorativeos, es sometida a una ac-
cidn de plastificado mediante reginas epoxi o poliegter congi-
guiéndose wna capa gruesa de recubrimiento y secedo a una tem~
peratura de 25 a 302 C., complementindose con la fijacién en la
cars opuesta a la portadora de los motivos decorativos, de una
lémina de material apropiada para el montaje de la placa con
los productos usuales de comgtruceidn, tales como yeso o cemen-
to.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran
en la esencislidad de la Patente de invencién definida en las
anteriores reiVindicaciones, cuyo objeto es:

Te~ "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PLACAS DECORATIVAS
PARA LA CONSTRUCCION®.

Congta la presente memoria de seis hojas foliadas,

mecanografiadas por una sola carae
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Barcelona, i 9 OCT 1965
P.Ae de D. Luig DONATI Vg
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