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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de invención se re fie re  a un 

procedimiento para l a  fabricación  de placas decorativas para 

l a  construcción, e l cual aporta orig in ales c a ra c te r ís t ic a s  en­

caminadas a conseguir p lacas de apariencia exterior noble, es- 

5- pecialmente marmórea y de una fabricación  sim plificada.

La fin a lid ad  del presente procedimiento e str ib a  en 

conseguir p lacas que por una de sus caras presenten un acabado 

decorativo v is to so , especialmente imitando mármol, siendo e l 

grosor to ta l  de l a  p laca suficientemente reducido para su fá -  

10. o il  manipulación en su producción, almacenamiento y transporte. 

Su colocación se lle v a rá  a cabo preferentemente en lo s  zócalos, 

rodapiés, arrimaderos y sim ilares, usualmente empleados en l a  

decoración de in te r io re s, en construcción.

Asimismo, l a s  p lacas decorativas realizadas de acuer- 

15. do con l a  presente Patente tendrán como especial c a ra c te r is t i-



ca l a  completa impermeabilización de su superficie  v is t a ,a  

efectos de perm itir e l fregado y otros cuidados de lim pieza 

en la s  habitaciones en la s  que están montadas, sin  su fr ir  de­

terioro  alguno.

5. De un modo esen cial, e l  procedimiento objeto de la

presente Patente e str ib a  en l a  preparación de un soporte, que 

preferentemente se habrá realizado en p laca de amianto-cemento, 

alisando una de sus caras en una operación de rec tificad o , en 

l a  cual se deja di día cara a l a  rugosidad deseada para l a  poste- 

10. r io r  aplicación de lo s  motivos decorativos. Después de l a  opera­

ción de rectifid ad o , se procede a l a  neutralización de l a  p ie­

za a efectos de ev itar  l a  formación de sa le s  que posteriormen­

te  podrían deteriorar lo s  motivos decorativos dispuestos en l a  

cara a lisad a , realizándose e sta  operación en un baño n eu tra li-  

15. zante ácido y a temperatura ambiente, debiéndose sumergir toda 

l a  p ieza en e l baño dicho y conservarla durante un corto tiem­

po en e l in te r io r  del mismo.

Después de haber procedido a l  alisado y neutralizado 

de l a  p laca , debe pro cederse a l lavado con agua de l a  misma a 

20. efectos de eliminar l a s  trazas de ácido u tilizado  para dicha 

operación. A continuación se procede a l a  eliminación del agua 

u tilizad a  para e l lavado mediante un calentamiento con corrien­

te  de a ire  y a una temperatura de 35 a 403 c.
Después de e sta  operación se dispone de l a  p laca su- 

25. fioientemente a lisad a  y eliminando e l cáracter alcalino  que 

presentaba l a  misma en la s  zonas inmediatas a l a  su perfic ie , 

debiendo procederse en este punto a una operación de recubri­

miento de l a  p laca con l a  fin a lid ad  de cerrar lo s  poros de l a  

misma, lo  cual se l le v a  a cabo mediante un baño de resin as po- 

30. l iv in i l io a s ,  cloruro o acetato de p o liv in ilo  en solución acuo­

sa , sumergiéndose totalmente l a  p laca  en dicha solución.



3

La siguiente operación para conseguir l a  p laca deco­

ra tiv a  e str ib a  en e l recubrimiento de l a  cara que debe rec ib ir  

lo s  motivos decorativos por medio de una capa de anclaje que 

perm itirá l a  posterior disposición de lo s  mismos, realizándose 

5* dicha capa de anclaje por pulverización de un copolímero en 

disolución, secando después a temperatura ambiente*

La preparación de lo s  motivos decorativos se hace 

por fotograbado sobre un soporte laminar t e x t i l  o de otro tip o , 

procediendo después a l a  impermeabilización de dicho soporte 

10. mediante s ilico n a s , estearato  u otros productos ( s i l ic a to s  y 

derivados) .

La aplicación de lo s  motivos decorativos sobre l a  

p laca de soporte previamente preparada se hace con intermedio 

de un adhesivo polim erizante, e l  cual se extiende sobre l a  p la- 

15* ca en l a  cara en que se ha realizado l a  capa de anclaje median­

te  copolímero . El soporte laminar previamente preparado y por­

tador del motivo decorativo es extendido sobre dicha capa de 

adhesivo, actuándose inmediatamente y de modo preferente median­

te  prensa, a adaptar e l soporte laminar sobre l a  p laca de base 

20. de modo uniforme. La operación dicha reporta l a  unión intima 

de l a  p ieza laminar portadora de lo s  motivos decorativos y de 

l a  placa de soporte, debiéndose lle v a r  a cabo una última opera­

ción de p la st ific a d o , mediante resin as epoxi o p o lie ste r  en ca­

pa gruesa y extendida en toda l a  superficie  de l a  p laca , secan- 

25* do a una temperatura de 25 a 30S C.

Finalmente, se procede a l a  aplicación en e l reverso 

de l a  p laca fabricada del modo descrito , de un m aterial apto 

para su posterior colocación mediante lo s  productos conocidos, 

t a le s  como mortero, yeso, e tc . ,  pudiendo recu rrirse  a una lá -  

30. mina de corcho prensado unida mediante un producto adhesivo t a l  

como e l acetato de po liv in ilo  en emulsión acuosa empastado con
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cemento blanco y agua.

Después de la s  operaciones d escritas se dispone de 

p lacas de reducido espesor, dotadas de un acabado decorativo 

en una de sus caras que puede im itar e l mármol de un modo f i e l ,

5. por tra ta r se  de motivos realizados en fotograbado y cuyo almace­

namiento y transporte son sumamente simples.

Todo cuanto no a fecte , a lte re , cambie o modifique l a  

esencia del procedimiento d escrito , será variab le a lo s  efectos 

de l a  actual Patente.

10. N 0 T A.

Se reiv in dica como objeto de e sta  Patente de inven­

ción:

1 .-  Un procedimiento para l a  fabricación  de p lacas decorativas 

para l a  construcción, caracterizado por comprender l a  prepara- 

15. ción de una p laca laminar de soporte de m aterial ríg ido  r e c t i­

ficad a  por una de sus caras y sometida a l a  acción de un baño 

neutralizante ácido a l a  temperatura ambiente e inmersión du­

rante corto tiempo, procediendo a su lavado con agua y secado 

posterio r en corriente de a ire  a 35-402 c.

20. 2 .-  El propio procedimiento según l a  reivindicación 1, caracte­

rizado porque l a  p laca  de soporte neutralizada y seca es someti­

da a  una operación de cierre de poros mediante baño de resin as 

de cloruro o acetato p o liv in ílico  en solución acuosa, consiguien­

do una capa su p erfic ia l de cierre de lo s  in te r s t ic io s  de l a  p la-  

25. ca.

3 . -  E l propio procedimiento según l a  reivindicación 2, caracte­

rizado porque l a  p laca preparada por neutralización  y sometida 

a l a  operación de cierre de poros, recibe en l a  cara r e c t i f ic a ­

da y por medio de pulverización, una capa de anclaje con stitu í- 

30. da por un copolímero en disolución, procediendo después a l  se­

cado a temperatura ambiente.



4<- El propio procedimiento según l a  reivindicación 3, caracte­

rizado por proceder a la  impermeabilización mediante silico n as, 

estearato o sim ilar, de un soporte laminar portador de lo s  mo­

tiv o s decorativos conseguidos por fotograbado.

5. 5 .-  El propio procedimiento según l a  reivindicación anterior,

caracterizado por proceder a la  colocación de una capa superfi­

c ia l  homogénea de adhesivo polimarizante en l a  cara r e c t i f ic a ­

da de l a  p laca de soporte, sobre l a  cual queda colocado e l so­

porte laminar portador de lo s  motivos decorativos, sometiéndo­

lo. se e l conjunto a una acción de prensa a efectos de unión de am­

bos.

6 .-  El propio procedimiento según l a  reivindicación anterior, 

caracterizado porque l a  p laca que ha recibido e l soporte lami­

nar portador de lo s  motivos decorativos, es sometida a una ac- 

15. ción de p la stificad o  mediante resin as epoxi o p o lie ste r  consi­

guiéndose una capa gruesa de recubrimiento y secado a una tem­

peratura de 25 a 30B C ., complementándose con l a  f i ja c ió n  en l a  

cara opuesta a  l a  portadora de lo s  motivos decorativos, de una 

lámina de m aterial apropiada para e l  montaje de l a  p laca con 

20. lo s  productos usuales de construcción, ta le s  como yeso o cemen­

to .

Sean cuales fueren la s  circunstancias que concurran 

en l a  esencialidad de l a  Patente de invención definida en la s  

anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

25. 7 .-  "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PLACAS DECORATIVAS

PARA LA CONSTRUCCION".

Consta l a  presente memoria de se is  hojas fo lia d a s ,

mecanografiadas por una so la  cara



mo.
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