MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE AROS, EN ESPARA, A
PAVOR DE CORNING GIASS WORKS, DE NACIONALIDAD NORTEAMERICA-
NA, RESIDENTE EN CORNING (Nueva York) EE.UU,

80brxre: '
MMETODO PARA LA FABRICACION DE RECUBRIMIEWTOS VITREOS SOBRE
SUPERFICIES PREFABRICADASH,

Ia ﬁresente inwencién se refiere a un procedimiento pa-
ra producir recubrimientos.

Como se designa actualmente, la palabra "recubrimiento"
se refiere a un producto que sirve pars unir intimamente pié—
zas ya formadass, y también, a una capa de material adherente,
que se une, por lo menos, a una poreidn de una superficie ya
formada.

Los productos cerdmicos, los vidrios y los metales, al

presentar un muy bajo coeficiente térmico de dilatacién, se
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utilizan hoy muchisimo en la industria. Como consecuencia,
se ha investigado mucho sobre los métodos mds eficientes para
formar recubrimientos en éstos materiales. Al mismo tiempo,
ge ha buscado un procedimiento de recubrimiento que no exija
le aplicacidém de elevadas temperaturas, de forma que las zo-
nas de las piezas que se encuentran en las irmedicaciones del
recubrimiento, no sufran dafios por el calor.

Siguiendo éstos antecedentes, un f£in de la presente in-
vencién, es el de disponer de un eficiente sistema de recu=
brimiento y, especislmente, la formacidn de recubrimientos
con materiales que presentan un bajo coeficiente de dilata~
cidn térmica., Un paso mis adelante de éste invento, es el de
disponer de un sistema de recubrimiento que pueda realizarse
utilizando relativamente poco calor sobre la superficie a re-
cubrir.

Segin ésta invencidn, se ha encontrado que pueden reali-
zarse recubrimientos muy efectivos, utilizando compuestos vi=-
treos desvitrificados. Bl procedimiento de ésta invencidn en
lineas generales supine la desvitrificacidén de un compuesto
vitreo térmicamente desvitrificable, colocando éste compuesto
vitreo desvitrificado en contacto con la superficie que ha de
ser unida o recubierta, y aplicando luego calor y presidn, pa
ra adherir o ligar el citado recubrimiento a la superficie.
Se ha comprobado que éstos recubrimientos pueden realizarse
a temperaturas por debajo de la de endurecimiento del recubri-
miento vitreo y en muy cortos espacios de tiempo.

E]l procedimiento resulte especialmente adecuado para la
formecidén de recubrimientos entre materiales que presentan
muy bajo coeficiente de dilatecidn térmica. También se ha

comprobado que el procedimiento resulta iguslmente adecuado
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pars producir recubrimientos a relativamente bajas tempera=-
turas, por lo que se evita el deterioro de la pieza que ha de
ger recubierta, o de otras partes de ésta pleza.

El recubrimiento vitreo que se utiliza en la presente
invencidn, es un recubrimiento vitreo térmicamente desvitri-
ficable. Estos vidrios tienen la propiedad de formar un re-
cubrimiento vitreo fundido normal, y ademis inducen térmica-
mente, un tipo de cristalizacién interna nucleada, que es la
causa de que el vidrio se descomponga en dos fases, una vi-
trea y otra cristalina. Ia fase cristalina estd compuesta
de finos ecristales, que presentan un tamafio y une distribu-
cidn relativemente uniforme. EL recubrimiento vitreo desvi-
trificado se caracteriza por tener, fundamentalmente, propie-
dades fisicas que difieren frecuentemente de las de los vi-
drios primitivos. Particularmente, el recubrimiento vitreo
desvitrificado, presenta normalmente un reducido coeficiente
térmico de dilatacidn, y una mayor viscosidad que la del vi-
drio primitivos EL coeficiente térmico de dilatacidén se ex~
presa en unidades por grado centigrado a todo 1o largo de és
ta Especificacidn y reivindicéciones y es, el valor medio
calculado sobre una amplia gama de temperaturas. Como la ga-
ma actual se encuentra por debasjo del punto de solidificacién
del vidrio, la prictica corriente, es expresar el coeficiente
medio de dilatacidn, sobre una escala de temperaturas de 02
a 3009C, existiendo normalmente nada mAs que una ligera di-
ferencia entre valores, de un 15%., Por consiguiente, a no
ser que se indique algo en contrério, el coeficiente se supon-
drd situado sobré ésta escala.

El recubrimiento vitreo térmicemente desvitrificable que

puede.utilizarse de acuerdo con ésta invencibn, difiere del
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de los vidrios opacificables, lo mismo en cantidad y naturale-
ze del material cristalino sobre la desvitrificacibn, como en
el efecto de ésta sobre las propiedades y caracteristicas fi-
sicas del vidrio. Ias pariticulas cristalines en un vidrio
opaco, normalmente, no suponen mis del 5% del vidrio, y no
crean cambios fundamentales en las caracteristicas fisicas del
vidrio, salvo en lo que se refiere a la transmisidn de luz.

Ta desvitrificacidn térmice de los presentes vidrios,
en cambio, resulta de la separacidn de una fase cristalina
fundamental wniformemente dispersada, de hasta el 40% del vé-
lumen del vidrio, con insignificantes cambios en el coefi-
ciente de dilatacién y en la viscosidad del vidrio.

Y en general, los vidrios térmicamente desvitrificabies
gue han de utilizarse en el proceso de la presente invencidn,
son de un tipo tal, que sometidos a um tratamiento térmico,
pasan al estado cristalino en una proporcién que hasta el 40%
en volimen del vidrio, pasa a la fase cristalina., Ia otra
fase vitrea, por lo menos, aproximademente, el 60% en voli-
men, es suficiente para formar una fusidn normal de unidén o
de recubrimiento sobre la superficie en cuestidn, bajo éarac-
teristicas de presidn y temperaturas por debajo de la primi-
¥iva temperatura de endurecimiento del vidrio.

Después de la desvitrificacién, el recubrimiento vitreo
de la presente invencién puede ser adherido a materiales que
presenten un coeficiente térmico de dilatacidén de, aproxima-
damente, 80 x 10"7 e inferior preferentemente, en la escala
de 30 a 70 x 10 '5. El vidrio desvitrificado deberd quedar
igualado con un material que presente el mismo coeficiente
de dilatacién.

Algunos vidrios que resultan aptos para formar recubri-
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mientos de acuerdo con la presente invencidn, son los incluf-
dos entre los tipos descritos en la patente pendiente de tréd-
mite (1939-C) registrada el 2 de Octubre de 1964, y titulada:
"Vidrios para recubrimientos y métodos".

) Existe una femilis de vidrios de ﬁorosilicatos de plomo,
que contienen titanio como agregado fundamental y si se de~-
sean, por opecidn, otros dxidos. Estos vidrios originan un
acusado descenso del coeficiente térmico de dilatacidn, tan
pronto como cristalizan o se desvitrifican. Ios vidrios des-
vitrificados son adecuados para recubrir superficlies que pre-
senten un coeficiente térmico de dilatacidn del drden de 80 x
10 =7 o inferior.

BEstos vidrios estén formados, calculando en peso sobre
un Oxido base, por aproximadamente de un 60 a un 80% Pb0, de
un 5 a un 18% de Ti02 por lo menos 1% de B203, y por lo me~
nos un 5% $i02, siendo el total de B203 y S102, de wn 10 a
un 20%. Ademds, pueden los vidrios si se desea tener hasta
un 20% por lo menos de un 4xido met4lico bivalente seleccio-
nado éel grupo, consistente en Ba0 y Zn0, siendo el total de
éxidos metdlicos bivalentes, inclufdo, Pb0O, del 60 al 80%.

Unos vidrios muy adecuados para ser utilizados en el pre
gsente proceso, son los formados por la composicién citada,
conteniendo de un 10 & un 13%, aproximadamente de Ti02% Los
vidrios del presente tipo que contienen pequefias cantidades
de Ti02, aproximadesmente, del 5 al 10%, no resultantan ades
cuados para formar recubrimientos de écuerdo con el presente
método, como los que contienen del 10 al 1%% de Ti02.

Habiendo detallado ésta invencidn en géneral, se espera
que la descripeidn detallada del procedimiento, que sigue a

continuacidn y los ejemplos concretos, contribuirdn a hacer
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comprender por completo &sta invencién., Ademds, los dibujos
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que se adjuntan, al eclarar algunos puntos del proceso con-
tribuirdn a la comprensidén de ésta invencidn.

Refiriéndonos a los dibujos:

Ia figura 18, es una seccidn en corte, que muestra el
borde del recubrimiento sobre una pieza preformads simple 6
Unica.

Ia Pigura 28, es una seccidn en corte gue muestra el bor-
de del recubrimiénto sobre varias piezas preformadas, y

Ia Pigura 3%, es una seccidn en corte, que muestra el xre
cubrimiento de uﬁa nuesca 0 rebajo, realizada por el presente
procedimiento.,

Al formar recubrimientos de acuerdo con la presente ine
vencidn, ha de prepararse previamente una masa de recubrimien
to vitreo térmicamente desvitrificable.

Cuando se utiliza wn tipo de recubrimiento vitreo tér-
micamente desvitrificable, de los tipos descritos en la cita-
da solicitud pendiente, se funde el vidrio en la forms nor-
mal, Ordinariamente, los materiales que componen la mezcla
a fundir, tales como el minio, el Acido bdrico, la arena pul-
verizada y el titanio, se mezclan con las cantidades calcu-
ladas para obtener el vidrio de la composicidn deseada, y se
funden en wn crisol de platino a temperaturas del Srden de
1200 a 13002C hasta que se consige la homogeneidad del pro-
ducto fundido. Despuds de ésta homogeneizacidén, es preferi-
ble enfriar la mezela fundide haciéndola fluir a través de
agua fria, haciéndols pasar entre rodillos metdlicos, para
evitar una prematura cristalizscidén de alguna parte del vi-

drio. Entonces se procede a secar el vidrio y molerlo a un

* tamafio adecuado.
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Ahora se forma el vidrio en la forma deseada, se calien-

ta para que funde y se desvitrifique, hasta que apridximadar
mente el 40% .eh volumen del vidrio, se convierta en la fase
cristalina.>

Bn el proceso de desvitrificacidén preliminar, la masa de
vidrio puede aplicarse sobre la superficie del soporte pre-
foimada, como si fuers un manguito o anillo, y luego calentar-
lo %in situ" para formar un recubrimiento del tipo de un vi-
driado, sobre la superficie en cuestién, Se calienta un poco
mis el vidrio, hasta alcanzar la deseada desvitrificacién .
También puede moldearse el vidrio en forma de empaquetadura,
de pestafia, de borde o de otras formas, adaptadas a realizar
un recubrimiento de consistencia especial, y luego se calien=
te para realizar la fusidn y la desvitrificacidn.

Tos vidrios actuales pueden ser fundidos y desvitrifica-
dos por el calor caienténdolos a diversas temperaturas y en
varias veces, pero la fusién y la desvitrificacidén puede rea-
lizarse calentando el vidrio a temperaturas comprendidas en
la escala de 500 a 7009C corrientemente a los 6€02C, en tiem
pos, aproximademente, de una hora. .

Como ya se ha indicado que los vidrios aptos pars ser
utilizados en el presente proceso, deben contener por 1o me-
nos un 50% en volimen del vidrio, en la fase vitrea, después
de la desvitrificacidén térmica. Si no es asf, el vidrio de
recubrimiento no tendrd la propiedad de formar un buen recu-
brimiento econ otra pieza preformada, bajo la aplicacién del
calor y de la presién. No todos los vidrios termicemente des
vitrificables resultan adecuados para éste proceso, y aquellos
que resultan adeéuados, pueden identificarse sometiéndolos a

la desvitrificacidn térmica, y luego examinando cortes del vi=
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drio con un microscopio electrénico, para comprobar la inten-

sidad de la desvitrificacidn. Desde luego, la intensidad de
la desvitrificacidn, no necesita ni debe ser superior al 40%
del volimen en todos los casos. Pare sacar partido de las
ventajas de ésta invenoidn, la desvitrificacidn solamente se
llevard hasta wn limite en el que se presente un positivo de
crecimiento del coeficiente térmico de dilatacidn del recu-
brimiento, de forma que esté prdximo al valor de la dilata-
cién de los materiales que la tengan reducida, tales como la
allmina, el metal kovar, los recubrimientos vitreos kovar y
otros vidrios de baja dilatacidn.

Despuds de la formacidn y desvitrificacidn de la masa
del recubrimiento vitreo, una vez éstas completas, la masa
desvitrificada del recubrimiento se pone:. en contacto con uno
o varios articulos preformados que hayan de ser ligados o re
cubilertos. El conjunto de las citadas masas de recubrimien-
to con los articulos, o articulo preformado, se someten al
calor ¥y a la presidén para conseguir el recubrimiento deseado.

Ias intensidades de calor y de presidn y la duracién del
tratamiento necesario para realizar un buen recubrimiento ,
pueden variar, y éstas condiciones dependen de varios facto-
res. ZFor ejemplo, la configuracién del recubrimiento y las
condiciones en que se encuentran las superficies sobre las
que ha.de colocarse, pueden influir sobre las cualidades de
un buen recubrimiento. Se puede decir, que las superficies
épticamente planas, se recubren con még facilidad que aque-
1llas que presentan una superficie dspera 0 irregular. También
la intensidad de la desvitrificacidn influird en las condi-
ciones del recubrimiento. Cusndo aproximadamente, el 40% en

volfmen de la masa de recubrimiento ha sido convertida en la
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fase cristalina, se necesitan temperaturas y presiones rela-
tivemente mds elevadas que con recubrimientos de poco conteni-
do cristalino después de la desvitrificacidn. Inversamente,
cuanto méds elevada sea la proporcidn de fase vitrea del re-
cubrimiento, con mayor facilidad se realizard el recubrimien-
to. Sin embargo, en general, puede realizarse el recubri-
miento calentando la masa de recubrimiento desvitrificada a
ung, temperatura por debajo de la de endurecimiento térmico,
generalmente, a log 6002C sproximadamente, y poniendo en con

tacto el recubrimiento con un cuerpo preformado, a presiédn,

" durante unos pocos segundos. Para recubrimientos mds inten-

semente desvitrificados, se aplicardn cargas ligeramente méds
fuertes, durante periodos de tiempo mis largos, pero no es
necesario que la temperatura de recubrimiento exceda de unos
6002¢; En muchos casos, una presién de varios gramos por cen
timetro cuadrado bastard, pero deben utilizarse cargas mas '
intensas cuando se necesite o se desee acelerar la unibn o
pegamento.

Refiriéndonos ahora a los dibujos que se adjuntan y es—
pecislmente a la figura 12, puede observarse que de acuerdo
con ésta invencidn, una 1imina de recubrimiento vitreeo tér-
micamente desvitrificable (10) puede unirse o pegarse a un
cuerpo preformado (11) sometiendo previamente el vidrio (10)
a un tratamiento térmico pars desvitrificar el vidrio hasta
que, aproximadamente, el 40% en volimen del mismo (10) se
convierta en fase cristaliné; Entonces se coloca la limina
de recubrimiento vitreo desvitrificada (10) en contacto con
une parte de la superficie del cuerpo preformado (11), y el
conjunto de (10) y (11) se somete a un tratamiento de calor

y presidén para completar el recubrimiento. Ia presidn puede
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ser aplicada, colocando el conjunto entre dos platinas (12)

y (13) y ejerciendo la presidn necesaria. E1 calor puede ser
guministrado disponiendo de platinas calentadas por induccidn
o por otro sistema. También puede realizarse el prensado den
tro de un horno mantenido a la temperatura deseada.

Como puede verse en la figura 28 una ldmina de recubri-
miento vitreo desvitrificado puede ufilizarse para recubrir
varias léminas ya formadas (11). En &éste caso, la lémina (10)
puede ser ella misma un eleﬁento de soporte colocado y rech~
bierto entre ldminas ya formadas (11), o puede, primeramente,
ser formada como una capa sobre la superficie de una de las
1éminas preformadas (11) y luego presionada, hacia el otro
cuerpo preformado.

Ios cuerpos preformados (11) pueden ser formados de cual
quier materizl adecuado capaz de poder ser unido al recubri-
miento vitreo desvitrificado (10). Entre los materiales ade-
cuados, se encuentran los vidrios de baja dilatacidn, mate-
riales cerdmicos, materisles refractarios, aleaciones, neta-
les y ofros semejantes.

Debe también tenerse en cuenta que la mase de recubri=-
miento vitreo desvitrificado formada de acuerdo con la presen
te invencidn, puede unirse a otro cuerpo semejante de recu-
brimiento vitreo desvitrificado, asi como a otros materiales
diversos.

En una realizacidn de la presente invencidn, como se de~
talla en la figura %2, el proceso puede utilizarse para for-
mar el cierre sobre una muesea o rebajo, u otra cualquiera
estructura formada con un material de baja dilatacidns En
éste caso, wna lémins soporte (30) de material dictil se co-

loca en forms de capa con una maga derretida de recubrimiento
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vitreo desvitrificable térmicamente, del tipo previamente des-
crito. Esta masa derretide se trata termicamente para formar
una capa desvitrificada (31) de la naturaleza de un vidriado,
que se adhiere tenazmente a la superficie de la lémina (30),

Ia lémina compuesta, se coloca entonces sobre la entra-
da o abertura de le muesca o rebajo (32) la cual puede conte-
ner dispositivos (33) sensibles al calor, tales como aparatos
electrdénicos o andlogos. Una capa de recubrimiento desvitri-
ficado (31) se coloca en contacto con la superficie de la mues
ca 0 rebajo (32) la cual estd formade por un material de baja
dilatacién que tiene un buen coeficiente de expansidén con la
capa (31). El conjunto es entonces sometido a una presidn en
tre las platinas (34) y (35) y se calienta para unir la capa
(31) a la muesca (32), y por consiguiente, recubriéndola. En
éste caso, el calor puede ser suministrado a través de la pla-
tina superior (34), en tanto que la platina inferior (35) pue
de constituir un escape térmico, para eviter calentamientos
indebidos de la muesca (32) o de los componentes o dispositi-
vos (33).

Ejemplo 1

Sefunde y muele la siguiente composicibén de vidrio todo
ello por los procedimientos normales: 68% Pb0, 12% Ti02, 7,5%
B203%, 7,5% Si02 y 5% ZnO.

Iuego se moldea el vidrio en forma de una hoja plana y
se calienta a 6202C durante 30 minutos para desvitrificar el
vidrio. Ia masa desvitrificada de recubrimiento vitreo se
acopla a la superficie de contacto con un cuerpo preformado
de un vidrio duro de borosilicato de reducida dilatacidn que,
tiene, aproximadamente, la siguiente composicién: 67% S102,

15% B203, 7.5% Al203, 2.5% Na20, 3%.5% K20, 1°5% Ii20 y 3% BaO.
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Se calienta el conjunto a una temperatura de cerca de

52590, y se somete a una presién de aproximadamente 0703 Kgs
por cn? durente unos pocos segundos. Después de enfriado, se
puede observar que se ha formado una firme unién entre las ma-
sas de vidrio.

Ejemplo 2

Se repite el proceso del ejemplo 1, pero la masa desvi-
trificada de recubrimiento vitreo se une a un cuerpo preforma-
do de metal kovar.

Ejemplo 3.

Se funde y muele segin la técnica corriente un vidrio de
le siguiente composicidéns 63% Pb0, 12% Ti02, 7.5% B203, 7.5%
8102, y 10% Zn0.

Ia masa vitrea se mezela con agua y se aplica en forms
de capa sobre la superficie de una chapa finf{sima de aluminio
que ‘tenga un espesor de aproximadamente 3 mils. La capa se se=-
ca ¥y se calienta a unos 620°C durante 30 minutos, formdndose
vn vidriado desvitrificado sobre la superficie de la chapa de
aluminio. Bl vidriado se wne entonces a la superficie de con-
tacto con una masa de vidrio duro de borosilicato, como se de-
talld en el Ejemplo 1. Entonces se calienta el conjunto a una
temperstura de cerca de 5252C y se somete a una presidn de ,
aproximadamente, 0'545 Kgs por cm2 durante unos pocos segun—
dos., Se puede observar que se ha formado una fuerte unién en-
tre la masa del recubrimiento vitreo desvitrificado y el vi-
drio de borosilicato.

Ejemplo 4.
Se repite el procedimiento del Ejemplo 3, aumentando el

recubrimiento del Ejemplo 1.

Aunque la presente invencidn se ha descrito e ilustrado
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en relecidn con determinadas realizaciones, es evidente bara

los téenicos en ésta materia, que las condiciones del proce-

dimiento pueden ser modificadas y pueden variarse los materia-

les utilizados, sin alterar el espiritu de ésta invencidn, tal

como viene expresada en las siguientes reivindicaciones.
NOTA

Bn resumen; la presente solicitud recaerd sobre las rei-
vindicaciones siguientes:

18.~ Método para la fabricacién de recubrimientos vitreos
sobre Superficies prefabricadas, caracterizado porque consis-
te en colocar una porcidn de mase vitrea desvitirificada en con
tacto con un cuerpo preformado, formando un conjunto, ¥y apli-‘
cando a dicho conjunto calor y presibén, para unir la citada
poreidn de masa vitrea desvitrificada, al citado preformado
cuerpo.

28,~ Método para la fabricacidén de recubrimientos vitreos
sobre éuperficies prefabricadas, segin la reivindicacibn 12,
caracterizado porque consiste en calentar una masa vitrea dqg
vitrificada, formando un material de revestimiento, el cual
contiene, aproximadamente, hasta el 40% en vollmen, en estado
de fase cristalina, colocando dicha masa vitres de recubri-
wmiento desvitrificada, en contacto con un cuerpo preformado,

y aplicando al citado conjunto calor y presidn, para que se
establezca la unidn entre el recubrimiento vitreo desvitrifi-
cado y el cuerpo preformado.

38,.- Método para la fabricacidén de recubrimientos vitreos
sobre éuperficies prefabricadas, segin la reivindicacién 28
caracterizado porque dicho cuerpo preformado estd formado bor
un material que presenta un coeficiente térmico de dilatacién,

aproximademente, del orden de 30 a 70 x 1077,
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42 ,= Método para lg fabricacién de recubrimientos vitreos
sobre superficies prefabricadass, segln la reivindicacién 28,
caracterizado porque el citado recubrimiento vitreo desvitri-
ficable, estd constituido por un vidrio de la siguiente compo-
gicidén en tanto por ciento en peso sobre un dxido base: de 60
8 80% Pb0, de 5 a 18% de 7i0,, por lo menos 1% By0z, y por lo
menos 5% $10,, siendo el total de B,0; més 50y, del 10 al
20%.

" 58, Método para la fabricacién de recubrimientos vitreos
sobre éuperficies prefabricadas, segin la reivindicacidn 28,
caracterizado porque el citado recubrimiento vitreo desvitii-
ficable, estd constituido por un vidrio de la siguiente compo=
sicidn en tanto por ciento en peso sobre un éxido base: del
60 a 80% Pb0 de 5 a 18% 7i0,, por lo menos 1% 3203, por lo
menos 5% 510, siendo el total de B»203 nés §i0, del 10 al 20%,
y con un contenido de hasta un 20% de un dxido metdlico biva=-
lente seleccionado en el grupo, cansistente en Ba0 y Zn0, sien
do el total de los éxidos metédlicos bivalentes, inelufdo el
Pu0,de un 60 & un 80%.

62~ Método paré la fabricacidn de recubrimientos vitreos
sobre éuperficies prefabricadas, segin la reivindicacidn 22,
caracterizado porque dicho recubrimiento vitreo desvitrifica-
ble estd constituldo por un vidrio de la siguiente composiciénm,
en tanto por ciento en peso sobre un dxido base: de 60 a 80%
de Pb0, de 10 a 13% Ti0,, por 1o menos 1% B0z y por lo menos
5% 5i0,, siendo el total de By0; més 510y, del 10 al 20%,

 78.- Uétodo para la fabricacidn de recubrimientos vitreos
sobre éuperficies prefabricadas, segin le reivindicacidn 28,
caracterizado porque dicho recubrimiento vitreo desvitrifica-

ble estd constituido por un vidrio que presenta la siguiente
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composicidn en tanto por ciento en peso, sobre un éxido baset
de 60 a 20% Pb0, de 10 a 13% Ti0,, por lo menos 1% 3203, poxr
lo menos 5% $i0,, siendo el total de B0z mds 5i0, del 10 al

20%, v con un contenido de hasta un 20% de un bxido metdlico

bivalente seleccionado en el grupo consistente en Bal ¥y Zn0,

siendo el total de los dxidos metdlicos bivalentes, inclufdo

el PbO, del 60 al 80%.

88,~ Método para la fabricacidn de recubrimientos vitreos
sobre éuperficies prefabricadas, segin las anteriores reivin-
dicaciones, caracterizado porque comprende la formacidén de un
revestimiento vidriado térmicamente desvitrificable sobre la
superficie de un primer cuerpo preformado, calentando el cita-
do vidriado hasta former una mage vidriada desvitrificada so-
bre la superficie de dicho primer cuerpo preformado, colocan—
do dicha masa vidriada desvitrificada en contacto con la su-
perficie de un segundo cuerpo preformado para formar un conw-
junto, y aplicando calor y presidn a dicho conjunto para unir
el revestimiento vidriado citado sobre el segundo cuerpo pre-—
formado

98,~ Método para la fabricacibén de recubrimientos vitreos
sobre éuperficies prefabricadas, segin la reivindicacién 882,
caracterizado porque dicho segundo cuerpo preformado estd ‘
compuesto por un material que presenta un coeficiente térmico
de dilatacién del érden de 30 a 70 x 1077,

108 ,- Método para la fabricacién de recubrimientos vi-
treos sébre guperficies prefabricadas, segin la reivindica-
cidén 82, caracterizado porque el citado recubrimiento vitreo
desvitrificable estd constituido Por un vidrio que presenta
la siguiente composicién en tanto por ciento en peso, sobre

un éxido base: de 60 a 80% PO, de 5 a 18% '1‘3'.02, por lo menos
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un 1% de By03, ¥ por 1o menos un 5% 810,,siendo el total de
B,05 més §10, del 10 al 207,

118,~ Método para la fabricacién de recubrimientos vi-
treos sobre superficies prefabricadas, segln la reivindicacién
88, caracterizado porque el citado recubrimiento vitreo des-
vitrificable estd constitufdo por un vidrio que presenta la
siguiente composicién en tanto por ciento en peso, sobre un
kido base: de 60 a 80% PO, de 5 a 18% Ti0,, por lo menos 1%
ByOs, por lo menos 5% Sioz, siendo el total de By05 més Sioz;
del 10 a2l 20% y con un contenido de haste un 20% de un xido
metdlico bivalente seleccionado en el grupo consistente en
Bal y Zn0, siendo el total de los Sxidos metdlicos bivalentes,
inelufdo el Pb0, del 60 al 80%.

122,- Método para la fabricacién de recubrimientos viw
treos sébre superficies prefabricadas, segin la reivindicacidn
8g, caracterizédo porque el recubrimiento vitreo térmicamente
désvitrificable, estd compuesto por un vidrio de la siguiente
composicidn, en tanto por ciento en peso sobre un éxido base:
de 60 a 80% Pv0, de 10 a 13% 7i0,, por 1o menos, 1% B0z, ¥
por lo menos 5% 510,, siendo el total de ByOy més $10, del 10
al 20%.

132,- Método para la fabricacidén de recubrimientos vi-
treos sébre superficies prefabricadas, segin la reivindicacidn
8%, caracterizado porgue dicho recubrimiento vitreo térmica-
ménte desvitrificable, comprende un vidrio de la siguiente com
posicidn, en tanto por ciento en'peso sobre un éxido base: de
60 a 80% Pb0, de 10 a 13% 7105, por lo menos un 1% de B,0,
por lo menos un 5% de §i0,, siendo el total de 3263, nés 510,
del 10 al 20% y con un contenido de hasta un 20% de un éxido

métalico bivélente seleccionado sobre el grupo consistente en
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Ba0 y Zn0, siendo el total de éxidos metdlicos bivalentes, in-
cluldo el Pb0O, de 60 a 80%.

l48,- Método para la fabricacién de recubrimientos vi-
tTeos sobre superficles prefabricadas, segin las anteriores
reivindicaciones, caracterizado porque consiste en someter
una masa vitrea termicamente degvitrificable a una temperatu-
re. suficientemente elevads para desvitrificar dicha masa de
recubrimiento vitreo, de modo que hasta el 40% aproximadamen-
te del volfmen de dicha masa de recubrimiento vitreo, se con-
vierte en fase cristalina, colocando ésta masa en contacto
econ un cuerpo preformado para formar un conjunto, calentando
dicho conjunto a une temperatura inferior a la temperatura a
la cual dicha masa de recubrimiento vitreo se desvitrifica, y
aplicando una presidén al citado conjunto para unir éste recu-
brimiento vitreo desvitrificado, al citado cuerpo preformado,

158,~ Método para la fabricacién de recubrimientos vi-
treocs sébre superficies prefabricadas, segin la reivindicacidn
148, caracterizado porque el citado cuerpo preformado estd
foimado por un material que presenta un coeficiente de dilata-
cibn térmice del drden de 30 a 70 x 1077,

168 .- Método para la fabricacidén de recubrimientos vi-
treos sobre superficies prefabricadas, segin la reivindicacidn
148, caracterizado porque el citado recubrimiento vitreo tér-
miéamente desvitrificable comprende un vidrio de la siguiente
composicidén en tanto por ciento en peso sobre un éxido base:
de 60 a 80% PvO, de 5 a 18% TiO,, por lo menos un 1% B203, ¥
por lo menos un 5% de Si0,, siendo el total de By0s més $i0,,
del 10 al 20%.,

178,- Método para la fabricacién de recubrimientos vi-

treos sobre superficies prefabricadas, segin la reivindicacién
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142, caracterizado porgue el citado recubrimiento vitreo ter-
micamente desvitrificable estd formado por un vidrio de la
siguiente composicidn, en tanto por ciento en peso sobre un
$xido base de: 60 a 80% Pb0, de 5 a 18% 7i0,, por lo menos un
1% de By05, por lo menos un 5% de 3102; siendo el total de
Béo3 més §i0, del 10 al 20% 7 con un contenido de hasta un
20% de un dxido metdlico bivalente seleccionado entre el gru-
po, consistente en BaO y Zn0, siendo el total de éxido metdli~
co bivalente inclufdo el PbO, de 65 al 80%.

188,~ Método para la fabricacién de recubrimientos vi-
treos sébre superficies prefabricadas, segin la reivindicacidn
148, caracterizado porque el citado recubrimiento vitreo tér-
miéamente desvitrificable, estd compuesto por un vidrio de la
giguiente composicidén en tanto por ciento en peso sobre un
éxido base: de 60 & 80% Pb0O, del 10 al 13% de T10,, por lo
menos un 1% de B0, y'por 1o menos un 5% de $i0,, siendo el
total de B,05 més 810, del 10 el 20%.

198,~ Método para la fabricacidén de recubrimientos vi-
treos sébre superficies prefabricadas, segin la reivindicacidn
148y caracterizado porque el citado recubrimiento vitreo ter-
micamente desvitrificable, estd compuesto por un vidrio de la
siguiente composicidn en tanto por ciento en peso sobre un -bxi
do base: del 60 al 80% Pb0, del 10 al 13% Ti0,, por lo menos -
un 1% de ByOs, por 10 menos un 5% de Si02,'siendo el total de
3203;més §10, del 10 al 20% con un contenido de hasta un 20%
de un 8xido metdlico bivalente seleccionado del grupo, consis-
tente en Bal y Zn0, siendo el total de éstos Sxidos metdlicos
bivalentes, inclufdo el PbO, del 60 al 80%.

208, Método para la fabricacidén de recubrimientos vi-

treos sobre superficies prefabricadas, segin las anteriores



10

15

20

25

30

reivindicaciones, caracterizado porque consiste en producir
un recubrimiento colocando una masa de recubrimiento vitreo
térmicamente desvitrificable en contacto con un cuerpo prefor-
mado para formar un conjunto, convirtiéndose dicho recubrimien-
to vitreo térmicamente desvitrificable en fase cristalina,
hasta un 40% de su vollmen, y presentando la siguiente compo-
sicidn en ténto por clento en peso sobre un 8xido base: de 60
a 80% Pb0, del 10 al 13% Ti0,, por lo menos un 1% de By0s, més
8i0,, de un 10 & un 20%, presentando dicho cuerpo preformado
un coeficiente térmico de dilatacidn parecido al de la citada
masa de vidrio desvitrificado, que estd en la escala de 30 a
70 x 10"7, y aplicando calor y presidn al citado conjunto, pa-
ra que se una al citado recubrimiento al cuerpo preformado.

218,~ liétodo para le fabricacidn de recubrimientos vi-
treos sébre superficies prefabricadas, segin la precedentes
reivindicaciones, caracterizado porque consiste en formar un
recubrimiento vitreo aplicando una capa de masa vitrea termi-
camente desvitrificable, sobre la superficie de un elemento
constituido por un metal ddctil, desvitrificando dicha masa
vitrea para formar una capa de recubrimiento vitreo desvitri-
ficado, firmemente unido al citado elemento de metal ddetil,
colocando dicha capa de recubrimiento en contacto con el cuer-
po preformado y aplicando calor y presidm a dicho conjunto,
para unir la citada capa vitrea desvitrificada, con el citado
cuerpo preformado.

228,~ Método para la fabricacidén de recubrimientos vi-
treos sobre Superficies prefabricadas, segin la reivindicacidn
212, caracterizado porque el citado metal dlctil es el alumi-
nio.

238, Método para la fabricacidn de recubrimientos vi-
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treos sobre superficies prefabricadas, segin la reivindicacidn
218, caracterizado porque dicho recubrimiento vitreo termi-
caﬁente desvitrificable, comprende, en tanto por ciento en
peso sobre un 6xido base, del 60 al 80% de PbO, del 10 al 13%
TiOé, por lo menos un 1% de 3203, vy pof lo menos 5% Si02, .
siendo el total de B,05 mis §i0,, del 10 al 20%.

242~ Método para la fabricacién de recubrimientos vi-
treos sobre superficies prefabricadas, segin la reivindicacidn
238, caracterizado porque dicho recubrimiento vitreo desvi-
trificable comprende ademids hasta un 20% de un 8xido metdlico
bivalente seleccionado del grupo, consiétenxe en Ba0 y Zn0,
siendo el total de los dxidos metdlicos bivalentes,incluido
el Pb0, del 60 al 80%.

258, Método para la fabricacién de recubrimientos vi-
treos sébre superficies prefabricadas, segin la reivindicacidn
218, caracterizado porque el citado cuerpo preformado estd
formado por un material que presenta un coeficiente térmico
de dilatacién de wnos 30 & 70 x 1077,

268, Método para la fabricacidn de recubrimientos vi-
treos sobre superficies prefabricadas, segin la reivindica~-
cidn 218, caracterizado porque el citado cuerpo preformado
es un vidrio durb de borosilicato.

278,~ METODO FPARA TA FABRICACION DE RECUBRIMIENTOS VI
TREOS SOBRE SUPRRFICIES PREFABRICADASM. |

Segln se describe en la presentehmemoria que consts de
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veintiuna hojas escritas a mdquina por una sola cara y dibu-

jos.
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