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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de un.

PATENTE DE INVENCION

SOLICITANTE: Ton SALVADOR. LACUESTA. LOPEZ DE.-ALDA e

RESIDENCIA: VITORIA (Alava) = Carlos VII, n®. 55.=3%.. ...

ENUNCIADO: MPERFECCTIONAMIENTOS EN. EORJADOS..DE.CERAMICA

- PRETENSADA AUTARQUICOS".
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La invencidn a que se refiere la Presente Memoria cons
tituye una novedad industrial oon ocaracteristicas ¥ ventzjas que
la hacen merecedora del privilegio de explotacidén exclusiva que por
ella se solicita, de acuerdo con las prescripciones del vigente Es
tatuto sobre Propiedad Indusirial de fecha 26 de Julic de 1.929,
texto refundido, publicado el 30 de Abril de 1.930.

La presente invencién se refiere, como su enunciado in
dica a un nuevo sistema de forjado de ceramica pretensada autdrqui
c0y & base de dos piezas rrefsbricadas las cuales y a una mejor com
presidn denominaremos en el transcursc de este Memoria MUM ¥y "R",

En los dibujos que se adjuntan ss ha representado'una
perspectiva de forjado segun la invencidn, pudiéndose apreciar en
el mismo un detelle de las referidas piezas ("V") y ("R").

La finalided de las piezas "V" y "R es ser utilizadas
para la ejecucidén de forjados resistentes de pisos en edificios de
cualquier tipo o caracteristicas. Bstas dos pieczas aungue distintas
se oompletan para formar une unidad resistente que repetida consti
tuye el forjado. La ("V") (viga) constituye elementos precomprimi~
dos por alambre de alta resistencia y fabricados convenientemente
v la pieza ("R") (relleno) sirven ds relleno, apoyando entre cada
dos vigas formadas por piezas V4.

Estas piezas forman el forjado de piso por el sistema
autdrquico, es decir suprimiendo el encofrado.

La pieza "V", es una pieza ceramica, obtenids mediante
miquina galletera, secado y cocido, de seccidn transversal constan
te. Esta formada por un cuerpo hueco ocon dos alas en su parte infe
Tior formendo dos canales y un canal central destinados a la coloca
cién del hierro gue ha de trabajar en el forjadc, Para rellenar el
canal central de hormigdn es necesario romper una pared delgada

que sirve para la fabricacidn de dicha pleza ceramica. En ests bie
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za hay algunas zonas estriadas pars facilitar el agarre del mortero.

La pieza "R", es la complementaria de la "V", destina~
da a relleno. Eg de las mismas caracteristicas de fabricaéién que
la anterior, y estid formada por cuatro rectangulos y cuenta con
dos pestalias laterales destinadas a su apoyo sobre las alas de las
piezas "V" que constituyen las vigas. Cuenta también con lag zonas
estriadas en el planc para al mismo fin que la anterior.

La pieza "V" completads por la "R" constituye el forjs
do mediante el sistema siguientes

La pieza "V" destinada a formar la viga, se va colocan~
do sobre una plataforma horizontal, una a continuacidn de las otras
¥y coinclden sus canales laterales y superior, hasta obtener la lon
gitud del vano entre apoyos.

El hierro necesario para la resistencias correspondien—
te a cada nervio (cada viga) es colocado en tres alambres qus de~
ben tensarse ubicados en los canales. Una vez se ha efectuado la
operacién del tensado, se procede a rellenar los canales con hormi
gén de alta dosificaoidn que tiene que vibrarse a fin de obtener
una gran ocompacidad.

Una vez ejecutadas estas operaciones, con lo cual queds
ejecutada la viga, se deja a ésta el tiempo necesaric para el fra—
guado del mortero, procediendo después a su colocacidn definitiva
apoyando sus dos extremos en los muros o vigas, que forman el ele=
mento de apoyo en los forjados y separados sus ejes, la distancia
conveniente para el apoyo entre ellos de las plezas "R" de rellencs
Segin la longitud de luces entre apoyos de forjado a cubrir, una o
més sopandas (tabldn de apoyo) con el fin de diminuir el vano de las
vigas durante el proceso posterior de la ejecucidn del forjadoe

Una vez colocados los elementos vigas, se procede a re—

llenar los vacios entre elemento y elemento con las piezas "R" apo—
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yandoe las pestafias laterales en las alas de las "V" que constituyen
la vigae

La colocaoidén de las piezas "R" entre las vigas formads
por las "V" hace que quede entre las paredes laterales de una y otrj,
un vacio coincidente en posicidn vértical con el hierro colocado en
los canales de la viga completada por la capa de compresidn que se
aflade a estos elementos.

Rellenando con mortero de cemenito (los vacios de los
nervios oon hormigdén de grava muy fina) los vacios correspondientes
& los nervios, asi como una caps general de dos centimetros hori-~
zontal sobre la altura del resalte de las piezas, capa que oocupa
toda la superficie del forjado y constituye su capa de comprensidn
se tiene terminado el forjado y ya solo gueda dejar el tiempo neog
sario para el fraguado del cemento, antes de quitar las sopandas
(tablones de apoyo) con lo que queda totalmente terminado.

Aparte de las ventajas generales econdmicas de los for
Jjados autdrquicos (en que ss ejecutan las vigas en fibrica supri=-
miendo el encofrado) sobre los forjados a base de encofrado, este
sistema tiene sobre los demds tipos de forjados de cerdmica preten
sada y forjados autarquicos las sigulentes ventajass

A) La diferenciacidn de piezas para viga "V" y las
Piezas para relleno, hace gue pueden aprovechar al méximo lag di-
ferencias que desde el punto de vista constructivo caracterizan a
cada una de estas dos misiones.

B) ILa pieza "V" es muy ligera lo que se traduce en
rapldez de montaje. Econdmia de acero. Buen aislamiento térmico b4
acistico. Notable disminucidn del apuntalamiento, Aligeramiento del
peso del techo, Bsta ligereza se la otorga en condicidn de estar
totalmente hueca y por ello solo es posible (sin detrimento de su

seguridad).
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C) A diferencia, de la mayor parte de los forjados |
de ceramice pretensads el sistema mecdnico de resistencia que se fox
ma es8 perfecto, ya que en todo momento exlste la continuidad de his
rro hormigdn~capa de compresidn, oon lo oual queda completamente
absorbidos los esfuerzos cortantes.

D) La disposioidn que ocupan los hierros en los ocana= |

les, bacen que en ningin caso por imperfeccidn de colocado, pueda
quedar el hierro a menor distancia de la zona de compresion, dis~
minuyendo asi el brazo de palanca con el consiguiente perjuicio
para el trabajo del hierroe

E) Dada la ejecucidn de la viga formada por las oy,
esta viga se comporta con unas caracteristicas de elasticidas my
semejantes a las de hormigdn prefabricadas, lo cual redunda en su
facilidad de manejo.

F) Ia pleza "R", de relleno, tiene, sobre otras de
distintos sistemas ls ventaja de ser menos pesada.

Todas estas caracteristicas, hacen del forjado de cera
mica pretansada piezas cerdmicas "V" y "R" un forjado: Ligero. Me—
cénicamente perfecto, sencillo de construceién y de colocacidn. Eoo
ndémico.

Hecha la descripeidn precedente, hemos de afiadir que
los detalles de realizacidn de la idea expuesta pueden variar, sin
que por ello cambié la esencia de la invencidn que es la que se des
prende de los parrafos que anteceden, y la que ge reivindica a
continuacion en la siguientes

= N O T A =

En resumen: La Patente de Invencidn que se golicita, re
caeréd sobre las reivindicaciones siguientes:

1%,~ PERFECCICNAMIENTOS EN FORJADOS DE CERAMICA FRETEN

SADA AUTARQUICOS, caracterizados porque se reelizan mediante dos
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tipos distintos de piezas prefabricadas, que aungue diferentes se
completan para former una unidad resistente, que repetida constitu
ye el forjado propiamente dicho; conformando una de las referidas
piezas, el elemento viga montado en fibrica, y la otra sirviendo
de relleno apoyada entre cada dos vigas formadas por las piezas
primeramente mencionadas, cuyas piczas formadoras de vigas, se van
colocando sobre una plataforma horizontal, una a continuacidn de la
otra en sentido longitudinal, de forma que quede una Pegada & la
otra, y coincidiendo los canales de que estan provistos, hasta ob
‘tener la longitud del vano entre apoyos, colocandose el hierro new
cesario para la resistencia correspondiente a cada nexvio (cada vi
ga)y en tres alambres que deben tensarse, ubicados en los canales
de tal manera que una Vez se haya efectuado la operacidn de tensa~
do, se procede a rellenar los canales con hormigén de alta dosifi-
cacidn, gquedando las alambres embebidas en el hormigdn que biene
que vibrarse a fin de obtener unz gran compacidad ¥ cuande el hor
migdn esta suficientemente endurecido se procede al destensado,
quedando asi constituida la vigao

28,~ PERFECCIONAMIENTOS EN FORJADOS DE CERAMICA PRETEN
SADA AUTARQUICOS, caracterizados segin la reivindicacidn anterior
¥ porque una vez ejecutada la viga, se deja a esta el tiempo nece
sario para el fraguado del mortero, procediento despuds a su colo
cacidn definitiva apoyada por sus dos extremos en los muros o vi-~
gas que forman el elemento de apoyo de los forjados ¥ separados
sus ejesy la disbancia conveniente para el apoyo entre ellas de
les piezas prefabricadas de relleno; colocandose, segin la longi
tud de luces entre apoyos del forjado a cubrir, una o mas sopan-
das (tablén de apoyo) con el fin de disminuir, el vano de las vi-
gas durante el proceso posterior de la ejeocucidn del forjado, pro

cediendose a rellenar los vanos entre elementos y elementos con
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lae pieczas prefabricadas de relleno citadas en la reivindicacidn 1%
apoyando las pestalias laterales de que estén provistas, estas, en
las alas de las que constituyen la viga; colocdndose estas piezas
de relleno, cuya colocacidén entre las vigas formadas por las oiras
riezas hace que queden entre las paredes laterales de una y otra,

unos vacios coincidentes en posicidn vértical con el hierro coloca

- do entre los canales de la viga que forman precisamente los tres

nervios con la capa de comprensidn que se aflade a estos elementos;
de tal forma que, rellenando con mortero de cemento (los vacios de
los nervios con hormigén de grava muy fina) los vacios correspon-
dientes a los nervios, asi como una capa general de dos centimetros
horizontal, sobre la altura del resalte de las piezas, capa que
ocupa toda la superficie del forjado y constituye su capa de com
presidn, se tiene terminado el forjade y ya solo queda dejar el
tiempo necesario para el fraguado del cemento, antes de quitar las
sopandas )tablones de apoyo) con lo gue queda totalmente terminado.

3%2.-8p reivindica por dltimo, como objeto sobre el que
ha de recaer el expediente de Patente de Invencidn que se solici~
ta, por: "PERFECCIONAMIENTOS EN FORJADOS DE CERAMICA PRETENSADA
AUTARQUIGOS"™,

Todo tal y oomo aparece deserito y reivindicado en la
presente Memoria que consta de sicte pdginas mecanografiadas, y ai

bujos que se adjuntam }
Bdadrid’ 26 Octubre 1.965

ALFONSO UNGRTA
P.Po

Firmg uan Pedraza
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