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En el frecuente uso achtual de los relieves,
en plédstico u otras materias, para fines publicitarios o de
propagande se emplean planchas, generalmente de pldstico,
mds o menos transparentes y decoradas 0 no, que necesitan de
un soporte, 0 que para fijarlas de modo permenente deben em—
plearse tacos, pinzas o dispositivos semejantes.

Eatos procedimientos tienen el decisivo ine
conveniente que careciendo por si mismos de una bage de sus-
tentacidn total, el relieve no puede aplicarse para la exhi-
bicidén o embalaje o presentacidn de objetos de pequefio tama-
fio, y cuando ge trata de tamafios planos y grandes en los que
esta el relieve la sustentacién es embarazosa y de mala fija-
¢idn sobre paredes o superficies andlogas.

Para solventar estos inconvenientes, ha idea-
do el solicitante un procedimiento, que esencialmente consis+t
te en dotar a los relieves, sean estos de cualquier materia,
de una sustentacidn por adherencia total sobre el objeto,
por grande o diminuto que sea.

Consiste el procedimiento, en revestir el
dorso del relieve de una sustancia adherente preparada, que
cubre todo el dorso del relieve cuya sustancia es una masa
adhesiva de tipo Drystik, en la calidad fuerte, para fija-
clones duras o resistentes, que tiene por caracteristicas el
de una excelente calidad de aplicacidn, una prolongada esta=
bilidad, sin olor ni color, reducible segtin los casos o apli+
caciones con White spirit o xilol, secado al aire o por es—

tufe e menos de Clen grados centigrados ofreciendo una exce-
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lente duracidén exterior, logrédndose una adherencia mdxima
a los cuatro dias.

Dicha masa debe aplicarse por medlo de offset,
rodillo directo para capas delgadas y para capas gruesas
por medio de pistola o pulverizacidén si se trabajan fluidos
veinte por ciento o pincel para pequefias areas o piezas Qi-
ficultosas y en la mayorfa de los casos por serigrafia a
través del tamlz de seda o tejidos sintéticos especiales se-
gin la variedad de gramsje 0 paso, permite un grueso de ma-
se adhesiva regular en toda la superficie, debiéndose evitar
slempre en las explicadass aplicaciones la formacidn de hilos
o tela de arafia clasicos en los pegamentos répidos.

Una vez aplicada la masa adherente por toda
la superficie del dorso del relieve, dada la fuerza de adhe-
rencia de dicha masa seria imposible manipular el relieve,
por 1o que la siguiente operacién del procedimiento objeto
de esta patente, consiste en cubrir la masas adhesiva con un
papel satinado antiadhesivo Kraft, siliconado por ambas ca-
ras por inmersidn, sistema que permite el tapado perfecto
de los poros del papel base, teniendo en cuenta que este pue-
de ser de otro cuamlquier tipo siempre tratado o siliconado,
—cuyo papel defiende dicha mase adhesiva de todas las manipu-~
laciones posteriores; procediendo a retirar dicho papel pro-
tector en el momento de aplicar o fijar el relieve al objeto
a que va destinado.

Con el procedimiemto descrito, no conocido

ni practicado en Espafia, ni en el extranjero, pueden lograr—
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se motivos de ornmamentacidén y decoracién comercial, asi co-
mo cuerpos repregentativos de marces u objetos, propagende,
avisos, soportes de presentacién de diversos articulos, de
cualquier forma o medida, pudiendo darse a estos relieves
para mejor efecto y visuwalidad, un acabado a todo color por

decoracién a pincel, serigrafia, pistola u otro medio.

v G ey e G Ges g e e
T~ — A — A I — R —

La presente patente de invencién, comprende
las siguientes reivindicaciones:

1.= Procedimiento de fabricacidn de relieve
con base adhesiva consistente esencialmente en revestir el
dorso del relieve de wna susgstancia adhesiva preparada que cu-
bre todo el dorso del relieve, cuya sustancia es del tipo
Iuystik; en su calidad fuerte para fijaciones duras o resis-—
tentes reducible segim los casos o aplicaciones con Whites-
pirit o xilol, secado al aire por estufa a menos de cien
grados centigrados, aplicando dicha masa adherente por me-
dio de offset, rodillo dlrecto para capas delgadas y para
capas grvuesas por medio de pistola, o en muchos casos por
gerigrafie a través del tamiz de seda o tejidos sintéticos
segin la variedad del gramaje o paso, debiéndose evitar siemf
pre en tales aplicaciones la formacidén de hilos o tela de

arafia habituales en log pegamentos répidos.
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2,- En el procedimiento objeto de la reivin-
dicacién primere, la siguiente operacién del procedimiento
que se patenta consiste en cubrir la masa adhesiva con un
papel sabtinado antiadhesivo Kraft siliconado por awbas ca-
ras por inmersidn, para tapar los poros del papel base, y
con dicho recubrimientc permitir las posteriores manipulacio-
nes, procediendose a retirar dicho papel antiadhesivo protec+
tor en el momento de aplicar o fijar el relieve al obJeto a
que va destinado.

3+= Procedimiento de fabricacidén de relieves
con base adhesiva.

Segin ge describe y reivindica en la presen-

te memoria, la cual congsta de cpedyro hojas foliadas y escri-

tas a mdquina por una sola carg

Tiad a 26 UCT. m.
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