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En e l frecuente uso actual de lo s  re liev es, 

en p lástico  u otras m aterias, para fin es p u b lic itario s o de 

propaganda se emplean planchas, generalmente de p lá stico , 

más o menos transparentes y decoradas o no, que necesitan de 

un soporte, o que para f i j a r l a s  de modo permanente deben em­

plearse tacos, pinzas o d isp ositivos semejantes.

Estos procedimientos tienen e l  decisivo in­

conveniente que careciendo por s i  mismos de una base de sus­

tentación to ta l ,  e l re lieve  no puede ap licarse  para l a  exhi­

bición o embalaje o presentación de objetos de pequeño tama­

ño, y cuando se tr a ta  de tamaños planos y grandes en lo s  que 

e sta  e l re lieve  l a  sustentación es embarazosa y de mala f i j a ­

ción sobre paredes o su p erfic ie s análogas.

Para solventar estos inconvenientes, ha idea­

do e l so lic ita n te  un procedimiento, que esencialmente consis­

te  en dotar a lo s  re liev e s, sean estos de cualquier materia, 

de una sustentación por adherencia to ta l  sobre e l objeto, 

por grande o diminuto que sea .

Consiste e l procedimiento, en re v e st ir  e l 

dorso del re lieve  de una sustancia adherente preparada, que 

cubre todo e l dorso del re lieve  cuya sustancia es una masa 

-adhesiva de tipo  Drystik, en l a  calidad fuerte , para f i j a ­

ciones duras o re s iste n te s , que tien e  por c a ra c te r ís t ic a s  e l 

de una excelente calidad de ap licación , una prolongada esta­

b ilid ad , sin  o lor n i color, reducible segán lo s  casos o a p li­

caciones con White s p ir it  o x i lo l ,  secado a l  a ire  o por es­

tu fa  a menos de Cien grados centígrados ofreciendo una exce-
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lente duración exterior, lográndose una adherencia máxima 

a lo s  cuatro d ías.

Dicha masa debe ap licarse  por medio de o ffse t, 

ro d illo  directo para capas delgadas y para capas gruesas 

por medio de p is to la  o pulverización s i  se trabajan  flu id os 

veinte por ciento o pincel para pequeñas areas o piezas di­

f ic u lto sa s  y en l a  mayoría de lo s  oasos por se r ig ra f ía  a 

travós del tamiz de seda o te jid o s  sin tó tico s especiales ae- 

gdn l a  variedad de gramaje o paso, permite un grueso de ma­

sa  adhesiva regular en toda la  su perfic ie , debiéndose ev itar  

siempre en la s  explicadas aplicaciones l a  formación de h ilo s 

o t e la  de araña o lasicos en lo s  pegamentos rápidos.

Una vez aplicada l a  masa adherente por toda 

l a  su perfic ie  del dorso del re liev e , dada l a  fuerza de adhe­

rencia de dicha masa se r ía  imposible manipular e l re lieve , 

por lo  que l a  siguiente operación del procedimiento objeto 

de e sta  patente, consiste en cubrir l a  masa adhesiva con un 

papel satinado antiadhesivo K raft, siliconado por ambas ca­

ras por inmersión, sistema que permite e l tapado perfecto 

de lo s  poros del papel base, teniendo en cuenta que este  pue­

de ser de otro cualquier tipo  siempre tratado o siliconado, 

cuyo papel defiende dicha masa adhesiva de todas la s  manipu­

laciones posteriores, procediendo a  r e t ir a r  dicho papel pro­

tec to r  en e l  momento de ap licar  o f i j a r  e l  re lieve a l  objeto 

a que va destinado.

Con e l procedimiento descrito , no conocido 

n i practicado en España, n i en e l  extranjero, pueden lograr-
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se motivos de ornamentación y decoración comercial, a s í  co­

mo cuerpos representativos de marcas u objetos, propaganda, 

av iso s, soportes de presentación de diversos artícu lo s, de 

cualquier forma o medida, pudiendo darse a estos re lieves 

para mejor efecto y v isualidad, un.acabado a  todo color por 

decoración a p incel, se r ig ra f ia , p is to la  u otro medio.
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La presente patente de invención, comprende 

la s  sigu ien tes reivindicaciones:

1 .-  Procedimiento de fabricación  de re lieve  

con base adhesiva consistente esencialmente en re v e stir  e l 

dorso del re lieve  de una sustancia adhesiva preparada que cu­

bre todo e l dorso del re liev e , cuya sustancia es del tipo  

Drystik, en su calidad fuerte para f i ja c io n e s  duras o r e s i s ­

ten tes reducible segón lo s  casos o ap licaciones con Whites- 

p i r i t  o x i lo l ,  secado a l  a ire  por e stu fa  a menos de cien 

grados centígrados, aplicando dicha masa adherente por me- 

-dio de o ffs e t , ro d illo  d irecto para capas delgadas y para 

capas gruesas por medio de p is to la , o en muchos casos por 

se r ig ra f ía  a  travós del tamiz de seda o te jid o s  s in té tico s  

segón l a  variedad del gramaje o paso, debiéndose ev itar  siem­

pre en ta le s  ap licaciones l a  formación de h ilo s o t e la  de 

araña habituales en lo s  pegamentos rápidos.
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2 .-  En el procedimiento objeto de l a  reiv in­

dicación primera, l a  siguiente operación del procedimiento 

que se patenta consiste en cubrir la  masa adhesiva con un 

papel, satinado antiadhesivo Kraft siliconado por ambas ca­

ras por inmersión, para tapar lo s  poros del papel base, y 

con dicho recubrimiento perm itir la s  posteriores manipulacio­

nes, procediendose a r e t ir a r  dicho papel antiadhesivo proteo- 

to r  en e l  momento de ap licar  o f i j a r  e l  re lieve a l objeto a 

que va destinado.

3 .-  Procedimiento de fabricación  de relieves 

con base adhesiva.

Según se describe y reiv indica en l a  presen­

te  memoria, l a  cual consta de cuetgp hojas fo liad as y e sc r i­

ta s  a máquina por una so la  car:
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