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MEMORIA DESCRIPIIVA
para solicitar
PATENTE D E  INVENCION
en
EsPAlaA

por VEINTE aflos
a nombre de SHELL INTERNATIONALE RESEARCH MAATSCHAPFIJ N.V.,
entidad holandesa, establecida en 30, Carel van Bylandtlaan,
La Haya, Holanda, por:
"UN PROCEDIMIENTO PARA EL CONTROL AUTOMATICO DE UN SISTEMA CON
TINUC DE DESTILACION™

Lea presente invencidén se refiere a un procedimien-
to para el control automitico de un sistema continuo de des-
tilacidén para la separacidn de una corriente de alimentacién
en corrientes de producto de "cabeza" y de "cola", procedi -~
miento mediante el cual se regula lg calidad de las dos co =
rrientes de producto, en una columns a la cual se aplican re
flujo y reevaporacidén, asi como a un aparato adecuado para -
llevar a la préctica este procedimiento.

A menudo ocurre, en la préctica tecnoldgica, que -

tanto el producto de cabeza como el de cola de una destila -~
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cién continua han de satisfacer unos requisitos especifi-
cos por lo que concierne a la calidad. Por ejemplo, puede
ser necesario que el producto de cabeza contenga no més
de una pequeiia cantidad especificada de impurezas, en tan
to que el producto de cola deba hallarse exento, en todo
lo posible, del congtituyente principal del producto de -~
cabeza. Un ejemplo ilustrativo de esto, tomado de la in-
dustria del petrdleo, es el de la extraccidén de un produc
t0 ligero valioso como el isopentano de una mezcla de hi~
drocarburos, en la cual la pureza del isopentano haye de
ger de por lo menos 97%, y en la que el producto de cola
no deba contener mds de un 2% de isopentano.

Un procedimiento para regular la calidad de las
dog corrientes de producto es, por ejemplo, el conocido -
por la Memoria de la patente U.S. 2.885.863. En éste, se
mide la calidad del producto de cabeza, y la sefial asi ob-
tenida se utilize para ajustar el gasto o caudal de alimen
tacién. La calidad del producto de éola se mide también,
vy la sefial as{ obtenida se utiliza para ajustar el caudal
de producto de cola. La corriente de reflujo se ajusta ba-
jo el influjo de una sefial derivada de la pérdida de carga
a través de la columna. Este sistema de control tiene la -
desventaja de que el ajuste de una relacidén especifica en-
tre el gasto de vapores y el de liquido en la seccidén rec-
tificadora de la columna, para mantener la calidad del pro
ducto de cabeza, sb6lo puede tener lugar por perturbacidén -
simulténea de la relacibén existente entre el gasto de vapp
res y el gasto de 1liquido en la seccién separadora de la -
columnaj & consecuencia de lo cual la calidad del producto

de cola empieza a desviarse respecto del valor deseado. Es-
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to tiene su origen en un fuerte acoplamiento dindmino entre
las dos secclones de la columne. Pues, si la relacidén en -
tre el gasto de vapores y el de liquido en la seccibén rec-
tificadora ha de modificarse a consecuencia de una desvia=-
cibén de la calidad del producto de cabeza respecto del va=-
lor deseado, este cambio se efectia modificando el grado
de reevaporacién por medio del nivel de liquido en el fon=-
do o "cola", que estd influido por el gasto de alimenta =~
c¢ibén. No se han tomado disposiciones mediante las cuales
pueda mantenerse en cuanto sea practicable la relacibén -
entre el gasto de vapores y el de liquido en la seccidn o
parte separadora de la columna. El aparato o dispositive
medidor de la calidad del producto de cola debe primero -
medir la desviacidén respecto de dicha calidad, y sblo des
pués de esto se restablece la relacibén deseada (esto es,
lentamente ). A consecuencia de ello, la calidad del pro-
ducto de colas decrece considerablemente respecto de la -
desesada.

La invencidén propoérciona medios por los cuales
el acoplamiento entre la parte o seccibn separadora y la
rectificadora de la columna, ante una accidn de control -
en la parte rectificadora, se evita esencialmente.

El procedimiento de la invencidn, por consiguien
te, se refiere al control automédtico de un sistema de des~
tilacidn continua para la separacidn de una corriente de -
alimentacibén en corrientes de cabeza y de cola, mediante -
el cual se regula la calidad de las dos corrientes de pro-
ducto, en una columna donde se aplican reflujo y reevapora
cidén, y en el que, a una accidn de control para mantener

constante la calidad del producto de cabeza, la relacidn
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existente entre el gasto de vapores y el de liquido en la
seccién separadora de la columna permanece total o esen -
cialmente invariable.

Debido = la accion de control para mantener cong
tante la calidad del producto de cabeza, se efectia un cam
bio en la relacidn existente entre el gasto de vapores y -
el de liquido en la parte rectificadora de la columna. Es-
te puede ser un cambio transitorio, necesario mientras du-
re la infuencia de una perturbacibén del equilibrio. Con arre
glo a la invencidn, ante esta acecidén de control, la relacién
existente entre el gasto de vapores y el de liquidos en la
varte o seccibén separadoras permanece total o esencialmente
invarisble. Como resultedo de ello, no se perturba la cali-
dad del producto de cola.

Con arreglo a otra ceracteristica de la invencién,
en el sistema de control para mantener constante la relacibén
existente entre el gasto de vapores y el de liquido en la -
parte 0 seccidén separadora de la columna, se hace uso de =
unas sefinles derivadas de uno o mis medidores de caudal de
flhido, de consumo o paso de calor y/o de nivel de liquido.
Debido a este recurso, el mantenimiento de la relacidn en -
tre el gasto de vapores y el de liquido en la parte separa-
dora de la columna se efectdia de manera directa, esto es, mi
diendo los parimetros de caudal y de nivel. De este modo se
obtiene una rapidisima reéspuesta a la accidn de control pa-
ra mantener constante la calidad del producto de cabeza, &
consecuencia de lo cual la calidad del producto de cola per
manece total o esencialmente invarisble. Asi, para mantener
la relacidén entre el gasto de vapores y de liquido en la -

parte separadora de la columna, ante una accidén de control
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pare mantener constante la calidad del producto de cabeza,
no hacen falta el medidor de calidad ni el regulador de ca~

lidad para el producto de cola. Ho obstante y a pesar de =~

ello puede ser conveniente aplicar el medidor y el regula

dor citados, en un circuito en cascada. Entonces se tiene

la seguridad de congervar las condiciones de equilibrio a

los valores correctos, para que los cambios que puedan te
ner una influencia duradera sobre la calidad del producto
de cola (por ejemplo, una variacién en la composicidn de la
corriente de entrada o alimentacidén) tengan como consecuen-
cia un reajuste de la relacidn existente entre el gasto de
vaporés y el de liquido en la parte separadora de la columna.
Este accidn de control adicional, con el objeto de mantener
congtante la calidad del producto de cola, no ejerce influ-
jo adverso sobre el comportamiento dindmipo del sistema de
control conforme a la invencidén, ni forma parte de esta 0l-
tima.

Un procedimiento conforme a la invencidn que pue-
de utilizarse con gran ventaja, consiste en mantener el gas
to 0 caudal de alimentacién a un valor independiente, ajus-
tar el caudal de reflujo y el de producto de cabeza de mane
ra tal que la calidad del producto de cabeza se mantenga a
un valor conveniente y el nivel de liquido en el acumulador
de cabeza se mantengs dentro de los limites deseados, y man
tener el valor deseado la relacibn existente entre el con~
sumo o gasto de calor del rehervidor y el gasto o caudal de
producto de cole, por medio de una sefial derivada del nivel
de liquido en la cola o parte inferior de la columna, de ma

nera tal que los dos gastos sumenten al subir dicho nivel -~

de liguido, y viceversa.
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Con el suxilio de un ejemplo, ilustrado en la
fige. 1 de los dibujos adjuntos, se aclarard afin més el -
efecto de este procedimiento. lLa columna estd represen -
tada en 1. La alimentacidén llega por la tuberie 2 y a tra
vés del dispositivo corrector 3, y si es necesario des =
pués de calentarls en el precalentador 4. Por medio de la
tuberfa 5, se hace pasar el vapor al condensador 6. El pro
ducto condensado se recoge en el acumunlador de cabeza Ts
de este producto se hace pasar uwna parte, como reflujo a
la columna, por medio de la tuberia 8 y el dispositivo -
corrector 9, en tanto que otra parte se hace pasar al ex~
terior como producto de cabeza, por medio de la tuberia
10 y el dispositivo corrector 1ll. ELl grado de enfriaﬁien—
t0 puede regularse por medio del dispositivo corrector 12,
Parte del producto de cola se hace llegar al rehervidor 14
por la tuberia 13, y, total o esencialmente en la fase de
vapor, se hace pasar a la columna por la tuberia 15. Por

medio de la conduccidén 16 y del dispositivo correctorl?,

se hace llegar el gasto de calor (medio de calefaccién) al

rehervidor 14. Por medio de la tuberfa 18 y el dispositivo
corrector 19, se llev# al exterior una parte del producto

de cola. A la tuberfa de alimentacién 2 va conectado un me
didor de gasto o caudal 20, el cual estd conectado a su -
vez a un regulador cuya salida va conectada al dispositivo

3., Mediante seleccidn del valor de ajuste del regulador 21

se determina la maghitud del gasto o caudal de alimentacibn.

El nimero 22 designa un medidor del nivel de liquido en el

acumulador 7; este medidor de nivel estéd conectado al regu

1l. Bl medidor 24 es un medidor de calidad del producto de

-6 -
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cabeza; este qedidor va conectado al reguledor 25, cuya
salida estd conectada al dispositivo corrector 9. Los me
didores y reguladores 22, 23, 24 y 25, con sus tuberias

y dispositivos correctores asociados, constituyen un sisg=-
teme ye conocido de por si para el control de la calidad
del producto de cabeza y el control del nivel de liquido
en €l acumulador de cabeza; de este sistema de control -
hay diversas variantes ya conocidas.

El instrumento 26 es un medidor de nivel de co-
la; este aparato estd conectado al regulador 27, cuya sa-
lida va conectads a la entrads destinada al valor de ajug
te del regulador 28, el cual, en unibn del medidor de gag
t0o 29 y del dispositivo corrector 19, constituye el bucle
de contpo; del gasto de producto de cola. El medidor de -
caudal 30, que mide el gasto del medio de calefaccibén que
pasa por la tuberfa 16 al rehervidor 14, estd conectado al
regulador 31, cuya salida va conectada al dispositivo co-
rrector 17, y cuya entrada de valor de ajuste estid conec-
tada a la salida del regulador 27. El regulador 31 tiene
dos entradas més, para unas seflales correspondientes a la
entalpfa especi{fica del medio de calefaccibén antes y des-
pués de pasar por el rehervidor 14. For combinacibn de es
tas sefiales con la que procede del medidor de gasto 30, el

regulador 31 compone una seilal que corresponde al gasto de

- £14ido de calefaccién que pasa por el rehervidor 14 y va a

la columna. Si el medio de calefaccién que pasa por la tu-
berfa 16 tiene una entalpfa constante (por ejemplo, si se
trata de asceite de una temperatura constante, o vapor a -
presifén y temperatura constantes), la seflal que entonces

viene del medidor 30 basta, en general, para el regulador
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Con el elemento 32 puede ajustarse la relacidn

3.

entre las seflales para los valores de ajuste de los regu-
ladores 28 y 3l. También es posible que esta relacidn ven
ga determinada por un medidor de calidad y un regulador -
de calidad del producto de cola, aparatos que no se ilus-
tran ya en la figura.

Si ahora, para mantener la calidad del producto
de cabeza es necesario, por ejemplo, aumentar el reflujo,
lo cual puede hacerse por medio del dispositivo corxrector
9, aumenta entonces el gasto de ligquide a través de la co-
lumna, y por tanto, en la parte o seccibén separadora. De -
bido a la subida de nivel de liquido en la cola, se trans-
mite inmediatamente mds calor al rehervidor, por 27, 32 y
31, a consecuencia de 10 cual pasan més vapores por 15 a
la columna. También aumenta el gasto o caudal de producto
por el bucle de control 29 - 30 - 19, A consecuencia de -
ello, se restablece la relacidn entre el gasto de vapores
¥y el de liquido en la seccidn separadora de la columna. To
da mccibén del regulador de calidad 25 va seguida de una rd
pida respuesta de los circuitos de coantrol, antes citados,
de la seccién separadora de la columna, debido 2 lo cual =~
la relacidén entre el gasto de vapores y el de liguido en =~
esa seccidn permanece en el valor deseado.

Una variante del prodedimiento explicado en lo -
que antecede es la obtenida manteniendo el gasto o caudal
de alimentacibén a un valor independiente y ajustando el de
reflujo y el de producto de cabeza de manera tal que la ca-
lidad del producto de cabeza Be mantenga al valor deseado,

¥ que el nivel de liguido en el acumulador de cabeza se man

—8«-
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tenga también dentro de los limites convenientes, en tanto

que el regulador del paso de calor (fliido o medio de ca -

lefaceibn) al rehervidor se ajusta en respuesta a una se -

fial derivada del nivel de liguido en cola, de tal manera -

que dicho paso de calor aumente al subir dicho nivel de 1i

quido y viceversa, y en tanto que la relacién entre el cau
dal de producto de cola y el gasto de calor ¢ medio de ca-
lefaccién que pasa al rehervidor se conserva al valor desea
do.

Un ejemplo de esta variante es el que se represen
ta en lg figura 2. En ésta, as{ como en las figuras que si-
guen, los nfmeros utilizados con anterioridad designan los
mismog componentes por ellos indicados antes.

Aqui también un mayor gasto de liquido en la co -
lumna es compensado inmediatamente por un mayor gasto o cau
dal de paso de vapores, en tanto que, para controlar el ni-
vel de 1iquido en cola, un regulador de relacién 33 propor-
clona un gasto adecuado de producto de cola. El valor de
ajuste del regulador 33 puede venir determinado por un me -
didor de calidad y un regulador de calidad del vroducto fi-
nal, que no estédn indicados en la figura. Otra variante de
los procedimientos explicados en lo que antecede es la obte
nida manteniendo en un valor independiente el caudal de ali
mentacibn y ajustando el de reflujo y el de producto de ca-
beza de maners tal que la calidad del producto de cabeza se
mantenga en un valor conveniente y deseado, y que el nivel
de 1iquido en el acumulador de cabeza se mantenga asimismo
dentro de los limites deseados, en tanto que el gasto de -

producto de cola ge ajusta de modo que el nivel de liquido

en cola se mantenga dentro de los limites convenientes, y
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en tanto que la relacidn entre el gasto de producto de co-

la y el paso de calor al rehervidor ge conserva asimismo
al valor deseado.

Un ejemplo de esta variante es el representado en
la fig. 3. La‘adaytacién del gasto de vapores en la seccibdn
separadora de la columna, si a consecuencia de una accidn
de control en cabeza se modifica el gasto de liquido, se -
efectfia aqui por medio del medidor 26 y el regulador 27,
que ajustan el gasto de producto de cola, gasto o caudal
que, por medio del medidor de gasto 29 y del regulador de
gasto 28, suministra, a través del elemento 34, el valor
de ajuste del regulador 3l. El elemento 34 se usa para -
ajustar la relacidén entre el gasto de producto de cola y
el paso de calor por el rehervidor, la cual corresponde,
por lo tento, a la relacidn existente entre el gasto de -~
vapores ¥y el de liquido en la seccidén separadora de la co-
lumna .

Para el control de la calidad del producto de -
cabeza, y el del nivel de 1iquido en el acumulador de ca=-
beza, se representa en la fig. 3 una variante conocida ya
de por si, cbmo es la aplicacién de circuitos en cascada=-
pare el ajuste del gasto de reflujo y del gasto de produg
to de cabeza. A este fin se affladen un medidor de gasto 35
¥ un regulador de gasto 36 para el de reflujo, cuyo valor
de ajuste viene dado por el regulador de calidad 25, asi
como un medidor de gasto 37 y un regulador de gasto 38 para
el de producto de cabeza, cuyo valor de ajuste es propor =~
clonado por el regulador de nivel 23. Los ejemplos hasta =
aqui descritos se refieren a sistemas de control en los que

el gasto de alimentacidén puede ajustarse con independencia,

- 10 =
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que es 1o que en la prictica, muchas veces, resulta con-
venlente.

Asimismo es deseable con frecuencia que haya =
una posibilidad de ajustar independientemente el gasto de
producto de cabeza: por ejemplo, si ese gasto conastituye
la limentacibén de un procedimiento sucesivo de tratamien
to, cuyo caudal de alimentacién haya de tener un valor de
terminado y concreto. ELl procedimiento de la presente in-
vencibn puede tener en cuenta esta variante menteniendo -
el gasto de producto de cabeza a un valor independiente,
ajusbtando el gasto de reflujo y el paso de calor al reher
vidor de manera tal que la calidad del producto de cabeza
ge mantenga al valor deseado y el nivel de liquido en el -
acunmulador de cabeza se conserve dentro de limites conve -
nientes, ajustando el gasto de alimentacidén en respuesta a
una sefial derivada del nivel de liquido en la cola y de ma
nera tal que el gasto de alimentacién aumente al bajar el
nivel de liquido y viceversa, y manteniendo al valor desea
do la relacibn exigtente entre el gasto de producto de co-
la y el paso de calor a2l rehervidor.

Un ejemplo de esta variante es el representado
en la fig. 4. En el elemento 40 ge combinan las seflales de
galida del regulador de nivel 23 y del rqgulador de cali-
dad 25, a consecuencia de lo cual es ajustado el caudal -
de reflujo, poxr medio del regulador 36. La sgefial de sali~
da del regulador de calidad 25 pasa también a la entrada
del valor de ajuste del regulador 31 de paso de calor. Si
la calidad del producto de cabeza no satisface las necesi
dades prescritas, esto puede dar lugar, por ejemplo a que

el dispositivo corrector 17 se abra mis, a consecuencia de

-11 -
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lo cual llegan mis vapores a la columna por la tuberia 15.
Debido a esto, se restablecerd la calidad del producto de
cabeza. Ahora bien, a la entrada del valor de ajuste del =~
regulador de gasto 28 también le llega una sefial de sali -
da del regulador 31, correspondiente al mayor paso de ca=
lor o medio de calefaccidén por el rehervidor 14. Por ello
aumentard el gasto de producto de cola, a consecuencia de
1o cual baja el nivel de liquido en cola y ello, por medio
del medidor 26 y del regulador 27, conduce a un gumento del
gasto de alimentacibén que pasa por la tuberfa 2 a la colum-
na, debido a lo cual se restablece la relacidn entre el gag
to de vapores y el de liquido en la seccibén separadora., E1l
elemento 39 ajusta la relacién entre el paso de calor por
el rehervidor 14 y el gasto o caudal de producto por la tu-
ber{s 18, relacidédn que, por lo tanto, corresponde a la exisg
tente entre el gasto de vapores y el de liquido en la sec-
tibén separadors de la columna. Le posicidn de ajuste del =~
elemento 39 puede derivarse de un medidor de calidad del =
producto de cols, pero esta posibilidad no egté ya ilustrg
da en la figura. Una variacidn del gasto de liquido en la
seccidén separadora es ripidamente compensada por une varia
cibn en sentido opuesto del gasto de alimentacidn, y como
resultado de ello el gasto de liquido en dicha seccidn y,
por tanto, la relacidn entre el gasto de vapores y el de
1fquido en la misma, no sufren cambio alguno.

El procedimiento de la invencién prevé asimismo
una variante por la cual es posible ajustar el caudal de -
reflujo a un valor independiente. Esto puede tener impor -
tancia segln las propiedades de la columna: por ejemplo,

cuando &sta se ajusta para dar la mixima produccidn. Con
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arreglo a otra caracteristica més de la invencidn, el gag

to de reflujo se mantiene entonces a un valor independien-
te, en tanto que el gasto de producto de cabeza y el paso

de calor al hehervidor son ajustados de manera tal que la

calidad del producto de cabeza se mantiene a un valor de-

seado, y el nivel de liquido en el acumulador de cabeza se
congerva dentro de los limites convenientes; asimismo, el

gasto de alimentacibén se ajusta entonces en respuesta a -

una gefial derivade del nivel de 1iquido en la cols, de ma

nera tal que el gasto de alimentacibn sumenta al bajar di-
cho nivel de 1fquido y viceversa, en tanto que la relacién
entre el gasto de producto de cola y el paso de calor al

rehervidor es mantenida al valor deseado.

Un ejemplo de este procedimiento se representa
en la fig. 5. la explicacién del modo de funcionamiento -
del mismo, por 1l¢ que concierne a la variacién del gasto
de vapores, corresponde por entero a la dada en relacidn
con la fig. 4. El gasto de reflujo no se utiliza aqui pa-
ra el control de la calidad del producto de cabezg.

El procedimiento de la invencidén prevé asimis-
mo una variante por la cual es posible mantener a un valor
independiente el gasto de producto de cola. Esto tiene impor
tancia, por ejemplo, si este gasto constituye a su vez el ~
de alimentacidn de un procedimiento sucesivo de tratamiento
para el cual el gasto de alimentacidén haya de tener un va -
lor especifico y concreto. Con arreglo a otra caracteristi-
ca mas de la invencidn, pues, el gasto de producto de cola
se mantiene a un valor independiente, en tanto que el gas-
to de reflujo y el de producto de cabeza se ajustan de ma=-

nera tal que la calidad del producto de cabeza se mantie -

-13 -
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ne a un valor deseado, y el nivel de liguido en el acumu-

lador de cabeza se conserva dentro de los limites conve =

nientes; asimismo, el gasto de alimentacidén se ajusta en-

tonces en respuesta a une sefial derivada del nivel de 1i-

quido en la cola, de manera tal gque el gasto de alimenta-

cibén aumente al bajar dicho nivel de ligquido, y viceversa,
en tanto que la relacidén entre el gasto de producto de co-
la y el paso de calor al rehervidor se conserva al valor -
deseado.

Un ejemplo de esta variante se representa en la
fig. 6. Bl elemento 41 ajusta la relacidén entre el gasto -
de producto de cola y el paso de calor por el rehervidor
14, Esto se efectia derivando del medidor de flujo 29, por
medio del elemento 41, el valor de ajuste del regulador 31
de paso de calor. Si asi conviene, dicha relacién puede =~
ajustarse en respuesta a una sefial derivada de la calidad
del producto de cola, pero esta posibilidad no se indica =
ya en la figura. Como el gasto de producto de cola estd -
ajustado con independencia, y en muchos casos, por lo tan-
to, se mantiene constante, puede prescindirse del elemento
41 gin que ello produzca efecto adverso alguno. La sefial -
procedente del medidor 29 no va entonces al regulador 3l.
g1 el gasto de reflujo aumenta a consecuencia de una accidn
de control destinada a mantener la calidad del producto de
cabeZa, sube entonces el nivel de ligquido en la cola y, a
consecuencia de ello, y por medio del medidor de nivel 26
vy el regulador de nivel 27, se modifica el valor de ajuste
del regulador 21, 1o cual conduce a una disminucidén del gag
to de alimentacidn y, por consecuencia, se restablece la re

lacibn primitiva entre el gasto de vapores y el de liquido
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en la peccibn separadora de la columna.

Otra variante importante del modo de control con
forme al presente invento es aquella por la cual se man -
tiene a un valor independiente el paso de calor o medlo -
de calefaccibén por el rehervidor. Esta situacidén se produ-
ce, por ejemplo, cuando se hace uso de un manential de ca-
lor cuya magnitud es reducida debido a otras circunstan -
cias, como, por ejemplo, la de que ceda calor a otra co -
rriente de producto.

Con arreglo al presente invento, pues, el paso -~
de calor al rehervidor se mantiene a un valor independien-
te, en tanto que el gasto de reflujo y el de producto de -
cabeza se ajustan de manera tal que la calidad del produc-
to de cabeza se mantiene a un valor deseado, y el nivel de
1fquido en el acumulador de cabeza se conserva dentro de -
los 1limites convenientes; asimismo, el gasto de alimenta ~
cibén se ajusta entonces en respuesta a una sefial derivada
del nivel de l{quido en la cola, de tal modo que el gasto
de alimentacibén aumenta al bajar dicho nivel, y viceversa,

mientras la relacién entre el gasto de producto de cola y

el paso de eglor al rehervidor se congerva a un valor de

seado. Un ejemplo de esta variante es el representado en

la fig. 7. La explicacibén del modo de funcionamiento de

ella es enteramente andloga a la dada en relacidn con la

fig. 6, por lo que concierne a la compensacién de una va
riacibén en el gasto de reflujo. La magnitud del gasto de
producto que pasa por la tuberia 18 viene determinada por
el paso de calor a través del rehervidor 14, haciendo lle~-
gar, & la entrada del valor de ajuste del regulador 18, y

Por medio de elemento 39, ung sefial de salide del reguwlador
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Ta relaecibén entre dicho gasto de producto y el suministro
de calor puede ajustarse por medio del elemento 39, a cu-
yo fin, si as{ conviene, puede utilizarse una sefial deri-
vada de la oalidad del producto de cola. Esto no se ilus-
tra ya en la figura.

Tampoco se indica en los ejemplos precedentes de
qué manera se ajustan el gasto de medio refrigerante por el
condensador y el gasto de medio de calefaccidn por el pre-
calentador de alimentacién. Esto puede hacerse de maneras
ya conocidas de por si, por ejemplo, con el fin de regu -
lar la presidn o el de sacar el mejor partido posible de -
la economia térmica del procedimiento. Estos modos de con-
$rol pueden egtar combinados con el procedimiento de la in =~
vencidn.

El sistema de control mencionado en lo que ante -
cede puede ser neumdtico, Bidriulico, eléctrico, electrdéni-
¢o o mecénico, o bien puede estar constitufdo por combina -
ciones de egtos tipos.

La presente solicitud que corresponde a la presen
tada en Holanda, con fecha 28 de Cctubre de 1.964, bajo el
Ne 6412525, se acoge a los beneficios del articulo 51 del
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invencién propia y nueva que se pre-
gentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién en Espafia, por VEINIE afios, son los siguientes;

1.~ Un procedimiento para el control automitico
de un sistema continuo de destilacidn para la separacién -~
de una corriente de alimentacidén en corrientes de producto
de cabeZg y de cola, procedimiento mediante el cual se re-
gula la calided de las dos corrientes de producto, en una
columna a la cual se aplican reflujo y reevaporacién, y ca
racterizado por el hecho de que la relacidn entre el gasto
de vapores y el de liquido en la seccibn separadora de la
columna permanece total o esenclalmente invariable ante -
una accibén de control destinada a mantener constante la -
calidad del producto de cabeza.

2.~ El procedimiento del punto 1, caracterizado -

) por el hecho de gue en el gistema de control pars mantener

constante la relacibn entre el gasto de vapores y el de 1i-
quido en la seccidn separadora de la columna se hace uso ~
de sefiales derivadas de uno o més medidores de gasto o cau
dal de fldido, de consumo o paso de calor (medio de calefac
cibén) y/o de nivel de 1liquido.

3¢~ E1l procedimiento del punto 1 6 2, caracteri -
zado por el hecho de que el gasto de alimentacidn se mantie
ne a un valor independiente, el gasto de reflujo y el de pro
ducto de cabeza se ajustan de maners tal que la calidad del
producto de cabeza se mantiene a un valor deseado y el ni -

vel de 1{quido en el acumulador de cabeza se conservs dentro

de los limites convenientes, y la relacibén entre el gasto o

- pr



10

15

20

25

30

paso de calor al rehervidor y el gasto de producto de co=-

'la se mantiene asimismo al valor deseado por medio de una

sefial derivada del nivel de liquido en la cola de manera -
tal que los dos gastos aumentan al subir dicho nivel de -
liquido, y viceversa.

4.~ E1 procedimiento del punto 1 6 2, caracteri-
zado por el hecho de que el gasto de alimentacibén se man -
tiene a uh valor independiente, de que el gasto de reflu -
Jo ¥y el de producto de cabeza se ajustan de manera tal que
la calidad del producto de cabeza es mantenida a un valor
deseado y el nivel de liquido en el acumulador de cabeza -
se conserva dentro de los limites convenientes, de que el
regulador del paso de calor al rehervidor se ajusta en -
regspuesta a una sefial derivada del nivel de liquido en la
cola de manera tal que dicho paso de calor aumenta al su-
bir dicho nivel de liguido y viceversa, y de que la rela
cién entre el:gasto de producto de cola y el paso de calor
al rehervidor se conserva al valor deseado.

S5.= El procedimiento del punto 1 6 2, caracteri-
zado por el hecho de que el gasto de alimentacidén se man -
tiene a un valor independiente, al gasto de reflujo y el -
de producto de cabeza se ajustan de modo tal que la cali -
dad del producto de cahbeza se mantiene a un valor deseado
¥ el nivel de liquido en el acumulador de cabeza se conser
va dentro de los limites convenientes, el gasto de produc-
to de cola se ajusta de tal manera que el nivel de liquido
en la cola se mantiene dentro de los limites deseados, y la
relacién entre el gasto de producto de cola y el paso de -
gcalor al rehervidor se conserva &l valor conveniente.

6.~ Bl procedimiento del punto 1 § 2, caracteriza
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do por el hecho de que la corriente de producto de cabeza
se mantiene a un valor independiente, el gasto de reflujo
¥ el paso de calor al rehervidor se ajustan de tal modo -
que la calidad del producto de cabeza es mantenida a un -
valor deseado y el nivel de liquido en el acumulador de -
cabeza se conserva dentro de limites convenientes, el gas
to de alimentacibn se ajusta en respuesta a una sefial de-
rivada del nivel de 1iquido en la cola de manera tal que
el gasto de alimentacibn aumenta al bajar dicho nivel de
1{quido y viceversa, y la relacibn entre el gasto de pro-
ducto de cola y el paso de calor al rehervidor se mantie -
ne al valor deseado.

Te= El procedimiento del punto 1 6 2, caracteri-
zado por el hecho de que el gasto de reflujo se mantiene
a un valor independiente, el gasto de producto de cabeza y
el paso de calor al rehervidor se ajustan de tal modo que
la calidad del producto de cabeza es mantenida al valor de
seado y el nivel de 1liquido en el acumulasdor de cabeza se
congerva dentro de log limites convenientes, el gasto de =
alimentacién se ajusta en respuesta a una sefial derivada =-
del nivel de 1iquido en la cola de manera tal que el gasto
de alimentacién aumenta al bajar dicho nivel de liguido y
viceversa, y la relacibn entre el gasto de producto de co~
la y el paso de éalor al rehervidor se mantiene al valor -
deseado.

84~ El procedimiento del punto 1 6 2, caracteri-
zado por el hecho de que el gasto de producto de cola se -~
mantiene a un valor independiente, al gasto de reflujo y ~
el de producto de cabeza se ajustan de manere tal que la ca

lidad del producto de cabeza se mantiene al valor deseado y
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el nivel de liquido en el acumulador de cabeza se conserva
dentro de los limites convenientes, el gasto de alimenta-
cidn se ajusta en respueste a la sefial derivada del nivel
de liquido en la cola de modo fal que el gasbto de alimen—
tacidn auments al bajar dicho nivel de liquido y viceversa,
¥y la relacidn entre el gasto de producto de cola y el paso
de calor al rehervidor se mentiene al valor deseado.

9.~ El procedimiento del punto 1 & 2, caracte-
rizado por el hecho de que el paso de calor al rehervidor
se mantiene a un velor independiente, el gasto de reflujo
¥y el de producto de cabeza se ajustan de manera tal que
la calidad del producto de cabeza se mentiene al valor de-
seado y el nivel de liquido en el acumulador de cabeza se
conserve dentro de los limites convenientes, el gasto de
slimentacidn se ajustae en respuesta a una sefial derivada
del nivel de l{quido en la cola de tal modo guc el.sasto
de aslimentacidn sumente al bajar dicho nivel de liquido y
viceversa, y la relacidn entre el gasto de producto de co-
la y el paso de calor al rehervidor se mantiene al valor
deseado.

10.~ Un procedimiento para el control automati-
co de un sistema contfmuo de destilacidn.

Tal y como se ha descrito en la memoria que ante
cede, representado en los dibujos que se acompafien y para
los fines que se han especificado.

La presente memoria consta de veinie hojas, es-
critas a maquina por une sola cars.

Madrid,

PPR/. - 20 -
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