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La invención a que se re f ie re  l a  presente Memoria cons-. 

titu y a  una novedad in d u s tr ia l con c a ra c te r ís tic a s  y ventajas que l a  
hacen merecedora del p riv ileg io  de explotación exclusiva que por e l la  
se s o l ic i ta ,  de acuerdo con la s  prescripciones del vigente E statu to  
sobre Propiedad In d u s tria l de fecha 26 de Ju lio  de 1*929, tex to  re fu n ­
dido, publicado e l  30 de Abril de 1.930.

Según e l  invento, éste  se contrae como su enunciado i n d i ­
ca, a un procedimiento para l a  obtención en forma continua de m ateria 

j  le s  ce lu la res recub iertos de m ateriales f le x ib le s  por sus dos ca ras.
Más concretamente, e l  presente procedimiento tiene  por 

! objeto e l  obtener en forma de ro llo s  de longitud y anchos totalmente 
; v ariab les a voluntad, unos m ateriales ce lu la res  de lá te x  n atu ra les  o 

s in té t ic o s , de elastómeros de cualquier naturaleza recub iertos por 
sus caras superior e in fe r io r  de m ateria les f le x ib le s  iguales o d ife ­
ren te s , para formar un único m aterial destinado a usos muy d iversos.

¡ El procedimiento que nos ocupa, aunque en su fase f in a l ,
i! es decir en e l  producto obtenido, da un a rtíc u lo  de apariencia sim i- 
i! l a r  a o tros ya ex is ten tes  en e l mercado, d if ie re  profundamente de to­

dos e llo s  en cuanto a l sistema empleado para obtenerlo ya que e l  que 
nos ocupa no exige en ninguna de sus fa ses  la  intervención de adhesi­
vos del tipo  que sean, procedimiento im prescindible en lo s  demás a r -  

¡ t íc u lo s  ex is ten tes  en e l mercado, n i e l pegado por ningún procedimien 
to  que a lte re  l a  superfic ie  alveolar (por ejemplo llama o aplicación 
de calor a term oplásticos) para hacerla adhesiva por contacto y pe­
g arla  en ese momento.

En esencia, l a  novedad del procedimiento que se d escri­
be, consiste  en que mediante l a  incorporación en masa de c ie rto s  ad i- 

¡ tiv o s  l a  espuma obtenida es capaz, una vez extendida húmeda y pasto - 
¡ sa, sobre uno de lo s  m ateriales de recubrim iento, de re o ib ir  e l se­

gundo por simple aplioaoión siempre en estado de espuma líq u id a , y
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ese conjunto por la  acción de la  radiación controlada de lámparas 
de in fra rro jo s  de potencia variable y en diversas zonas, se tran sfo r 
ma en una mezcla gelatinosa ouyo seoado p oste rio r, siempre en tren  
continuo, da su e stru c tu ra  d e fin itiv a  a l  conjunto.

Para l a  explotación in d u s tr ia l del procedimiento objeto 
de l a  patente, se emplea una máquina de cabezal f i jo  y graduación de 
espesores variable para depositar l a  espuma del elastòmero sobre e l 
primero de lo s  m ateriales que lo  recubren, a l espesor requerido, en 
función del f in a l  a obtener, y un sistema especial de aplicación del 
segundo m aterial cubriente que lo  aplique a presión oontrolada, en 
evitación de aplastam iento. El conjunto así obtenido pasa automáti­
camente por secciones de radiación y zonas de secado posterio r hasta 
su recogida automática a l f in  del proceso en forma de ro llo  continuo.

Dispositivos especialmente adaptados a l a  máquina permi­
ten  trab a ja r d is tin to s  anchos a d iferen tes  velocidades con una gama 
de combinación de m ateriales prácticamente ilim itad a .

Hecha l a  descripción precedente hemos de añadir, que los 
d e ta lle s  de rea lización  de l a  idea expuesta pueden v a ria r , sin  que 
por e llo  cambie l a  esenoia de la  invención, que es l a  que se despren­
de de lo s  párrafos que anteceden y l a  que se re iv in d ica  en l a  siguien 
te

N O T A
En resumen, l a  Patente de Invención que se so lio ita , re­

caerá sobre la s  sigu ientes reivindicaciones:
1 3 .- PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION EN FORMA CONTINUA DE) 

MATERIALES CELULARES RECUBIERTOS DE MATERIALES FLEXIBLES POR SUS DOS 
CARAS, caracterizado porque consiste esencialmente en incorporar en 
masa c ie rto s  ad itivos a l a  espuma de lá te x  o de elastómeros para que 
é s ta , una vez extendida húmeda y pastosa, sobre uno de lo s  m ateriales 
de recubrimiento, sea capaz de re c ib ir  e l  segundo por simple aplica-
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oión siempre en estado de espuma líq u id a , y ese conjunto por l a  ac­
ción de la  radiaoión controlada de lámparas de in fra rro jo s  de poten- 

¡i c ia  variab le y en d iversas zonas, se transforma en una mezola gela­
tin o sa  cuyo secado p oste rio r, siempre en tren  continuo, proporciona 
su estru c tu ra  d e f in itiv a  a l  conjunto.

28— PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION EN FORMA CONTINUA 
!: DE MATERIALES CELULARES RECUBIERTOS DE MATERIALES FLEXIBLES POR SUS
¡j DOS CARAS, caracterizado según l a  re iv indicación  an te rio r y porque

para l a  explotación in d u s tr ia l del procedimiento se emplea una máqui
¡i
¡i  na de cabezal f i j o  y graduaoión de espesores variab le  para depositar 
I l a  espuma del elastómero sobre e l primero de lo s  m ateriales que lo  

recubren, a l  espesor requerido, en función del f in a l  a obtener, y un 
¡ t  sistem a especial de aplicación del segundo m aterial cubriente que lo
¡I ,aplique a presión controlada en ev itac ión  de aplastam iento; pasando 

automáticamente e l conjunto a s í obtenido, por secciones de radiación
¡i ' ^¡ y zonas de secado p oste rio r hasta  su recogida automática a l  f in a l  del 
! proceso en forma de ro l lo  continuo, permitiendo unos d ispositivos es- 
¡ pecialmente adaptados a l a  máquina, trab a ja r d is tin to s  anchos a d ife -
¡ ren te s  velocidades con una gama de combinación de m ateriales p rá c t i-!
! oamente ilim itad a .

3&.- Se re iv in d ica  por últim o, como objeto sobre e l  que 
ha de recaer l a  Patente de Invención que se s o lic i ta :  "PROCEDIMIENTO 

!¡ PARA LA OBTENCION EN FORMA CONTINUA DE MATERIALES CELULARES RECUBIER- 
l TOS DE MATERIALES FLEXIBLES POR SUS DOS CARAS".

Todo conforme queda descrito  y reivindicado en l a  presen­
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te  Memoria que consta de cinco páginas mecanografiadas.

Madrid, 2$ de Octubre 1 .%5 
ALFONSO UNGRIA
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