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H E M O R I A D C R I P T I ?  A
DE UNA PAT3I.-TE DE IDTRODUCCIOE POR DIBZ AiiOS Eli ESrA..'^ A FA­
VOR HE PMSTICOS I.3SGLAS S .A ., DE NACIo!:AIIB.Uj ESI.uiOLA, RESI 
DEIiTB BE' GALDACANC (VIZCAYA) Bengoeches. n6 61.

s  o B r  e :
PROCEDI.JIH* 1*0 PARA M  OBAP.CIOR DE EARDIIEÌS ALVEoLARES DE PR 
TECCIOK PARA BL TRARSPùRTE Y ALEACEìVATE DE PRoDUCToS.
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Con la presente solicitud se trata 3e proteger un procedi­

miento para la obtención de bandejas alveolares de protección 
para el transporte y almacenaje de productos, con las cuales 
se consiguen grandes ventajas, ventajas éstas que se irán des­
prendiendo a lo largo de la presente descripción.

En esencia consiste en la obtención de unas bandejas con- 
veinientemente estructuradas a base de materiales plásticos 
moldeados y de muy poco peso, formadas a base de una plurali­
dad de alveolos que quedan determinados y constituidos por fi­
guras troncopiramidales cuya sección es determinadas por una 
figura octogonal.

Estas bandejas al ser superpuestas unas encima de otras 
se consiguen unos alojamientos o cavidades en las que se intro­
ducirán los productos a proteger, transportar o almacenar, tal 
oomo huevos, frutos, etc., evitándose asi su aplastamiento o 
deterioro de la mercancía.

En cuanto¿al material a emplear se emplearán el más livia­
no posible y fácil de moldear, así como con características hi­
drófugas y de fácil limpieza para guardar en cuanto a lo posi­
ble la mayor asepsia puesto que éstas bandejas se emplearán re­
petidas veces para el mismo fin, Por lo que respecta a la tona­
lidad dél material empleado también será objeto de variación.

Para mejor comprensión de la descripción que sigue, se 
adjuntan dibujos a los cuales se hará constante referencia a 
lo largo de la misma, siempre a título de ejemplo no limitativo. 

La Figura la., es una vísta en alzado de una de las bandejas 
La Figura 2a., es une vista en planta desde el frente infe­

rior, y
La Figura 38., una vista lateral o de perfil.
Consiste la presente solicitud en un procedimiento para la 

obtención de bandejas alveolares de protección para el transpor­
te y almacenaje de productos; caracterizado porque en primer
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lugar y como fase inicial se realiza la preparación y fundición 
del material plástico o celulósico que ha de entrar en el mol­
deo hasta la consecución de su forma, la cual estará estructura­
da por una superficie total de bandeja (l) en la que destacarán 
una pluralidad de elementos tronco-piramidales (2), de sección 
octogonal, que sobres ldrán por ambos lados o frentes de la ban­
deja, todos los cuales presentan bases truncadas (3), precisa­
mente para llevar a cabo el asiento y acomodo de otra bandeja 
dando lugar con ellos a formar por cada cuatro elementos sobre­
salientes, una cavidad (4) alveolar en las que se acondiciona­
rán los diferentes productos. Todas las bases truncadas (3) co­
rrespondientes a uno de los frentes de la bandeja presentan nn 
perímetro más reducido que el de las bases temblón truncadas 
de la cara opuesta, donde se c nforman unas concavidades desti­
nadas precisamente; y a efectos de apilamiento; al alojamien­
to de las bases de menor perímetro de la bandeja sobre la que 
haya de ser superpuestas, de forma que las bandejas, al colo­
carse unas sobre otras, quedan encajadas y bien sujetas entre si 
a fin de evitar deslizamientos que podrían determinar su caída 
y la de su contenido. Este encaje no queda representado toda vez 
que el mismo es susceptible de variaciones dentro de la prácti­
cas.

Si bien la forma de ejecución aquí descrita constituye 
aplicación preferente de la presente invención, podrán introdu­
cirse-modificaciones de forma y de detalle sin que por ello va­
rié la esencialidad de la misma, la cual se reivindica en la 
siguiente

N O T A
En resumen, la presente solicitud recaerá sobre las si­

guientes reivindicaciones.
la.- Procedimiento para la obtención de bandejas alveola­

res de protección para el transporte y almacenaje de productos,
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caracterizado porque en primer lugar y como fase inicial se rea­
lisa la preparación y fundición del material plástico o celuló­
sico que ha de entrar en el moldeo hasta la consecución de su 
forma, la cual estará estructurada por una superficie total de 
bandeja en la que se destaca una pluralidad de elementos tron­
co-piramidal de sección octogonal, sobresalientes por ambas ca­
ras, todos los cuales presentan una superficie plana que es la 
truncada, precisamente para llevar a cabo el asiento y acomodo
de otras bandeja^ dando lugar con ello a formar por cada cuatro 
elementos sobresalientes, una cavidad alveolar en las que se 
acondicionarán los diferentes productos.

2aProcedimiento para la obtención de bandejas alveolares 
de protección para el transporte y almacenaje de productos, se­
gún la reivindicación anterior caracterizado porque dichas bases 
truncadas presentarán un una de las caras de la bandeja un perí­
metro más reducido que el de las bases truncadas de la cara r.pueg. 
ta, donde quedan constituidas unas concavidades coincicentes con 
las bases de menor perímetro de la bandeja sobre la cual se ha 
de superponer.

36.- PROCEDIMIENTO PARA LA 0LTE.CI0R DE L'AIJDEJAS AT/KuiA^S 
DE PROTECCION PARA EL TRANSPORTE Y ALMACENAJE DE PRODUCTOS.

Según se describe en la presente memoria que consta - 9 cua­
tro hojas escritas a máquina por una sola cara y dibujos.

Madrid a 21 de octubre de H 6 5
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