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Con la presente solicttud se trabta de proteger un nprocedi-
piento para la obtencidn de bandejas alveolares de proteccidn
pare el trensporte y almacenaje de productes, con lag cuales
se conglguen grandes ventajas, ventajas éstas que se ixdn des-
prendiendo a lo largo de la presente descripeiébn.

Bn esencia consiste en la obbencidn de unas bandsjas con=-
veinientemente estructuredas a base de materiales plésiicos
roldeados y de muy poco peso, formedag a base de una »lurali-
ded de alveolos que quedan determinados ¥y consvituides nor L£i-
guras troncopiramidales cuya seccidn es determinadas por uvna
figura octogonal.

Igtas bandejas al ser superpuestas unas encima de otras
se consiguen unog alojamientos o cavidades en las que se intro-
ducirdn los productos a proteger, transportar o almacenar, ial
como huevos, frutos, etc., evitdndose asl su avlastauiento o
deterioro de lo mercancisg,

En cusntofal material a euplear se empleardn el més livia-
no posible v fdcil de moldear, asl como con caracteristicas hi-
dréfugas y de fdeil limpieza pare guardar en cuanivo a lo posi-
ble la meyor asepsia puesto que éstas bandejas se eupleardn re-
petidas veces para el mismo fin, Por lo que respecta a la fLone—
1idad deél naterial empleado también sexrd objeto de variacidn.

Pars mejor comprensidn de la descripeidn que sigue, se
adjuntan dibujos a los cuales se hard constante veferencia &
lo largo de lg misua, siexpre a titvlo de ejermlo no linitativo.

Ta Pigura l2., es una vista en alzado de une de lag “eondejas
Lo Figura 2g2., eg unz visgta en planta desde el frente infew
rior, ¥
Do Figure 38., una vista latbteral o de peiffil.,
Consiste la presente solicitud en un procediudento para la

obtencidn de bandejas alveolares de proleccidn para el trsnsvor-

te ¥y aluacenaje de productos; caracterizado porque en nriner
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lugar y como fase inicial se wrealize la prengracién y fundiciébn
del material plfsfico o celuldsico guc ha de entrar en 2l mol-
deo hasta la consecucibn de su forma, la cual esbord estructura-
da por una superficie total de bandeja (1) en la que déstacarén
una pluralidad de elementos tronco-piramidales (2), de seccidn
octogonal, que sobres ldrdn por ambos lados o frentes de la ban~
deja, todog los cuales presentan bases truacadas (3), nrecisa—
itente para llevur a cabo el asiento ¥y acomodo de otra baudeja
dando Jugar con ellog a formar por cada cuatro elenenlios gobre—
salientes, una cavidad (4) alveolar on las gue gse acondiclopa-
rdn los diferventes productos. Todas las bases truncadas (3) co-
rresoondientes g uno de los frembes de la bandeja presentan un
verinetro wds reducido que el de lag bases tawbién truncadas
de la cara opuesta, donde se c nforman wnas concavidades desti-
nadzs precisanente; y o efectos de apilamiento; al alojaiien—
to de las basea de menor peffmetro de 1z bandeja sobre la que
haya d¢ ser superpuestas, de fnrma gue las bandejas, al colo-
carse unas sobre otras, quedan encajadas y bien sujetas entre sf
a fin de evitar desliszamientos que podrfan detemdned su ceida
y la de su contenido. Egle encaje no gueda represeztado tnda veu
que el mismo es svsceptible devvqriaciones dentro de le prdetie-
ea

Si bien la forma de cjecucién aqul descrita constituye
aplicacibn preferente de la presente invencidn, pndrﬁn introdu~
cirse modificaciones de 7omma y de delelle sin gue por ello va-
rie la esencialidad de la miswa, la cual se reivindics en la
siguiente

HOTA

Fn resumen, la presente solicitud recaerd sobre las si-
guientes recivindicaciones.

18 .~ Procedimiento para la obtencidn de bandejas alveola-

reg de proteccidn para el bransporte y aluacenaje de productos,
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caracterizado porgue en primef lugar v como fase inicial e rea-
liga la preparacidn y fundicidn del material plidstico o celuli-
gico yuc ha de entrar en el mnldeo hasba la congecucldn de su
ferua, la cual estard estructurada por una superficie tetal do
bandeja en la que se destaca una pluralidad de elemehtos Lron-
co-piramidel de seccidn octogonal, sobresalientes por auhes ca—
ras, tedos log cuales presentan una superficie plana gue es la
truncads, precisamenie para llevir a cabo el asicnto y acomodo
de olras bandejag dendo lumar con ello a Tormar por cada cuasy
glementos sebresalientes, una cevidad alveerlar en lss ¢ue se
acrudicionardn log diferentes productos.

22 = Procediwiento mara la obtencidn de bsndejes ulvenlareg
de proteccidn para el trsnsporte y almacenaje de prodacfos, Se=
gin la reivindicacidn anterior caracteriszado gorqﬁe diechas boses
truncadas presentardn en una de las caras de la bandeja un verd-
wetro mds reducido que el de las bases truncadas de la cara cyues.
ta, donde quedsn congtituidas unas concavicades coincidentes cop
las bases de wenor pérfuetro de la bandeja sobre la cual s=e ha
de supernoner.

3& .= PRUCEDLLILETO PARA T4 OLTELCIOT IR LANDEJAS AX7Hiaag
5 PROTECCIOF PARA LI LRANSPORTE Y ALLACEIAJE LE PRUDLCIOS,
Seguin se describe en la vresente memworia gue congts - o ol

tro hojus escritas a mégquina por una sola cara y dibujes,

-
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