PATENRE DE INVENCION

Que me solicita para Espafia y sus Posesiones, por 20
afios, a favor de la Corporacién "LOWE PAPER COMPANY"
regidente en EE.UU. calle Ridgefield, New Jersey, pori:
PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO DE REVESTINIENTO DB UN TE-
JIDO O ANALOGO.~-

Prioridad de la patente francesa 1.412.125 de faecha
16 agosto 1965.~

Inventoress Robert Gallino y D. Albert R. Hergenham
de nacionalidad EE,UU, ingenieros quimicos que ceden
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MEMORTIA DESCRIPTIVA
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EL presente registro de Patente de Invencidn, concierne
como su enunciado indica a un procedimiento y dispositivo
de revestimiento de un tejido o andlogo, de acuerdo con
1la descripcidn detallada que de la misma se realiza, debien-
do interpretarse siempre este concepto en su mis amplio
séntido ¥ nfaca en limitativo.-

“ste resultado industrizl msjora notablemente todo cuznto
s;bre el particular se conoce y utiliza actualmente, tanto
por su sencillez constructiva, como de aplicacidn, funcio -
namiento, duracidn, estética vy economia.~

La presente invencidn va destinada en particular s una mé-
quina y aun procedimiento que permite suprimir 4l excesSo de
una capa del revestimiento aplicado gobre un tejido en mo-
vimiento.-

En los dispositivos que ub¥lizan un rodillo glratorio o
secador para quitar el exceso de una capa de rewestimieato
que recubre un *ejido ea movimiento queda aun el prdéblema
de la limpieza sucesiva del rodillo.~El tejido revestido
una vez wltimz2do, debs preseniar un acahado svave, ¢s de-
cir exento de todos los girones arrancados y demfs defec -
to3 que dafian el aspecto del producto terminado.~Por eso
88 por lo que sl rodillo giratorio debe presentar una su=
perficle lisa, limpia para el tejido, revestido cuando el
rodillo entra en contacto con 81, para quitar la cantidad
que exista de exceso, a fin de obtener una superficiec liss
en ¢l revestimiento, y ele exceso guitado por el rodillo
durante el curso de su giro, antes de gus esta parte del
rodillo haya girado y vuelto a la posSicion en la cual se

pone en contaoto con el tejido revestiidoe—
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Uno de los fines del presente invento es por tanto pre—
eer un dispositivo perfeccionado de revestimientd; otro
que sea facilmente colocado y presente wun minimo de partes
que trabajenyy prever medios perfeccionados para guitar

del rodildo secador una capa de revestiniento.-

Refiriendonos a la presente invencidn, se describe un
dispositivo que comprende un rodillo de revestimiento, que
aplica un revestimiento Sobre un tejido o anélogo, en movi~
miento.—El tejido revestido pasa alrededor de un rodillo
de transmision que gira en ¢l mismo séntido que gira el
rodillo secador colocado en la prdximidad inmediata de
aquel.~Una limina metélica oscilante es mantenida contra
la cara del rodillo secador y quita el exceso de revesti -
miento que se ha adherido &l rodillo, este excesc de Ie=
vestimiento se desliza a lo largo de la ldmina y cae al
recipisnte destinado para ello.-

El rodillo secador en parte estd sumergido en un depd—
sito gque contiene agua y que estd oalocadéo por debajo
del mencionado rodillo. Una lémina oscilante de goms sir-
ve para quitar toda particula que quede sobre la super -
ficie del rodillo secador despues de que éste haya sido
limpiado por la lémina metélica y después due haya pasado
el agua contenida en el depdsito.-

Otros objetos de la invencidn aparecerén en el curso de
la descripeidn que se va a hacer, con referencia a los di=-
bujos anexos dados dnicamente a t{tulo de ejemplo y en
los cusles: La figura 1, e una vista en sSeccidn vertical
y en proyeccidn de un dispositivo para quitar el exceso de
una capa de reveztimiento de un te jido en movimientoo.—

La figura 2, e3 unas vista en seccién vertical hecha segin
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la linea 2-2 de la figura l.-

La Figura 3 es una vista en seccidn vertical hecha se -~
gin 1la linea 3-3 de la figura 2.-

La Figura 4 es una vista en seccidn vertical de otro
modelo de ejecucidén conforme a la invencidn.-

Rofiriendose shora més en detalle al dibujo en el cual
las referencias numéricas idénticas se han utilizado para
seﬁélar las partes correspondientes en las mismas, se ha
mostrado en 10, un dispositivo para quitar el exceso ds
la capa de revestimiento a partir de un tejido en movimien-
$0, sensiblemente como el representado.—

Se aplica un revestimiento colareado sobre la supsrficie
de un tejido 11, por uno cualguiera de los niémerosos proce-
dimientos convencionzles. Zn forma de ilustracidn se da
més adelante uno de estos procedimient os.-~Un rodillo aplicado
de colorante 12, es arrastrado en su movimlento por un
ejo 14 en el séntido contrario al de las agujas de un reloj,
como estéd representado en las figuras 1 y 4.-~El rodillo
12, estd parcialmente sumergido en una formula colorante
de revestimiento 16, contenida en un depdsito 18.~Un con=
ducto 20 lleva la formulacion de revestimiento sl depdsi-
to a partir de una superficie no representada.-

EL tejido revestido 22 es conducido hacia adelante so-
bre el rodillo de transmision 24, arrastrado en ek séntido
de las agujas de ua reloj por el eje 25.~Un rodillo secador
26 colocado en la préximidad del rodillo de arrastre es
igualmente arrastrado en su rotacidn en el s'entido de las .
agujas del reloj, por un eje 27.-~De esa forma, cuando el
tejido revestido es colocado mds &lld del rodillo secador,

es arrastrado en una direccidn opuesta a la del movimiento
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de la superficie del rodillo secador prdximo al rodillo

de trensmisidn. La posicidn del rodillo secador 26, .8s8id
regulada de manera que mantenga & este Qltimo en la proxi-
nidad inmediata de la superficie del fe jido revestido 220~
Cuando el tejido revestido 22, firmemente presionado con-
tra el elemento elédstico 28 del #podillo de transmisidn
24, se desplaza més alld de una posicidn adyacente a la
superficie 30 del rodillo secador 26, la superficie 30
arvastra vivamente la capa superior del revestimiento
aplicado sobre el rejido revestido.~ El exceso de la ca=~
pa de revestimiento que qubtada se adhiere & la superfi-
cie 30 del rodillo secador y continua girsando en la di -
reccidn indicada por la flecha correspondiente. IEL peso
del revestimiento del te jido 32 revestido resultante se
determina por la veldcidad de rotacidn del rodillo se -
cedor y por 1la presidn del rodillo secador contra el te—
Jido revestido 22.-

Una lémina metdlica oscilante 34 presenta un reborde
36 inclinado de forma apropiada que comprende una placa
soporte 38 fijada en la placa de retorno 40. La placa de
retorno estd formada por una sSola pleza con un recepta—
culo 42 en cuyo fondo comunica con un conducto de desagiie
bhem '

El reborde inclinado 36 de la lémina metélics 34 es men—
tenido contra la superficie 30 del rodillo secador 26 jusw
tamente por debajo del punto en gue la superficie 30 viense
a ponerse en contacto contra el tejido revestido 22 y le quim
ta el exceso de revestimiento. Al girar el rodillo secador
en la direccidén indicada, hace que el exceso de revesti -

miento que se ha adherido a la superficie 30 se ponga
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en contacto con el reborde 36 de la lémina 343 ¥y Se quita

por la accidn mitua que resulta del mismo. El exceso de

revestimiento quitado por la lamina 34 se desliza hacia la par

te inferior a lo largo de la 1lémina inclinada y cae desde
el borde 46 al receptaculo 42.-EL exceso de revestimiento
puede quitarse del receptéculo por un conducto de desagiie
44 en direccidn de otro receptdculo no representado.—

Un depdsito 48 que contiene un 1lfquido apropiado de lim-
pieda 50, tal como agua, comprende un conducto de descarga
52 que lleva & un conjunto apropiado.-EL rodillo secador
26 estd dispuesto de forma que pueda ser en parte mojado
por el liguido 50, Cusndo el rodillo secador 26 hipa, la
parte de la superficie 30 que ha sido desembarazada del
exceso de revestimiento por 1la lémina 34 se desplaza més
8lléd de la lamina 34 y Se hunde en el liquido 50. La par-
te desembarazada y lavada, continua entonces girando en
la direccidn indicada por 1a flecha para finalmente ponsrse
en contacto con la lémina oscilante de zoma 56, La limina
de goma comprende un reborde 58 inclinado de forma apropia-
da, el cusl se desliza sobre la superficie 30 del rodillo
secador cuando este pasa por esta posicldin,-

La 1émina de goma 5€ sirve para quiter toda partfouls
que guede del revestimiento as{ como las zotit as de agua
gue se uanen a la superficie del ro@illo.-

Unas leves que giran 60,Son arrasiraias por motores 62,
por medio de ejes 64. La rotacidn de las levag 60 tranSmi-
te un movimiento oscilatorio a las léminas 34 y 56, gracias
& la disposicidn de los seguidorves des lovas §6 y 68, los
cuales estén fniGos a las léminas 34 y 56 por medio de ejes

TO y 72 rospectivamenteo~ Unos tomillos T4 unen los ejes
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70 y 72 & las lémines 34 y 56+ 81 movimiento oscilatorio de
ostas léminas contribuye a quitar el exceso de revestimionto
zue se adhiere a la superficie 30 del rodillo 26. EL movimiento &
de oscilacidn de las léminas impide toda formacidn de particu -
las a partir del exceso de revesiimiento, como eoto se produce
frecuentemeate cuando se utilizan lémiyas estacionarias.- El
movimiento oscilatorio es més apropiado para guitar toda perti-
cula adherida a la superficie del rodillo secador, teniendo
e cuenta el hecho de que seproduce un movimiento de desliza =
micnto sensibliemente en dos direcciones sobre la superficie del
rodillo, pussto que este gira en el mismo que se produce el
Movimiento de deslizamisnto lateral de 1as 14mingse -~
En la fige 4 9e ha mostrado una disposicidn ligeramente
diferente de la invencidn. Asi es como se han utilizado dos
rodillos de transmision 76 para aplicar al tejido revestido
22 a presion contra el rodillo secador 26 manteniendo €l
te jido tensos~Ademés, como en el sistema de realizacidn
reprasentado en las figuras 1 a 3, el esfuerzo de tensidn
apropiado se obtiene al colocar convenientemente los rodi -
ilos de transmision 76 srrastrados por los arboles 78 por
medio ds un dispositivo de arrasire no representedo. Aparte
de ostos medios diferentes de tensidn del tejido revestido
22 v de aplicacidn contra el rodillo secedor 26, ¢l dispo=—
sitivo mostrado en la fig. 4 funciona de la misma manera
qus el mostrado en las figuras 1 & 3 descritas anteriormente-
Loz datos experimentales sigulentes,se han obtenido
en el curso de ensayos controlados &l utilizar el procedl -
miento de revestimiento desceito mds arribao-—

ENSAYO Le-

Formulacidn de revestimiento.
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Arcilla de c80LliNeesssscsssaressseesss 90 partes

AL

PiOBeeeccssaansssonsssossaccsasssaness 10 =
Proteina GeltBessoescescssvsscscnseane 18 =
Goma 8CrilicCBssssnsracssassrsrsssscess 2 =

La formulacidn siguiente ha sido utilizadae en un 55%
de materias secas a una viscosidad Brookfisld de 14000 cps.
El material bruto utilizado como materiel de revestimien~
to era un cartén pare el carionaje con slma de papel del
tipo de periddico cubierto en blanco. EL espesor del maw
terial bruto era de 0445 mme-

El revestimiento era efectuamdo en un dispositivo tal
como el descrito mds arriba y mostrado en la fig 4, en el
cuel la tensidn del tejido Se ha aplicado hacia la parte
baja contra el rodillo sscador.~Lia veliocidad de giro del
te jido era de 107 m/mn y la velocidad del rodillo secador
era igualmente de 1o7 m/mm que dan una relacidn de veloci-
dad de 1/l.~

La tensidn méxima era de esta manera aplicada para que
diese un peso de revestimiento de aprdximadamente 490 a
T40 Go de colorante para 100 metros cuadrados de tejidoe=~

Enseayo 2.-Formulecion de Revestimientge—

Arcilla de CaOlinooo.oooo-o.o...o--o-‘-t.c loo partes
Goma de S‘tireno y butadienootolooooocon.oo 19 -

La formulacion arriba mensionada fué ensayada con el

62% de materia seca a una viscosidad Brookfield de apréximadam

mente 800 a 1,000 cps. El materiel bruto utilizado era un
material. de sulfato decolorado revestido en lé ndquina que
presentaba un espesos de 0,25 mm. El revestimiento fué
efectuado sobre la parte del materisl revestido en la ma -

guing o=



>

10

15

20

25

30

7318756

El revestimiento descrito fud efectusmdo en un dispo=

sitivo tal como sl descrito mds arriba y representado

en las fig 1 a 3 utilizando un rodillo de transmision
cubierto de un material eléstico. EL intervalo que existe
entre el rodillo secador y el rodillo de transmision era
de 0,15 mmo~Bl dispositivo de revestigpiento estaba bajo
presidn (es decir, 1la presidn que existe entre el rodi -
110 secador y el de transmisidn), a razdn de 5,35 kg/en
lineal para una anchura de tejido de 125 mm. D& veloci-
dad de avance del +tejido era de 155 m/mm y la velocidad
del rodillo secador era de 52 m/mm. Con estos datos, se ob=
tenide un revestimiento liso uniforme extremadamente
bien nivelado y un peso de revestipiento de aprizimada-
mente de 2.200 g de colorante para 100 m2.-

A consecuencia de esto, el presente invento suministre
wn procedimiento y un dispositivo que permite obtener un
revestinmiento ligo uniformemente distribufido sobre un
teliido o sSobre otro material apropiado.Segin el proce -
dimiento de la invencidn se aplica un revestipiento so =
bre la superficie de un tejido y se quita una parte del
exceso predeterminado del revestimiento por medio de un
rodillo secador.~El dispositivo segln la presente inven -
cién, permite obtener una limpieza muy grande del rodillo

secadoxr~ De esta suserte, la superficie del rodillo secador
que se pone on contacto con el revestimiento y le quita
una parte, es lisa y limpia de toda partfcula o 1fqui -
do de limpieza que podrien deteriorar la superficie del
producto acabado, revestido.—El dispositivo utiliza un
ninimo de partes trabajadoras y puede ser facilmente co-
locado. Por lo tanto, el dispositivo descrito es econd-

mico de construccion y de funcionamiento y puede ser
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conservado igualmente con poco gasto.-

La invencidn estd destinada tambien para nuevos produc—
tos industriales de tejidos, telas, papeles y productos
anflogos revestidos segin el procedimimto y/o el disposi-
tivo de la invencidn.-

Descrita suficientemente la naturaleza de la inven -
cidn, se hace constar expresamente que cudlonier modifi-
cacion de detlle que Seintroduzea en la misma, $e conside—
rard incluida dentro de esta proteccion legsl, en tanto
que no alddre o modifique esencialmente su finalidad carac-—
teristicae=—

N o T A

Por (ltimo se declara de novedad y propia invencidn,

lag siguientes:

REIVINDICACIONES

l&,~Procedimiento y dispositivo de revestimiento de un
te jido o andlogo, caracterizado esencialmente porque com-
prende un mecdnismo para desplazar el tejido y reslizar
su posterior revestimiento, contando con una combinacidn
de rodillos adyacentes al tejido revestido y que facilitan
la separccidn de una parte del revestimiento de dicha guar -
nicion y la correspondisnte limpiezajexistiendo un rodillo
giratorio al cual se fija la parte Separada del revestimien-
t0s cnando el tejido sobrepasa al rodillo, contando el me-
cénismo con una combinacidn de ldminas previstes para la
separacidn del revestimiento f£ijado al rodillo giratorio,
as{ como medios de limpieza del mismo, estando provisto un
colector que humsdece al rodillo glratorio ¥y otro depdsi-
to que contiens el material de revestimiento, cuya aplica =

cidn se realiza por otro rodillo giratorio sumergido en
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dicho depdsito y existiendo por 'ultimo medios secadores

del material de zuarnicidn.-

22, PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO DE REVIESDINILNTO D2
UN TEJIDO 0 ANALOGO.=—

Todo ello tal y como se describe en el cuerpo de esta
memoria, sSe reivindicu en su Nota y se representa & titulo
de ejemplo an la adjunia hoja de plahoS.-

bsta memoria consta de once hoja mecpmografhadas g dos

espacios por una sola de sus caras, foligldeas y a lag que sa

acompafla plange-
Madrid, ' ctubre 2965
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