MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesion de una

PATENTE DE INVENCION

SOLICITANTE: ELTRA CORPORATION

RESIDENCIA: 511 Hamilton Street, Toledo, County of
Lucas,Qhio, ESTADOS UNIIDOS
ENUNCIADO: "UN SISTEMA DE IGNICION Y CONTROL PARA

UN APARATO ENCENDIDO POR FLUIDOY

Prioridad: Patente estadounidense n. 410.321 ¢o 10.11.1964

R,




-2 -

318751

Se reflere este invento & un sistema de ignicién

para aperatos quemadores de gas ¥y nés espécfficamente a un
sistema de ignlcién eléctrico que utilizas componentes de es-
tado sdlido y que es adaptable para la ignicidn de la llama
de gas de los secadoreg de gas, hornos de acelte pesado, ca-
lentadores de alre ambiente y otros aparatos semejantes. EL
sistema de este invento incluye no solamente un medioc de ig-
nicidn sino tamblén varios dispositivos de seguridad que evia
tardn todo dafio al aparato quemador de fliido debido al mal
funcionamiento de los componentes el&ctricos o de gas del
mismo.

Un sistema de ignicldn para aparatos con encendi-
do de gas tales como los secadores de ropa u otros aparatos

semejantes deben ser f{sicamente compactos e insensibles =

!
las variasciones de humedad y temperatura del medio ambiente }

en que estd colocado. Los sistemas que utilizen componentes
de estado sdlido se ha observado que son superiores por estas’
razones y también por el hecho de que tales sistemas estén
sujetos a vibracidn y a choques mecdnicos, particularmente
cuando se utilizan en la instalacidn casera de un secador de ‘
ropa. Es también importante gue cualquliera de estos sistemas %
de ignicidn incluya clertos dispositivos de seguridad que ce- .
rrardn automdticamente el paso de gas al eparato cuando el sg;
ministro de energfa falla temporalmente y vuelve a producir- ;
se, o cuando la llama, por una u otra razdén, se extingue o »
deja de encenderse inicialmente, ;
i
i

De acuerdo con €llo, es un objetlvo de este inven;

—~—
l
1
H

to proporcilonar un sistema de ignicidn eléctrico asociado con.
un aparato quemador de gas resistente, econdmico ¥y de funcio-

namiento seguro.



Es otro objetivo de este invento proporcionar un ;
sistema de ignicién de gas para un aparato con encendldo de gas
que incluye un medio autond tico para cerrar el paso de gas al g
aparato si falla el suministro de energf{a y pare evitar el pa-é
so subsiguiente de gas después de la reanudacidn del suminis- |
tro hasta que el sistema de ignicidn este listo para reencen-
der el gas.

Es otro objetivo de este invento proporclonar un
sistema de ignicidn de gas pars uso con un aparsato quemador
de gas que Incluye medlos para evitar el encendlido continuo
del aparato de ignicidén si el gas dejara de encenderse des-
pués de un intervalo predeterminado.

Es otro objetivo mds de este invento proporcio-

nar un sistems de ignicidn de gas para uso con un aparato que4
mador de gas que incluye varios medlos para cerrar el paso deg
gas al aparato después del fallo de ciertos componentes del ?
sistema de ignieidn de gas. f

Se hace referencla a los dibujos adjuntos, en 1os;
cuales: f
La flgura 1 es un dlagrama esquemético del cir- 5
culto de una reallzacidn preferente de este invento en el que%
se representan solamente los componentes eléctricos del mismo;

la figurse 2 es un dlagrame esquemdtico del cir-
culto de la segunda realizacidn preferente de este invento con
ligeras modificaciones en el circulto de control de encendido
de la ignicidn;

la flgura 3 es un diagrama esquemdtico del cir-

cuito de otra realizacidn preferente de este invento; y !
;
la figura 4 es un disgrame esquemdtico del clr-

cuito de otra realizacidn preferente mds de este invento.
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Debe entenderse que clertas vélvulas de gas acclo-

nadas por bobinas electromagnéticas representadas esquemitica-
mente en estas flguras constituyen uns parte del sistema de
ignicion de este invento que se comprenderd fioilmente gra-
cias a la sigulente descripeidn sin necesidad de ser ilustra-
do.

Refiriéndonos a la figura 1, el circuito de cone
trol se representa con los terminales de 1fnea 10 y 11 que es-
tdn conectados a una fuente de ensrgfa exterior, con una ten-
sidn normel de acometide de 117 voltios. Debe entenderse que
el sisteme de ignicidn de gas de este invento puede ser dise-
fiado para operar con une tensidn de 1{nea de diferente valor,
pero se ilustra aquf para una tensidn de 117 voltios con c. a.

Se dispone de un interruptor accionado a mano 12,
en una lfnea superior 13, para que el operador pueda encender
y apagar el sistema, y de otro interruptor 15, normalmente cg
rrado, acclonado por un conmutador bimetdlico con su resisten
cla de calentamiento 16, que se describird mds adelante, si -
tusdo asimismo en la lf{nea superior 13, ¥y sirve para detener
el paso de la corriente a las bobinas electromagnéticas 17 y
18, conectadas entre las 1ineas 13 y 14. En algunas instala-
clones, el interruptor acclonado a mano 12 puede ser reempla- .
zado por un conmutador controlado termostiticamente. etc., si
se desea.

Las bobinas electromagnéticas 17 y 18 controlan
vilvulas de gas normalmente cerradas en el aparato quemador, '
colocadas en serie en la tuberfa de suministro de gas, ¥ cuan.-f
do las bobinas 17 y 18 no estdn activadas, se ponen en posi-

cidn cerrada para evitar el paso de gas. La bobina 18, como se

ve, estd conectada directamente entre las 1fneas 13 y 14 y,
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cuando se clerra el interruptor de mano 12, abrird su vdlvu-
la de gas correspondiente. |

La bobina 17 estd conectada entre las 1fneas 13
y 14 a través de una resistencia 19. Esta resistencia 19 ha
sldo seleccionada de tal maners que sea lo suficientemente
grande para evitar que circule por la bobina 17 y por la re-
sistencia 19 una corriente suficiente para abrir su vélvula
de gas correspondlente hasta que pase otra corriente por la
residencia 19 que haga aumentar la tensidn a través de la bo
blna.

El clrcuito de control para el aparato productor
de chispa incluye un rectificador controlado de silicio (RCS)%
20, provisto de un dnodo 21 y un cdtodo 22, conectado entre
las 1ineas 13 y 14, en serie con el primario de una bobina dei
induccidn 23 y un condensador 2k. |

Una resistencia variable con la temperatura o tegg
mistor, 25, estd conectada en serie con una resistencia 26 [

|

entre las lineas 13 y 14, y el electrodo de control o gatera,i
27, del RCS 20 estd conectado, a través de la resistencia de ‘
calentamiento del conmutador bimetdlico, 16, a la conexidn
entre el termistor 235 y la resistencia 26, como se ve en la
figura. La gatera 27 del RCS 20 estd conectada teambién a la
1fnes 14 a travds de una resistencia ajustable, 28, y entre
el dnodo 21 del RCS 20 y la conexidn entre la bobina 17 y la
resistencia 19 estd conectado un diodo o rectificador de es~ |
tado sdlido 29. ’
El termistor 25, en el circuito representado en g
la figura 1, es un tipo de coeficlente de temperatura negati-;
vo (CIN), en el cual la resistencia del dispositivo disminuyeé

al aumentar la temperatura. Estos termlstores CTN son asequl-!
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bles ocomercialmente en una gran variedad de caracter{sticas
de temperatura-resistencia y son compactos, econdmicos y se=
guros. El termlstor 25 va colocado dentro del aparato quema-
dbr de gas de tal manera que es calentado por la llama de
gas, como se indlea esqueméticamente en la figura 1 en F.

El funclonamiento del circuito de control de la
1gn1016n de la figura 1 es como sigue: el clerre manual del
interruptor 12 lleva toda la tensidn de 1{nea a 1a bobina 18
y a los contactos de relé correspondiente abriendo la valvu-
la de gas que le corresponde. Como se explicd anteriormente,
la bobina 17 no se activard en este momento porque la resis-
tencia 19 limita la corriente que pasa por ella. El condensa-
dor 24 se carga y permanece cargado hasta que se enciende el
RCS 20. El encendido del RCS 20 estd controlado por la tenw
sidén en su gatera o por el electro de control 27, el cual es
controlado a su vez por la cafda de tensidn a través de la
resistencia 26, de la resistencla de calentamiento 16 del con
mutador bimetdlico y del termistor 25. Estas resistencias son
inicialmente de tal valor que la tensidn en la gatera 27 no
permitird que el RCS 20 se encienda hasta que la carga del
condensador 24 haya alcanzado un valor apreciable y la tensidn
entre las placas del condensador 24, en el primario de la bo«
bina de induccidn 23 y en el circuito dnodo-cédtodo del RCS 20
sea lo suflcientemente grande para que, cuando se encienda el
RCS 20, se induzca una tensidn en el secundario de la bobina
de induccidn 23 gue hags aparecer una chlspa entre los puntos .
S de un encendedor corriente. De esta manera, el encendido in .

termltente del RCS 20 produce chispas entre los puntos S del
secundario de la bobina de induceidn 23 al descargar periddi-

camente la energfa almacenada en el condensador 24 a través del



primario de dicha bobina de induccidn 23.

Como indicamos anteriormente, la resistencia 19
tiene un valor lo suficientemente grande para evitar que se
active la bobina 17 antes de que se encliends el RCS 20. Tan
pronto como el RCS 20 adopta su estado conductivo se envia
una segunda corriente de baja reslstencla a través del dio-
do 29 y del clrculto dnodo-cdtodo del RCS 20. La resisten-
cla 19 queda as{ efectivamente puenteada, y la corriente que
pasa por la bobina 17 es suflciente para activar la bobina y
abrir su vdlvula de gas correspondiente de manera que ahora
el gas pasa a los quemadores del aparato.

Después de la ignicidn del gas, una llama de gas
F calienta el termistor 25 y, como se explicé anteriormente,
reduce su resistencla para reduclir la tensidn en 1la gatera
27 del BCS 20. La tensiénimpresa en la gatera 27 del RCS 20
es ahora de magnlitud insuficlente de manera que el RCS 20 ya
no se encliende y el sistema de ignicidn deja de funcionar porf
falta de corriente en la bobina de induccidn 23.

La bobina 17 se selecciona de tal manera que la
corriente que pasa por la resistencla 19 sola es suficiente
para mantenerla en posicidn activa después que el paso de la
corriente ha sido establecido a través del RCS 20, como ex-
plicamos anteriormente, lncluso asunque se abra €l pasoc a la
corrlente cuando el RBCS 20 deja de conduclir. En este estado,
el circuito de ignicldn de este sistema de control permanece
ablerto y la llama continds encedida con las bobinas 17 y 18
activadas y sus correspondientes valvulas abiertas.

Varios importantes dispositivos de seguridad in-
corporados al clrculto de control descrito anteriormente, son -

como sigue: Primeramente, como se explicd anteriormente, la
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bobina 17 no se activard para abrir su valvula de gas corres-
pondiente hasta que el RCS 20 se haga conductive y permita
el paso de una corriente adicionsl por la bobina 17. De es-
ta maners, sl se produce un mel funcionemiento en el slste-
ma de ignicién debldo a la apertura del RCS 20, no circulza-
r4 gas alguno. En sengundo lugar, si por cualquier razén fa-
llase una llame al ser encendida, el termistor 25 no se ca-
lentard y conservard el alto valor de su resistencia, hacien
do circular una corriente por la resistenclia de calentamien-
to 16 del conmutador bimetdlico y por la resistencia de ajug
te 28. La resistencia de calentamiento 16 del conmutador bi
metilico se selecciona de tal manera que se alabee y abra el
conmutador 15, normslmente cerrado, después de un corto de
tiempo predeterminado (unos cuantos segundos) si la llama
falla, dejando de celentar el termistor 25 y reduclendo su
resistencla. Cuando se abre el conmutador normalmente cerra-
do 15, por medio de la resistencia de calentamiento 16 del
conmutador bimetdlico, las bobinas 17 y 18 se desactivarin
cerrando sus series de valvulas de gas correspondientes y
evitando que el gas pase al aparato de ignicidn. En tercer
lugar, si la tensidn de 1{nea entre las lineas 13 y 14 cae
por debajo de un valor critico predeterminado y luego vuel-
ve a adquirir su valor normal, la activacidn de la boblna 17
¥ la apertura de su vilvula de gas correspondiente se demoe
rard hasta que el RCS 20 se halle de nuevo en condiciones de
encenderse y producir una chispa de ignicién. Como se expli-
od anteriormente, hasta que el termistor 25 se haya enfriado
hasta un punto tal en el que su resistencia sem lo suficlien
temente grande para disparar el RCS 20, &ste no se encende-

ré.
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Otras diversas caracterf{sticas de este sistema,

que proporcione el cierra automdtico del paso de gas debido

1

al fallo de uno de los componentes del sistema eléctrico, son|
las sigulentes: (1) La aperturs de la reslstencia 26 o0 del ci%
culto por medio de la resistencia de calentamlento del conmu-
tador bimetdlico 16, evitard el encendido del RCS 20, debido
a la ausencia de una tensidn activadora en la gatera 27, ¥ lai
activacidn de la bobina 17, as{ como la apertura de su vélvu-?
la de gas correspondiente, como se explicd anteriormente. (2);
La apertura del termistor 25 hard que circule cont{nuamente

una corriente por la resistencia de calentamiento 16 del con-f
mutador bimetdlico, haciendo que se caliente &ste como conse- !

cuencia, el cual abrird el conmutador normalmente cerrado 15,
gue desactivara a su vez las dos bobinas 17 y 18 cerrando el
paso de gas. (3) Un corto circulto entre la gatera 27 y el cd

todo 22 del RCS 20 evitard que éste se enclenda y, por consi-

gulente, que la bobina 17 abra su valvula de gas correspondieg
te, como se explicd, y la corriente continuada que pasa por 14
resistencia de calentamiento 16 del conmutador bimetdlico abri
ré el conmutador normalmente cerrado 15. (4) Un corto cirouito
en el diodo 29 establecerd una descarga cont{nua a traves del

condensador 24 y evitard la formacidn de chispas, y la apertu-
ra del circuito del dlodo 29 evitard la activacidn de la bobi-

na 17 porque la derivacidn que puentea la resistencia 19 nun- |

ca. se cerrard y, como se exp11c6 anteriormente, la corriente

que pasa por la bobina 17 y la resistencia 19 solamente es
insufliciente pare activar la bobina 17. i

Otras caracter{sticas de seguridad y ventajas de eé
te circuito encerdedor de gas serdn evidentes para todos aque-

1llos expertog en la materia y no necesitan ser méds detalladas.




10 . R

La figura 2 ilustra una segunda realizacidn pre-
ferente del sistema de ignicidn de este invento, que es simi-
lar a la representada en la figura 1 y expllicada anterlormen~
te excepto en la situacidn y tipo del elemento termistor, de-
signado ahora por la oifra 25a, ¥y la situacidn de la resisten
clia de calentamiento 16 del conmutador bimetdlico. Todos los
demés componentes de estos circultos de control son los mis
mos ¥y llevan los mismos nimeros de referencia. En esta reali.
zacidn, un termistor con coeficlente de temperatura positivo
(CTP) va conectado en serie con la resistencia de calenta -
miento 16 del conmutador bimetdlico y con la resistencia ajuse
table 28 entre las lfneas 13 y 14. La gatera 27 del RCS 20 es=
t4 conectada entre el termistor CTP 25a y la reslstencia ajus-
table 28. En ests realizacidn, el cierre del interruptor de
mano 12 activa la bobina 18 que abre su vilvula de gas corres
pondiente, y 1la cafda de tensidn a través de la resistencia
de calentamiento 16 del conmutador bimetdlico y del termistor
CTP 252 es bastante pequefla para que la tensidn impresa en la
gatera 27 haga que el RCS 2 0 se enclenda de la manera previg
mente descrita. Cuando el termistor CTP 25a es calentado por
la 1llama F, su resistencla aumenta hasta un valor tal que re-
duce la corriente que clreoula por la resistencia de calentaw
miento 16 del conmutador bimetdlico, evitando as{ la apertura
del conmutador normalmente cerrado 15, y haciendo tembién que
1a tensidn en la gatera 27 sea de una magnitud tal que evite
todo encendido ulterior del RCS 20. En otros aspectos, el fun-
cionamiento y las caracter{sticas de seguridad del circulito
de control de la figura 2 son idénticos a los deseritos pre-
viamente con referencla a la figura 1.

La figura 3 representa otra realizacidn del sis-



tema de control de este invento que utlliza un RCS 20 y un
termistor CTN 25. En esta realizacidn, el devanado de la bo-
bina de una de las vélvulas de gas conslste en los devanados
172 y 17b conectados como se indica en la figura 3 y arrolla-’
dos sobre el mismo nicleo. En este dlspositivo, en el cual el
devanado 17a es un devanado "auxiliar" del devanado 17b, el
clerre del interruptor mamual 12 activard la bobina 18 que
abrird su vélvula de gas asoclada, pero la corriente que cir-
cula por el devanado 17b, a2 causa de la presencia de la resis-
tencia 19, en serie con aquél, no activard su bobina. El dew
vanado auxiliar 17a estd conectado entre las 1{neas 13 y 1&,
en serie con la reslstencia de calentamlento 16 del conmuta-
dor bimetdlico y con el circuito cdtodo-dnodo del RCS 20. En
el momento en que el RCS 20 sze encliende, pasa una corriente
por el devanado auxlliar 17a, que al combinarse con la fuerza
generada por el devanado 17b activerd los contactos del relé ,
y abrird su vdlvule de gas correspondiente. De una menera si-
milar a la descrita en el clirculto representado en la flgura
1, el BCS 20 y 1la chispa generada por la bobina 23 cesarin
cuando la llama F haya calentado el termistor CTN 25 reducien-
do su resistencia y haciendo gue una tensidn impresa en la ga-
tera 27 del RCS evite su encendidoe.

Una vez que el RCS 20 ha dejado de estar encendi-
do, la corriente que circula por el devanado 17b es suficlen-
te para mentener la bobina activada y su valvula de gas correg
pondiente abierta. Em esta realizacién, la resistenclia 19 pue
de ser innecesarliamente tan largs que los amperios.vueltas del
devenado 17b no generen suficiente flujo para activar su relé
sin la ayuda del devanado auxiliar 17a. Del mismo modo que ocu

rrie con las realizaciones anteriormente descritas, el fallo de



la 1llama al dejar de calentar el termistor CIN 25 y el apaga-
miento subsiguiente del RCS 20 harén que la corriente calien-
te 1la resistencia de calentamiento 16 del conmutador bimeti-
lico, el cual abre el conmutador 15 y hace que los devanados |
172 ¥y 17b desactiven los contactos de su relé, cerrando las
vélvulas de gas. Un juego de contactos normalmente abliertos
15a se cierra por medio del conmutador 15 puenteando la bobie
ne de induccidn 23 y evitando toda ignicidn ulterior del secun
dario.

Un circulto modificado similar al representado en
la figura 3 y capaz de una aceion similar puede incluir la
misme disposicidn bdsica de los componentes, con la excepcidn
de 1a sustitucidn de un termistor CTP 25 conectado entre el |
terminal inferior de la resistencia de calentamiento 16 del
conmutador bimetdlico y la gatera 27 del RCS y una resisten-
cia ajustable o resistencia reguladora 28 entre la gatera 27
del RCS 20 y la 1fnea 14. Es decir, que las posiciones del
termistor 25 y de la resistencia ajustable 28 son intercambiaw
das. Este circuito modificado, en el cual el termistor 25 y la
resistencia ajustable o reguladora 28 estdn conectados como se
indica en la figura 2, funcionarfa de una manera similar a la
descrita.

En la realizacidn representada en la figura 4, el
cierre manual del conmutador 12 activard la bobina 18 y hars
gue se abra su vélvula de gas correspondsnte. La bobina 17, no
obstante, no se activard hasta que el RCS 20 se encienda. Cuan-
do se activa inicialmente, el ftermistor 25, que es del tipo CIN,
tiene una resistencia inicial tan elevada que la tensidn del
electrodo de control o gatera 27 accionard el RCS 20 poniéndo-

1o en condicidn conductiva. Como se indicd anteriormente, esta
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condicidn condudiva del RCS 20 creard una chispa en el secun-

dario de la bobina de induceidn 23, la cual encenderd el gas.
Cuando la llama F callente el termistor CIN 25 reduclendo su
resistencis, puenteard la resiimcia ajustable 28, reduclendo
la tensidn impresa en la gatera 27 del RCS 20 a un valor tal
que determina la conductividad del RCS y la ignicidn por la
bobina de induccidn 23. 81 la llama F deja de lucir, el paso
continuo de corrlente por el RCS 20 a la reslistencla de calen-
tamiento 16 del conmutador bimetdlico hard que este elemento
abre el commutador normalmente cerrado 15, cerrando ambas vAl
vulas de gas y los contactos normalmente ablertos 15 a para |

pasar a la bobina de induccidn 23. |
En cada uno de los sistemas de ignicidn anterior-

|
mente descritos, se emplea un rectificador controlado de sili-|
i

clo 20 como componente acclonador del sistema de ignicién, e1§

!

cual es controlado por un termistor 25 que dirige el funciona-i

nlento adecuado del aparato quemador de gas y funclona para

apagar el slstema de ignicién actuando sobre la gatera o sobre
la tensidn del electrodo de control del RCS. Debe entenderse
que pueden emplearse otros componentes capaces de reslizar

estas funciones en el sistema anterior, as{ como que el inven-i
to aqui descrito no estd limitado al uso de estos componentes

particulares. Puede emplearse cualquiler sustituto apropiado

del termistor como elemento responsable de la llama, como '
commutadores bimetdlicos responsables del calor, conmutado-

res de mercurio acclonados termostéticamente, etc.

En resumen, la Patente de Invencidn que se soli-
cita, recaerd sobre las sigulentes

REIVINDICACIONES

1 = Un sistema de ignicidn y control para un
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aparato encendido por fluido, caracterizado por un rectifica-
dor de estado sdlido controlado, provisto de dnodo, cdtodo y
electrodos de control, estando conectados los electrodds 4no-
do-citodo del rectificador entre las 1{neas de una fuente de
energfa, un medio generador de chispas manejablemente conece |
tado al rectificador por medio del cual el encendido del rec-f
tificador acclonars el medio generador de chispas, y una re-
sistencla variable sensible a la llama manejablemente conec-
tada al electrodo de ocontrol del rectificador y expuesta a la
llamsa del aparato encendido por flﬁidp, tenlendo la resistenw
cla sensible un valor inicial en frio que hace que €l electrg
do de control haga encenderse el rectiflcador, y un valor de
la resistencia en caliente que hace que el electrodo de con-
trol termine el encendido del rectificador.

2 +a Un sistema de 1gn1016n ¥y control de acuerdo
con la reivindicacidn 1, caracterizado por el hecho de que
incluye una vélvula de fliido accionada por una bobina y si-
tuada en la tuberfa de suministro de fldido del aparato, y
un medio para establecer una conexidn manejable entre la bo-
bina de la vdlvula y el rectificador, por medio del cual la
conduccidn del rectificador hace que la bobina abra la vélvu-f
la de fliido.

3 o= Un sistema de ignicidn y control de acuerdo
con las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado por el hecho de
gue incluye un conmutador normelmente cerrado en una 1{nea del

i
suministro de energ{a, y un medio sensible a la corriente LEE

nejablemente conectado sl elemento sensible a le llama, por '
medio del cual el fallo del elemento sensible a la Nama para
terminar la conduccidn del rectificador hace que el medio sen-

sible a la corriente abra el conmutador que corta la energfa



a la ignicidn y & la bobina.

4 - Un sistema de ignicidn y control de acuerdo
con las reivindicaciones 1, 2 § 3, caracterizado por el hecho -
de que el medlo generador de chispas es una bobina de induc-
e1én y los electrodos 4nodo-cdtodo del rectificador estdn co-
nectados en serie con el primario de la bobina de induccidn.

5 = Un sistems de ignicidn y control de acuerdo
con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado
por el hecho de que el elemento sensible a la llama es un
termlistor con coeficlente de temperatura negativo.

6 = Un sistems de ignicidn y control de acuera
do con cualqulera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterize-
do por el hecho de que el elemento sensible a la llama es un 5
termlstor con coeficiente de temperatura positivo. !

7 +=~ Un sisteme de ignicidn y control de acuerdo !
con las reivindicaciones 1 & 2, caracterizado por el hecho deg
que el rectificador es un rectificador controlédo de silicio,f
estando conectado manejablemente un condensador almacenador dé
energ{a al rectificador controlado para establecer una trayec%
toria de descarga para el condensador, siendo el elemento sen%
sible a la llama un termistor, con un elemento bimetdlico, g

respondable de la temperatura conectado en serie con &L, y un |

i
i

conmutador de seguridad normslmente cerrado, acclonado por el

elemento bimetdlico, que abre el circulto de la vélvula accig%

nada por una boblna, al faller el termlstor, para realizar su:

funeidén de control.

8 o= Un slstema de ignicidn y control de acuerdo i
con la reivindieacidn 7, caracterizado por el hecho de que el?
condensador almacenador de energfa esté conectado en serie ooﬁ

el rectificador controlado.
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9 .- Se reivindice por Wltimo, como objeto sobre

16

el que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita:
"UN SISTEMA DE IGNICION Y CONTROL PARA UN APARATO ENCENDIDO
POR FLUIDO".

Todo conforme queda descrito y relvindicado en la
presente memoria descriptiva, que consta de dieclsels péginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 21 Octubre 1965

ALFONSO UNGRIA
Pe Po

Fdo. 1/ JUAN PEDRAZA.
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