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Se refiere este invento a un sistema de ignición 

para aparatos quemadores de gas y más específicamente a un 
sistema de ignición eléctrico que utiliza componentes de es­
tado sólido y que es adaptable para la ignición de la llama 
de gas de los secadores de gas, hornos de aceite pesado, ca­
lentadores de aire ambiente y otros aparatos semejantes. El 
sistema de este invento incluye no solamente un medio de ig­
nición sino también varios dispositivos de seguridad que evi­
tarán todo daño al aparato quemador de fluido debido al mal 
funcionamiento de los componentes eléctricos o de gas del 
mismo.

Un sistema de ignición para aparatos con encendi­
do de gas tales como los secadores de ropa u otros aparatos
semejantes deben ser físicamente compactos e insensibles a 
las variaciones de humedad y temperatura del medio ambiente 
en que está colocado. Los sistemas que utilizan componentes 
de estado sólido se ha observado que son superiores por estas 
razones y también por el hecho de que tales sistemas están 
sujetos a vibración y a choques mecánicos, particularmente 
cuando se utilizan en la instalación casera de un secador de 
ropa. Es también importante que cualquiera de estos sistemas 
de ignición incluya ciertos dispositivos de seguridad que ce­
rrarán automáticamente el paso de gas al aparato cuando el su 
ministro de energía falla temporalmente y vuelve a producir­
se, o cuando la llama, por una u otra razón, se extingue o 
deja de encenderse inicialmente.

De acuerdo con ello, es un objetivo de este inven 
to proporcionar un sistema de ignición eléctrico asociado con 
un aparato quemador de gas resistente, económico y de funcio­
namiento seguro.
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Es otro objetivo de este invento proporcionar un 
sistema de ignición de gas para un aparato con encendido de gas 
que incluye un medio automático para cerrar el paso de gas al i 
aparato si falla el suministro de energía y para evitar el pa-. 
so subsiguiente de gas después de la reanudación del suminis- , 
tro hasta que el sistema de ignición este listo para reencen- ; 
der el gas.

Es otro objetivo de este Invento proporcionar un 
sistema de ignición de gas para uso con un aparato quemador 
de gas que incluye medios para evitar el encendido continuo 
del aparato de ignición si el gas dejara de encenderse des­
pués de un intervalo predeterminado.

Es otro objetivo más de este invento proporcio- ! 
nar un sistema de ignición de gas para uso con un aparato que-] 
mador de gas que incluye varios medios para cerrar el paso de ' 
gas al aparato después del fallo de ciertos componentes del ! 
sistema de ignición de gas.

Se hace referenoia a los dibujos adjuntos, en los j 
cuales: ;

La figura 1 es un diagrama esquemático del cir- ¡
cuito de una realización preferente de este invento en el que '

!
se representan solamente los componentes eléctricos del mismo;

la figura 2 es un diagrama esquemático del cir- ¡' 
culto de la segunda realización preferente de este invento con 
ligeras modificaciones en el circuito de control de encendido 
de la ignición;

la figura 3 es un diagrama esquemático del cir­
cuito de otra realización preferente de este Invento; y !

la figura 4 es un diagrama esquemático del cir­
cuito de otra realización preferente más de este invento.
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Debe entenderse que ciertas válvulas de gas accio­
nadas por bobinas electromagnéticas representadas esquemática­
mente en estas figuras constituyen una parte del sistema de 
ignición de este invento que se comprenderá fácilmente gra­
cias a la siguiente descripción sin necesidad de ser ilustra­
do.

Refiriéndonos a la figura 1, el oircuito de con­
trol se representa con los terminales de línea 10 y 11 que es­
tán conectados a una fuente de energía exterior, con una ten­
sión normal de acometida de 117 voltios. Debe entenderse que 
el sistema de ignición de gas de este invento puede ser dise­
ñado para operar oon una tensión de línea de diferente valor, 
pero se ilustra aquí para una tensión de 117 voltios con c. a.

Se dispone de un interruptor accionado a mano 12, 
en una línea superior 13 , para que el operador pueda encender 
y apagar el sistema, y de otro interruptor 15 , normalmente ce 
rrado, accionado por un conmutador bimetálico con su resisten 
ola de calentamiento 16, que se describirá más adelante, si - 
tuado asimismo en la línea superior 1 3 , y sirve para detener 
el paso de la corriente a las bobinas electromagnéticas 17 y 
18, conectadas entre las líneas 13 y 14. En algunas instala­
ciones, el interruptor accionado a mano 12 puede ser reempla- , 
zado por un conmutador controlado termostáticamente. etc., si 
se desea.

Las bobinas electromagnéticas 17 y 13 controlan 
válvulas de gas normalmente cerradas en el aparato quemador, ¡ 
colocadas en serie en la tubería de suministro de gas, y cuan­
do las bobinas 17 y 18 no están activadas, se ponen en posi­

ción cerrada para evitar el paso de gas. La bobina 18, como se 
ve, está coneotada directamente entre las líneas 13 y 14 y,
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cuando se cierra el interruptor de mano 12, abrirá su válvu­
la de gas correspondiente.

La bobina 17 está conectada entre las líneas 13 
y 14 a través de una resistencia 19* Esta resistencia 19 ha i 
sido seleccionada de tal manera que sea lo suficientemente 
grande para evitar que circule por la bobina 17 y por la re- ' 
sistencia 19 una corriente suficiente para abrir su válvula 
de gas correspondiente hasta que pase otra corriente por la 
residencia 19 que haga aumentar la tensión a través de la bo ; 
bina.

El circuito de control para el aparato productor 
de chispa incluye un rectificador controlado de silicio (RCS) 
20, provisto de un ánodo 21 y un cátodo 22, conectado entre t
las líneas 13 y 14, en serie con el primario de una bobina dei 
inducción 23 y un condensador 24.

Una resistencia variable con la temperatura o ter¡ 
mistor, 25) está ooneotada en serle con una resistencia 26 ¡
entre las líneas 13 y 14, y el electrodo de control o gatera, 
27, del RCS 20 está conectado, a través de la resistencia de 
calentamiento del conmutador bimetálico, 16, a la conexión 
entre el termistor 25 y la resistencia 26, como se ve en la { 
figura. La gatera 27 del RCS 20 está conectada también a la ! 
línea 14 a través de una resistencia ajustable, 28, y entre j 
el ánodo 21 del RCS 20 y la conexión entre la bobina 17 y la { 
resistencia 19 está conectado un diodo o rectificador de es- ! 
tado sólido 29* j

El termistor 25, en el circuito representado en I
i

la figura 1 , es un tipo de coeficiente de temperatura negati-¡ 
vo (CTN), en el cual la resistencia del dispositivo disminuye; 
al aumentar la temperatura. Estos termistores CTN son asequl-¡
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bles comercialmente en una gran variedad de características 
de temperatura-resistencia y son oompactos, económicos y se­
guros. El termistor 25 va colocado dentro del aparato quema­
dor de gas de tal manera que es calentado por la llama de 
gas, como se indica esquemáticamente en la figura 1 en F.

El funcionamiento del circuito de control de la 
ignioión de la figura 1 es como sigue: el cierre manual del 
interruptor 12 lleva toda la tensión de línea a la bobina 18 
y a los contactos de relé correspondiente abriendo la válvu­
la de gas que le corresponde. Como se explicó anteriormente, 
la bobina 17 no se activará en este momento porque la resis­
tencia 19 limita la corriente que pasa por ella. El condensa­
dor 24 se carga y permanece cargado hasta que se enciende el 
RCS 20. EL encendido del RCS 20 está controlado por la ten­
sión en su gatera o por el electro de control 27, el cual es 
controlado a su vez por la caída de tensión a través de la 
resistencia 26, de la resistencia de calentamiento 16 del con 
mutador bimetálico y del termistor 25= Estas resistencias son 
inicialmente de tal valor que la tensión en la gatera 27 no 
permitirá que el RCS 20 se encienda hasta que la carga del 
condensador 24 haya alcanzado un valor apreciable y la tensión 
entre las placas del condensador 24, en el primario de la bo­
bina de inducción 23 y en el cirouito ánodo-cátodo del RCS 20 
sea lo suficientemente grande para que, cuando se encienda el 
RCS 20, se induzca una tensión en el secundario de la bobina 
de inducción 23 que haga aparecer una chispa entre los puntos ¡
S de un encendedor corriente. De esta manera, el encendido in 
termitente del RCS 20 produce chispas entre los puntos S del 

secundario de la bobina de inducción 23 al descargar periódi­

camente la energía almacenada en el condensador 24 a través del
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primario de dicha bobina de inducción 23*
Como indicamos anteriormente, la resistencia 19 

tiene un valor lo suficientemente grande para evitar que se 
active la bobina 17 antes de que se encienda el RCS 20. Tan 
pronto como el RCS 20 adopta su estado conductivo se envía 
una segunda corriente de baja resistencia a través del dio­
do 29 y del circuito ánodo-cátodo del RCS 20. La resisten­
cia 19 queda así efectivamente puenteada, y la corriente que 
pasa por la bobina 17 es suficiente para activar la bobina y 
abrir su válvula de gas correspondiente de manera que ahora 
el gas pasa a los quemadores del aparato.

Después de la ignición del gas, una llama de gas 
F calienta el termistor 23 y* como se explicó anteriormente, 
reduce su resistencia para reducir la tensión en la gatera 
27 del RCS 20. La tensiópimpresa en la gatera 27 del RCS 20 
es ahora de magnitud insuficiente de manera que el RCS 20 ya 
no se enciende y el sistema de ignición deja de funcionar por 
falta de corriente en la bobina de inducción 23*

La bobina 17 se selecciona de tal manera que la 
corriente que pasa por la resistencia 19 sola es suficiente 
para mantenerla en posición activa después que el paso de la 
corriente ha sido establecido a través del RCS 20, como ex­
plicamos anteriormente, incluso aunque se abra el paso a la 
corriente cuando el RCS 20 deja de conducir. En este estado, 
el circuito de ignición de este sistema de control permanece 
abierto y la llama continúa encedida con las bobinas 17 y 18 

activadas y sus correspondientes válvulas abiertas.
Varios importantes dispositivos de seguridad in­

corporados al circuito de control descrito anteriormente, son 
como sigue: Primeramente, como se explicó anteriormente, la
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bobina 17 no se activará para abrir su válvula de gas corres­
pondiente hasta que el RCS 20 se haga conductivo y permita 
el paso de una corriente adioional por la bobina 17* De es­
ta manera, si se produce un mal funcionamiento en el siste­
ma de ignición debido a la apertura del RCS 20, no circula­
rá gas alguno. En sengundo lugar, si por cualquier razón fa­
llase una llama al ser encendida, el termistor 25 no se ca­
lentará y conservará el alto valor de su resistencia, hacien 
do circular una corriente por la resistencia de calentamien­
to 16 del conmutador bimetálico y por la resistencia de ajus 
te 28. La resistencia de calentamiento ló del conmutador bi­
metálico se selecciona de tal manera que se alabee y abra el 
conmutador 15, normalmente cerrado, despuás de un corto de 
tiempo predeterminado (unos cuantos segundos) si la llama 
falla, dejando de calentar el termistor 25 y reduciendo su 
resistencia. Cuando se abre el conmutador normalmente cerra­
do 1 5 ) por medio de la resistencia de calentamiento 16 del 
conmutador bimetálico, las bobinas 17 y 18 se desactivarán 
cerrando sus series de válvulas de gas correspondientes y 
evitando que el gas pase al aparato de ignición. En tercer 
lugar, si la tensión de línea entre las líneas 13 y 14 cae 
por debajo de un valor crítico predeterminado y luego vuel­
ve a adquirir su valor normal, la activación de la bobina 17 

y la apertura de su válvula de gas correspondiente se demo­
rará hasta que el RCS 20 se halle de nuevo en condiciones de 
encenderse y producir una chispa de ignición. Como se expli­
có anteriormente, hasta que el termistor 25 se haya enfriado 
hasta un punto tal en el que su resistencia sea lo suficien­
temente grande para disparar el RCS 2o, este no se encende­
rá.



Otras diversas características de este sistema, 
que proporciona el cierra automático del paso de gas debido 
al fallo de uno de los componentes del sistema eléctrico, sonj
las siguientes: (1) La apertura de la resistencia 26 o del cir!
cuito por medio de la resistencia de calentamiento del conmu­
tador bimetálico 16, evitará el encendido del RCS 20, debido 
a la ausencia de una tensión aotivadora en la gatera 27) y laj 
activación de la bobina 1 ?, así como la apertura de su válvu­
la de gas correspondiente, como se explicó anteriormente. (2) 
La apertura del termistor 25 hará que circule continuamente 
una corriente por la resistencia de calentamiento 16 del con-! 
mutador bimetálico, haciendo que se caliente éste como conse­
cuencia, el cual abrirá el conmutador normalmente cerrado 15* 
que desactivará a su vez las dos bobinas 17 y 18 cerrando el 
paso de gas. (3) Un corto circuito entre la gatera 27 y el cá 
todo 22 del RCS 20 evitará que éste se encienda y, por consi­
guiente, que la bobina 17 abra su válvula de gas correspondíen 
te, como se explicó, y la corriente continuada que pasa por la 
resistencia de calentamiento 16 del conmutador bimetálico abrí] 
rá el conmutador normalmente cerrado 15* (4) Un corto circuito} 
en el diodo 29 establecerá una descarga continua a través del ¡ 
condensador 24 y evitará la formación de chispas, y la apertu­
ra del circuito del diodo 29 evitará la activación de la bobi­
na 17 porque la derivación que puentea la resistencia 19 nun- ! 
ca se cerrará y* como se explicó anteriormente, la corriente } 
que pasa por la bobina 17 y la resistencia 19 solamente es } 
insuficiente para activar la bobina 17. ¡

Otras características de seguridad y ventajas de es 
te circuito encededor de gas serán evidentes para todos aque- !i
líos expertos en la materia y no necesitan ser más detalladas.¡
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La figura 2 ilustra una segunda realización pre-

ferente del sistema de ignición de este invento, que es simi­
lar a la representada en la figura 1 y explicada anteriormen­
te excepto en la situación y tipo del elemento termistor, de­
signado ahora por la cifra 25a, y la situación de la resisten 
cia de calentamiento l6 del conmutador bimetálico. Todos los 
demás componentes de estos circuitos de control son los mis­
mos y llevan los mismos números de referencia. En esta reali­
zación, un termistor con coeficiente de temperatura positivo 
(CTP) va conectado en serie con la resistencia de calenta - 
miento l6 del conmutador bimetálico y con la resistencia ajus- 
table 28 entre las lineas 13 y 14. La gatera 27 del RCS 20 es­
tá conectada entre el termistor CTP 25a y la resistencia ajus- 
table 28. En esta realización, el cierre del interruptor de 
mano 12 activa la bobina 18 que abre su válvula de gas corres, 
pondiente, y la caída de tensión a través de la resistencia 
de calentamiento 16 del conmutador bimetálico y del termistor 
CTP 25a es bastante pequeña para que la tensión impresa en la 
gatera 27 haga que el RCS 2 0 se encienda de la manera previa 
mente descrita. Cuando el termistor CTP 25a es calentado por 
la llama F, su resistencia aumenta hasta un valor tal que re­
duce la corriente que circula por la resistencia de calenta­
miento 16 del conmutador bimetálico, evitando así la apertura 
del conmutador normalmente cerrado 1 5 ) y haciendo también que 
la tensión en la gatera 27 sea de una magnitud tal que evite 
todo encendido ulterior del RCS 20. En otros aspectos, el fun­
cionamiento y las características de seguridad del circuito 
de control de la figura 2 son idénticos a los descritos pre­
viamente con referencia a la figura 1 .

La figura 3 representa otra realización del sis-
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tema de control de este Invento que utiliza un RCS 20 y un 
termlstor CTN 25* En esta realización, el devanado de la bo­
bina de una de las válvulas de gas consiste en los devanados 
17a y 17b conectados como se indica en la figura 3 y arrolla-' 
dos sobre el mismo núcleo. En este dispositivo, en el cual el 
devanado 17a es un devanado "auxiliar" del devanado 17b, el 
cierre del interruptor manual 12 activará la bobina 18 que 
abrirá su válvula de gas asociada, pero la corriente que cir­
cula por el devanado 17b, a causa de la presencia de la resis­
tencia 19, en serie con aquél, no activará su bobina. El de­
vanado auxiliar l?a está conectado entre las líneas 13 y 14, 
en serle con la resistencia de calentamiento 16 del conmuta­
dor bimetálico y con el circuito cátodo-ánodo del RCS 20. En 
el momento en que el RCS 20 se enciende, pasa una corriente 
por el devanado auxiliar 17a) que al combinarse con la fuerza 
generada por el devanado 17b activará los contactos del relé 
y abrirá su válvula de gas correspondiente. De una manera si­
milar a la descrita en el circuito representado en la figura 
1, el RCS 20 y la chispa generada por la bobina 23 cesarán 
cuando la llama F haya calentado el termistor CTN 25 reducien­
do su resistencia y haciendo que una tensión impresa en la ga­
tera 27 del RCS evite su encendido.

Una vez que el RCS 20 ha dejado de estar encendi­
do, la corriente que circula por el devanado 17b es suficien­
te para mantener la bobina activada y su válvula de gas corres 
pondiente abierta. Es esta realización, la resistencia 19 pue­
de ser innecesariamente tan larga que los amperios-vueltas del 
devanado 17b no generen suficiente flujo para aotivar su relé 
sin la ayuda del devanado auxiliar l?a. Del mismo modo que ocu 
rría con las realizaciones anteriormente descritas, el fallo de



- 12

la llama al dejar de calentar el termlstor CTN 25 y el apaga­
miento subsiguiente del RCS 20 harán que la corriente calien­
te la resistencia de calentamiento 16 del conmutador bimetá­
lico, el cual abre el conmutador 15 y hace que los devanados 
l?a y 17b desactiven los contactos de su relé, cerrando las 
válvulas de gas. Un juego de contactos normalmente abiertos 
15a se cierra por medio del conmutador 15 puenteando la bobi­
na de inducción 23 y evitando toda ignición ulterior del secun 
dario.

Un circuito modificado similar al representado en 
la figura 3 y capaz de una acción similar puede incluir la 
misma disposición básica de los componentes, con la excepción 
de la sustitución de un termistor CTP 25 conectado entre el 
terminal inferior de la resistencia de calentamiento ló del 
conmutador bimetálico y la gatera 27 del RCS y una resisten­
cia ajustable o resistencia reguladora 28 entre la gatera 2? 
del RCS 20 y la linea 14. Es decir, que las posiciones del 
termistor 25 y de la resistencia ajustable 28 son intercambia­
das. Este circuito modificado, en el cual el termistor 25 y la 
resistencia ajustable o reguladora 28 están conectados como se 
Índica en la figura 2, funcionaría de una manera similar a la 
descrita.

En la realización representada en la figura 4, el 
cierre manual del conmutador 12 activará la bobina 18 y hará 
que se abra su válvula de gas correspondente. La bobina 17) no 
obstante, no se activará hasta que el RCS 20 se encienda. Cuan­
do se activa inicialmente, el termlstor 25. que es del tipo CTN, 
tiene una resistencia inicial tan elevada que la tensión del 
electrodo de control o gatera 27 accionará el RCS 20 poniéndo­
lo en condición conductiva. Como se indicó anteriormente, esta



condición conductiva del RCS 20 creará una chispa en el secun­
dario de la bobina de inducción 23) la cual encenderá el gas. 
Cuando la llama F caliente el termistor CTN 23 reduciendo su 
resistencia, puenteará la resitaicia ajustable 28, reduciendo 
la tensión Impresa en la gatera 27 del RCS 20 a un valor tal 
que determina la conductividad del RCS y la ignición por la 
bobina de inducción 23* Si la llama F deja de lucir, el paso 
continuo de corriente por el RCS 20 a la resistencia de calen­
tamiento l6 del conmutador bimetálico hará que este elemento 
abra el conmutador normalmente cerrado 13, cerrando ambas val 
vulas de gas y los contactos normalmente abiertos 13 a para 
pasar a la bobina de inducción 23* )

En cada uno de los sistemas de ignición anterior- j
imente descritos, se emplea un rectificador controlado de sili-ii

ció 20 como componente accionador del sistema de ignición, el ! 
cual es controlado por un termistor 23 que dirige el funciona-! 
miento adecuado del aparato quemador de gas y funciona para ! 
apagar el sistema de ignición actuando sobre la gatera o sobre!
la tensión del electrodo de control del RCS. Debe entenderse i

i
que pueden emplearse otros componentes capaces de realizar } 
estas funciones en el sistema anterior, así como que el inven-ii
to aquí descrito no está limitado al uso de estos componentes 
particulares. Puede emplearse cualquier sustituto apropiado 
del termistor como elemento responsable de la llama, como 
conmutadores bimetálicos responsables del calor, conmutado­
res de mercurio accionados termostàticamente, etc.

En resumen, la Patente de Invención que se soli­
cita, recaerá sobre las siguientes

REIVINDICACIONES
1 .- Un sistema de ignición y control para un
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aparato encendido por fluido, caracterizado por un rectifica­
dor de estado sólido controlado, provisto de ánodo, cátodo y 
electrodos de control, estando conectados los electrodos áno­
do-cátodo del rectificador entre las líneas de una fuente de 
energía, un medio generador de chispas manejablemente conec- ¡ 
tado al rectificador por medio del oual el encendido del rec­
tificador accionará el medio generador de chispas, y una re­
sistencia variable sensible a la llama manejablemente conec­
tada al electrodo de control del rectificador y expuesta a la 
llama del aparato encendido por fluido, teniendo la resisten­
cia sensible un valor inicial en frío que hace que el electro 
do de control haga encenderse el rectificador, y un valor de 
la resistencia en caliente que hace que el electrodo de con­
trol termine el encendido del rectificador.

2 Un sistema de ignición y control de acuerdo 
con la reivindicación 1 , caracterizado por el hecho de que 
incluye una válvula de fluido accionada por una bobina y si­
tuada en la tubería de suministro de fláido del aparato, y 
un medio para establecer una conexión manejable entre la bo­
bina de la válvula y el rectificador, por medio del cual la 
conducción del rectificador hace que la bobina abra la válvu­
la de fluido.

3 .- Un sistema de ignición y control de acuerdo 
con las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado por el hecho de 
que incluye un conmutador normalmente cerrado en una línea del 
suministro de energía, y un medio sensible a la corriente ma- i 
nejablemente conectado al elemento sensible a la llama, por 
medio del cual el fallo del elemento sensible a la Rama para 
terminar la conducción del rectificador hace que el medio sen­
sible a la corriente abra el conmutador que corta la energía
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a la ignición y a la bobina. !

4 Un sistema de ignición y control de acuerdo 
con las reivindicaciones 1 , 2 ó 3, caracterizado por el hecho 
de que el medio generador de chispas es una bobina de induc­
ción y los electrodos ánodo-cátodo del rectificador están co- ¡
neotados en serie con el primario de la bobina de inducción. '

5 .- Un sistema de ignición y control de acuerdo 
con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado 
por el hecho de que el elemento sensible a la llama es un 
termistor con coeficiente de temperatura negativo.

6 .- Un sistema de ignición y control de acuer­
do con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracteriza­
do por el hecho de que el elemento sensible a la llama es un i 

termistor con coeficiente de temperatura positivo.
7 *- Un sistema de ignición y control de acuerdo ! 

con las reivindicaciones 1 ó 2, caracterizado por el hecho d e ! 
que el rectificador es un rectificador controlado de silicio, i 
estando conectado manejablemente un condensador almacenador de 
energía al rectificador controlado para establecer una trayec­
toria de descarga para el condensador, siendo el elemento sen-j 
sible a la llama un termistor, con un elemento bimetálico, ' 
respondable de la temperatura conectado en serie con él, y un j 
conmutador de seguridad normalmente cerrado, accionado por el j 
elemento bimetálico, que abre el circuito de la válvula accie ¡ 
nada por una bobina, al faller el termistor, para realizar su : 
función de control.

8 Un sistema de ignición y control de acuerdo ! 
con la reivindicación 7) caracterizado por el hecho de que el¡ 
condensador almacenador de energía está conectado en serie con 
el rectificador controlado.
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9 Se reivindica por último, como objeto sobre 

el que ha de recaer la Patente de Invención que se solicita: 
"UN SISTEMA DE IGNICION Y CONTROL PARA UN APARATO ENCENDIDO 
POR FLUIDO".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la 
presente memoria descriptiva, que consta de dieciseis páginas 
mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 21 Octubre 1963

ALFONSO UNGRIA
p. D.
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