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MEMORIA DESCRIPTIVA
pera soliciter
PATENTE DE INTRODUCCION
en
ESPANGA
por DI XE Z afifos
a nombre de MINNESOTA MINING AND HANUFACTURING COLPANY, =
entidad norteamericena, establecida en 2501 Hudson Road,
St. Paul, Minnesota, Estados Unidos de América, por:
"MEJORAS INTRODUGIDAS EN LA FABRICACION DE UNA MONA DECO-
RATIVA".-

EL presente invento concierne a la ornamentacién de
artfculos tales como embalajes para regalos, objetos de es
caparateria, la decoracibén de mesas o lugares de fiesta -~
con mofias de cinta decorativa.

El invento persigue mis particularmente nuevas mofias
de cinba decorative formadas a partir de materiales en ban
das, bales como cinta decorativa; persigue igualmente pro-
cedimientos de fabricacibén de tales mofias de cinta a par--

tir de un solo pedazo de material en handa.,
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Bl invento persigue todavia mdquinas para fabricar -
répidamente mofias de cinta decorative prdcticamente termi-
nadas,

La preparacién de escaparates atractivos, origina---
les, de decoraciones para fiestas y mds particularmente pa
ra regalos, por medio de papeles y de cintas decorativas,
ha llegado a ser una industria importante.

Los fabricantes de articulos decorativos tales como
cintas y papel de embalaje han desarrollado considerable--
mente la ubtilizacién de estos articulos para la fabricacidn
de embalajes atractivos. Humerosos establecimientos comer-
ciales, por ejemplo los grandes almacenes y las tiendas de
novedades, han creado servicios separados que Se ocupan ca
si exclusivamente del embalaje de articulos llamados a ser
ofrecidos como regalos por los clientes que los han compra
do. l#¥s parbticularmente durante la época de fiestas, estos
servicios de regalos tienen un gran nimero de embalajes --
que efectuar cada dia laborable., Algunos han hecho una in-
dustria de la fabricacidn de mofias de cintas decorativas -
en cantidad masiva, que venden a los particulares, de tal
manera que estos Gltimos pueden envolver por si mismos sus
regalos, confeccionar sus embalajes y crear sus propios or
nanmentos decorabtivos, sin tener que fabricar ellos mismos
mofias de cintas decorativas.

Otros establecimientos todavia han ubilizado articu-
los realizados con cintas decorativas para la publicidad -
comercial de sus productos. Por ejemplo, durante los diver
sos periodos de fiestas, fabricantes de vinos Yy obros co--
merciantes en bebidas venden con frecuencia sus productos

embotellados en embalajes de fantasia que incluyen una or-
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namentacidn de mofias de cintas decorativas, con el fin de
permitir al comprador ofrecer el articulo como regalo, sin
que sea necesario aportarle una ornamentacién complementa-
rie o embhalarlo de manera decorgbiva.

Los anuncios publicitarios de tales establecimientos
como los publicados en los diarios de informacién y los pe
riddicos, atraen la atencién del piblico sobre las mercan-
cias embaladas de manera atractiva, con el fin de aumentar
las compras de estos articulos por aquellos que compran es
pecialmente pare regalar.

Tel desarrollo de la ubilizacién comercial de articu
los decorativos de cinta requiere la posibilided de fabri-
car estos articulos de cinta en gran cantidad en un lapso
de tiempo relativamente breve, Es ventajoso que las opera=
ciones manuales indispensables que requiere esta operacién
sean las menos numerosas posihles, Sin embargo, las moflas
de cinta deben tener un aspecto original, personal, con --
el fin de inecitar a los compradores g uwbilizarlas para sus
embalajes y sus regalos personales. Dicho de otro modo, no
deben ser impersonales o estereotipadas,

La produccidén normal, a la escala imdustrial, es po-
co compatible con la obtencién de articulos de cinta dife-
rentes unos de otros, de aspecto arbistico e individuali--
zado., &l presente invento persigue mds particularmente cou
binar estos dos conjuntos de condiciones.

De vez en cuando, en el curso de los Ultimos afios,
han aparecido publicaciones y patentes diversas que con---
clernen a la obtencidén de articulos decorativos asi como a
méquinas y dispositivos para su fabricacién.

La borla crnamental, o mechén, confeccionada con nu~
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merosos bucles de cinta simple, con objeto de semejar una
bola apretada, ha llegado a ser popular. Esta popularidad
se debe en gran parte a la facilidad y a la rapidez con -
las cuales se pueden fabricar manualmente estas mofias de
borla a partir de una madeja prefabricada de cinta decora
tiva. Se pueden confeccionar rédpidamente y en gran nfmero
a mdquina, las madejas de cinba prefabricadas. Aunque ta-
les mofias de borla hayan satisfecho una necesidad comer--
cial indiscutible, porque constituyen el primer tipo de -
mofias de cinta formadas a partir de numerosos bucles de -
cinta radiantes que se ha fabricado, incluso parcialmente,
e escala industrial, es deseable poder eliminar en tanto
que sea posible las operaciones manuales, cuando se desean
obtener en gran nlmero mofias de cinbta enteramente termina-
das.

Se ha tratado ya de realizar numerosos tipos de mo-
fias de cinta diferentes de las mofias de boda. we una wane
ra general, entre éstas, las mofias que poseen un aspecto -
particular u original requieren operaciones manusles im--
portantes, mientras que las fabricadas a miquina no tienen
tal aspecto. Clerbas mofias, en las cuales los bucles estin
dispuestos radialmente en diversas direcciones a partir --
del centro de la mofia, son confeccionadas de tal maners --
que en ciertos bucles una cara de la cinta es visible exte
riormente, mientras que es la otra cara la que es visible
en los otros bucles, Asf, no es ventejoso realizar tales -
mofias con cintas decorativas que se encuentran en el co--
mercio, porque una cara de estas mofias es sumamente bri--
llante, mientras que la otra cara o reverso tiene un as--

pecto mds bien mete. Las mofias fabricadas a partir de las
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cintas del comercio de este tipo incluyen numerosos bucles
visibles de aspecto mabte, repartidos al azar en medio de
bucles de aspecto exterior muy brillante, Se han realiza-
do igualmente mofias en las cuales estén dispuestos bucles
radialmente en diversas direcciones a partir de una grapa
central de mantenimiento. En estas moflag, la misma super-
ficie exterior de la cinta estéd expuesta en todos los bu-
cles, pero estes mofias estdn formadas por bucles separa-~-
dos, constitufdos cada uno por una banda independiente ==
distinta. No es posible fabricarlas rdpidamente en gran -
cantidad, y su tipo asi como su estilo son més bien limi=-
tados.

Por lo que se sabe, no se ha considerado haste aho-
ra realizar mofias de cinta ornamentales atractivas, de as
pecto original, de diversas formas y configuraciones a ==
rartir de trozos de cinta continuos en los cuales los bu-
cles de las cintas se forman y disponen segin varios ra--
dios alrededor del centro de la mofia (de tal manera gue -
los bucles estén repartidos alrededor de este centro de -
unae manera aniloga & la disposicién de los pétalos de flo
res) Yy en las cuales los bucles de la mofia, particularmen
te en su parte curva (o asa) estdn curvados de una manera
uniforme, estando vuelta is misma superficie de la cinta
hacia el exbterior en cada bucle. Ninguno de los procedi--
mientos ni ningune miquina conocida permiten confeccionar
répidamente tales articulos de cinta en gran cantidad. El
presente inventbo pers%gue principalmente aportar una solu
cibén satisfactoria a estos problemas.

Las mofias de cinte decorativa segin el invento con~

vienen particularmente bien como motivos ornamentales més
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particularmente en el dmbito del embalaje y el de los re-
galos , o se pueden ubilizar para cualesquiera otlros fi-=-
nes. Por ejemplo, pueden consbituir decorados para vitri=-
nas, escaparates y drboles de Navidad.

Las moflas de cinbta ornamentales objeto del invento
estén constituidas por una banda de un solo pedazo, gue -
forman una sucesifn de bucles dispuestos radialmente a ==
partir de un punto comin en el centro de la mofia, a lo ==
larzo de por lo menos tres radios. Los bucles de la cin--
ba estédn formados de tel manera que la misma cara de la -
cinta esté expuesta de una manera andloga en cada bucle.
Los dos extremos del padazo de cinta que forman la wofia es
tén situados en lugares adyascentes en las caras opuesbtas
de la mofia, reteniendo medios de mantenimiento centrales
los diversos bucles juntos en la posicién deseada con re~
lacibén al centro de la mofia. En formas de mofias de cimba
ventajosas, los ramales de cada bucle se vuelven a cortar
en el cenbro de la mofia, cara contra reverso, ¥y permane--
cen sensiblemente gplastados mientras que la parte que ==
constituye uno de los bucles permanece ligeramente curva,
lo que pexmite obbener disposiciones radialmente simétri-
.cas originales de los bucles, que tienen una forma gene~=
ralmente conoidal, cuyos extremos cortos estédn dispuestos
radialmente.

3l invento persigue igualmente miquinas que compren
den , en combinacién, un dispositive de arrastre rotativo,
dicho de obro modo, un dispositivo para hacer bucles, ¥y un
dispositivo de arrastre alterno para former bucles de cin
ta sucesivamente a partir de un pedazo de banda de una so

la pieza, asi como para efectuar las manipulaciones nece-
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sarias para la reslizecidn de la mofis de cintba.

El invento serd mejor comorendido por la lectura de
la descripeién detallada que sigue y por el examen de los
dibujos anejos que representan, a titulo de ejemplos no -
limitativos, varios modos de realizacién del invento.

En estos dibujos;

La figura 1 es una vista en planta de una moila de -
cinta en forma de estrella con tres ramas, conforme al in
vento;

la figura 2 es una vista en planta de una mofia de -
cinbta en estrella de tres ramas en curso de realizacidn,
que pone de manifiesto el modo de fabricacién;

la figura 3 es una vista en perspectiva de un ele--
mento central de fijacidn que se puede utilizar para la -
fabricacién de mofias de cinta;

la fizura 4 es una vista en perspectiva de una mé--
quina psra fabricar las mofias de cinta segln el invento,
vista por detréds, desde el lado izquierdo;

la figura 5 es una viste lateral en alzado del lado
derecho de la miquina de la figura 4:

la figure 6 es una vista en corte segin la linea VI-
VI de la figura 4, que pone de manifiesto el modo de cons-
truceidn del dispositivo rotative de retencibn de los bue
cles, pero en la cual la parte trasera es un corte segin
un sector rectangular, como se indiea por la linea VI-VI
en la figura 7, '

la figura 7 es una vista en corte-segﬁn la linea ==
VII-VII de la figura 6;

la figura 8 es una vista en alzado, por detrds, y -

parcialmente en corte, que pone de manifiesto el modo de

-7 -



10

15

20

25

30

516557

construccién del mandril y de su soporte;

le figura 9 es una vista por detrds, en alzado y -=
parcialmente en corte, de la parbe superior de la miqui--
na;

la figura 10 es una vista en corte segin la linea -

X-X de la figura 4, que pone de manifiesto el modo de ===
construccidn del dispositivo de alimentacién de cinta;

la figura 11 es una vista en alzado del dispositivo
de alimentacién de cinta segin la linea XI-XI de la figu-
ra 10;

la figura 12 es una vista en alzado del dispositivo
de alimentacidén de cinta segfin la linea XII-XIT de la fi-
gura 10;

la figura 13 es una vista esquemdtica que pone de =
manifiesto el modo de funecionamiento del mecanismo de ===
arrastre del dispositivo de retencidén de los bucles;

la figura 14 es una vista esquemética andloza a la
de la figura 13, que representa el mismo mecanismo en una
posicién diferente de la representada en la Ffisura 13, --
que permite comprender mejor el funcionamiento;

la figura 15 es una vista en planta de una mofia de
cinta conforme al invento, que comprende cinco grupos de
bucles dispuestos radialmente de una masnera simétrica, -=
con el fin de dar a la mofia el aspecto de una estrella de
cinco ramas,

La figura 16 es una vista en planfa de una mofia de-
corativa conforme al invento, que incluye varias puntas -
repatides al azar, ¥y ‘

la figura 17 es una vista en planta de uns mofia de

cinta del tipo de horla, realizade con una miquina segin
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el invento, en la cual los bucles no tienen una forms co-
noidal,

Los elementos correspondientes en las diversas figu
ras estdn designados con las mismas referencias numéricas.

La mofia en estrella de tres ramas de las figuras 1 y
2 estd constituida por un pedazo de banda de una sola pie-
za, que forme une sucesidn de bucles 10, 11, 12, 13, 14, -
15, 16, 17 v 18, dispuestos radialmente., Cada uno de los -
bucles comprende un par de remeles, por ejemplo 10a y 10b
para el bucle 10, 1lla y 11lb para el bucle 11, l2a y 1&b pe
ra el bucle 12 y una parte curva, ¢ asa, gue une los rama-
les. TLos ramales de eada bucle se vuelven a corbtar, cara -
contra reverso, en un punto sensiblemente central, comin &
todos los puntos de interseccidén de los ramales de los =--
otros bucles. De hecho, los bucles no estén separados ni -
son distintos, dado que todos estén formados sucesivamente
a parbtir del mismo pedazo de bande. Uada bucle tiene un ra
mal comdn con el ramal opuesto del bucle que le sigue inme
dibamente, Por ejemplo, el ramal 10b del bucle 10 es comln
con el ramal lla del bucle 11 que es el bucle que sucede -
inmediatamente al bucle 10, mientras que en el bucle 12 -~
que sucede inmediatamente al bucle 11, el ramal l2a es co-
min con el ramal opuesto 1lb del bucle 11,

Los bucles de la moiia de cinbta representada en las -
figuras 1 y & tienen una foraa conoidal cuyo contorno exte
rior tiene la formaa de un cono, &l extremo menor del bucle
estd dirigido radialmente hacia el exterior, dando asi los
bucles la ilusidn de spuntar hacia el exterior a la manera
de las puntas de una esbtrella,

Bn el punto central donde los ramales de los bhucles
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se vuelven a cortar, los bucles estédn reunidos unos con =-=
obros en una posicién sensiblemente fija, por un elemento

de fijacidn 19 sobre el cual estos ramales son enfilados a
medida que los bucles son formadoes.

Como se representa con mis debtalle en la figura 3, =
el elemento de fijacién 19 comprende un véstago 20, una ba
se plana ensanchada 21 y una punta cdnica 22, La base del
cono que forma la punta 22 tiene un difmetro superior al -
del véstago 20. Asi, la punta 22 y la cabeza 21 mantienen
los ramales de los bucles y les impiden deslizarse y esca-
par del vasbago 20, una vez que la banda ha sido enfilada
sobre la punta 22. nesulta asi que la cinta es enfilada --
inicialmente sobre el elemento de fijacidn por la punta 22
més parbticularmente cuando se utiliza una banda que contie
ne fibras dispuestas a la vez a lo largo y de través,

Tos bucles de forma conoidal estén dispuestos en tres
grupos repartidos radislmente de una manera regular alrede-
dor del elemento de fijacién 19, constituyendo cada uno de
estos grupos una "rama" de la mofia en estrella. Los bucles
10, 19 y 16 constituyen el grupo A. Los bucles 11, 14 y 17
constituyen el grupo B. Los bucles 1&, 15 y 18 constituyen
el grupo C¢. Los bucles de cada grupo, por ejemplo, los bu-
cles 10, 13 y 16, tienen formas andlogas, corténdose de =-=-
nuevo los rameles de cada bucle del grupo sensibleumente se
gin el mismo 4ngulo, Sin embargo, los bucles de cada grupo
tienen una longitud diferente, por ejemplo, la longitud del
bucle 13 es tal que este bucle se extiende radialmente mis
alld y alrededor de los dos bucles 10 y 13, Igualmente, en
el centro de la mofla, los rameles andlogos de los bucles -

de cada grupo estén sensiblemente alineados y superpuestos.
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Los bucles de cada grupo tienen una bisectriz comfin 244,
248 y 24C. El dngulo formado entre las bisectrices de los
grupos de bucles adyacenbes que permite medir el reparto
radial de los grupos, es de 1202 aproximadamente en la mo
fla. con tres ramass representads.

Como esta mofia es simétrica, los bucles correspon--
dientes de cada grupo tienen una longitud y una forma --
sensiblemente idénticas, Es decir, que los bucles 10, 11
y 12 tienen la misma/forma ¥y la misme longitud, igualmen
te los bucles 13, 14 y 15 y los bucles 16, 17 y 18.

Como se puede ver segin la representacibn en perspec
tiva de las figuras 1 y 2, los bucles de la mofla de tres
remas estédn formados alrededor de la cabeza (o base) 81 -
del elemento de fijacibn 19 y no ys del extremo aguzado -
22 de esbte elemento. En consecuencia, la parte superior -
normal de la mofia 0 cara a presentar es aquella gue esté
adyacente a la base 31 del elemento de fijacién. Este es
también el caso de las otras mofias segln el invento en =~
las cuales los ramales de los bucles se vuelven a cortar,
cara comtra reverso, sensiblemente de plano. Asi, se pue-
den fijar mofias de este btipo sobre un embalaje de papel =
o de cartén fino presentando el elemento de fijacibn de -
la mofla sobre el embalaje de manera que se le haga pene--
trar en éste por presidn del pulgar (a la manera de una -
chincheta). La punta 22 abtraviesa el embalaje, y, una vez
que ha llegado zl obtro lado del embalaje, mantiene la mo=
fla en su sitio,

La figura 2 permite comprender mejor el modo de for-
macidn de la mofia de la figura 1. Se coge un pedazo de ==

cinta decorativa de une sola pieza por su extremo libre -
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23 y en un primer lugar distante de &ste. Se dobla enton~
ces en Qos la parte de la cinba comprendida entre sl ex--
tremo libre y este primer lugar y se lleva esﬁe extremo y
este primer lugar cara contra dorso, de plano, a cortarse
de nuevo con objeto de que formen un primer bucle 10 cu--
yos ramales 1l0a y 10b se vuelven a cortar formando un én-
gulo de 602, El bucle es formado por una sola torsidn en
un solo sentido. Esto es suficiente para permitir llevar
la care de uno de los ramales 1l0a & conbacto con el dor--
s0 del ramsl 10b, es decir, cara contra dorso, en una po-
sicién tal que los dos ramales se superponen, mientras =--
que el asa del bucle conserva una curvatura flexible y ==~
los ramsles permanecen flexibles y aplastados. Se inserta
entonces el elemento de fijacién 19 a través de los rama=
les 10a y 10b en su punbto de interseccidén enfilando estos
ramales sobre la punta 22 y el vdstago 20 del elemento 19.
Asi, los rameles de los bucles son retenidos todos juntos.
Se coge entonces el primer bucle 10 en la proximidad
del elemento de fijacidn 19 y se coge la cinta en un se=-
gundo lugar sobre la prolongacidn del ramzl 10b, a una -~
distancia del elemento de fijacién igual & la longitud --
del bucle 10. Se curva la cinta entre el elemento de fija
cidn y este segundo lugar en el mismo sentido que ante===
riormente y, &l mismo tiempo, se lleva la cinta a contac-
to con el elemento de fijmcién 19 sobre el cual se enfila,
cara contra dorsc, en este segundo lugar. Se forma asi un
segundo bucle 1l cuyos ramales lla y 1llb se vuelven a cor=
tar éggﬁn un éngulo de 602, constituyendo el ramal lla --
una prolongacién del ramal 10b. El bucle 12 cuyos ramales

l2a y 12b se vuelven a cortar, cara conbra dorso, segin -
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un éngulo de 602, siendo el ramal 12a una prolongacién -
del ramal 1lb, se forma de manera andloga, estando la --
cinta curvada en el mismo sentido que para la formacidn
de los bucles precedentes 10 y 1l. Se forman asi tres bu
cles dispuesbos radialmente de manera simétrica alrede--
dor del elemento cenmtral 19. Hay que sefialar que la pro-
longacién del remal 12b esté sensiblemente alineada con
y superpuesta al ramsl 1Ra del bucle 10.

Se forma entonces el bucle 13 de una manera andloga
a la de los bucles precedentes 10, 1l y 12, salvo que se
le da una longitud mayor que le de los bucles preceden=--
tes. Para esto, se coge la cinta en un lugar de la prolon
gacibn del ramel 12b a una distencia del elemento de fija
cidn 19 mayor que la longitud de los bucles precedentes,
Se curva la cinta en el mismo sentido que anteriormente
vy se enfile sobre el elemento 19 con el fin de formar un
bucle 1% cuyos ramales 13 y 1léb se vuelven a cortar, ca-
rs contra dorso, formando un dngulo de 60%, siendo el ra-
mal 13a una prolongacién del ramel 12b del bucle 12. Dedo
que el éngulo de interseccibn de los ramales lda ¥y 13b ==
del bucle 13 es el mismo que el éngulo de interseccién de
los ramales 10a y 10b del bucle 10, el ramsl l3a estd sen
siblemente alineado con y superpuesto al ramal 10a y el -
ramal 13b esti sensiblemente alineado con y superpuesto -
al ramal 10b. Asi, el bucle 13 se extiende radialumente mis
alld v alrededor del bucle 10. Los dos bucles 10 y 13 tie-
nen iguelmente una bisectriz radial comin 24A. Esbos dos
bucles constituyen una parte del grupo A, uno de los tres
grupos dispuestos radislmente de una manera simétrica, =--

que forman la mofia representada en las figuras 1 y 2.
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Se termina entonces la mofia formando de manera and-
loga los bucles 14 y 15 alrededor de los bucles 1l y 12,
respectivamente, Luego se forma de manera andloge los bu
cles 16, 17 y 18, de longitud superior a la de los bu---
cles anteriormente formados, disponiéndolas radialmente
més elléd y alrededor de los bucles 13, 14 y 15, respecti
venente,

Dado que los bucles de la mofia son formados sucesi-
vamente a partir de un pedazo de cinta de una sola pieza
¥y que ademds los ramales de los bucles y su prolongacidn
(que forman los ramales de obros bucles) son rectilineos
¥ planos, el &ngulo de interseccidn de los ramales de ca
de bucle determina las disposicidn radial de los diversos
grupos alrededor del centro de la mofia, Se puede medir -
este dngulo entre las bisectrices radiales adyacentes, -
Asi, es el dngulo de interseccidn de 602 de los ramales
de cada bucle en la mofia representade en las figures 1 y
2, el que permite obtener la mofia simébrica de tres ra=-
mas, Si el éngulo del primer bucle fuera mayor o menor -
de 602, la bisectriz radial de éste y la del bucle si--=
guiente, formado de la misme manera que el primero, defi
nirfan un éngulo inferior o superior a 1202, respectiva~-
rwente, Por consiguiente, en tales casos, no se podrian -
obtener tres bucles dispuestos simétricamente sin doblar
0 curvar los ramales de bucles.

Se pueden realizar de la misma manera, segin el in-
vento, otras mofias que incluyen grupos dispuestos de mane
ra simétrica en las cuzles los ramales de cada bucle se -
vuelven a cortar de plano, cara contra dorso, Por ejemplo,

se puede realizar una moila simétrica de cinco ramas, tal -
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como la representada en la figura 15, en la cual los rame
les de cada grupo se vuelven a cortar segin un dngulo de
562, siendo la longitud de cade uno de los cinco bicles
de la segunda fila superior a la de los cinco bucles de
la primera fila y la longitud de cada uno de los cinco -
bucles de la tercera fila superior a la de los bucles de
la segunda. Se pueden reslizar igualmente moilas en las -
cuales los bucles no estén dispuestos sezln grupos simé-
tricos separados, por una eleccién conveniente de los én
gulos de interseccidén de los ramales de los bucles, te==
niendo en cuenbta los principios geométricos que les ri==
gen. Tal mofla estd representada en la figura 16. Se pue~
‘den realizar igualmente mofias segﬁn el presente. dinvento,
en las cuales los bucles no son conoidales, sino que pa-
recen estar por el contrario doblados sobre si mismos co
mo se representa en la figura 17. Ademds, aunque sea ven
tajoso que los rameles de los bucles de las moflas segln
el invento sean planos y rectilineos, se oueden realizar
igualmente moflas con bucles en los cuales los rameles es
tén torcidos de tal manera que estén doblados o plisados
en la proximidad del centro de la mofia. Como se indica a
continuacién, se puede reslizar de esta manera la mofia -
representada en la figura 17. Se pueden realizar numero-
sos otros grupos segln el invento con bucles en nidmeros
diversos, dispuestos de diversas maneras e igualmente com
binar diversas formas de realizacién. Sin embargo, las -
mofias con las configuraciones mis complicadas que acaban
de ser descritas y que estdn representadas en las figue-
ras 15 y 16 y 17, asi como sus modos de realizacién, pue

den ser descritas y explicadas de manera conveniente de
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acuerdo con el funcionamiento de la nueve miquina pars -~
hacer las moflas que constituye el objeto del invento. Sus
estructuras se describen de maners detallada en el curso
de la descripeién que sigue de una méquina segdn el inven
to.

La miquina representada en las figuras 4 a 14 esti -
constituida por un depbsito de cinta 30 y un dispositive
de gprovisionamiento 31 de movimiento alternativo. EL dis
positivo 31 sirve para retirar la banda del depbsito 30 y
pera dar a las longitudes de banda rebiradas la forma de
bucles sobre un dispositivo de mantenimiento de 1los bu==-
cles 32 que coopera con el dispositivo de aprovisionamien
to 31, siendo retenidos los bucles sobre el dispositivo -
de mentenimiento 32. Un mando de alimentacién de cinta 33
comunica al dispositivo de aprovisionamiento de cinta 31
un movimiento alternativo gracias al cual los bucles son
formados sucesivamente y aplicados sobre el dispositivo -
de mantenimiento 32. Un dispositivo 34 de mando del mante
nimiento del bucle impone &gl dispositivo el mantenimiento
de los bucles 32 desplazamientos angulares intermitentes.
Asi, los bucles aplicados sobre el dispositivo de manteni
miento 32 son curvados, los ramales de los bucles son lle
vados respectivamente a la posicién deseads y los bucles
son formados segln éngulos apropiados unos con relacién a
otros. Los dispositivos de mando 33 y 34 son accionados -
uno y otro por una polea (nica arrastrada por una manive=-
la o por un motor.

La mdquina estd montada sobre un zdcalo 40. En el ex
tremo delanterc del zdcalo estd dispuesto un montaje de -

guia de cinta 41 en forma de U invertida, que incluye dos
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soportes verticales 42 cuyos extremos superiores estén --
unidos por una barra de guia 43. Una barra transversal --
une igualmente los soportes por debajo de la barra de ---
guia 43 y & una cierta distancia de ésta. un soporte de -
apoyo vertical 45 estd dispuesto sensiblemente en el cen-
tro, entre los extremos del zbcalo 40 y hacia el borde de
éste situado a la izquierda cuando se mira el montaje de

gufa 41, mste apoyo 45 es algo més alto que el montaje de
guia 41. Un bloque 46 que soporta una menivela y un man--
dril estd montado en la proximided del extremo trasero --
del zbecalo 40, en oposicidn al montaje de cufa 41. Este -
bloque 46 incluye una prolongacidn 47 que forme saliente

en la parte inferior de la cara de éste situada a la iz--
quierda (del lado del apoyo 45).

(Pare la comodidad de la descripeién, aunque se pue=
dan utilizar otros medios de referencia, se denominaré --
"extremo delantero" de la méquina, aquél que esté adyacen
te al monbaje de gufa 41, siendo denominado el extremo --
opuesto "exbtremo trasero®, siendo los lados "derecho" e =
“izguierdo" aquellos qpe-se encuentrean, respectivameﬁte,

a la dereche ¥y a la izquierda para un observador que mira
desde detrds de la miquina hacia delante).

Bl dispositivo de manbenimiento de los bucles o2 es~
t4 montado en el bloque 46. Al referirse en particular a
las figuras 6 y 7, se ve que el blogue 46 estd atravesado
longitudinalmente, en la proximidad de su extremo superior,
por un énima en la cual se encuentra un husillo 48. El hu-
sillo estd mantenido en su sitio en el é&nime por anillos -
enfilados en los dos extremos de ésta.

La parte del husillo 48 que se encuentra delante del
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blogue 48 (es decir, a la derecha en la figura 6) presen-
ta una parte cilindrica ensanchada que forms tambor de --
frenado 49. Bl extremo delantero del bambor es de didme--
tro ligeramente reducido, con objeto de formar un asiento
anular 50. Delante del tambor 49, el husillo 48 forma un
soporte cilindrico 51 para el elemento de fijacidén 19, de
un didmetro menor que el del tambor 49, El soporbe 51 y -
el tambor 49 estén separados por una garganta anular 52.
Delante del soporte 51 de elementos de fijacién, el husi--
1lo 48 se termina en un soporte de casquillo 53 de un dié
metro menor que el del soporte 51, El soporte de casqui--
1lo 53 presenta una hendidura longitudinal 54 que lo atra
viesa diametralmente y que se éxtiende también hacia ===
atrds, parte a través del soporte 51. Bl husillo 48 estd
escariado azialmente a pertir de su exbremo trasero, comu
nicando asi el &nims con la hendidura 54. En el interior
de este énima, puede deslizarse un véstago de expulsién -
55 provisto de un mango esférico 56 en su exbremo trase--
ro,

Un par de garras 59 destinadas a mantener los elemen
tos de fijacibn, de la configuracién representada, estén
soportadas cada una, por el soporte 51, a lo largo de su
parte trasera 60 y se apoyan contra ésta. Las garras 59 -
se terminan en salientes traseros 61 alojados en la SaT ==
genta 62 del husillo 48, Cada una de las garras 59 presen
ta una parte en forma de leva 62 que se exbiende hacia el
interior, en la pafte traséra de la hendidure diadetral -
54. El extremo delantero de cada garra 59 estd provisto,
Por una parte, de uns punfa 63 que se extiende hacia el =

intexrior y,'por otra parte, de una lengleta 64 que se ex~
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tiende radielmente hacia el exterior y que esté destineda
g retener un casquillo 66 del que se hablaréd mis adelan-
te. Las garras 59 estén retenides en su sitio por junqui-
1los anulares elésticos 65 que rodean dichas garras en =-
gargantas dispuestas a este efecto en éstas y en la peri-
feria del soporte 5l.

guando el véstago de expulsidén B5 se encuentra en su
posicién trasera, los junquillos eldsticos 65 solicitan -
las garres 59 hacia una posicidén generalmente paralela, =
sstando limitado normslmente su desplazamiento hacie el -
interior por el soporbe 51 conbra el cual se apoyan. Cuan
do el véstago de expulsibn 55 es empujado hacie delante,
su extremo delantero entra en contacto con las levas 62 -
de las garras 59 y separe a éstas radislmente unas de ---
otras haciéndolas pivotar, contra la fuerza de los junqui
1los eldsticos 6B, alrededor de su saliente trasero 61 en
le. garganta 52. Las punbas 63 se separan por lo tanto.

Cuando se hace retroceder el véastago 55, las garras
59 son atraidas 2 su posicién normal por los junquillos =
elédsticos 65,

El casquillo 66 esté montado de manera que puede des
lizarse sobre el soporte 53 del husillo 48. Presente una
hendidura longitudinal diametral 67, de igual anchura que
la de la hendidura 54 del husillo 48, En el extremo delan
tero del casquillo 66, la hendidura 67 se extiende diame-
tralmente v atraviesa completemente el casquillo, mien=---
tras que hacia atrds de éste, no lo atraviesa completamen
te. Un saliente 68 estd formado asi en el punto en que la
extensidn de la hendidura 67 en el sentido diametral se =

modifica,
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Guando el casquillo 66 estd en su sitio, las garres
59 se extienden en el interior de la hendidura 67 del =-
casquillo 66. Las lengletas 64 de las garras 59 limitan
ol movimiento del casquillo 66 hacia delante en el punté
en que entran en conbacto con el saliente 68 de dicho =--
casquillo. En esta posicién avenzada, el casquillo 66 so
bresale hacis delante sobre el soporte 53, y une cavidad
69 estd formede esi en el centro del casquillo 66, estan
do formado el fondo de esta cavidad por el extremo delan
tero del husillo 68. El movimiento del casquillo 66 esté '
limitado hacia atrds en el punto en que éste se apoya ==
contra la cara delanbera del soporte 51, Se observari --
‘que, cuando el casqguillo 66 se desplaza hacia aﬁrés, la
cavidad 69 llega a ser menos profunda y que, cuaﬁdo ésta
vuelve hacia delante, dicha cavidad se hace més profun--
da.

Ta parte trasera del casquillo 66 es de didmetro 1i

geramente reducidqy forma un saliente anular 70. Un re--

- sorte helicoidal 71 se apoya, por um de sus extremos, --

&0 |

Eontra el saliente 50, y, por su otro extremo, contra el
sgliente 70. El casquillo 66 estd asi solicitado noxmal-
menbte hacia delante.

Cuando se desea poner en su sitio un elemento de fi
jacién 19 en la miquina, antes de la confeccién de una -
mofia, se empuja el vistago de expulsidn 55 hasta su posi
cibén delantera, lo que provoca la separacién de las ga--
rras 59 en el inberior de la hendidura 67 del casquillo
66. Se pone luego en su sitic el elemento de fijacidén 19,
primero su base, en la cavidad 69, hasta que tropieza ==

contra el husillo 48. Se tira luego del véstago de expul
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8ién hacia atrés, hasta que las garras 59 convergen y sus
puntas 63 vienen a ponerse en contacto con la base 21 del
elemento de fijacibn 19. Bste es mantenido asi en voladi-
z0 por el extremo delanterc del husillo 4t coaxialmente -
con relacién a éste, estando su extremo aguzado en salien
te. Cuando se desea liberar el elemento de fijacidn 19, -
se empuja el véstago de expulsidén 55 hacia delante, lo ==
que provoca la separacidén de las garras 59 y la libera=---
cidén del elemento de fijacién;

Se puede desmontar el dispositivo de manbenimiento
de los bucles 32, apretando los extremos delanteros de ==
las garras 59 con objeto de liberarlos del saliente 66 del
casquillo 66, A este efecto, se puede ejercer, por ejem=~-
plo, una presién hacia el inbterior sobre las lenglietas 64
a través de la hendidura 67, por medio de un instrumento
aguzado, tal como un ldpiz. Cuando las garras 59 estédn me
tidas, la fuerza del resorte 71 hace desplazar el casqui-
1lo 66 hacia delante de manera que ésta se libera del hu-
sillo 48, Se puede quitar luego el resorte 71, despuds de
lo cusl se puede tener acceso a los junquillos eldsticos
65 y a las garras 59 para retirarlos. Para el montaje, sé
Procede & las coperaciones inversas,

Un resorte de ldmina 80, fijado al bloque 46 por un
tornillo 81, se extiende hacia delante a partir de la su-
periicle de dicho bloque y se exbiende, por consiguiente,
también por encima del tambor de frenado 49, Una zapata -
de freno 62 estd dispuesta entre el extremo delantero del
resorte 80 y el tambor 49, con objeto de apoyarse contra
éste Gltimo, Ia zapata puede ser de cuero o cual quier ---

otra materia conveniente, Se rezula el freno Ge tal mane-
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ra que el husillo 48 no puede girar libremente, pero que -

se pueda sin dificultad hacerlo girar voluntarianenbte con-
tra la accidn el freno.

Sobre la parte del husillo 48 que se extiende detrds
del blogue 46, estd centrado un embrague de rueda libre que
forma parte de un conjunto 34 de mando del movimiento de pi
votamiento del dispositivo de mantenimiento de los bucles,
que para simplificar se denominard mis adelanbte "movimien-
to de pivotamiento". Este ewbrazgue de rueda libre consiste
en un érgano motor; un érgano movido y un resorte de embra
gue. El Srgano mobtor se presenta bajo la forma de una rue-
da de cadena 83 provista de una prolongaciln cilindrica -
‘trasera 84. Ia rueda de cadena 83 girar sobre el husillo -
48, El Srgano movido estd constituido por una pieza mole--
teada 85 que presenta una prolongacién 86 hacia delante, =
de ignal didmetro que el de 1a prolongacidn trasers 84 de
la rueda de cadena 83, El drgano movido 85 estd montado so
bre el husillo 48 de wanera que su prolon.acibén 66 tropie-
za conbra la prolongacidn 84 y estd fijado al husillo 48 -
por medio de un tornillo de presibn 87, Alrededor de las -
prolongacionss 84 y 86 estd dispuesto un resorte de ewbra-
gue 88 cuyas espiras estén normalmente ligerzmente en con-
tacto con la periferia de dichas prolonzaciones,

Cuando la rueda de cadena 83 gira en el senbido gue
corresponde al enrollamiento del resorte 88, el conbtacto -
de fronbariento entbre la superficie de la prolongacidén 84
¥y las espiras del resorte provoca un aprieto mis enérgico
contra la prolongacidn 84 y, por consiguiente, provoca el
arrastre del resorte con la prolongecidn 84 y la rueda de

cadena 83, Casi simulténeamente, esta rotacién asejura un
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aprieto de las espiras restantes del resorte 88 contra la
periferia de la prolongacidn 86 del 6rzeno movido 85, lo
que provoca la rotacidn del brgano movido 85 y, con é1, -
del husillo 48. Sin embargo, cuando la rueda de cadena 8J
gira en el sentido opuesto, las espiras del resorte tienen
tendencia a aflojarse, y la prolongacidn 84 a resbalar con
relacidn a las espiras el resorte, de manera que ningin
movimiento de robacidn es transmitido al Srgano movido del
emnbrazue,

Haciando referencia particularmente a la figura 8, -
se vé gue el bloque 46 estd igualmente escariado transver-
salmente, un poco por debajo del 4nima en la cual estd alo
jado el husillo 48, pero por encima de la cara supsrior de
la prolongacién lateral 47 del blogue. En el interior de -
esta £nima transversal puede girar un tubo cilindrico 99 -
de rezulacién de la amplitud de movimiento de pivotemiento
definido mds arriba. Un botén moleteado de regulacién 100,
provisto de un tambor graduado 10l estd montado sobre el -
exbremo del tubo 99 que sobresale sobre la cara delantera
del blogue 46, Un tornillo de presidn 102 inmoviliza el bo
t6n 100 sobre el tubo 99. Un collar cilindrico 103 estd fi
jado de una manera permanente sobre el extremo del tubo 99
que sobresale sobre la cara izguierda del blogue 46. Un ==
brazo de regulacién 104 acodedo en dngulo recto, esta fija
do al collar 103, La rama del brazo 104 fijada al collar,
se extiende perpendicularmente al tubo de orientacidn 99 -
mientras que su rama libre se extiende paralelamante a di-
cho tube y, por consiguienbe, perpendicularmente a su rama
fija., Ia rama libre del brazo Ge rezgulacidén 104 presenta -

un ojo 105 en la proximidad de su extremo,
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Un tornillo de presidn 106 (figura 6) estd montado -~
perpendicularmente al tubo 99 por la cara trasera del blo-
que 46, Un pequefio disco de cueroc 107 Y un resorte 108 es-
tén interpuestos entre el extremo interior del tornillo de
mresibn 106 y el tubo 99, El tornillo de presidn 106 eotd
normal mente roscado en el bloque 46 a una profundidad tal
que el disco de cuero 107 estd ligeramente comprimido con-
tra el tubo 99 por el resorte 108. 1 tubo 99 no puede por
consiguiente girar libremente, aunque el tornillo de nre=--
sidn 108 no esté normalmente apretado hasta el punto que =
el tubo 99 no pueds girar sin esfuerzo excesivo cuando se
hace zirar el botén de regulacién 100 a msno. Se expondra
més edelante el objeto y la funcibn del dispositivo de re-
gulacidn de la amplitud Ge pivotamiento citado.

Un drbol 11Q pivota en el tubo de regulacién 99, So-
bre el extremo del 4rbol 110 que sobresale por el lado del
botén de regulacién 100, estd fijada una manivela 111 pox
medlio de untornillo de presidn. En el otro exiremo del &r-
bol 110, esti montado un disco 115 gue puede ser hecho so=
lidario de dicho 4rbtol, por medio de un tornillo de pre~--
sidén 112, pasando el 4rbol 110 a través de la parbte centrd
de este disco. Un pequefia 4rbol en voladizo 104 atraviesa
el disco 113, en la proximidad de la periferia de éste, por
el lado opuesto al bloque 46 y paralelamente al £rTbol 110.
El &rbol 114 estd inmovilizado por medio de un tornillo de
presidn 115 montado por el borde exterior del disco 113, -
Un segundo disco 116, que tiene el mismo diafietro que el -
del disco 113 estd fijado sobre el extremo libre del Srbol
114, 2 una cierta disbancia del disco 113, y coaxialmente

a 6l por medio de un tornillo de presidén 117, Una polea de
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garzenta 118 estd montada sobre el drbol 114, Asi, cuando
el 4rbol 110, gina los dos discos 118 y 116 giran alrede-
dor de su eje comin y la polea 118 describe una Orbite al
rededor de este eje,

Se observarid que el bram de regulacidén 104 se extien
de radislmente sobre una disbancia suficiente mis alld de
los diodos 113 y 116 para no estorbar el movimienta de és-
tos, Ademds, este brazo se extiende lateralmente por lo me
nos en la zona del espacio comprendido entre los discos ==
113 y 116, de manera que el ojo 1cH esté en el plano de la
garzanta de la polea 1ls, Hstos brzanos, asi como el tubo
99 vy el botdn 100, forman parbte del mecanismo 34 de mando
de pivotamiento del dispositivo de mantenimiento de los bu
cles, Se descrivird ahora el resto de estgmecanismos,

Hacia la parte inferior de la prolonzacidn lateral -
47 del blogue 46 y sobre un eje horimntal paralelo al tu-
bo 99 y al Arbol 110 estd montade una polea loca de inver-
sibn 119, siendo bal la anchura del blogue 47 que la gar--
santa de la polea 119 esté alineada sobre la garganta de -
la polea llo. Hacia la parbe superior de la prolongacién -
47, se sncuenbtra una segunda polea de inversidn 120 monta-
da sobre un eje horizontal perpendicular al de la polea --
119, Les poleas 119 y 120 tienen una posicidn relativa tal
sobre sus e¢jes respectivos que su garganta tiene una tan--
gente vertical comin, La garganta de la polea 120 se encuen
tra adends en el plano de la rueda de cadena 83 del embra-
gue de rueda libre. Una cadena flexible de eslabones esfé-
ricos estd fijada por uno de sus extremos al ojo 105 del -
brazo de resulacidn 104, y luego pasa hacia abzjo alrede--

dor de la parte trusera de la polea 118 alrededor de la po
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lea 119 bajo ésba, por encina de la polea 120, sobre la -=
rueda de cadena 83, estando sus eslabones en agarre con los
dientes de dicha rueda, y desde alli viene a fijarse al ex-
tremo libre de un resorte antagonista 1liZ fijedo 2l borde -
izguierdo del zbcalo 40, en la plano de las gargantas de la
polea de inversidn 120 y de la rueda de cadens 83, Al resor
te 122 sirve para mantener la cadena 121 bajo tensidn, de =
una manera permanentve, durante su paso sobre la rusda.

En cooperacién con los otros Grganos del dispositivo
de mendo 34, la polea 118, descentrada sobre <1 disco 116,
transforma el movimiento de rotacidn del 4rbol manivela 110
en un wmovimiente de vaivén de la cadena 1281 alrededor de =-
la rueda 83, cuando se hace irar la manivela 11ll. Se des--
cribird ahora la manera en que se efectia esta transforma--
cidn. En las figuras esquemdticas 13 vy 14 donde por razones
de simplificacidn no se ha representado la polea 120, ni la
rueds de cadena 83, y en las cuales la configuracidn real -
adoptada por la caxzena l:l sobre estas piezas suprimidas ha
sido nodificada, se ha indicado en trazos conbtinuos la posi
cién de la polea 118, de la ca:ena 121 y cel resorte 122 --
cuando la polea 118 se encuentra en una primera posicidn en
el curso de rotacién del disco 113, y en trazos interrumpi-
Gos su posicidn cuando la polea 118 ha llegado, después de
haber descrito su 6rbita, a una segunda posicién bajo el ==
efecto de la rotacidn del disco 113 en el sentido de las ==
flechas,

Mientras la polea 118 recorre su Srbita de la primera
posicién a la segunda posicidn (en el curso de la rotacidn
del disco 113) se ve que la longitud del trayecto desde el

punto fijo del braso de sefializaciln 104, alrededor de la =
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polea en movimiento 118 y hasta la polea fija 119, disminu-
ye constantemente. Asi, el resorte antagonista 122 arrastra
1la cadena 121 de una manera continua, alrededor de la polea
119 durante este movimiento. En el momento en gue la polea
118 ha alcanzado sobre su Srbita la segunda posicidn, la --
parte de la cadena 121 comprendida entre la polea 119 y el
resorte se ha desplazado en una distancia indicada por las
flechas de doble punta, habiéndose contraldo el resorte evi
dentemente una distancia igual.

10 Ia sezunda posicidn de la polea 118, en las dos figu-
ras 13 y 14, corresponde a la curva mixima de la cadena 121
en la direccién de la contraccién del resorte 122, para las
posiciones respectivas del brazo de regulacién 104, Se ofqg
cerd un poco mis adelante una discusidn sobre la diferencia
15 de las longitudes de los trayectos de la cadena en las dos

fizguras,

Mientras el disco excéntrico 113 continba girando mis
alld de la segunda posicién (en lus dos figuras 18 y 14) la
longitud del treayecto que se extiende desde el brazo de re-

20 sulaciln 104 alrededor de la polea 118 y hasta la polea 119
comienza a aumentar de una manera continua hasta gue la pri
mera posicidn es alcanzada de nuevo y, a medida que la lon-
zitud aumenta, la cadena 121 es arrastrada sobre la polea =
119 conbra la fuerza del resorte 122, Asi, mientras el dis=-

25 co 113 zira y la polea describe su Srbita, la cadena 1zl se
desplaza con un movimiento de vaivén.entre la polea 114 y ~
el resorbe antagoniste 12%, Se veré, en las figuras 4 y 5,
que la rueda de cadena 83 oscila en respuesta al movimiento
de la cadena 121 que pasa sobre slla,

30 Gomo se ha descrito mis arriba, en relacidn con la --
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descripcibn del funcionamiento del embrague, la ;ueda ae -
cadena 85 obliga al husillo 48 a pivotar y esto solamente
cuando la rueda de cadena gira en un cierto sentido. Por -
este hecho, la oscilacibn de la rueda de cadenz 83 en res-
puesta al movimiento de vaivén de la cadena 121, cuando i
ra la manivela, provoca un pivotamiento intermitente unidi
reccional del husillo,

Comparando las figuras 13 y 14 que estdn estableci==
das a la miswme escala, se ve que la distancia en que la ca
dena 121 se ha desplazado en la figura 14, en el curso de
st movimiento de vaivén entre la primera ¥ la sezunda posi
cidn, es mucho mayor que la distancia correspondiente en -
la figura 13, Esto se debe a la diferencia de las posicio=-
nes del brazo de regulacidn 104, obtenida por uns rotacidn
del botén de regulacidén 100 (figuras 5 y 8); Haciendo refe
rencia a las figuras 13 y 14; cuando se regula el bragzo --
104 haciéndole pivotar en el sentido inverso al sentido de
rotacl 6n de las agujas de un reloj (producido por un movi-
miento de sentido inverso del botén loo,.figura 5) se aumen
ta la longitud del movimiento de vaivén de la cadena 121,
una regulacidén en el sentido opuesto disminuye esta longi-
tud. Ia diferencia de las distancias de desplazamiento de
la cadena 121 paia cada vuelta compieta de la.manivela 111
se traduce en una diferencia de amplitud del movimiento an
guler unidireccional del dispositivo de mantenimiento de -
las bucles;

Como se representa en la figura 9, el apoyo 45 esté
provisto de uniicasquillo transversal 130 que forma soporte
en elrcual pivota un 4rbol horizental 131 que se extiende

en voladfzo por encima del zécalo 40 en una direccién orto
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gont a la del husillo 48; Un junquillo eldstico 1%2 estd -
montado sobre el extremo del drbol 131 que rebasa del cas-
quillo 150; Un brgano 133 (figuras 4 y 5) dirigido hacia =
arriba y cuya funcién serd descrita enseguida, estd fijado
sobre el 4rbol 131, en el lado del casquillo soporte 130 =
opuesto al junquillo eldstico 132, Una palanca oscilante =
134 de aprovisionamiento de cinta, igualmente fijada sobre
el 4rbol 131 en el mismo lado del casquillo 130, se extien
de hacia-abajo sensiblemente en la alineacidén del Grgano -
135; Ta palanca 134 oscila muy cerca del apoyo 45, en un =
plano paralelo al eje del husillo 48; Dado que la palanca
134 y el Organo 13% son ambos solidarios del Arbel 131, se
desplaza en bloque con dicho A&rbol cuando este pivoba en el
casquillo soporte 130; Un resorte de compresibén 135 y dos
placas 136, 137 de recepcidén de un rodillo de cinta estén
enfiladas sobre el extremo libre del drbol 131; La placa -

136 puede girar con relacibn al érboi 131, mientras que la

placa 137 estéd provista de un cubo 138 en el cudl estéd mon

tado un tornillo mariposa 139 que permite inmoviligar la =
placa 137 en el emplazamiento deseado sobre el arbol 131;
BEn el extremo inferior de la pelance oscilante 154,
estd fijado el dispositive 31 de aprévisionamiento de la =
cinta, gque se describird ahora haciando referencia a las =
figures 5, 10, 11, ¥y 12; Una lanzadera 150, cuya superfi=--
cie suserior es plana, se extiende horizontalmente a par--
tir del extremo inferior de la pdanca 134, por el lado o=~
puesto al apoyo 45, Una guia de cinta 151 estd roscada en
el extremo delantero (hacia el montaje de guia 41) de la -
lanzadera 150 y se extiende a partir de ésta hacia arriba;

Una parte 152 de la guia de cinta 151 estéd arrollada hacia

- 29 =
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arriba a parbir de su borde inferior y define una abertu=-
ra ¢ hendidura 153 que se extiende lateralmente entre di-
cha parte enrollada 152 y la lanzadera 150; Asi, cuando =
una cierte longitud de cinta u obtra materia en banda es =
conducida alrededor de la barra de gufa 4% del montaje de
guia 41 y desde alli al dispositivo de aprovisionamiento
de cinta &1, pasa por la hendidura 153 y en conbacto con
la parte snrollada 152; Le parte 152 sirve para proporcio-
nar una superficie lisa sobre la cual pasa la cinta.

La parte de la guia de cinba 151, que se encuentra -
entre su exbtremo libre y la abertura 153, forma una len--
gleta 154; La lengleta no estd fija a la lanzadera 150, =
sino que estéd arqueada en el sentide que la aleja ligera-
menbe de ésta, de manera gue la cinba puede pasar entre =
dicha lenglieta y la lanzadera 150 cuando se carga la mi--
quina;

Un resorbe de lémina 155 estd f£ijo sobre la cara de
la guia de cinba 151 vuelta del lado del bloque 46. El re
sorte 1556 se extiende hacia abajo enfrente de la aberbura
153, alejéndose de la guia de cinta 151 y su extremo libre
se apoya conbra la superficie plana superior de la lanza-'
dera 150;

El resorte 155 permite a la cinta pasar libremente -
entre é1 y la lanzadera 150, en direccién del dispositivo
de mantenimiento de las bandas, pero se opone a su paso -
en el sentido opuesto. Inversemente, cuando la cinta estd
mantenida fija por el dispositivo de mantenimiento de los
bucles, el dispositivo de aprovisionamiento pasa libremen
te a 1o largo de la cinta alejdndose del dispositivo de -

mantenimiento de los bucles; pero el resorte 155 coge la
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cinta cuando el dispositive de aprovisionamiento se des--
plaza en el sentido opuesto; Asi, el resorte 1556 y la lan
zadera 150 sirven de elemenbto de arrastre de la cinta que
actua en el sentido Gnico; y un movimienbto alternativo del
dispositivo 31 aéegura un gprovisionamiento intermibtente -
de la cinbta al dispositivo de mantenimiento de los bucles.

Una lanzadera 156, de forma cilindrica, se extiende
perpendicularmente a la lanzadera 150 hacia el husillo 48
y esté alineado sobre la abertura 153, La longitud de la -
palance 1%4, la longitud de la lanzadera 156 y la posicién
de ésta con relacibn a la lanzadera 150 son tales que, =-
cuando se desplaza la palanca 134 hacia el bloque 46, el
extremo libre de la lanzadera 156 viene a ponerse en con-
tacto con el exbremo delantero del casquillo 66, coaxial=-
mente con relacibn a éste, estando representado el disposi
tivo de aprovisionamiento 31 y una parte de la palanca =-
124 en esta posicidén en trazos interrumpidos en la figura
5, Bl exbtremo libre de la lanzadera 156 presenta, en una
cierta parte de su longitud, un vaciado que forma una ca-
vidad 157 (figura 10).

Una gufa 158 de formacién de bucle de la cinta estd
formada por un par de 6rganos 159 y 160 sensiblemente en
forma de arcos de circulos espaciados uno de otre y unidos
por sus extremos opuestos para formar una aberbura curva
161 cuyos extremos estén vueltos hacia abajo., La guia 158
colocada al lado del extremo libre de la lanzadera 156, es
tando dispuestos los 6rganos en forma de arcos de circulo
159 y 160 encima de ella, Bsté montada de manera gue puede
pivotar sobre la lanzadera 156 alrededor de un eje geométpi

co transversal que atraviesa brazos 162 y 163 dirigidos ha-
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cia abajo, a cada lado de la lanzadera 156; Un eje 164 ===
atraviesa dichos brazos y la lanzadera, sobre el eje geo--
métrico en cuestibn. Un resorte helicoidal 165, ligeramen-
te tenso estd enganchado enbre una prolongacidn hacia aba-
jo del brazo 162 por debajo del eje 164, y un tornillo de

enganche 166 que estd montado en la cara inferior de la ~-
lanzaders 150; El resorte 165 solicita la gula de forma---
cién de bucle de la cinta 158 normalmente hacia atréds, co-
mo se representa en la figura 10. En esta posicibn, una ==
cierta longitud de cinta (representada por una linea L en

brazos interrumpidos en la Ffigura 5) que pasa a través de

la abertura 161, forma un ciefto dngulo hacia abajo sobre

el extremo libre de la lanzadera 156, La parte L de cinta

en una cierta distancia a partir de la guia 158, presenta

una seccidn transversal en forma de arcos de circulo a cay
sa de la curvatura de la abertura 16l, lo que le confiere

una cierta rigidez en una direccidén longitudinal;

Se verd un poco mis adelante, el funcionamiento y el
objeto del dispositiva de aprovisionamiento de cinta, asi
como sus diferentes piezas constitutbivas,

Guando se hace girarrla menivela 111, el mando alter
nativo 33 del dispositive de aprovisionamiento de la cinte
(representado principalmente en las figuras 4 ¥y 9), hace =
oscilar la palanca de delante hacia atrés, e inversamente,
alrededor del drbol 131, lo que provoca un movimiento de =~
vaivén de la lanzadera 156 hacia el husillo 48, v en el ==
senbido inverso;

Un brazo curvo de regulacibn 170, fijado al Srgano -
133, se extiende hacia atrés concéntricamente al disco 116

cuando la palanca 134 se encuentra en la posicién en que -
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mantiene la lanzadera 156 en conmbacto con el casqguillo 66,
Sobre el brazo 70 estd monbtado, de una manera regulable, un
conjunto que inecluye una barra de aprieto 171, una cubier-
ta 172 y un tornillo de cabeza moleteada 173; La barra de
aprieto 171 presenta una garganta que recibe el brazo de -
regulacién 170; Te profundidad de la garganta es ligeramen
te menor que el grosor del brazo 170, de menera que este =
Gltimo se encuentra ligeramente en szliente., La cubierta -
172 se extiende a través de la garganta, contra el brazo -
170 y esté fija por su extremo inferior a la barra de aprie
to 171 por medio de tornillos 174; El tornillo de cabeza =
moleteado 173 atraviess la parte superior de la cubierta =
172 y se rosca en la barra de aprieto 171, Después de ha--
ber desepretado el tornillo 173, se puede desplazar el con
Jjunto de barra de aprieto a lo largo del brazo de regula--
cibn 170; hasta la posicibn deseada, y luego volver a blo-
quearla en su sitio, apretando el tornillo 173, lo que ===
obliga a la cubierta 172 a apoyarse fuertemente contra el
hrazo de regulacién 170;

Una caja 182, gue contiene un resorte de compensa=---
cibén, estd montada de manera gque puede pivotar sobre el ex
tremo inferior 175 de la barra de aprieto 1?71 por medio de
un eje 180 y de una brida 18l. La caja 182 estd escariada
en toda su longitud y presenta a partir de su extremo supe
rior una camars que forma un vaciado 183 en el cual estd -
dispuesto el resorte 184, El extremo inferior 185 de la --
brida 181 estd ajustado en el exﬁremo superior del vaciado
183 y estd fijJo en el interior de éste. EL extremo 185 for
mg una superficie contra la cual se apoya el extremo supe-

rior del resorte 184, Una biela 186 penetra en la caja 182
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por el exbtremo inferior de ésta, y alcanza el vaciado 183; .
estd ajustado de manera que puede correr libremente en di-

cha caja y estéd provista en su extremo superior de un jun-

quillo eléstico 187 alojado en una garganta anular de di--

cha biela; Bl junquillo eldstico 187 se apoya hacia arriba

contra el extremo inferior del resorte 184 y, hacia abajo,

contra el fondo de vaciado 133,

Ta biela 186 se termina en su exbremo inferior en un

. pie 188 que puede pivotar excéntricamente sobre el disco -

116 por medio de un botdn de manivela 189 que abraviesa di
cho pie asi como el disco 116,

Ia rotacidn del disco 116 por medio de la manivela -
111 produce asi un movimiento vertical alternativo de la -
biela 186 que, a su vez, produce el movimiento alternativo
deseado de la lanzadera 156 hacia el husillo 48 y en el =~
sentido inverso. Durante este movimiento de rotacibn, cuan
do el pie de biela 188 se aproxima a su posicidn mis alta
vy la alcanza, la lanzadera 156 se aproxima al casquillo 66
y enbra en contacto con él empujindolo hacia atrds, con---
tra el resorte 71, Si la lanzadera 156 empuja el casquillo
66 hasta su posicidn traesera extrema un poco antes de que
el pie de biela 188 y que la biela 186 alcancen su posicién.
superior extreea, el resarte 184, alojado en el vaciado --
183, abosrbe el excedente del movimienbto ascendente de la
biela. AL conbinuar el disco 116 zirando, el pie de biela
188 comienza a descender tirando de la biela 186 hacla su
posicién inferior y obligando a la palanca 134 y a la lan-
zadera 156 a alejarse del husillo 148;

De preferencia, el dispositivo de mantenimiento de =

108 bucles gira solamente cuando no esté en contacto con =
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el dispositivo de aprovisionamiento de cinta; Se obtiene -
este resultbado posicionandd el pie de biela 188 sobre el -
disco 116 de tal manera que, cuando se encuentra en su po-
sicibén mis alba, 0 en el proximidad de ésta, la cadena 121
no se desplace en el sentido que, a causa de la accibn del
emhrague de rueda libre, hace girar el husillo 48;

Como se ha descrito méds arriba, el braza de regula=-
cién 70 es concéntrice al disco 116 {es decir, que el bra-
z0 tiene forma de arco de circulo qué abarca un arco defi-
nide por el extremo de un radio procedente del centro del
disco 116), en el momento en que la lanzadera 156 se encuen
tra en su posicidn trasers extrema en conbacto con el cas-
quillo 66, Por consiguiente, cualquiera que sea la posicién
de la barrs de aprieto 171 sobre el bram. de regulacién --
170, la carrera méxima hacia atrds de la palance 134 y de
la lanzadera 156 hacia el husillo 48 sigue siendo sensible
mente la misma., Sin embarge, la carrera mixima hacia delan
te de la palancs 134 y de la lanzadera 156 en el sentido -
opuesto al husillo 48, depende de la posicidn de la barra
de aprieto 171 sobre el brazm de regulacién 170. Esto se =
ilustra en el figure 5, donde se ha representado en trazos
continuos la posicidn extrems hacia delante de la palanca -
y la de lanzadera 156 en el sentido opuesto al husillo 48,
cuando la barra de aprieto 171 estd colocada muy cerca del
extremo libre del brazo de regulacidn 170; Cuando se des-~
plaza la barra de apriebto 171l a lo largo del brazo de regu-
lacién 170, en el sentido opuesto al extremo libre de dicho
brazo, la posicién extrema hacia delante de la palanca 134
y de la lanzadera 156 en el sentido opuesto al husillo 48,

avanza, Le posicidn extrema avenzada de la palance 134 y de



10

15

20

25

30

la lanzadera 156, cuando la barra de aprieto 171 estéd colo
cada en el extremo interior del brazo de regulacidn 170, se
representa en la figura 5, en trazos interrumpidos, Se ve,
pues, que se puede modificar a voluntad la longitud de cin
ta arrastrada del depdsito 30 y, vor consiguiente, la lon-
3itud de un bucle formsdo sobre el dispositivo de manbeni-
miento de los bucles 32, regulando convenienbemente la po-
sicidén de la barra de aprieto 171 sobre el brazo 170. Bsta

sola regulacién basta para modificar la longitud de los bu

cles,

Para poner la miquina en funcionamienbo, se monta S0
bre el drbol 131 un rollo de cinta, por ejemplo, de cinta
decorativa, entre las placas laterales 136 y 137, después
de haber retirado la placa lateral 137, lo que permite al
rollo de cinba girar sobre el &rbol 151, y luego se vuelve
a poner en su sitio la placa laberal 137. ELl rollo de cin-
ta es sometido por parbe del resorte 135 a una ligera pre-
sibn, suficienbe para impedirle girar libremente sobre el
drbol, pero insuficiente pars impedirle girar en respuesta
a la toma de una cierta longitud de cihta; Se tira de la =
cinba del rollo y se le hace pasar por encima ¥ alrededor
de la barra de guia 43, y luego entre dicha harra y la ba-
rre transversal 44, y por abertura 153, haciéndole resba--
lar lateralmente enbre la lanzadera 150 y la lengliets 154
de la gzuia de cintba 151; Simulténeamente, se enfila la cin
ta entre el resorte de ldmina 155 y la lanzadera 150, por
debajo, y luego se le hace pasar por la abertura curva 161
de la guia de formacidén de bucle 158; Bl extremo L de la -
cinta (figura 5), que se extiende inicialmente a través de

la sbertura 161, es dirigido automfticamente hacia abajo,
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en oposicidén al extremo de la lanzadera 156, a causa de la
posicién normal de la guia de formacibn del bucle 158; Ia -
parbe extrema L es asi puesbta en forma de arco en el sen-
tido de su anchura y, por consiguiente, hecha rigida longi
tudinalmente,

Estando la palanca 134 y la lanzadera 156 alejadas --
del dispositivo de mantenimiento de los bucles 32, se enfi-
la y se enclava en su sitio un elemento central de fijacidén
19 en dicho dispositivo de mantenimiento de los bucles, de
la manera descrita mis arriba, Se hace girar entonces la ma
nivela 111; La lanzadera 156, en respuesta a este movimienw
to de rotacidn, se aproxima al casquillo 66, estando inter-
puesta la parte de cinta que sale de la guia de formacibén =-
de bucle 158 entre la lanzadera y el casquillo. lientras se
continda haciande girar la manivela, la lanzadera 156 es em
pujada contra el casquillo 66 (por medio de la cinta inter=-
puesta) y:empuja el casquillo 66 hasta su posicidn retpasa-
da, demanera qué la punta %2 del elemento de fijacién 19 so
bresale y la cinba se hinca alli; Cuando la lanzadera 156 -
empuja al casquillo 66 hacia atrds, la parte exbrema aguza-
da del elemento 19, en saliente hacia delante a través de e
la einté, penetra en la cavidad 157 de la lanzadera,

Durante todo el periodo del movimiento de retroceso =
de la lanzadera 156 hacia y conbtra el casquillo 66, el rew=-
sorte de lémina 155 coée la cinba, entre é1 y la lanzadera
150, y la cinba, al pasar alrededor de la barra de guia 43,
a lo largo del trayecto indicado por la linea L indicada en
trazos interrumpidos en la figura 5, se desenrolla del ro--
llo. S8in embargo, no se desenrolla quando el dispositivo de

gprovisionamiento se desplaza hacia delante, alejéndose del
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dispositivo de mantenimiento de los bucles 52; De esta pa=-
nera, la tensidn de la parte de cinta fija por su extremo
al elemento 19, se reduce al minimo y esta parte no corre -
el rieszo de ser sacada por tracéién del elemento de fija=~
cién;

Mientras se continﬁa haciendo girar la menivela 111,
la lanzaders 156 comienza a desplazarse hacia delante, ale-
jéndose del dispositivo de mantenimiento de los bucles; en
este momento, el resorte, 71, lleva el casquillo 66 hacia -
adelante, contra la cinta que estéd prendida en el védstago -

20 del elemento de fijacidn 19, Este movimiento praovoca la

‘aplicacién de la parte de la cinta que se encuentra inmedia

tamente alrededor del véstazo 20 (incluso si éste ha sido -

rasgado o hendido algo durante su paso sobre la punta 22; sé
lidamente contra €& reborde inbterior de la puntarzz del ele

mento de fijacibén 19, Asi, se impide que la cinta salza del

elemento de fijacibn 19 y resbale sobre éste cuande el husi

1lo 48 gira bajo la accibén del mando de rotacidén del dispo-

sitivo de mantenimiento de los bucles;

Mientras la lanzadera 156 continda su carrera hacia -
adelante, alejindose del dispositivo de mantenimiento de los
bucles, la parte de cinta comprendida entre la lanzadera =--
156 y el elemento de fijacidn 19, se tensa ligeramente y le
vanta el resorbte de ldmina 155; El dispositivo de aprovisio
namiento 31 resbala entonces fdcilmente a lo largo de la =~
parte de cinta comprendida entre el elemento central de £i
Jacién 19 y la barra de gula 43. Ademds, al Ffacilitar la trac
¢ibn sobre la longitud de la cinta enganchada al elemento -
de fijacidn 19, ias fuerzas de frotamiento ejercidas entre

la cinta y el borde delantero del 8rgano en forma de curva
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159 de lé guia de formacifn de bucle 158 contra la cual =
resbale la cinta, obligan a dicha gufa a pivotar contra -
la fuerza de resorte 165,

Cuando el dispositivo de aprovisionamiento 31 alcan
zg su posicidn avanzade extrema, por el lado opuesto al -
dispositivo de mantenimiento de los bucles, cambia de sen
tida y se desplaza de nuevo hacia atrds, es decir, hacia
el dispositivo de mantenimiento de los bucles 52; El sen-
tido de traccidn de la cinba es, por consiguiente, inver-
tido y el resorte de lémina 155 se apoya de nuevo conbra
la cinta y la impide reshalar mientras el dispositivo de
aprovisionamiento se desplaza. Asi, la cinta es arrastra-
da del rollo de la barra de gula 43, como anteriormente,=-
Ademés, la parte de cinta retenida entre el elemento de fi
jacidén 19 y la lanzadera 156 se afloja, pivotando de nue=
vo la gula de formacidn de bucles de cinta 158 para volver
a su posicidn normel. Esta parte aflojadade la cinta fomm
un bucle, su parte adyacente al elemento de fijacidn 19 y
fijada a éste, forma su primer ramal, mientras que su par
te adyacente a la lanzadera 156 forma su segundo ramal;

Fn el curso del intervalo durante el cual el dispo-
sitivo de aprovisionamiento 31 no se encuentra en contac-
to con el dispositivo de mantenimiento de los hucles 32, .
este Gltimo gira bgjo la accidn del mando 34, EL bucle asi
formado es enbonces retorcido en un dngulo que es igual a
aquél en que ira el husillo 48, La gufa 158 obliga a la -~
parte de cinta que se encuentra al lado de la lanzadera 156
a extenderse siempre hacia abajo, por encima del extremo de
la lanzadersz, en el curso de la formacidn del bucle, cuale-

quiera que sea la amplitud del movimienbo de rotacidn del -
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husillo 48, Asi, como se he indicado mis arriba, cuando -
el dispositivo de aprovisionamiento de cinta 31 llega con
tra el dispositivo de mantenimiento de los bucles 32, la
parte de cinba adyacente a la lanzadera 156 se interpone
entre ellos y se hinca gobre el elemento de fijacién 19.

Cuando se continde haciendo girar la manivela 111, -
se formen sucesivamente nuevos bucles. El casquillo &6, a
causa de la accidn del resorte 71, retiene Pirmemente las
cepas de cinta hincadas sobre el elemento de fijacién 19,
de manera que éstas no reshalan en el curso de 1oS moVie-
mientos de rotacibén del husillo, durenbe la formacidn de
los otros bucles. Gada vez que el dispositivo de aprovi~-
sionemienta de cinta se aleja del dispositive de manteni-
miento de los bucles 32 y vuelve luego hacia 61 formando
un nuevo bucle, disho dispositivo de mentenimiento gira -
de menera que retuerce este nuevo bucle.

Después que un ndmero suficiente de bucles han sido
fijados sobre el elemento de fijacibén 19, para formar la -
moila o borla dsseade, se corta la cinta enbre le mofia y -
el dispositivo de aprovisionamiente 31. Para sacar de la -
miquine la mofia terminadae, se empuja el véstago de expul-
sibn 55 hacia.su posicién avenzada, con el fin de libersr
el elemento de fijacién 19, formando parte entonces este
Gltimo de la mofia, Dado que el casquillo 66 es empujado -
hacia atrds de su posicién normsl por las numercsas capas
de cinta que estén ensartadas sobre el elemento de fija=-
cién 19, la presién del casquillo 66 sobre la mofia expul-
sa esta dltima de la miquina cuando se empuja el visbago
de expulsidén, Esto es particularmente cierto para las mo=-

flas compuestas de un gran nfimero de bucles. De bodos MO ==
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dos, es f4cil soltar la mofia de la miquina.

Aunghe en ia descripeién precedente se ha descrito -
el funcionamiento de la mAquina por una serie de fases su
cesivas, en realidad, el funcionamiento puede ser continuo
cuando se hace girar la manivela 11l de una manera conti-
nua durante toda la formecidén de la moila. Si se desea, se
puede sustituir ademds la manivela 11l por una polea arras
trade por un motor, ’

Se observard que, haciendo variar la amplitud del mo
vimiento angular del dispositivo de mantenimiento de los
bucles 32, por giro de la manivela 111, se puede modificar
el dngulo que forman los bucles entre-si. 4si, haciendo ==
pivotar el husillo 48 un éngulo conveniente, se pueden fa-
bricar mofias en lag cuales log bucles presentan entre si
une disposicién radial simétrica. Por ejemplo, como se ==
mostrard més adeiante, se pueden former mofias que conten=
gan tres, cuatro, cinco o un mayor nlmerc de bucles o de
familias de bucles dispuestos ' de una manera radial simé-
trica,

Con vistas a facilitar la eleccidn de la amplitid --
del movimiento angular a dar al dispositivo de manteniw=--
miento de los bucles 32, se puede prever una escala gre--
duade sobre el ‘tambor del botén 106 de regulacién de la -
emplitud del movimiento angular y un indicador de referen
cia 190 (figura 5} sobre el bloque 46, enfrente del tam--
bor, de manera que se pueda reslizar el tipo y el nlmero
de bucles deseados, simplemente haciendo girar dicho botén
prara llevarlo a une posicién deseada indicada por la esca
la graduada.,

Se describird shora la manera en que se puede efec--
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tuar en la miquina mofias de diferentes estructuras.

Se comienza por asegurarse de que se ha dado al dis-
positivo de mantenimiento de los bucles la regulacidén co=-
rrecta de la emplitud de su movimiento angular, Para la =
fabricacién de moflas preferidas seglin el invento, cada bu
cle ha de ser reborcide 1802, ademés de la torsidén unidi-
reccional necesaria pars que los ramales del bucle se cor
ten. Esbo es necesario para que los ramales del bucle sean
llevados reverso contra anverso y que no sean doblados ni
curvados y que el asa del bucle conserve une forma de ar=-
co regular. &Is por esto por lo que cuando se calcula el =
dngulo de pivotamiento del dispositivo de mantenimiento -
de los bucles 32, se afinden 1802 al &ngulo que han de for
mar los ramales en su interseccidn. Se recordarid que en -
la mofia en estrella de tres puntas de las figuras 1 y 2,
los ramales de cada bucle se cruzan, anverso contra rever
s0, en un éngulo de 602, Para confeccionar una mofia de ==
tal estructura en la méquina, se regula el mando 34 del -
dispositivo de mantenimiento de los bucles por medio del
botdn de regulacién 100 de una menera tal que el disposi-
tivo de mantenimiento de los bucles 32 pivote 2408 por ci
clo del dispésitivo de eprovisionamiento 31. Esto signifi
ca que el mando de rotacién 34 produce'un pivotamiento de
1802 para asegurar el contacto anverso contra reverso de
los ramales del bucle, aumentado en 602 suplementarios pa
ra la obtencibén del dngulo deseado de los ramales del bu-
cle en su interseccibén, Se coloca luego la barra de aprie
tao 171 en un punto situado en-ia proximidad del extremo -
libre del brazo de regulacién 170 de manera que se forme
un bucle relativemente pegueflo, Se pone luego en su sitio
un elemento de fijacidén 19 en el dispositivo de manteni--
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miento de los bucles 32 y se hace girar la manivela 11l -
pare llevar el dispositivo de aprovisionamiento 31 contra
dicho dispositivo de mantenimientc de los bucles de mane-
ra que el extremo libre de la cinta se hingue sobre el ==
elemento de fijaciln 19. Se hace girar luego la manivela

111 tres vueltas completas, pare formar los bucles 10, 1l
¥y 12 sucesivamente, Se desplaza luego la barra de aprieto
171 hacia el extremo interior del brazo de regulacién 170
de manera que dicha harra sea desplézada aproximadamente

a mitad de carrera a lo largo de dicho brazo. Se hace gi-
rar luego de nuevo la manivela 11l tres vueltas completas,
para asegurar le formacidén de la segunda serie o grupo de
bucles 13, 14 y 15, radialmente hacia el exterior y alre=-
dedor de log bucles lo, 11 y 12, respectivamente. Se des-
plaza todavia la barra de aprieto 171 s lo largo del bra-
20 170 hasta una posicidn préxima al extremo interior de

dicho brazo de manera que haciendo girar todavia la mani-
vela 111 tres vueltas completas, se formen los bucles 186,
17 y 18 radialmente hacia el exterior y alrededor de los

bucles 13, 14 y 15, respectivamente., Se lhace girar luego

la manivela une fraccién de vuelta para alejar de la mofia
el dispositivo de aprovisionamiento 31, y se corta la par
te de cinta que se encuentra entre dicho dispositivo y le
mofin. Se empuja enbtonces el védstago de expulsidén 55 para

evacuar la mofla terminsda. Se confecciona la mofla de cin-
co puntas representada en le figure 15 de una manera ané-
loga salvo en lo que concierne al ndmero de bucles forma-
do en cads posicién de la barra de sprieto 171 y el dngu-
lo en que se hace pivotaf el dispositivo de mantenimiento

de los bucles. Considerando los principios geométricos en
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cuestién, se ve que se puede formar una mofia de cinco pun

tas si los remales de cada bucle se cortan bajo un dngulo
de 362 sobre 1082, Cuando es pesible una eleccidn, es pre
ferible elegir el &ngulo mfnimo bajo el cual los ramales
se corban. En primer lugar, esto reduce el tamafio del bu-
cle y la interferencia entre los bucles prdximos. Luego,
cuanto mis agudo es el dngulo de los ramales en su inber-
seccibn, siempre que este édngulo no sea agudo en el punto
en que los ramgles y el asa del bucle se doblan, mis agu-
zado parece el bucle cénico. Asi, fabricando la mofia de la
figura 15, se coloca el botén de regulaciln 100 de tel ma
nera que el dispositivo de manbtenimiento de los bucles --
pivote 2162 (180 + 36) a cada ciclo del dispositivo de ==
aprovisionamiento 3l. Se hace funcionar luego la miquina
como se ha indicado més arriba. El bucle menor o la fami-
lia AA se forma en primer lugar, después de lo cual el bu
cle correspondiente de la familia CC se forma a su vez. =~
Luego los bucles se forman en el orden siguiente:; EE, BB
¥y finalmente DD. Se modifica luego la posicibn de la ba--
rra de aprieto 171 y se forma obtra serie de bucles, y asi
sucesivanente, |

Pare la fabricacidn de un gran nimero de variedades
posibles de mofias segln el invento que tengan familias de
bucles radiales simétricas ¥y en las cuales los ramales de
cade bucle se corten reverso contra anverso sin doblamien
to, siendo cada famal de bucle comin con un ramal del bu=
cle siguiente, la férmula siguiente es dtil para la deter
minacidn del éngulo de pivotamiento preferible del dispo-

sitivo de mantenimiento de los bucles 32:
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D f G

En esta férmula, G representa el nimero de familias
de bucles que hen de ser dispuestas radialmente y gimé--
tricamente, y de un valor superior a 2. 1 represente el
niimero entero menor para que el valor D rebase los 1808
necesarios para obtener el contacto anverso-reverso sin
doblamiento de los ramales de los bucles; y D representa
el dngulo de pivotamiento resultante deseado.

Cuando se calcula el valor de D para una mofla que -
tiene un ndmero par de puntas que, dividido por dos, for
me un nimero entero impar, dicho valor es igual al valor
de D calculado para uns mofia que tiene un nimero de pun=
tag correspondiente a dicho ndimero entero impar. Asi, por
ejemplo, el valor D para una moila de seig puntas es de --
2402, valor que es el mismo que para el de D correspon---
diente a una mofia de tres puntas. En este caso, la mofla =~
que tiene el menor nfimero de puntas, se forma de preferen
cia en la méquina cuandc se hace funcionar ésta de manera
normal, es decir, cuando el dispositivo de mantenimiento
de los bucles 32 es pivotado siempre en el mismo sentido,
Sin embarge, se puede ejecutar en la miguine la mofla que
tenga el mayof nimero par de puntas dispuestas simétrica-
mente o de familias de punbas dispuestas simétricamente,
modificando ligeramente el funcionamiento. Se puede proce
der formando, en primer lugar, una primera mitad de dicho
nlmero par de bucles, con el dispositivo de mantenimiento
de los bucles pivotando el éngulo calculado D, cada vez -
en el mismo sentido, y luego formando la otra mitad de ==

los bucles con el dispositivo de mantenimiento de los bu-
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cles 32 pivotando un dngulo D, cada vez en el sentido ==
opuesto al de la formacidn de los bucles de la primera =
mitad., Se puede invertir el sentido de pivotamiento del =
dispositivo de mantenimiento de los bucles retirando la -
cadena 121 y haciendo girar el husillo 48 a mano. EL pivo
tamiento a la inversa provoca una torsidén de la segunda -
mitad de los bucles en el sentido opuesto al sentidc de -
torsidén de los bucles de la primers mitad (siendo rebor--
cido, sin embargo, cada bucle en un solo sentide) y los -
bucles de la segunda mitad caen asi en su sitio entre los
bucles de la primera mitad. Si se desea afiladir series de
bucles suplementarias de una dimensidén diferente para for
may familias de hucles, se aplicadcada serie de una mane-
ra anéloga.

Bl principio de la formeciln preferente de las mofias
¥ con picos " (en estrella) que tienen el menor nimero de
ﬁucles, y la'manera en que esbas mofias, que btienen un nd-
mero de bucles dos veces menor, pueden ser formadas, se =
explica bastante ficilmente por un trazado, es decir, ge-
nerando sobre el papel las configuraciones geométricas en
cuestibn, Se debe sefmlar, gin embargo, que por regla ge-
neral,'hmﬁas que contienen nimeros impares de familias de
bucles dispuestas radialmente de modo simétrico parecen -
ser un poco més uniformes que aguellas que contienen nime
ros pares de familias, Bsbo parece ser debido al hecho de
que en este Gltimo tipo los ramales de los bucles adyacen
tes tienden geométricamente a encontrarse ahora sobre un
trayecto comin, Dado gue esto no es evidentemenbte posible,
algunos de los bucles adyacentes tienden a deformarse,

Se puede controlar igualmente el dnzulo de pivotamien

- 4B =
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to del dispositivo de mantenimiento de los bucles 32 de -
una manera tal que las familias de bucles dispuestas simé
tricanente, es decir, mofias picudas "en estrella", no pue
den foruarse., S¢ obltiene este resultado simplemehte eli-~
giendo un dngulo de pivobamiento del dispositivo de mante
niniento de los bucles gque sea nebamente diferente de to-
dos los valores de D calculados por medio de la férmula -
indicada mis arriba, Por ejemplo, una mofia como la repre-
sentada en la figura 16, que contiene bucles de forma cb-
nica, no estd compwesta de Tamilias de bucles, aunque sea
en apariencia simétrica. Se puede fabricar en la méquina
empleando un éngulo de pivotamiento de aproximadamente ==
2008 y foriando numercsos hucles de igual longitud.

Cuanto nayor es el dnzulo de inberseccibn de los ra-
males de cada bucle, menor puntiaguda parcce el ase del -
bucle. De una menera general, bucles cuyos ramales se cor
tan a wnds de 1202, en particular cuando los bucles son ==
larzos con relacidén a la anchura de la cinta, y & menos -
de 1802, no se presentaen en una forma cdnica. Rawales que
se presentan a 1802 no se cortan evidenteuente. Por consi
guiente, regulando el dispositivo de mantenimiento de los
bucles sobre un movimiento angular de una amplitud compren
dida entre aproximadamente 300 y 3602, se forman mofias cu
yos bucles son apretados y recuerden los de la mofia en for
ma de borla,

Cuando se regula la amplitud del movimiento de pivo-
tamiento del dispositivo de mantenimiento de los bucles -
32 a un valor del orden de 1802 (o un poco mds, segin la
longitud relativa del bucle con relacién a la anchura de

la cinta), la torsién es insuficiente para que todo el bu
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cle se forme sin doblamiento., Es significativo, sin embar
go, en parbicular cuando el éngulo de la amplitud del mo=
vimiento angular es sensiblemente inferior a 1802, coupro
bar que el doblamiento que resulta se produce sensiblemen
te siempre en los ramales del bucle y solamente muy cerca
del centro de la mofia. De esto resulba que las asas de mO
flas compuestas de tales bucles siguen siendo de una curva
tura regular vy agradeble a la vista, y que las partes do-
blades siguen estando ocultas en el centro de la mofia. La
misme superficie de la cinta estd vuelta hacia el exte-=~
rior, en cada bucle. Tales bucles no son de forma cbnica,
pero recuerdan mis bien bucles apretados. For consiguien-
te, se pueden obbener mofias que tengan el aspecto de boxr-
las, formando numerosos bucles alrededor del centro de la
mofia y haciendo variar las longitudes de los bucles o de

lag series de bucles, llegado el caso. Se obtienen moflas

muy abractivas, siendo un ejemplo la representada en la -
figura 17.

Conviene sefialar que los bucles formandos en la T
quina, cuando el dispositivo de mantenimiento de los bu--
cles 32 gira menos de 1802 aproximadamente para cada bu-=
cle, tienden a formarse alrededor de la punba del eleumen-
to de fijacién 19, més bien que alrededor de la cabeza de
éste, como lo hacen las mofias conformes al invento en las
cuales los bucles tienen una torsidén suficienbe para per-
menecer no doblados. Puede no ser deseable, por razones -
de estética, que la punta 22 sea visible en la parte supe
rior de la mofia. En esbe caso, después de haber quitado -
la mofia de la mAquina, se puede doblar sobre si mismo el

ramal del bucle final aplicado en Ultimo lugar, sin quitar
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1o e hincarlo de nuevo sobre el elemento de fijacién 19,
de manera que se oculte la punte 22 en el interior de es_
te Ultimo bucle,

De la descripcidn que precede, se ve que se pueden -
confeccionar mofias de numerosos btipos diferentes, en la -~
miquina, segln los principios del invento, Se pueden fa--
bricar mofias mulbticolores, por ejemplo formando primero -
una mofia de pequefia dimensién radial, seguida de la forme
¢idn de una mofia mayor, de un color diferente, alrededor
de la primera. Se puede obtener f4cilmente este resultado,
sustituyendo simplemenbe la primera cinta de la méguina -
por uns cinta de un color diferente, y de hecho, formar -
dos mofias sobre el mismo elemento de f£ijacién 19. Sin nin
gune. duda, se vienen inmediatawmente a la mente numerosas
variantes,

Naturalmente, el invento no estéd limitado a loghodos
de realizacién descritos y representados, sino que se pue
den introducir en 81 numerosas modificaciones accesibles
al técnico en la materia, segln las aplicaciones conside-
radas, sin salir pare esbo del marco del invento.

BEs asi como, en una varisnte de mAquina, el mando -
por cadena del dispositivo de msntenimiento de los bucles
no estd asociado directamente a un &rbol de arrastre, si-
no que estd unido por uno de sus extremos, directbamente -
en un punto situado a lo largo de la palanca 134 que oscl
la alrededor del 4rbol 131, mientras que su otro extremo
estd siempre unido al resorte antagonista. Asi, cuando la
palanca oscila, la cadena efectlia un movimiento de vaivén
con ella, que provoca un movimiento oscilante de la rueda

de cadena del dispositivo de mantenimiento de los bucles.
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La carrera de la cadena, con relacidn a la del disposibi-
vo de aprovisionemiento llevado por la palanca, es regula
ble por desplezamiento del punto de la palanca al cual es

4 fijada la cadena,

NOTA

Los puntos de invencién, propie y nueva, pero no es-
tablecida, practicada ni divulgada en Espafia, que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Pabtente
de Introduccién, por DIEZ afios, son los siguientes;

12, - Iejoras introducides en la fabricacibn de una
mofia. decorativa gue comprende una longitud conbinue de -
material en forma de cinta o tira formada en una sucesién
de bucles que parten radialmente desde un punto general--
mente central & lo largo de al menos tres radios, termi--
nando dicha longitud con sus extremos junto a las super--
ficies opuestas de la moifia, bteniendo cada hucle una prime
ra rame, una segunda rama y un puente, teniendo cada bu--
cle uns rame comin con la rama opuesta del bucle en inme-
diata sucesidn con ella, teniendo cada bucle una borsidn
unidirececional, éstando el puente suavemente arqueadc, ¥y
estando la misma superficie- del material en tira descubler
‘ta hacia fuera en cada bucle y manteniendo juntos los bu-
cles en dicho punto central unos medios retenedores cen--
trales.

22, - Mejoras segln la reivindicacién 1, segin las -
cuales las ramas de cada bucle se corbtan en relacibén no -

arrugeda de cara con dorso en dicho punto centrel.
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32. - Mejoras segfin la reivindicacién &, segin las -
cuales los medios retenedores son una espiga que pasa & =
través de los bucles en dicha punta central y que los man
tiene juntos, estando dispuestos los bucles ademés forman
do al menos tres familias distribuides uniforme y radialmen
te alrededor de la espiga, conteniendo cada familie una -
pluralidad de bucles similarmente conformedos de diferen-
tes longitudes, extendiéndose los buclé; de méyor longi=-
tud radialmente hacia fuera de los bucles de menor longi-
tud y alrededor de ellos. '

48, = Mejoras introducidas en la fabricacién de una
mofie decorativa.

Tal y como se ha descrito en la Memorie que antece=~
de, representado en los dibujos que se acompefien y con -
los fines que se han especificado.

Bsta Memoria consta de cincuenta y una hojas escri-
tas a mfquina por une sola de sus caras. ,

wazid, 45 QCT, 1965

b
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