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MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere a un procedimiento pa
L3 - 4 »
ra la obtencidn y para la separacidn de sulfato amonico y
Fad 4 * » »
sulfato sodico, en estado puro, a partir de solucliones acug

sas en las que estén contenidoS. = = = = = = = = = = = = =

En distintos procesos industriales se obtienen solucio
, L3
nes acuosas que contienen sulfato amonico y sulfato sodico
en varias proporciones, de las que podria ser deseable reeun

perar las dos sales, por separado, en estado PuUrc. = = ~ =

La separacidn vy la obtencion de las dos sales puras &
partir de la solucidn en que estén contenidas, por medio de
los métodos de separacidn usuales pere ssles en solucion,por

ejemplo por medio de cristalizacion fraccionada, son compli=~

' cadas debido a la coprecipitacion de la sal doble Na5304 .

(1iHy) 2804 +4H00, y por ello, a fin de evitar opersciones ca-
ras ligadas s la necesidad de importantes reciclados, a ls
necesidad de mantener estrictamente constantes ciertas con-
diciones de operacién (como la temperatura y las masas en ac
cibn), a la complejidad del equipo, al enfriamiento y calen—
tamiento repetidos, atc., se renuncia frecuentemente, en la

practica, a la separacion de las dos sales y las aguas en
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que estan contenidas se eliminan como desperdicio. = - ~ -

De este modo, por ejemplo en el proceso de preparacién
de caprolactama, que provee la reaccion de ciclohexanona
con sulfato de hidroxilamina preparado e partir de nitrito
sédico, S02 y NHB, se obtienen aguas madres que contilenen
sulfato sddico y sulfato amonico en solucion (aproximedamen
te, 114 de sulfato sddico, 27» de sulfato aménico y 625 de
agua) que segﬁn los métodos usuales, dan por medio de con~
centracion, un producto salino que tiene un titulo medio de

15-165% 6N NMitrOgende = = = = = = = = @ = = = = = = = = = -

Bl producto asi obtenido tiene, sin embargo, un escaso
interés practico, debido a que no es un producto puro sino
una mezcla de sales y es también poco utilizable como ferti-
lizante, por tensr un alto porcentaje de sulfato sddico. Ia
presencia de aglomerados, de tanmaiios varigbles, prevalente-
mente constitufdos por una sal doble que se forma facilmen—
te en el caso de que haya presentes, en el producto, peque=~
flos porcentajes de agua, conduce a una discontinuidad del ti

tulo y por ello a una deshomogeneidad en el productos = = =

s por ello el objeto de la presente invencion realizar
[} . » ’, >
un procedimiento simple y econdomico pare obtener la separa~-
4 L)
cidn de sulfato sddico y sulfato amonico en un estado puro

o partir de las soluciones acuosas en las que estan conte-

NiG0Se = m = = = = 0 = o e e . - = —

Se ha hallado ahora, sorprendentemente, segin la presen
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te invencion, que cristalizando soluciones acuosas, que con-
tienen sulfato sodico y sulfato aménico, por medio de evapo-
racion a temperaturs mas alta de B0SC en cualquier concens~
tracidn, se tiene la precipitacidn de un producto compuesto
de une mezcla de cristales de sulfato amodnico vy de sulfato
$0dico con caracteristicas fisicas clarsmente diferentes
(grenulometria y densidad), ¥y que se separa por tamizado o
por otros métodos de clasificacidn apropiados en dos Ffrag-
ciones cristalinas, constituidas principalments, por sulfa-
to amdnico y sulfato sodico raspecltivamente, que lavados por
separado, slempre a una tempsratura por encima de 602C, dan

les dos sales en un estado practicamente PUrOs — = —= = = =

2 > 4 > )
&l procedimien’to segun la presente invencion consta,

por ello, esencialmente, de las fases siguientes: = « - - -

a) concentracidn por madlio de evaporacién de la solucion que
contiene las dos sales, a temperaturas mas altas de 60¢C,
con precipitacion de une mezcle de cristales de sulfato
amdnico que tienen una gramulometria de 0.5-1 mm y un pe
so especifico de 1.7-1.8, y de cristales de sulfato s6di
¢o con una granulometria inferior a 0.3 mm ¥ un peso es-

Pecif1c0 de 2.7 = = = = = = = = = = = = - - m - - -

’ ] .
b) separacidn, con los métodos mas apropiandos (temizado se-
. . s 7 £ s
co o mimedo), ventilacion, concentracion enfase liquida,
L
separacion en liquidos pesados, flotacion, etc., de las

dos fracciones cristalinas, la una compuesta principal-
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mente de sulfato amdnmico y la otra de sulfato sbdico, ex—
s 4. ! B *
plotando las diferentes caracteristicas granulométrlcas

y/o de densidad de los cristales de las dos sales; = = =

lavado separado de las dos fraceciones asi obtenidas, con
ague 0 con otras soluciones acuosas no saturadas de lasg
dos sales o con una fraccidn de la salmuera de partida, a
tempereturas mas altas de 60%C; en esta fass, y en cada
fraceion, todo el compuesto presente en la fase b en la
menor cantidad, y parte del otro, pasan practicamsnte en
solucidn por lo que dejan, la sal presente en mayor can~

tidad, en estado purdj = = = = = = = = — - - - -

obtencion de las sales puras, por ejemplo por medio de
centrifugacion o filtracion, lavado y secado eventuales,
vy reciclado de las aguas madres y de lavado a la fase de

CONCENEIACiON: = = = = m = = = = = = -

Tanto en la concentracion por medio de evaporacion de

la solucion de partida, como en lag otras operaclones que se

realizen en estado humedo en presencia de las dos sales, ta-

. 2 . . ! s
les como tamizado, concertracion por decsntacion, centrifu-

gucidn o filtracion y lavado, la temperatura se mantiene

.’
giempre por encime de 609C, a fin de eviter la formecion de

o) Y ’ s
la sal doble, sulfeto 850dicc-sulfeto amonlcos = = = = = ~ «

Le cristalizacion de las dos sales, por medio de evapo=-

. ? ’ K L 5 e .
racion de la solucicn en la que estan contenides, ze realiza
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en un sistema concentrador-cristalizador de efecto simple o

. ’
multiple que opera a una temperaturs mas alta de 602C y pre—
ferentemente a temperaturas entre 65 y 1002C para concentra-
dores de simple efecto, y & vemperaturas decreciente entre

125 y 652C en el caso de concentracion de triple efecto. - -

T.08 cristales de las dos seles asi obtenidas estan ge~

R R .S > r'4
neralmente suficientemente diferenciados en su granulometria
de forra que bermitan una separacién eficaz de las dos frac

ciones, por ejemplo por medio de tamizadOe « = = = = « = = -

Segun una realizecion preferida del procedimicnto de
la invencion, la granulometria de los cristales de sulfato
sédico puede mejor controlarse y mantenerse esencislmente al
valor deseado, diferenciando de este modo tanto como es po~
sible la granulometria de los cristales de las dos sales,
por reciclado de parte del sulfato sodico obtenido, que se
muele finamente, por ejemplo a mella 150-200, en el crista-
lizador, de forma gue le crigtalizacion del sulfato sddico

tenga lugar en presencia de muchos micleos de cristaliza~-

.’
ClONe = o = = m = e = o o e ey o e tm e e e . e -

BLste reciclado puede variarse tanto en cantidad como en

. 3 » 4 >
Tinmara de molido y permite la obtencion de cristales de sul-
fato sodico de tales dimensiones que garanticen una buena e

- - . > 4 . o
ficacis de las operaciones de geparacion sigulentes, = - -

Del sistema concentredor-cristalizador sale una mezcla
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conpuesta de cristales de sulfato sddico y de sulfato amoni-
co, libre de sales dobles, y se envia a las operaciones si-

suientes de separaoién de las dos fracciones. 4 aquelle tem
peratura 1os cristeles estén presentes en le salmuera de con
pogicidn eutéctica, y la relacion crisfeles/salmucra puede

variarse dentro de un amplio intervelo, por ejemplo entre 10

y 805, segﬁn el tiempo de permanencia que se desee adoptar.-

La separacién de las dos fracciones cristalinas puede
realizarse de distintos modos: segﬁn una forma preferida se
realiza por medio de tamizado humedo en tamices vibrantes de
alta frecuencis, siulados térmicamente a fin de garantizar
la isotermicidad necesaria, a una temperstura mzs alta de
602, teniendo, el tamiz, una red cuyas mgllag varisn entre

malla20ymalla50.-—----------......-—......-...

31 tamizado de encima del tamiz, o superior, que esta
compuesto esencislmente de sulfato amonico con algin porcen~
taje de sulfato sédico, y el tamizado de debajo del tamiz, o
inferior, que esta compuesto de sulfato sddico, impuro debi-
do a los cristales finos de sulfato amonico, se tratan por
separado, después de una eventual concentracion por decanta
cidn y/o centrifugacion, con ague o con una fraccion de la
solucidn de partida, en tal cantidad que se haga pasar a so-
lucidn toda la sal presente, en cads fraceidn, en le menor
cantidad. El tamizado superior se lava preferentemente con
una fraceidn de la solucion de partida sobre el mismo tamiz,

por ejemplo en la Ultima perte de la red, por pulverizacion



5

1C.

15.

20,

de parte de le galmuera iniciel, siempre a una temperatura

048 818 A8 602, = = = = = = = - - ———— — = — =

Las fracciones cristalinas asi obtenidas se hacen pa~-
O-n ll
gar a la centrifugacion y luego al secado, eventualmente pre

cedido por otro lavado con agua: = = = = = = = = = = = - —

. () L4 > L3 4
En el procedimiento segun la presente invencion pueden

utilizerse otros métodos apropiados de separacitn de las

dog fracciones cristalinas, que salen del cristalisador, ex=
plotando las distintas coracteristicas fisicas (srenulome-
sria y/o peso especifico), vor ejemplo tamizado en seco 0
ventilacion del producto crigbalino después del secado, uni

formizedo, flotacion en 1iquidos pesados, ebtce = = = = = -

Los ejemplos sigulentes se dan paras ilusitrar adicional-
e . N
mente las caracteristicas y ventajas de la presente inven—

ClONe = = m co e e e em o e e e o ae w e m me n e —  -

EJEMPLO 1

Con referencia s la figura 1 adjunta, 100 kg de salmug

. 3 K} ’ (] (3 . [l
ra, que tiene la composicion porcentual, en peso, siguiente:

27 % (NHy ) 9S04
11 % Na,S04

gse gsubdividen en 3 fracciones:

a) 30 kg b) 50 kg c) 20 kg
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de las cuales la ¢ se alimenta directamente en un concentra
dor-cristalizador A que trabaja a 8092C. iste sparato, pro-
visto de intercambiador de calor y de bomba de circulacion
externos, recibe también las fraccicnes ayb después de que
estas hanefectuad determinadas operaciones de lavado, en une
fase mas evenzada del ciclo, como se deseribe mas adelante,

(fracciones h y 1 + 0, respectivamente)s = = = = = = = ~ =

La evaporecion del agua, gue tiene lugar por medio de
hervido en el cristalizador, conduce a la formacion de cris-—
tales de sulfato amonico de temaio medio, aproximadamente de
malle 20, y de cristales de sulfato sédico de tamefio, aproxi
madamente, de malle 100. Los cristales estan presentes en
la salmuera de composicidn eutéctica a 809C y la relacion

cristeles/salmiera es igual a 32,00, = = = = = = = = = = =

Por consiguientie, del crigtalizador sale, (g),: - - -
3646 kg (NH4)2SO4
15 " Naas 04_
160 n salmuera,
que se envian al tamizado (B)e = = = = = = = = = = = = = = =

Bl eistema de tamizado a alte.frecuencia esta teérmica~
mente aislado pars garentizar la lsotermicicad de la opera-

cion (802C) y esta provisto de una red de malla 28¢ = ~ = = =

£l tamizado da origen a dos fracciones, gque se llamaran

tomizado superior (g) y temizado inferior (£). - =~ - - - -
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Bl tamizado superior esta compuesto d6% o - « o - — —

30.6 kg (NH, )50,
1e 4 n N32304

3.3 " salmuera,

Se y se lava en C por mezcla con la fraceion a de la salmuera
de partida, a 802C. De este modo, todo el sulfato sodico y

parte del sulfato amonico pasan & solucion. Por ello, se

tendra, acebado el lavedo, (g),: = = = = = = = = = = = = = =
27 ks (N, ) 550,

10. 38.3 ® galmuersa

La salmera (h) se extrae por medio de centrifugacion
en D y se recicla hacia la cristalizacidén. El sulfato amd-

nico humedo cristalino (i) pasa a2l secado (B)e = = = = = = =

El temizado inferior, que esta compuesto de: = = — - -
15. 1346 kg Na2804
1567 " salmuera,

se concentra por decantacidn, isotérmicamente a 809C, en P,

rebosando (1) 136 kg de salmuera que se recicla hecia la crig

20. $81129Ci0Ne = = = = o = = = - -——— - - - T
La parte concentrada m, esta compuesta de: = = = = = =

20.7 ® salmuers
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gse lava en G con la fraccion b de salmuera de partida (50

kg), 2 8090. = = = = = = = = - m - — - -~ —m -

L]
Con esta operacidn, se disuelven todo el sulfato amoni-

co y parte del sulfato sbdico. Acabado el lavado, se tie-

11 kg Ne.,S0

79.3 salmuera

. "
La salmuera (g), geparada por centrifugacion en H, se

0y K] . 0 P4 2o
recicle hacia la cristalizacion y el sulfato sodico (p) se

geca en l. - m e e e mt we mm e ew e o em e am we e e e me we w

DJEIPLO 2

Con referencia a le figura 2 adjunta, 100 kg de salmue-

K3 . » 4 . - "
ra, que tiene la composicion porcentual, en peso, siguiente:

15 5 (NHy ) 5S04
15 e Nap80,
70 % Hy0,
se subdividen sn 3 frocciones: = = o v m - - - - - - - - -~
a) 40 kg b) 40 kg e) 20 kg

La fraccion ¢ entra directamente en el primer estadio
de una instalacion de evaporacion/cristelizacidn de triple
efecto (A) mientras que la fraccion a y la b entran respec~

tivamente en el primero y en el segundo estadﬂ;después de ha
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ber efectuado determinadss operaciones de lavado, que se

describirdn posteriormente. = = = = = = = = = = = = = - =

Del tercer estadio de la instalacidn de cristeliza-
cidn, que trabaja a una temperaturs de 70°C, sale una mez-

cla eutéctica (4), de cristeles/salmuera, constituida asi:

28.4 kg (1\’[H4)2504
1
22 ' Wa, S0 4
170 " selmiera

La grenulometria de los cristales de I\Ta2SO4 se contro-
le por reciclado parcial de sulfato sddico hacia el sistema
eveporador-cristalizador, sulfato que se ha molido finamen-
te por medio de un molino de bolas que trabaja en himedo.

El reciclado consiste en 3.6 kg de Na2SO4 molido a malla 200.

Ia mezcla cristales/solucidn que deja el tercer esta-
dio alimenta un tamiz vibrente a alta frecuencia (B), contro

lado, por termostato, a 70°C, y provisto de una red de malla

Sotre la red se pulveriza la salfuera de lavado g (40

kg)s El tamizado superior (g), que se descarga del apareto,

estd compuesto det = = = = = = . - - -
15 kg (NH4)2304
1.5 " salmuere,

La salmuers (£), separada por cemtrifugacién en C, se

recicla a la oristalizacidn (primer estadio) y el sulfato a~
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ménico (g) pasa al secad0 (D) = = ~ == = = = = = = = =

El tamizado inferior (h) esta compuesto asi: -~ - - ~ -

21.2 kg Ta,50,
4.2 (NHy ) 2504
5. 218.5 © salmiera.

Se rebosan 170 kg de salmuera (i) por decantacion en E

gue se reciclan haciz la cristelizacion. ILe parte concentra

da (1) estd compuesta des = — = = = = = = = = = = = = = - =
] ¢
48.5 = salmuera.

Se realiza un lavado en F, a 702C, con la fraccion b
(40 kg), mds otros 7.8 kg de salmuera (m) que sale del lava-

do final del sulfato sodico; de este modo se disuelve comple

15, tamente el sulfato amdnico, con una parte del sulfato sodi-
co. -------------- - e G e ew ED s Gw R am Sm ew w W
Después del lavado se tiene, (B)yt == == m === ==
20.4 kg Na,S0,
101.3 o salmers
20. Con una segunda concentracion por decantacion en G, se

reciclan 60 kg de salmuera (o) hacia la cristalizacidn. Ia
parte concentrada, esto es,
204 kg NepS0,

41.3 salmera



se trate en parte, (p, compuesta de 3.6 kg Na,50,+7.3 kg de
B g Haoly

salmuera), en un pequefio molino de bolas (H) v se recicla

hacia la cristalizeciOn. = — = — = = m e = = = = = = = =
La parfe restante (g)t = = = = = = = = = = = = = = = =
5. 1648 kg I\Ta2804
34 " salmuera,

se centrifuga en I. De la centrifuga se descargan 33 kg de

> > . . > ’
salmuera (g) que se reciclan hacia la crigstalizacion y una

fraceidn (s), compuesta de: = = = = = w = = = = = = = = = =
1648 kg Na,80,
10. 7 salmuera,

que se gometen a un segundo lavado en L con 6 kg de H50,

iste segundo lavado se realiza en presencia de una so-

iuecidn saturade de sulfato s0dico, & 702 e = = = = = = ~ ~ =

15, Después del lavado queda, (U),3 = = = = = = = = = = = =
15 kg Nazso

4

que separado por centrifugacion en (M), de la salmuera (v)

que se recicla, pasa al secado en Ne — = = = = = = = = = = =
EJEMPLO 3

20. 100 kg de salmuera, que tiene la composicidn porcentual,
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en peso, siguientes: = — = = = = = = = - - - - - - - - -
2844 % (NH4)ZSO4
11.8 % Nap$0,
60 % Hy0,
5e se subdividen en tres fracciones: = = « = = = -
a) 34.4 kg b) 55.6 kg ¢) 1C kg,

de las cuales la ¢ entra directamente en el primer estadio
de una instalacion de eveporacion-cristalizacion de triple
efecto. Las fracciones a y b entran, respectlvemente, en el
10, primero y en el segundo estadios despues de haber efectuado de
ﬁerminadas operaciones de lavado, como se describe a conti-

nuacién, o e e e e e e ae wm e e et o e am e e e - e e e e

- De la tercera fase de la instalacion de cristalizacion,

en la cual, con el grado de vacio conveniente, hierve a 65¢C

15 una selmuera de composicion eutéctice que comprende cristales
de sulfato amonico y sulfato sddico, salen: = — - ~ — = = =
45.4 kg (NHg ) 2504
n
18.81 Na2804
195.5 salmuera.
20, El sulfato amonico cristalino, dispersado en la salmue-

ra, tiene una granulometria predominante de aproximadanente
malla 35, mientraes que los cristales de sulfato sodico tie-

nen una granulometria media de 100 mgllas. — = = = ~ = = —
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Seo envian todos 8l tamizadOe = — = = = = = = = = = ~ =

El tamiz vibrante a alta frecuencia, este aislado tér-

micamente, para garantizar la isotermicidad de la operacion

(659C¢), y esta provisto de una red de malla 42 = = = = = =
De El tamizado produce dos fraceciones, tamizado superior
v tamizado inferior. = = ~ = = = @ m - - oo - .- - -
El tamizado superior, que esta compuesto 4es — = = = —
36.3 kg (NHy,) 2504
1}
10. 9.50 ¥ salmuera,

se lava con la fraccion a (34.4 kg) de salmuera fresca, &
una temperatura de 852C. EL sulfato sodico rasa todo en so-

3 ) (4 . -
lucion,asi como parte del sulfatoc amonico. Se tiene, por

ello, acabado el lavado: — = = = = = = =~ & = = =« « . = =«
15. 27.31 kg (NHg ) 2S04
54,8 0 salmuera,

La selmuera, separada por centrifugacién, se recicla a

> ) > L] ’ )
la cristelizacion, mientras que el sulfato amdnico se seca

y estd a punto pare la utilizacion. — = = = = = = = = = = -
20. i1 tamizado inferior, que estd compuesto det = — = — =
17.9 kg Na2304
9.1 (WH, ) 5S04

186 " salmuera,



se concentra isotérmicamente por decantacidn, a 659C, rebo-

sando 156 kg de salmuera que se recicla hacia la cristaliza-

La parte concentrada, que esta compuesta det - = — ~ -

5 17.9 kg NaZSO4
9.1 " (NH4)2SO4
30 " salmuera,

se lava con la fraccion b de salmuera fresca (55.6 kg) a

889¢, mas otros 7.60 kz de salmuera que ssle de un lavado su
10, cesivo del Na,S0,. El famizado inferior, concentrado y lava-

do, se centrifuga. Ia salmuera (106.47 kg) se recicla hacia

- 3 3 4 . e
la cristalizacion, mientras que lz sal centrifugadas: - - -~ =

0,70 ¢ galmuera,
154 se lava ulteriormente con 5.87 kg de H20. U -

Sigue una segunda centrifuzacion, qua proporciona T.60

kg de salmuera, que Se recicla hacia el primer lavado del ta

nizado inferior, ¥ = = = = = ¢ ;- e e e - .- -
11.4 kg Nazso4
20, 0,56 salmuera,

q‘ucseseca. ————————————— - em wm e we Em e en mm ew e
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e declaran de novedad y propiedad pares Lspaiila, sus te-

rritorios y plazas de soberania, lag sigulentes!: = = = = « -

REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento pare la obtencidn y separacion de sul

fato amdnico ¥ sulfato sédico, en estado puro, o partir de
una solucion scuosa en la que estén contenidos, caracteriza-
do porque consiste en crigtalizar, por medlio de concentra~
cidn por evaporacidn a una temperatura mas alta de 609C, la
solucion acuose cue contiene las dos sales, en Separar, con
medios apiog conocidos, la mezcla de cristales precipitados
de las dos sales, cristales que tilenen difsrentss caracterig
icas de granulomeﬁria y densidad, en dos fracciones crista-
linas, una de las cuales esta compuesta priacipalmente de

’ 7 .
sulfato sodico y la otra de sulfato amonico, sn lavar por

(4]
1®

parado, con ague © con soluclones no saturadas de las dos

io
=

los, dichas fracciones cristalinas a una Vemperatura superior
2 6020 (a fin de eliminar el compuesto preossente en la canti-
dad nenor) y en centrifugar o filtrar y secar las sales obte

nidas, por reciclado de las agnes madres y las aguas de lava

- (Y > 4
d0 hacia la Tase de concentracion. = « = = = = w w = . = o

L3 . ’ 3 . 3 ’ >
2.~ Procedimiento sexun la reivindicacion 1, caractseri-

k) 4 0] N v
zado porque dicha crigtalizacion se realiza en un sistema

- ’ .
concentrador-cristalizador de simple o maltiple efscto, que



10.

-
1
.

20.

trabaja a temperaturas entre 652C y 1002C, en el caso de con
centradorss de gimple efecto, y a temneraturas decreclentes
entre 12592 y 659C, on el caso Je concentradores de triple

Ofecto.--”-ldu—-—-n—l—*-—“ﬁ--m—y«-'ﬂ-‘mul'-—-

3+~ Procedimiento segﬁn las reivindicaclones 1 y 2, ca-
racterizado porque la granulometria de log cristales de sul-
fato sédico, an la mezcla cristaling procipitada, se controw
la y mentiene esencialmente al valor deseado por medio de re
ciclado, hacia el cristaligador, de parte del sulfato s0dico

ya obtenido, finamente nmolido (malla 150-200) = = = = = = =

4 «~ Procedimiento segﬁn las reivindicaciones nreceden~
tes, caracterizado porque el mrecipitado consiste en una mez-
cla de cristales de sulfato aménico, que tienen una granulo-
metris de 0.5 mm-1 mm y une densidad de 1.7=1.3, 7 de crista
los de gulfato sédico, que tisnen una gremlometria inferiop

a 0.3 mn v une densidad de 2.7 = = = = = = = = = - - - o

5.~ Procedimisento sesun la reivindicacidn 1, caracteri-
zado porque las dos fracclones cristalinas se separen por ta
mizado seco o humedo, ventilacidnm, concentrzeidn en fase 1{-
quida, separacidn con liquidos pesados, flotacion y simila-
res, manteniendo siempre, en las operaciones hﬁmedas, una tem

peratura mas alta de 6080, = = = = = = = = = = = o = - = ~ =

6.~ Procediniento sezun las reivindicaciones 1 y 5, ce-

racterizado porque las dos fracciones cristalinas se lavan



LS,

5e

1C.

-20-3§g511 & 0e7 ji” !

por separado g une temperatura fids alta de 60°C con wna frac-

cidn de la solucidn de partides — = = = ~ == = = = = = « =

7.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 6, ca~
redterizado porque en la separacidn de las dos fracciones
cristalinas, por medio de tamizado himedo, el sulfato améni-
co se lava sobre el mismo tamiz, preferentemente con una
froccidn de la solucidn de partide, siempre a temperaturas

mids altag de 6000, = = = = = = = = o o e e - -

§.— "PROCEDIMIENTO PARA LA OBYEKCION Y SEPARACION DE
SULFATO AKONICO Y SULFATO SODICO", m = = = = o = = = o = o

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
gente memorie que conste de veinte hojas, foliadas y mecano-
grafiadas por una sole de sus caras, y de dos ldminas de

dibujos que la ilustran.

r A M. CURELL SUROL
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