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MENORIA DuSCRIPTIVA
para solicitar
PATUNT D= INTR0ODUCCIOHN
en
ESPANA

por DIEZ aflos
a nombre de COIN SAIBS CORPORATION, entidad norteamericana
establecida en 350 Fifth Avenue, Ifueva York, N.Y., Estados
Unidos de América, por:

"IMETODO DE UNLIE MATERIALES LNTRE SI CON UN ADHESIVOM

El precente invento se refiere a la estratificacidn
de materiales por medio de adhesivos, v mds especificamente
a la estratificacién de tejidos en la gue ve controla la a-
plicacidn del adhesivo para asegurar la adecuads unidn de -
5 los materiales, asegurar que el adhesivo guederd conbenido-
entre las superficies exteriores el material estratiticado
resultante, y para asegurar que el material estratificado -

resultante quedard sustancislmente tan flexible como Los te

~

.

jidos individuales de los ¢ue ostd compuesto. BL invento -

st

& D2 a1e adamas .« AL 18 3 o gy - D8
Se reilerc ademas, 2 la produccidn de un be2jido estratifica

10 do yue vosee una calda ¥y unt transpirabilidad excclentes.
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Cuando se desea estratificar p ejemplo, dos ma-

n Y

teriales entre sf para su utilizacidén vosterior en la Tabri
cacidn ie vestidos, en lou que un tejido superficial debe —
estar provisto de un material de forre, se encuentran pro——
blemas en la actuwalidad pava afejurar gque haya sulicien’e —
athesivo para llevar a cabo una unién adecus.’ 2, Dero no una
cantiuad excesiva yue harfa ue el sdhesivo pencirars a tra
vés de los tejidos individuales. Bota penetracidn ‘el wdhe
vivo es mds grave cuanldo uno o nmbos materiales gue se ouddn

4

unienio entre si son lizeros, como por ejemplo cusnio fe -

une tejilo de punto como Lorro le un tejido le paramento ya
wue en este zaso el tejido no tiene que penetrar en banto -

materizl como en el caso de un be ¢jido mds pecado. Ademds ’

cuanio se afixds un £orro g un teiido de prenls de vestip, -
& b

]
e

o5 teseable tambidén aue el material cormpuceto tenga las mis
o o P . ey vty e Y . ey 2
AT 0 parecidas caractoeristlcas we cafda que el risumo beji-

do para prenda de vestir. Cuanlo el forro estd cosido al -
tejido de prenda de vestir, no exigten problemas, ya due el
forro estd estaciado del tejldo de prenda de vestir excepto
en la superficie limitada donde se encuentran las puntadas,
3in embargo, cuanio s¢ unc al tejido medianie adhesivo un -
forro tal, el material estratificado resulitante tienie a -~
quedar rigzido. Hoto no nolemente interfiere con 1o ealidad
de le calia del tejido, sino también con la calidad de la -
transpiracidn tanto del tejido de prends de vestir como del
tejido de forro. Més especificamente, si se aplica 21 ad—-

heslvo sobre todas las superficies ovnes stag e low tejidos-

Q
()

e prenda e vestir y del forro, se forma una pelfeunls oéli
da no poroza prouuce, en efecto, un micwbro es sFructural -

de tres cajas; y como el tejido de prenda de vestir y el t¢
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Jido Ze forro no pueden moverse uno con relacidn zl oiro,

las caracterizticaz dc colda natural ol tejldo de prenda
de vestir ce afecvan de forma evidente., Ademds, al ser -~
cl mismo adhesivo una peliculs sdélida, tisnc cisria canti
dad de rigidez, y esta rigidez se afiade a las de loz teji
uwalec. Bi1, en forma albternativa, se aplica el
adhesivo en puntos espaclados, s2 produce un material es-
tratificado que posee buenas caracteriszfticas e transpira
cibn, pero sin embargo, la penetracidn del adhesivo es to
davia un problema.

De zcuerdo con las enselianzas del preszente inven
to, se emplea un rodillo con dibujo disefinde especifica-—
mente para trancferir el adhesivo desic un swministro de-
adhesivo al tejido, aplicdndose asi ¢l adhesivo al rodillo
con dibujo en tiras, y transfiridéndose al tejido en goti-
tas o puntos uniformes. Ademds, para impedir la penetrg-
cibn del adhesivo, se aplica tal adhesivo a lo superficie
del tejido de manera y n0 se embebe en el tejido, propor-
cionando movimiento relativo entre el rodillo con dibujo-
y el tejido donde estdn en aplicacidn cnire sf. asf, el
material estratificado resultante posee buenas caracterig
ticas Ge caida y transpiracidn, y eztd libre de odhesivo-
en sus superficies exteriores.

Se obtendrd une mayor comprensibén del invento al
leer la siguiente memoria descriptiva 7y &l examinar los —
dibujos que se acompaiion, en los que:

La Figura 1 ez un alzzdo lateral ecoquemdtico de
v aparato para producir el material estratiticado dc a——
cuerdo con las conscilanzas del presente invento;

la Mgura 2 es un alzado lateral del aplicador-
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de adhesivo mostrado en la Figura 1;

la Figura 3 es una vista fragmentaria ampliads
del material estratificado, sbierto por desgarrawiento -
Para mostrar los puntos espaciados de adhesivo; y

la Figura 4 es un alzado lateral fraguentario-
amplizdo del rodillo con dibujo mostrado en ls Migurs 2.

Con referencis a los dibujos, se alimenta una-
tira o banda de tejido 1 desde un suninistro adecuado,no

representado, hasta la zona de unidn del lugar 2, donde-

O

esta situada un toblero de presibn 3 flerible. Il table
ro de presidén comprende una correa contimua cue estd ac—

ionada en la direceidn de las flechas por el rodillo de
acclonamiento 4 alrededor de una Parte sustancial de wun
cilindro giratorio'5o La correa es mantenida en contac—
to con una parte sustancial del cilindro por medio de -
los rodillos de sufa 6 y 7. Ia correa después de pasar-
en torno del rodillo ue guia 6, del cilindro 5, ¥ del ro
dillo de gufa 7 es pasada alrededor de un rodillo tensor
8. uste rodillo estd soportado en un extremo de loz so-
portes en forma de I, uno de log cuales se Tepresenta en
la Pizura 1 en 9. Ios soportes estdn a su vez montsdos—
a pilvotamiento en 10. Un peso 12 estd situado en el o—-—
tro exvremo de los soportes 9, de modo que fuerce conti-
nuanente al rodillo tensor 8 hacia 1s derecha sezin se -~
miestra en la Figura 1, asegurandie asi que ol $ablero se
mantendrd en estado tenso v en aplicacibdn con el cilindro
5. Despuds de Pasar alrededor del rodillo tensor 8, 1s
correa 3 completa su circuito nasanio alrededor del rodi
1llo de gufa 13.

i

El aplicador de adhesivo comprende un canzsl o
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cubeta 15 para el adhesivo, un rodillo .o recogida 16 del
adhesivo montado en forma Siratoria, un rodillo con 4ibu-
Jo 17 montado en foma gsiratoria J un rodillo de respaldo
10 montado en Fforms giratoria.

Segin se muestra en la Flgura 2, el rodillo con

dibujo de wdhesivo estd provizto de gorgansas clrceunferen
ciales 19 sobre su superficie. In la Tome preferida del

rodillo con dibujo, hay 28 garsantas por 2,5 cm 2 lo lur-

go de toda su longitud, v el dngulo definido 2or los lados
de cada garganta cs coroximadsmente 602, segin sc nuestran
en la Moura 4. El diduetro de este rouillo es aproxima-

damente de 15 cm. Estas gargantss pueden estar Tormadas—

individualmente o pueden estar Zormades como uns rosca fi

na %€ 28 hilos por cala 2,5 cme. 51 tamafio v profundidade

de estas gargantas influye sobre la cuiatidad de achesivo~

que zerd recibida desde el rodillo de recogida v aplicada,
a su vez, al tejido.

Segin =e muestra en la fgura 2, el rodillo de—

recogida 16 y el roiillo con dibujo 17 esddn fijados som-

bre losz ejes 20 y 21 respectivamente, y loc dos rodillosm-—

estdn accicnados conjuntamente por medio de las ruedas -

dentadas 22, 23 fijedas res;ectivauente a log ejec 20 y -

4

2l. 31 eje 20 puede estar acclonado z través e uns co--

Gi

rrea 20'medlante un motor adecuado 20", v el engranaje -
es tal uue el rodillo le Trecogida gira a una velocidagd my
cho mfs lenta que el rodillo con dibujo. Con la consirue
cidn movtrada en lia Figura 2, la rueda Zentada 22 estd -
brovizta de un mhero triple de dientes que la rueda den-~
tada 23, de modo cue se efectie una reduceidn de veloci--

dad de tres a uno. 8i estos dog rodillos fueran giradoc-
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a las mismas velocidades periféricas, el adhesivo que se -
transfiere desue el rodillo de recogida a2l rodillo con di-
bujo tenderia a salvar las gargantas del rodilio con dibue
jo, voniendo asl una cantidad excesiva de adhesivo en 2a1r-
Zantas espaciadas, al mismo tienpo gue se Jejaban vacias -
lag gargantas intermedias. Por ejemylo, con izuales velo-
cidades periféricas, el zdhesivo podris tender a scumular-
se sobre cuatro o cinco de las ranuras, y esto daria lugar
& tronsferir unz cantldad excesiva de adhesivo sobre el te
Jido en tiras separadas unos 6 mn., al miswo tiempo yue se
dejaban descubiertas las partes intermediss. Girande el —
rodlllo de recozlua « unc velocidad m’s lenta aue el rodi-
1lo con dibujo, el rodillo de recogida actusrd ademds como
un rasqueta que controlart la cantidad de schesivo aplica
da al rodillo con dibujo, y de scuerdo con ésto, cambiandio-
lag velocidades relativas de los rodillos e recogida y -

con dibujo, puede varinrse la cantidad de wdhesive transte

.

rida. Por ejemplo, con tejido 4e acabaio duro, puede uti-~
lizarse nenos adhesivo para efectusr une unidn ajdeouada. -
Con egta disposicidn, los dog rodillos Deroneceran tombién

3 = 3

ajustados en forma adecusia de modo sue vransfieran unz -

¥

cantidad uwniforme de cdlesivo independlentenente e cualounicr

pegueiia materia extraii.. cue pueda estar vresente en el ad-
hesivo. 31 se utilizars una rasqueta counvenclonal para -
controlar la cantidad e ~uhesivo, cualouiler contanminacidn
del adhesivo tenderis 2z ._uedar acufiada ontre 1o ragqueta y
el rodillo con dibujo, y wnroduciria as{ un= transferencig—
de adhesivo irrvegular al rodillio con aibujo.

Después de guz el adhesivo es colocado dentro de

a8 garzantas 19, es transportado entonces hasta un punto-
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entre ¢l rodillo con dibujo 17 y ¢l rodillo ic respaldo 18.

£l rodillo de respaldo puede ser un rolillo muy ligero y es

spaclado & una distencia del rodillo con dibujo aseguran

[
o
[0}

do asi el contacto adecuado del tejido con el rodillo con -
dibujo. EL rodillo de respaldo debe estar espvacizdo del ro
dillo con dibujo wuna distancis sustancialmente igual al es—

pesor del tejido que e hzce pasar entre ellos, de modo que

2

se evite cualguier creacidn de presidn gue tenieriz = com—-—

4

primir ol {ejido ol interior de las gargantas del rodillo -
con dibujo.

Zn la Figura 1 ze observard también que el rodi——
llo con dibujo en el punto en que el tejido es pasado entre
€l y 21 rodillo de resgaldo, se mueve cn una direceidn opues
ta a Ia del dejldo. Con esta disposicidn, el tejido arras-
trard por frotamiento ¢l adhesivo del rodillo con aibujo, y
el adhesivo no serd imgulsado al interior del tejido, como-
sucederia si el rodillo con dibujo y el tejido se movieran-
en lo misma direccidn y estuvieran comprimidos a anlicacidn
de presién uno con otro. ILnotras palabras, arvastrando -
bor flotamiento el adhesivo del rodillo con ¢ibujo, dicho -
adhesivo queda uepositado sobre la parte superior del teji-
do y ndé dentro del tejido. Luto peruite la unidn aldecuada-

con una cap: muy delgade Je adhesivo, ya ue sustancizlmen—

te todo el adhesivo estard disponible para hncer contacto -
con el segundo tejido; v éoto om un facior isportante, espe
cinlmente Jonde cualiuicra de los tejidos o loz dos, sean -
tejlios ligeros y por consiguiente pueda penetrar en ellos-—
fécilmente el mdhesivo.

Jegdn se ha expuesto anteriomente, es importante

aplicar el adhesivo al tejido en punios espaciados de modo-
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que ge produzca un material estratificado que posea bue-

nas caida y transpiracidn, cuslidades .ue son deseables,
Por ejemplo, en vestidos de muterial estratificado. De -
acuerdo con las enseflanzas del presente invento, ésto se
realiza por lu construccidn anteriormentie Gescrita del -
rodillo con dibujo, y al hacer que el tejido, donde estd
en aplicacidn con el rodillo con dibujo, se wmueva en una
direccidn opuesta a la Jel rodillo con dibujo. Cuendo -
el tejido arrastra el auhesivo de las gargentas del rodi
1lo con dibujo, la tencidn superficial del adhesivo tien
de a hacer que el adhesivo se contraiga ¥ como la canti-
dad de adhesivo contenida dentro de les gargantas cg pe-
quefla, csta contraccidn es suficiente Para hacer que el-
gdhesivo se divida en gotitas. De acuerdo con ésto, el
adhesivo es aplicado al tejido en puntos cegin se muesira
claramente en la Migura 3.

El rodillio de respaldo mostrado en la ifigura 1,
puede estar montado pura gue gire libremente, o puede es

tar accionado, si se desea, en direccidn de 1.s agujas

o
|

del reloj seglin se vé en la Figura 1. Cusndo el rodillo
de refuerzo estd montado para que fire libremente, puede
ejercerse traccidn sobre el tejido a través del espacio-
entre el rodillo con dibujo y el rodillo de respaldo por
medio de las fuerzas de tracecidn ejercidas por el sable-
ro de presifn 3 y el cilindro giratorio 5.

Después de yue el tejido hz pasado entre el ro
dillo con dibujo y el rolillo de respaldo, es passado al-
rededor del rodillo loco 6, con el lado sin Pegamento en
aplicacidn con el tablero de presidn 3. Ln ecocte »unto -

se alimenta el segundo material 24 desde un suministro -
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adecuudo 25 en aslicuacibn con la superficie con pegamcento
iel tejido 1. Ambos tejidou pasan entonces entre ¢l to--—
blerc 3 y el cilindro 5 y posteriormente sn torno el ro-
4ille loco 7. Ia oplicoeidn de los dou tejidos entre el-
tablero 3 y el cilinire 5 hard quc queden estratificados-—

unidos enire si; y el el adhesivo necesita calor durante-

1

la fijacidn, el miszmo cilindro puede ser calentaco por mg
dios adecuzios. Desiués ie pasar por la zona de uniodn, el
tejido estratificado puede ser enrolladc sovre un tambor-
26 acclonado en la direccidn de 1la flechz.

Ll adhesivo utilizado debe ser tal que soporte-—
cuznao estd seco los fldidos de lavado y limpieza en secos
Si el adhesivo utilizado es sensible al calor, puede uar-
se el cazo de que el calor creado en 12 zons Je unidn 2 -
no lleve a cabo el curado adecuado del .chesivo e wodo -
fue soporte posteriomente los fldidos de lavado y limpie
58 en 3eco. 91 tal es el caso, puedc alimentarse direc——
tamente el material a medida que sale del cilindro calien
te al interior de una estufa para curar adecuslemente cl
adhesivo,.

51 tejido 1, se representa en los dibujos como-
una sola plezs de material. Sin enbargo, debe compreniexr
se que este miswo material puede estar compucsto de mis -
de una capu ae tejido si se desea; y debe comprenderse a-
Jdem?s que en lo indiczdo anberiomente ce desoribe una rea
lizacidén preferida ‘el invenbto, y wue pueden haccrse otras

diversas modificaciones sin apsrtarse del aleance del in-~

vento segun s¢ expone en lus veivindicaciones .ue siguen.



10

1t
\ 1

20

518474

A -

[
==
o
3

Los puntos de invencidn propia no nueva nero no-
divulgads, establecida ni practicada en Espafia que se nre-
gentan nara gue sean objeto de esta Patente de Introduccidn
en Espafia por 10 afios, son los siguientes:

12.-E1 nétodo de unir materiales entre s{ con un
adhesivo, que comprende ias operaciones de alimentar un -
Primer material en una dirececidn a lo largo de una ‘trayec—
toria wredeterminada, alimentar adhesivo on la lirsceidn -
oruesta 2 lo largo e dicha trayectoria y en longitudes con
timas espaciadas entre si transversalmente a dicha trayec
toria, llevar dicho primer materidl a contacto con dicho —-

aihesivo mientras dicho primer material ¥ dicho adhesivo -

(0]

stdn movidndose a lo largo de dicha trayectoria on dirco—
ciones opuestas, hacidndose asi que aicho adhesivo se con-
traiga v se adhiera a dicho primer material en una de sus
superiicies, medir la cantidad de adhesivo presentada = ai
cho primer tejido, haciéndo as{ dicha contraccidn que di--
cho adhesivo forme gotitas individuales v ge adhiera a Ai-
cho primer tejido en lugares espacisdos, llevar la super——
ficie citada del primer material a contacto con un sezundo
tejido y retener juntos dichos tejidos para obligarlos g -
adherirse entre si en dichos lugares espaciados.

29.~El método de unir matericles «e tejido cntre
s con un adhegivo, que comprenic las operaciones de elimen
tar un srimer material de tejido en una direccidn a lo lar
30 de una trayectoria predeterminada, alimentar sdhesivo -
en la direccidn owuesta a lo largo de dicha trayectoria ¥y

en portes separadas espaciadas entre si transversalnente

j6y]

dicha trayectoria, 1llevar uns superiicie de iicho primer -
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material a contacto sustancialmente sin presidn con dicho

adhesivo mientras dicho primer moterial y dicho adhesivo-
estdn moviéndose a lo largo de dicha trayectoris on direc
ciones opuestas, haciénilose as{ vue dicho adhesivo se ad-
aicra o dicho primer material en la superficie citada, -
llevar 1a superficie citada del primer m.torial iirectg——
mente a contacto con un segzundo material de tejldo y rete
ner juntos dichos materizles para obligarlos a adherirse-
entre si en dichos lugares espaciados.

32,-%1 método de unir materiales entre =i sesin
la reivindicacidén 2, que incluye ademds la operacidn de -
medir la cantidad de adhesivo presentada = dicho primer -
material, con lo cual la tencidn superficial del adhesivo
mnedido hard que dicho adhesivo forme gotitas individuales
sobre la superficie citada en posiciones espaciadas a lo-
larzo de unz direceidn que se extiende longituiinslnente-
a dicha ‘brayectoria.

42,-1é%0d0 de unir materiales entro sf con un —
adhesivo.

Tal y como se ha descrito en la Nemoria que ante
cede, represenvado en el dibujo que se acompafia y para -
los fines que se han especificado.

Lsta Memoriz consta de once hojas escritas a nd
quina por una sdla cara.

Madrida, 14
P.A.

Lo/,
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