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YPERFECCIONAMIENTOS EN WMOLDES REFRIGERADOS
CON LIQUIDO".

Foliciande: UNITED STATES STEEL CORPORATION, entidad
norteamericana, residente en : 525 William
Penn Place, Pittsburgh 30 Estado de
Pensilvania, EE, UU. de A,

la presente invencidn se relaciona con
montajes para moldes empleados para la fumdicidn
contimia de metales, tales como acero.
El sistema anterior ensefia el uso de un

5. molde tubular de extremos abiertos vertical y refri-
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gerado por agua, abierto en su extremo superior para
recibir el metal fundido y abierto en su extremo in~
ferior para descargar contimamente por 10 menos una
pieza de fundicidn exteriormente solidificada. Una
serie de rodillos de guia situados por debajo del
molde gulan a la pieza de fundicidn en su descenso

¥ unos rodillos prendedores situados por debajo de
los rodillos de gufa controlan la velocidad de des—
censo.

Para iniciar la operacidn de fumdicidn, se
vierte el metal fundido en el extremo superior del
molde & un nivel predeterminado mientras se cierra
el extremo inferior mediante un dispositivo de cie-
rre desmontable, denominado barra de arranque, y este
metal contimila luego solidificandose hacie adentro
desde el interior del molde y la parte superior de
esta barra de arranque.

Después de una adecuada solidificacidn, se
inicia la fundicion descendentemente bajo el comtrol
de los rodillos prendedores trabajando a través de la
barra de arranque. El vertido del metal fundido en el
extremo superior del molde se conbtimia entonces.

Ia pieza de fundicion puede tender a adhe-
rirse al interior del molde y para evitar ésto es
deseable oscilar el molde verticalmente.

Por consiguiente, el equipo para montar el
molde, denominado armazdén oscilador, incluye unos
miembros estacionarios y méviles, estando adaptados
estos Wltimos para elevarse y descenderse periddica-

mente. Se deduce de 10 que antecede gue el agua refri-
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gerante para el molde ha de conducirse a través de
mangueras flexibles desde colectores estacionarios
0 similareg,

Hasta ahora, esas mangueras han sido conec-
tadas mediante acoplamientos que han de desconsctarse
¥ volverse a conectar mamualmente siempre que el mol-
de en uso ha de retirarse y sustituirse por otro. ILos
cambios de molde son a veces frecuentes, ya sea debi-
do a dafio o desgaste de los mismos o a cambio en las
dimensiones de la pieza de fundicidn.

El trabajo mamal requerido implice demora
e inconvenientes. Los acoplamientos pueden ser diff-
ciles de manipular.

Las demoras en el cambio de un molde no
solo camsan la inactividad del aparato de fundicidn
contima mientras se estd cembian el molde, sino que
ademds causan dislocaciones en otras Areas de trabajo
de la factoria, de la que el aparato de fundicidn con-
timua representa unz parte. En operaciones comercisles
normales, el garato de fundicidn continua estd en fun-
cionamiento en todo momento y es suministro de acero
fundido desde un adecuado horno a través de cucharones.
En el caso en que el aparato de fundicidn interrumpa
su funcionamiento, serfa necesario mantener el acero
en el horno o el cuchardn hasta que el aparato de
fundicion se ponga de muievo en funcionamiento, o bien
desviar el acero, como por ejemplo, vertiéndolo en
requefios moldes. E1 acero puede mantenerse en un horno
solo durante periodos muy cortos superiores al ptimo,

debido a cambios de composicién. El acero mantenido en
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un cuchardn se enfria y puede congelarse en la tobera

de vertido. Por consiguiente, es esencial evitar en
abgsoluto las demoras salvo las muy breves cuando se
cambian los moldes,

Decididamente, se ha sentido durante mucho
tiempo la necesidad de realizar avances en la técnica
para vencer tales dificultades, siendo el objeto de
la presente invencion eliminar esta necesidad de la
manipulacidén del acoplamiento de las mangueras por
obreros, de manera que se reduzca el tiempo de cambio
de los moldes., Este objeto se ha conseguido sin intro-
ducir muevos problenmas,

Para exponer los principios de la presente
invencidn, seguidamente se describe un ejemplo espe—
¢ifico de lo que adecuadamente se denomina un montaje
de cembio rapido para un molde de fundicidn conmtimma,
cuya descripeidn se hard con ayuda de los adjunbos
dibujos. Pueden introducirse cambios en- cierto modo
en los detalles expuestos, siempre gue los principios
fundamentales se counserven.

En los adjuntos dibujos:

La figura 1 es un alzado lateral, con partes
arrancadas y partes en seccidn, de este montaje de
cambio répido.

La figura 2 es un alzado frontal, con partes
arrancadas y partes mostradas en seceidn.

La figura 3 es una vista en planta superior,
con partes arrancadas.

La figura 4 es una seccidn transversal hori-

zontal efectuada por la linea 4-4 de la figura 1.
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La figura 5 es una seccidn vertical efectua-
da por la 1linea 5-5 de la figura 4; ¥

La figura 6 es una vista en perspectiva es-
quemética que muestra la disposici6n de los pasos de
f1dido emtre el montaje y el molde.

Con referencia ahora a las figuras 1 a 3 y
especificamente a la figura 1, el montaje de cambio
répido de esta invencidn incluye un armazon oscilador
del molde, indicado en su conjunto en 10, y que com-
prende una porcién inferior estacionaria 11 y una por-
cidn superior 12 vertical y alternativamente desplaza-
ble. Esta ultima porcién incluye a las porciones 13
conductoras de 1iquidos, provistas de conexiones de
manguera 14 para su conexidn a las mangueras flexibles
15 anteriormente descritas.

Un aspecto de la presente inveneidn se re-
fiere a que estas mangueras 15 permanecen acopladas
durante los cambios de moldes. Son instalaciones per-
manentes mientras sean utilizables. No se requiere
umingin obrerc para su desconexidon o mieva conexidn
durante un cambio de molde.

Teniendo en cuenta lo anteriormente expuesto,
este muevo montaje incluye un armazdén 16 de sustenta-
cién del molde, desmontablemente situado sobre la por-
cion superior 12 y provisto de poreciones 17 corducto-
ras de liquidos situadas de manera que coincidan con
las poreciones 13 conductoras de 1iquidos de esta por-
cidn superior del armazon 10 oscilador del molde. Este
armazdn 16 presenta unas vigas transversales 18 que

sustentan al molde tubular vertical 19 de extremos
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abiertos, Unos conductos 20, que pueden ser tuberfas
rigidas, conectan las porciones 17 conductoras de
1{quidos del armazdén 16 de sustentacidn del molde &
los extremos superior ¢ inferior del molde 19.

Otro aspecto de la presente invencidn con-
siste en la provisidon de medios de desconexién.y re-
conexidn automdticas para interconectar la cirecula-
cién de fliidos. Las porciones 13 corductoras de 1i-
quidos del armazdn oscilador 10, que oscila ascendenbe
¥y descendentemente, pero que no requiere la desconexidn
¥y reconexion de las mangueras flexibles, se interconec—
tan a las correspondientes porciones 17 del armazdn 16
de sustentacidn del molde, que es desmontable como una
unidad incluyendo a las vigas 18, al molde 19 y a los
conductos 20. Estos medios han de permitir la eleva-
cidn del armezén 16 de sustembacidn del molde respecto
al armazdn oscilador, separdndose los medios de imber—
conexion por si mismos sin ningin trabajo mamal, per-
mitiendo el descenso del armazdn 16, volviéndose a unir
por si mismos de igual modo los medios de interconexidn,
para establecer una conexidn de flujo entre las porcio-
nes 13 y 17.

Las porciones 13 comductoras de l{quidos del
armazon 10 oscilador del molde, para los fines ante-
riormente sefialados, estan conectadas a las porciones
17 conductoras de liquidos del armazdn 16 de susbenta-
cidn del molde, mediante conexiones para liquidos se-
parables y mutuamente coincidentes que incluyen unos
racores 21 extendidos hacia arriba y solidarios del

armazon 10 oscilador del molde, y unas aberturas 22 o
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cavidades de racor para aguellos en el armazon 16 de
sustentacion del molde.

La base ostacionaria o poreion inferior 11
del armazdén 10 oscilador del molde es una estructura
de 4 lados que presenta la forma de un rectangulo
abierto observado en vista en planta en la figura 3.
Los cuatro lados 11a, 11b, 1llc y 11d¢ de la base esta=
cionaria 11 incluyen dos lados opuestos 11a y 11c que
son paralelos a las paredes frontales del molde 19 y
los otros dos lados 11b y 114 que son paralelos a las
paredes marginales del molde 19. Los lados 11b, lle ¥y
114 son de igual anchura, mientras que el lado 11a es
mds ancho para sustentar un motor y a un mecanismo de
accionamiento asociado.

La base estacionaria 11 presenta una pared
inferior horizontal 30. Esta pared 30 estd asegurada
a una estructura adecuada de sustentacidn estacionaria,
tal como el suelo 31 (mostrado en la figura 2). La pa-
red inferior 30 puede asegurarse directamente al suelo
31, pero preferiblemente se sustenta sobre unos gatos
niveladores 32, de maners que esté nivelada indepen-
dientemente de toda ligera irregularidad del suelo 31.
La porcidn inferior estacionmaria 11 del armazén 10 os-
cilador del molde presenta unassparedes verticales 33
que se extienden hacia arriba desde los bordeg de la
pared inferior 30 y sustentan a las plataformas hori-
zontales 34 y 35 (figuras 2 y 3) que conjuntamente
constituyen la pared superior de la base 11. En laes
paredes 33 se disponen unas aberturas espaciadas para

inspeccién ¥y reparacién. La plataforma 34 es una es-
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tructura de 4 lados 34a, 34b, 34c y 344 de igual an-
chura, dispuestos en forma de un rectangulo abierto
como se ve en la vista en planta de la figura 3. Los
lados 34b, 34c¢ y 344 se superponen a los lados 11b, 1llc
y 114, respectivamente, de la base 11. La platalforma
35 es una estructura rectangular e una elevacion lige-
ramente inferior a la de la plataforma 34 y extendida
junto al lado 34a de la misma,

Ta porcidn superior 12, vertical y alterna-
tivamente desplazable, del armazdn 10 oscilador del
molde, se desplaza alternativamente hacia arriba y
haecia abajo, por medio de levas accionadas por el mo-
tor 37 a través de un sistema de transmision que in-
cluye un par de engranajes conicos 34, asi como los
necesarios arboles 39 y acoplamientos 40. Lias levas
36 estén sustentadas por la plataforma 34 en cada uwna
de sus 4 esquinas. El motor 37 y los engranajes coni-
cos 38 se sustentan sobre la plataforma 35. Los deta-
lles de mecanismos transmisores de este tipo son co-
nocidos y por cousiguiente no se describiran aqui.

La porci6n superior 12 vertical y alterna-
tivamente desplazable del armazdn 10 oscilador del
molde comprende un armazén 45 construfdo de 4 segmen-
tos de vigas en I 45a, 45b, 45¢ y 45d (figura 3) uni-
dos entre si en sus extremos y dispuestos para formar
un recténgulo. El armazdn 45 se desliza sobre las le-
vas 36 y es obligado a desplazarse alternativa y ver-
ticalmente por la rotacidn de las levas 36. Los seg-
mentos de viga en I 452, 45b, 45c y 453 estan situados

directamente por encima de los lados 34a, 34b, 34c y
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344, respectivamente, de la plataforma 34. Los segmen-

tos de viga en I son mas estrechos que los lados de la
plataforna y estdn slineados de manera gque el borde
interno de cada segmento de viga en I se extienda sus-
tancial y directamente por encima del correspondiente
borde interno de la plataforma 34. Los segmentos de
viga en T 45a, 45b, 45¢ y 454 son unidos entre si en
sus extremos por unss piezas esquinadas 46a, 46b, 46¢
y 464.

Unas porciones de los segmentos de viga en
I 45b y 454 estdn cortadas para dar espacio a las
porciones 13 conductoras de 1{quidos del armazdn 10
oscilador del molde. Las porciones 13 conductoras de
1{quidos estdn formadas por cépsulas metdlicas 47a y
47b en forma de primas o cajas rectangulares alarga-
das, soldadas a las vigas en I 45b y 454, cuyos rebor-
des superiores forman las partes superiores de las
porciones 13 comductoras de 1{quidos.

La porcién alternativamente desplazable 12
del armazdn 10 oscilador es guiada para un movimiento
vertical alternativo por medio de una serie de meca-
nismos de rodillos de guie 50 que comprenden una serie
de dispositivos 50a, 50b, 50c¢ y 504, que son de cons-
truceidn idéntica y estan montados sobre los 4 lados
34a, 34b, 34c y 344, respectivamente, de la plataforma
34 y sobre los correspondientes lados 45a, 45b, 45c y
45d, respectivamente, del armazon 45. Cada uno de los
dispositivos de rodillos de gu{a 50a, 50b, 50¢ y 504
comprende un par de soportes de guia 52 asegurados a

la plataforma 34, rodillos 53 sobre los soportes de
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gula 52, un par de tiras de gufa verticales 55a, 55b,
55¢ y 554 soldadas a los adyacentes segmentos de vigas
en I 45a, 45b, 45¢ y 45d, respectivamente, y provistas
de superficies de rozamiento 56 para su contacto con
los rodillos 53. Las tiras de gufa 55b y 554 estén
también soldadas a las cdpsulas 472 y 4Tb, respectiva-
mente, de las porciones 13 conmductoras de liquidos.

Se disponen unos resortes de compresién 57 para ofre-
cer resistencia al movimiento ascendeunte de la porcién
12 vertical y alternativamente desplazable del armazdn
10 oscilador del molde y para efectuar el retorno o
carrera de retroceso de esta poreién 12 alternativa y
verticalmente desplazable. Los montajes para los re-
sortes de compresién 57 incluyen arboles 58 provistos
de extremos fileteados, acoplénﬂose fijamente el ex-
tremo fileteado inferior a la base estacionaria 11 del
armazdén oscilador del molde y sustentanio el extremo
fileteado superior un estribo 59 para los resortes 57.
Las gufas verticales 55 sostienen también a una placa
60 en su extremo inferior, que presenta unos orificios
para permitir el libre paso de arboles 58 a través de
ellos ¥y que sirven de estribos para los resortes 57.
As{, los resortes 57 son comprimidos entre los estri-
bos 59 y 60, de manera que son comprimidos por la ca=-
rrera ascendente de la porcién 12 alternativa y verti-
calmente desplazable del armazdn oscilador 10, perdien-
do parte de esta compresidn en la carrera descendente
de la porcidn superior 12 alternstiva y verticalmente
desplazable., A lo largo de cada uno de los cuatro la-

dos del armazon 10 oscilador del molde se halla situado
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un par de resortes de compresidn 37.

El espacio de cada una de las dos porciones
13 conmductoras de liquidos esta dividido por un tabi-
que verbtical 63 en una seccidn de entrada 61 y una
seccidn de salida 62 de tamafio aproximademente igual.
Las secciones de entrada 61 reciben agua refrigerante
de colectores fijos (no mostrados), y las secciones
de salida 62 devuelven el agua refrigerante a colecto-
res fijos similares (no mostrados). Los tabiques ver-
ticales 63a dividen a cada una de las secciones de
entrada y salida de las porciones 13 comductoras de
1{quidos en una serie de cémaras 64 (en los dibujos
adjuntos se muestran ocho en cada porcién 13 conducto-
ra de l{quido). Una serie de las conexiones de mangueras
14, una para cada cémara 64, se extienden hacia el ex-
terior desde las paredes laterales de las capsulas 47a
y 4Tb establecen comunicacidn fluida entre las porcio-
nes 13 conductoras de liquidos y los colectores fijos
(no mostrados) a través de las conexiones de mangueras
14 y las mangueras flexibles 15. Estas permanecen co-
nectadas como se explica anteriormente.

Una serie de los racores 21 se extienden ha-
cia arriba desde las aberturas de las paredes superio-—
res de las capsulas 47a y 47b y establecen comunicacidn
fluida entre las porcionss 13 corductoras de liquido
del armazdn 10 oscilador del molde y las porciones 17
conductoras de liquido del armazén 16 de sustentacidn
del molde. Un racor se extiende desde cada una de las
cdmaras 64 en las porciones 13 conductoras de liquido.

El armazdn 16 de sustentacion del molde com—
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prende un par de capsulas metdlicas alargadas 66 a

modo de cajas unidas entre si mediante un par de vi-
gas 18 en forma de secciones acanaladas que estdn sol-
dadas a las mismas. Las capsulas 66 se extienden en
direccidn transversal al molde de fumdicidn y se si-
tdan directamente por encima de las vigas en I 45b y
45d, respectivamente, cuando el armazdn 16 de susten-
tacion del molde se apoya en posicidn de fundicidn de
metal sobre el armazdn 10 oscilador del molde. Las
vigas 18 se extienden longitudinalmente a la fundicidn
Y se sueldan a las paredes exteriores del molde 19.
Las porciones 17 comductoras de liquidos ocupan todas
las capsulas 66 2 excepcion de 1os extremos. Las pare-
des terminales 67 cierran las porciones 17 conductoras
de liquido. Las dos porciones 17 conductoras de liquido
del armazon 16 de sustentacidn del molde se extienden
directamente por encima de las porciones 13 conducto-
ras de 1iquido del armazdn 10 oscilador del molde
cuando el armazdn 16 de sustentacidn del molde se apo-
ya en posicidn de fundicidn de metal sobre el armazén
10 oscilador del molde.

Las porciones 17 comductoras de liquido del
armazén 10 de sustentacidn del molde estdn divididas
cada una de ellas en dos secciones 69 y 70 de aproxi-
madamente el mismo tamafio mediante el tebique interno
68. Una de estas secciones 69 sirve de entrada de agua
refrigerante pare recibir dicho agua de las secciones
de entrada 61 de las porciones 13 conductoras de l{qui-
do del armazdn 10 oscilzdor del molde, y la otra Sec—

4 . - « 7 £
cion 70 sirve de seccion de retorno del agua refrige-
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rante para recibir agua del molde 19. Cada una de es—
tas dos seccionss estd subdividida por los tabiques
71 en una serie de camaras 72, cada una de 1as cuales
estd en comunicacidén con una de las cdmares 64 de las
porciones 13 corductoras de l{quido del armazdn 10
oscilador del molde a través de un conducto 21.

Chda una de las cépsulas 66 presenta una
placa de refuerzo 73 (figura 1), por encima de la por-
¢idn 17 conductora de l{quido ¥y un par de placas de
refuerzo 74 y 75 por debajo de dicha porcidn 17 con-
ductora de liquido. Las placas de refuerzo T4 y 75
ofrecen refuerzo en el drea de contacto entre el arma—
zén 10 oscilador del molde y el armazdn 16 de susten—
tacion del mismo. Estas placas de refuerzo se extienden
mds alld de las cédpsulas 66 formando un reborde, estén
gornilladas entre s{ y se encuentran espacfadas por una
capa delgada de material sellador elastdmero.

Las placas de refuerzo 74 y 75 presentan unas
aberturas 22 que coinciden con los conductos 21 esta—
bleciendo comunicacion fluida entre las porciones 13 y
17 conductoras de 1iquido del armazdn 10 oscilador del
molde y del armazdn 16 de sustentacidn del mismo, res—
pectivamente, Se establece un sellado hermético a los
fluidos que evita el escape de agua refrigerante me-
diante anillas 76 en un entrante del exterior de los
racores 21 y en contacto con la pared interna que cons-—
tituye la abertura 22 de 1la cdpsula 66. Una anilla adi-
cional 77 se situa preferiblemente en un entrante de
las paredes superiores de las cépsulas 47a y 47b para

establecer un acoplamiento sellador entre esas paredes
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de las cdpsulas y la placa 75.

Con referencia ashora a las figuras 4 y 5,
el molde 19 incluye un par de rebordes 80 y 81 en sus
extremos superior e inferior, respectivamente, EL
agua refrigerante fluye ascendentemente a través del
molde 19 desde el reborde inferior 81 al reborde su-
perior 80. La tuberia indicada en su conjunto en 80
incluye una serie de conductos para fluido 20a que co-
nectan el reborde inferior 81 a las secciones de entra-
da 69 de las porciones 17 comductoras de liquido del
armazon 16 oscilador del molde. Estos no necesitan
desconectadores durante los cambios de molde. Una se-
rie de conductores 20b para l{quido de estructura si-
milar conectan el reborde superior 80 con las seccio-
nes de salida 70 de las porciones 17 de conduccidn de
l{quido. Los conductos 20a se extienden desde las pa-
redes laterales de las porciones 17 conductoras de
1fquido, mientrss que los comductos 20b se extienden
desde las paredes superiores de las porciocnes 17 con-
ductoras de l1{quido.

El molde 19 comprenie paredes internas y
externas 82 y 83, respectivamente, que definen pasos
de refrigeracidn 84 entre ellas. Las paredes internas
82 definen la forma de la fundicidn y separan a ésta
de las cémaras de refrigeracidén del molde 19. Las pa-
redes exteriores 83 definen el exterior del molde 19
¥ sirven de paeedes a las que se fijan los canales 18.
Como se verd en la figura 4, se dispone una serie de
camaras de refrigeracidn 84 en el molde 19. Cada una

de las cémaras de refrigeracidn 84 se extiende en toda
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la altura del molde 19 y esta separada de }as cémaras
adyacentes mediante tabiques verticales 85. Cada cé-
mara 84 presenta una abertura de entrads en el reborde
inferior 81 y una abertura de salida en el reborde su-
perior 80. La pared exterior 83 del molde 19 puede cons-
truirse de cualquier metal estructuralmente sélido, tal
como acero o cobre, como es sabido en el arte. Es nece-
sario que las paredes internas 82 posean una elevada
conductividad térmica y por esta razdn el cobre es un
material preferido para la construccidn de estas pare-
des. Si se desea, puede emplearse latdn. Los tabiques
85 pueden construirse igualmente de cualquier metal
adecuado,

Con referencia shora a la figura 6, se mues-
tra un diagrama esquematico de tuberia de las conexio-
nes para el agua entre el molde y el armazdn de susten-
tacidn de aquél, de acuerdo con esta imvencidn, Como
queda dicho, cada una de las dos porciones 17 conducto-
ras de 1{quido del armezdn 16 de sustentacidn del molde
estd subdividida en secciones de entrada y salida 69 y
70, respectivemente, encontrindose las secciones de en-
trada en comunicacidn con el reborde inferior 81 del
molde a través de los conductos de entrada 20a y encon-
tréndose las secciones de salida en comunicacidn con el
reborde superior 80 del molde a través de los conductos
de salida 20b. Se observard que el agua refrigerante
pasa desde una seccidn de entrada 69 de una de las por-
ciones conductoras de liquido a través de una cémara 84
del molde 19 y desde allf a una seccidn de salida 70 de

la poreidn opuesta 17 conductora de liquido.
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EL aparato se ilustra aqui con el armazdn

16 de sustemtacidén del molde en posicidn de fundicidn

de metal sobre el armazon 10 oscilador del molde. El
armazén 16 de sustentacidn del molde se sitia correc—
tamente sobre el armazon 10 oseilador del molde median
te pasadores cilindricos 90 que se proyectan hacia
arriba desde las placas esquinadas 46a, 46b, 46¢ y 464
en cada esquina del armazon 10 oscilador del molde.
Estos pasadores 90 son recibidos en taladros cilindri-
cos 91 préximos a los extremos de las cépsulas 66 del
armazdén 16 de sustentacidon del molde. Bste armazdn 16
queda retenido en su posicion mediante abrazaderas 93
montadas sobre las placas esquinadas 46a, 46b, 46¢c y
464, Cada abrazadera presenta un brazo de retencidn

94 que se acopla a un reborde 95 de la cépsula 66, y una
empuiiadure mamalmente accionable 96 provista de una su-
perficie de leva 97 para desplazar al brazo de retencidn
94 entre posiciones de fijacidn y liberacidn.

Para retirar el armezdn 16 oscilador del mol-
de, se corta el suministro de agua refrigerante en los
colectores estacionarios (no mostrados) que suministran
a las mangueras flexibles 15, Estas mangueras se dejan
en su posicién. Luego se elevan a las empufiaduras 96
para liberar al armazdn 16 de sustentacidn del molde.
Estas empufiaduras pueden ser accionadas por fuerza mo-
triz para un funcionamiento de control remoto o bien
pueden manipularse mediante miembros de articulacidn
provistos de largas empufiaduras., EL molde 19 y el ar-
mazdn 16 de sustentacidn del mismo se elevan luego res-

pecto al armazdn 10 oscilador del molde mediante una
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gria o similar, Pueden disponerse unos ojales 98 para
permitir el acoplamiento de los ganchos de la grua.,

Se coloca un mievo molde y armazdn de sustentacidn
del mismo en su lugar en el armazén 10 oscilador del
molde y se aseguran mediante cierre de las abrazaderas
93. El aparato se encuentra de muevo listo para la
fundicion de metal,

Se verd que el mievo armazdén de sustentacidn
del molde y estructura de armazdn oscilador de esta
inveneion permite ¢l cambio de moldes sin necesidad de
desconectar las mangueras flexibles que suministran
agua refrigerante al molde. Esto ahorra una considera-
ble cantidad de tiempo que normalmente se requeriria
para la desconexidn de todas las mangueras Tlexibles
y su reconexidn después de heberse instalado un mievo
molde. Mantiene al obrero apartado del calor.

Ademis, el armazdén de sustentocidn del molde
proporciona de hecho un dispositivo conectado al molde
para sustentarlo y para suministrarle 1{quido refrige-
rante., La porcidn inferior 12 del armazdn oscilador,
con su porcidn 13 conductora de 1fquido y las conexio-
nes de mangueras 14, proporcionan medios para mover
este primer dispositivo ascendente y descendentemente
con las mangueras flexibles o conductos 15 que suminis-
tran 1{quido refrigerante a aquél. El primer dispositi-~
vo y el segundo son naturalmente separables. Los miem-
bros macho y hembra interconectados 21 y 22 proporcio-
nan medios automdticos para desconectar o reconectar
automdticamente el suministro de liquido refrigerante

entre el primer y el segundo dispositivo, segin se
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requiera durante su separa016n vy sustitucion.

La estructura de montaje del molde de esta
invencidn permite un répido cambio de moldes simple-
mente elevanio un molde del armazdén oscilador y colo-
cando otro molde sobre el mismo, sin desconexidn de
ninguna manguera de agua, como era anbteriormente ne-
cesario. Se consiguen sustanciales economias de tra-
bajo y el tiempo de inberrupcidn se mantiene en un
minimo como resultado de esta invencidn.

-_NoTA -

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la préc—
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas son suscepbtibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental. También se hace constar que el invento
corresponde a una solicitud de patente presentada en
Norteamérica con fecha 15 de Octubre de 1964, bajo
el N Ser. 404.002, acogiéndose por tanto a los bene-
ficios que conceden los Counvenios Inbernacionales en
vigor, siendo lo que constituye la esencia del refe-
rido inventoc y por lo que se solicita Patente de In-
veneidn por 20 afios enBspafia: "Perfeccionamientos en
moldes refrigerados con liquido"; caracterizaniose
por lo siguiente:

18,- Perfeccionamientos en moldes refrige-
rados con liquido; desmontablemente sustentados por
un armazon oscilador, caracterizados porgue el molde
es sustentado por una porcion desmontable del armazdn

oscilador provisto de medios conductores de liquido,
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pasos refrigerantes del molde presentan.unas.conexio—
nes normalmente permanentes con los citados medios
conductores de 1{quido, cuya porcidn desmontable esté
separablemente conectada & una poreidn alternativa-
mente desplazable del armazdn oscilador, que tiene me-
dios conductores de liquido conectados a conductos
flexibles, y unos medios conductores conectan los me-
dios conductores de liquido de dicha porcidn desmon-
table a los medios conductores de liquido de la citada
porcidn alternativamente desplazable, siendo separables
dichos medios conductores y auto-conectables durante la
retirada y montaje del molde, respectivamente.

28, Perfeccionamientos, segin la reivindi-
cacidn 18, caracterizados porque cada medio conductor
de 1{quido incluye una porcién comductora de ligquido
dividida por un tabique en secciones de entrada y de
galida, y las secciones de entrada y salida asociadas
a las porciones desmontables y alternativamente des-
nlagables del armazdn oscilador estdn en alineamiento
vertical y conectadas por dichos medios de conduceidn
separables.

3&,~ Perfeccionamientos, segin la reivindi-
cacidn 28, caracterizados porque cada seccidn de en-~
trada y salida estd dividida en cémaras y las cémaras
verticelmente alineadas estan conectadas por dichos
medios conductores separables.

48,- Perfeccionsmientos, segin las reivin-
dicaciones 28 o 3%, caracterizados porque cada medio
conducto separable comprende partes de interconexion

macho y hembra adaptadas para su separacién,mediante
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traccidn y para su reconexidn mediante empuje.

58 ,— Perfeccionamientos, segun cualguiera
de las reivindicaciones anteriores, caracterizados por-
que cada medio conductor de 1{quido comprende una cép—
sula y un par de tales cdpsulas ve montada a lados
opuestos del molde sobre la porcién desmontable y so-
bre la porcidn alternativamente desplazable del arma-
zon oscilante.

6&.~ Perfeccionamientos, segun la reivindi-
cacién 52, caracterizados porque el molde estd fijamen-
te sustentado por las capsulas a lados opuestos de la
porcidn demontable del armazdn oscilador.

78 .- Porfecoionamientos, segin la reivindi-
cacidn 5&, caracterizados porque la porcién desmontable
y las porciones alternativamente desplazables del arma~-
zon oscilante comprenden armazones que circundan al mol
de y estén montados para su oscilacidn sobre un miembro
estacionario.

88 .- Perfeccionamientos, segin la reivindice~
cidn 72, caracterizados porque los armazones son situa-

dos mediante di«positivos alinsadores separables y es-

tan conectados p. ,.gedios de réppda liberacidn.
3 . .
9a8,- Pervpchionamientoy en moldes refrige-

: [da sustancialmente des-

\\
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