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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

En la  presente Patente de Invención, vamos a r e fe ­
rirnos a unos perfeccionam ientos en la s máquinas clavadoras 
de grapas largas, en lo s  m ateria les de emtáLaje.

En la s  máquinas clavadoras de grapas la rg a s, ex isten  
te s  en la  actualidad , para aguantar lo s  te s te r o s  de ca ja , a -  
lanbrados a l  marco mediante una grapa larga , se u t i l i z a  un 
sistem a de b ie la s  que exige efectu ar las d is t in ta s  operacio­
nes de ta ladrar la  madera, in trod ucir  e l  alumbre a mano y re
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macharlo en d is t in to s  p eriodos, mientras que con lo s  perfec  
cionamiencos objeto de e s ta  P atente , se elim inan totalm ente  
la s  c íe la s  actuando e l  m a rtillo  clavador a base de le v a s , *co 
s ib ilita n d o  con e l lo  la  s im p lif ic a c ió n  de la  operación, ya 
que partiendo de alambres en r o l lo  se e fectú a  la  grapa, se  
c lava , se aobla y se remacha, todo *ello  en una sim ple opera 
ción  combinada, con todas la s  ventajas inherentes que e l lo  
presupone.

Para que la  id ea  general anteriormente expuesta pue 
&a ser  mas fácilm ente comprendida, en la  descrip ción  que s i  
gue nos vamos a r e fe r ir  a la  lámina de dibujo que se  acompa 
ña que nos muestra un caso de r ea liz a c ió n  p rá c tic a , natural 
mente que tratándose de un ejemplo ac la ra to r io  e l  dibujo en 
cu estió n  deberá in terp retarse  con amplio c r ite r io  y s in  ca­
rácter  lim ita t iv o  alguno.

En dicho dibujo se representa en la  fig u ra  1 una *vis 
ta  la te r a l  en alzada d e l mecanismo de m a rtillo  olavador de 
acuerdo con lo s  perfeccionam ientos, en la  f ig u r a  2 una v ís t a  
fr o n ta l en alzada de lo s  d is t in to s  elementos que constituyen  
e l  mecanismo de m a rtillo  clavador, en la  f ig u r a  3 una v is t a  
en planea de la  pie^a aoblaaora d e l alambre, en la  figu ra  4 
una v is t a  en p lan ta  d e l mandrin impulsor y en la  f ig u ra  5 una 
v is t a  en p lanta de la  tapeta  plegadora.

j¡,l elemento plegador —1— es accionado por una lev a  a 
través d e l e je  -1 2 - ,  e l  elemento mandrin impulsor - 2 -  es ac­
cionado por una segunda leva  a través d e l e je  -1 3 -  y- la  tape 
ta  dobladora - 3 - ,  es acoionada por la  ultim a leva  a través 
d e l e je  -1 4 - .

El elemento plegador - 1 - ,  va montano d e s l i z a r e  sobre 
la  base - 4 - ,  a través de la s  p iezas - 5 -  en co la  de m ilano. Di
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cho elemento -1 -  presenta en su  parte cen tra l un hueco lon­
g itu d in a l - 6 -  y un taladro -7 -  para r e c ib ir  e l  expulsor de 
la s  grapas, con sistien d o  e l  trabajo de dicho elemento -1 - ,  
en doblar e l  alambre y acompañar la  grapa hasta e l  momento 
de c la v a r la , presentando dicho elemento - 1 - ,  en su  extremó 
in fe r io r , la  prolongación - 8 -  en co la  de milano.

El elemento mandrin impulsor - 2 -  efectú a  dos m isio­
n es, primero doblar la  grapa con e l  plegador - 1 -  y a su  vez 
clavar la  grapa en la  madera, tab lex  o cualquier otro tip o  
de m ateria l s im ila r .

La tapeta plegadora - 3 - ,  aguanta la  grapa, doblada 
por mediación d el elemento - 1 -  y e l  mandrin impulsor - 2 - ,  y 
una vez que la  grapa e s tá  clavada por medio d e l mandrin im­
pulsor - 2 - ,  según se ha indicado, dobla perpendicularmente 
la  grapa, formando la  h o rq u illa .

Cuando e l  alambre e s tá  introducido en la  ranura -9 -  
d e l impulsador - 2 - ,  desciendo e l  elemento plegador - 1 - ,  do­
blando la  grapa durante e stá  operación, mientras que la  p ie  
z a .- 2 - ,  sube y a l  cruzar con la  p ieza  - 1 - ,  da a la  grapa for  
ma de h orq u illa  y durante e ste  periodo la  p ieza  plegadora -3 -  
que desciende a l  propio tiempo que la  p ieza  - 1 - ,  mantiene a 
la  h orq u illa  formada en su  p o sic ió n .

Cuando la s  p iezas -1 -  y -3 -  alcanzan la  p osic ión  to ­
pe in fe r io r , la  p ieza  - 2 -  desciende nuevamente y clava la  
grapa en e l  m ater ia l, por la  que la  p ieza  - 3 -  sube nuevamente 
dejando a l  descubierto la  h orq u illa  y e l  m uelle, situado de 
bajo d e l expulsador colocado en e l  ta ladro - 7 - ,  se abre y ao 
ciona dicho expulsador , e l  cual a su  ves expulsa a la  horgni 
l i a  de la  ranura - 9 -  de la  p ieza  - 2 - .  leamiinadas dichas opera 
c lo n es, la  p ieza  - 3 -  desciende nuevamente y dobla perpendicu-
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la r  a l  m a r tillo , la  grapa-horquilla , en cuyo momento e l  re­
machador que e sta  situado debajo de la  citad a p ie z a , dobla 
e l  alambre y lo  remacha contra e l  m ater ia l.

Cuando e l  m a rtillo  clavador ha vu elto  a su  p o sic ió n  
i n i c ia l ,  y e l  alambre e s tá  introducido en la  regata  - 9 -  de
la  p ieza  impulsadora - 2 - ,  la  leva  qne acciona e l  e je  -1 3 - ,  
e s tá  p ro v is ta  a su  vez de un top e, mediante e l  cual acciona  
una c iz a l la  que corta e l  alambre en b i s e l  antes de que se  pon 
gan en funcionamiento la s  p iezas - 1 - ,  - 2 -  y - 3 -  según se  ha 
d e sc r ito , fa c ilita n d o  dicho corte a b i s e l  e l  clavado de la  
h orq u illa  fornada.

D escrita  suficientem ente la  naturaleza y ca ra cter ís  
t ic a s  de esto s  perfeccionam ientos en la s  maquinas clavadoras 
de grapas la rg a s, en lo s  m ateria les de embalaje, se ha de ha 
cer constar la  p o sib ilid a d  de que sean variab les sus m ateria  
le s  formas y tamaños, a s i  como tambián podrán in trod ucirse  
variacion es secundarias que no a lte re n  la  esen cia lid ad  de su  
objeto que se pone de m an ifiesto  en la  s ig u ien te

N O T A

Los puntos nuevos que se  presentan para su  r e iv in d i­
cación en la  presente Patente de Invención, son:

1 Perfeccionam ientos en la s  máquinas clavadoras 
de grapas la rg a s, en lo s  m ateria les de emtaLaje, ca ra c te r i­
zados esencialm ente por e l  hecho de que e l  m a rtillo  c lava­
dor de grapas e stá  con stitu id o  por tre s  p iezas accionadas 
cada una de e l la s  por la  correspondiente lev a .

2 - . -  Perfeccionam ientos en la s  máquinas clavadoras 
do grupas la rg a s, en lo s  m ateria les de embalaje, según la  
re iv in d icac ión  a n ter io r , caracterizados por comprender un e le  
mentó plegador, longitudinalm ente d e s liz a b le  sobre la  base
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de la  máquina, a lo  largo de una co la  de milano d ispuesta  
a l  e fe c to , p rov isto  dicho elemento plegador , de un ta la ­
dro cen tra l para r e c ib ir  e l  expulsador de grapas.

3 3 .-  Perfeccionam ientos en la s máquinas elevadoras 
de grapas la rg a s, en lo s  m ateriales de embalaje, según la s  
reiv in d icacion es a n ter io res , caracterizados por comprender 
un elemento impulsor que encaja y se d e s liz a  sobre e l  e le ­
mento plegador de la  re iv in d icac ión  2 3 .,  efectuando la  ope 
ración  de doblar la  grapa conjuntamente con diodo elemento
plegador y posteriorm ente c lavarla  sobre la  madera, tab lex
o sim ila r  d e l embalaje.

4 3 .-  Perfeccionam ientos en la s  máquinas olavadoras 
de grapas la rga s, en lo s m ateriales de embalaje, según las 
reiv in d icacion es a n ter io res, caracterizados por comprender
una tapeta  plegadora, montada d esliza b le  sobre un reborde
superior d e l elemento plegador de la  re iv in d icación  1 § ., 
que so stie n e  la  grapa doblada y que una vez la  grapa ha s i  
do clavada por medio d e l elemento impulsor, dobla la  grapa 
para formar la  h o rq u illa .

53. -  Perfeccionam ientos en la s máquinas clavadoras 
de grapas la rga s, en lo s m ateriales de embalaje, según la s  
reiv in d icacion es an ter io res , caracterizados porque e l  e le ­
mento impulsor e stá  p rov isto  de una ranura en la  cual se in  
troduce e l  alambre, estando la  leva  que acciona dicho e le ­
mento impulsor, p ro v ista  de un tope a través d e l cual accio
na una c iz a l la  que corta e l  alambre en b i s e l ,  antes de que
la s  tre s  levas pongan en funcionamiento a la s  tre s  p iezas  
correspondientes, sobre la s cuales están  acopladas.

6 3 .-  pi^ECoioihd-mrifCs s i  LAS 
;.t-, GRAPAS LARGAS, EN LOS RATERIALES DE

MAQUINAS CLAVADORAS 
E.33ALAJE, de confor
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miáad en udi todo en lo  e se n c ia l y f in e s  in d u str ia le s  a lo  
130 d escr ito  en la  precedente Memoria D escrip tiva  y ¿raficanen

te  representado en e l  adjunto p lano, para su  mejor compren 
s ió n .

Esta Memoria consta de SEIS hojas mecanografiadas 
por una so la  cara a doble espacio  en 132 l ín e a s .

Madrid, 9 de Septiembre de 1 .965 

Por au torización  de la  in teresad a .
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