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que por diez &flos se solicita o favor de DON ANTO~
NIO VELASCO GANUZA, de nacionalidad espaiola y domi-
ciliado en Madrid, ¢/ de San Eusebio ne 10, y gue

ha de recaer sobre:

USISTIMA PARs LA APBRTURA Dy ENVASES RuC?ANGULARLS
U OVALADOS PARA PRODUCTCS SOLIDCS O LIUINOS ¥

L& & bbeo b b b & L& &K bk & b &k&E&EEE&
Baszéa en la Patente 3.084.835, de Lstados Unidos
de America, de D, Esmal Cleon Frase, de Dayton,Hr,Ul,

L& B EL &L &EEEEELEESEELEE&EEEESEL &

Memoria descriptiva

La presente Patente de Introduccion tiene por
objeto garantizar en Mspezra la explntaciﬁn exclusi-
va de un sisgtema de apertura de envases, rectangula-
res u ovaladaos pers productos sélidos o liquiacs,
como su enuncilado indica,

Bl sistema se refiere & un método pera sujetar

una lengueta a una chapa de material deformable, que
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suels ser alumindo y gue se caracteriza porqgue no
requiere el uso de remsches y No Se rompe la conti-
nueidad, en la chapa,

¥l envese tiene una aplicacidn especial para
contener 1iquidos y sdlidos, y2 gue con este sistems
no se rompe la continuidad de la chapa y se elimina
el probleme de las fugas, siendo especialmente util
para lo fabricaeidn de tapas parz envases metdlicos
en los que se narcah unas lineas debilitadas y 2 los
que se adepta despues una lengueta, para efzctuar ls
apertura del envesge; es muy adecuado para envases
gue han de coniener zumos de fruts, cervegas, con-
servas ¢e pescado, cdrnicas, vegetales y en general
cuslguier producto envasable, con este sistemz se
facilitsz 1o epertura del envase sin neceaidad del
cTdsico abrelatas.

Principalmente se refiere & un método de sujeter
una lengueta a une chapa de un material deforuable,
sin romper la continuidad de la miswma, sn le que e
hace una peguefia embuticidn para alojar unz lenguets
perforada que tiene un difmetro ligersmente mayer =l
del embutido ¢ la chapa, E1 embutido que previesmente
se soporta en una matriz, sufre un golpe de prensa
para que fluyz el material y forme un sombrerete so-
bre la lengueta, sin que el embutido se hayas debilie
ta&do en su superficie lateral.

Se consigue una perfecta sujecidn entre la len-
gueta y 18 zona rasgzble de la tapa que es lo sufi-
cicntemente fuerte pars sguentar las tensiones gue
se producen en la unidn =1 proceder a lu apertur:
del envese; esta apertura ha de producirse sin cue

Se rompa el embutido, discurriendo por les lineazs

devilitadas dispusstas al efecto,
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Bl sombrerete que sujeta luz lengueta se obtie-
ne solamente con metsl procedente del fondo del
embutido, mediante un golpe de prensa, evitandose
gue este se arrugue y# cue se sujeta en la matriz
por su psrte inferior. 41 no producirse pliegues
ni arrugas se eviten lns rotures en la superficie
lateral del embutido. L& matriz avita grrugas y
ayuda a conseguir el sombrerete por wedlio del inm-
pacto de un punzdn.

Bl método de fabricacidn de las tapas para una
gran produccidn sigue el procesc ¢ue a continuscidn
seneionamos,

1¢.~ Formacidn de variess tapas en la chapa.

20,~ Formacidn del estirado &n las tapes.

3%,- Conformacidn del estirado para obtener el
embutido con las medidas deseadas en las ftapés.

40 .~ Obtencidn de las lineas debilitadas,

52.- Colocacidn de las lebgustas poafuzedoe en
los embutidos Ce lzgy teras,

6% ,~ Formecidn del sowbrercte para

wjeter les

n
[N

lenguetcs © lus tapas.
79 .~ geparceidn por corte de lus tapams,
8¢,- Rewordeade Ce laz tipaus,

g lenguetes se hacen apgrte, en unweole gol-
pe €e prense y se han de prepfrar pers disporer Je
elles en lf 5% operacidr,

11 wétode de fetricecidn, y lus vertajas de este
sistene se explicen e continuvacidn con 2judes Ce lac

y

Tigurse de les planos cue se scompaian, en sentide
exclugive de ilustracidr,
La figure I, muestira une tapa hecha de rmateriwl

edecuefo, normulmente &luminic o wne alezeidr del
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riego, en le gue se observan cos lineas delbilitadas

~24- gue fermen una tira rasguble -Zi- gue circuns-
cribe caml completamente & la tsps cue sirve pera

la apertura de lz misma, Bste sisteme ¢

ad

muy edocub-
do para ls apertura de enveses rectangulares u ove~
ladoz, l&s lineac debilitedes <24~ que formen la tie
re geegeble -E85- &e unen de la forma previste en 26w,

Un& lenguetz de zluwinics -28~ de un gupecor &le-

[4)

cutide se sujets o la parte finsl de la tire rasgable
¥ sirve perc llaver & cebe la aperturz de ls tapa
menueloente,

Bl embutido ~3€= =e consigue ¢¢ ¢os golpes de
prenssy en el primero de log cuzles se forme en la
tepa une zona estirads con un difdmetro y una azlture
mayer (te los del embutidos L& zZoha estiraie =40-
ge conatgre por metio <& un fitil como el ¢e la figu-
ra II, en 41 e cobzerve le forme d2l pwzadn -4d- ¥
de le metriz -48~ con les ¢uc se consligue lz zona
estirede, » base ¢e un esdelgaramiente 4e la cheps,

Bl embutido -36~ ge conferme en el segundc golpe
de prenge, colecende le tapa entre la urtriz -48- 3y
un punzén -BG= como se ve eh le fipure IIT, Eey que
hacer notar cue el punzdn -48- deberd tener uns cé-
viduad cor una sliura suficierte pars que no lleogue
a tocer la parte supericr del emiutido ~-37-. 31 punw
zén ~B0~- terdrd un scliente =56~ con unas dimensio-
nee igueles o las del embutide pura la formecidn del
migto. OCusito entran en contzcte el punzdn y ls ma-
t>iz conformen le zena cstirads y £¢ obtienc el emw
butico que se preterdiz. n este operzeidn se otlige
& fluir redizlmente &l metal de 1z zona estirsge

s Te-

fultendo la zonz superior el embutido -37- con un
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mayor espesor. Despucs 66 formarse la tops del el
butidc -36- se obtienen les liness dehilitades cue
forman 1le tire resgelle =26-; estas liness redecn
al embutico y ege disponen de lz forme que Se ve en
la fipgure IV.

Pars obtener lzs liness dehilitadas se colecs
la tnp2 entre une matriz -€C- y un punzdn -€8- se-
gln le figurs Vi la profundidse fe lus cuchillar ue
he ¢e estudir de ferma gue se consiga un debilitado
adecualc nl espesor 8¢ la chepg, Pare un delilitado
en un espesor de una chapk de 0,2 mm, sefe de C,leb
mme no obstunte en Gltimo luger Cependera del metal
erplesdo y del tipe de ervage & felbricer, Xl derili-
tedc en la zona ée le elnguets serd un poce mayor
que el indicado, con objeto de facilitar lz &perture,

En lz siguiente fese ce fabricazeidn la teps te
colect en un Biil come €l cue se ve en la figura VI,
la metriz —€4~ tiene un sa2liente -66~ en el cue tce
encajs el embutide. ~%6- de¢ lz tapa. La lenguete -28~
ge celeco sobre la taps, hegiendo coincicdir el embu-
tido con la perferacién de 1: lerguets. Bl punzdén
~66~ eongts de un picedor -70- gue sujeta ¢ la tapa
¥ l& lergueta contra la metriz =64« 3 de un punzén
-68p cargaco con un muelle gue el golpesr le parte
superior del embutide oblige zl m&terizl a fluir @&
dialmente psre formar el scombrerete =36~ que es €l
que sujete le tapa cowo se ce en la figure VII. bl
difnetre interior del pisefor he de ser lo suficien-
tomentestiplic paraz que fluys sin interferencime el

nztericl gue forma el sombrerete,

21 punzdn -6€- ha de tener un difmetic meyor
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gue el del embutido cowo se ve en las figures VI y
VII; el pisador =70~ sujeta primero la tapa y l&
lenguete contra la matriz -64~, inmediatimmente desw
pude baja el puwnzdén -68- & una gran velocidsd y con
la suficiente fuerza para preducir el fiwjo del metsl,
Estz operacidn es similer a la extrusidn por impactc;
al ser la alture del embutide -36« mayor que el espe-
sor de le elnguets -28w, el material de lz parte su-
perior del embutido fluye radialmente en esta operey
cidn y monta sobre la lengueta formandose el sombre-
rete =35~ gue sujets firmemente la lenguets -28- con-~
tra le tepa 23~ ,

Le figura VIII presents 1z seccidn ampliade de
lz zona estireds -40-3 en elle se ve que el metzal
se ha adelgazado un poco si se le compars con el del
reste de le tepa gue no ha sufride deformacidn; este
adelpezaniento es uniforme; el radioc de curveiurs
ha de ser bastente amplio como se ve en la mencicneds
figura VIII para comseguir un espesor unifcrme.

Cuando se emplea &luminioc de un espesor de (,2mm,
la profundidad "A" de la zona estirsd’® hs de ser dos
veces ¥y media o tres‘mayor que el de la zonaz embuti-
de "B" de la figurs IX, en ella se observa ls seccidn
smpliedea del embutidé; el espesor de la parte supe-
rior -1ll4~ ha de ser uniforme é meyor gue el de la
perte lateral. Bl embutide ha de tener una pequefia
conicidad para facilitzr 1la coleocacidn de 1a lenguets.

Perz hacer mas feeil el flujo del metal durante
el impacto &e dispone el ealiente -6b- de lau matriz
~E0= de lee figurzs VI y VII, con una ligeraz conce=-
vidsd, dejandose plzno el punxdn, ‘

Le 7igurs X, nos muestra una seceidn ampliada



de le lenguetz sujetz a2 la tapa por el sombreretie;
se observa gque ha disminuido considerableumente el

176 espesor de la parte superior -1lld~ del embutido,
conserveniose uniforme el de lz parte lateral.,

Ee nuy impertente controlsar 12 carrerge y la
presidn del punzdn -68=- ye que esto influye en una
corecta formacidn del sombrerete,

175 Le figura XI muestra una empliscidn de ls perte
correspondiente a la lengueta que estd sujetz a le
tapas la lenguete -~Z2- se considers que tiene un eje
lomgitudinel <182, terminendo en uns punts =160~
por 1l que pasa el eje tedrico antes mencionado; le

180 linea debilitsde -24- ge merea muy cercs de la unfdn
en la partie opuesia a le punte =190~ de 1z lenguets
-&2~; la poslcién de esta lenguets serd tal cue la p
punta de la miews ~190~- guede dentro de l& zonz cue
comprenden las lineas debilitadas ¥y muy cerce de

185 una éde ellas ~24«; ademéds el taledro de le lengueta
ha de ¢uedar cerca de la punta ~-160- con objeto de
que el brazo de reagisténcie ses leo mas corto posi-
tle pars faciliter al méximo ls apertura,

Ia lenguete -2%- ge puede disponer con unos re-

190 fuerzos embutidos -192- paere dar rigidez a la parte
de la misme cue corresponde &l brazo de potencis.

Dezcrites suficientemente las principeles carac-
terfsticas y ventejas del inventc que se preceniza,
ge hace constar que tanto le forma, tamsaio, meteria-

195 les a emplesr y todo cuznto sea accesorio y Secunda=
rio, podrén ser variables, siempre que no altere, cam-
bie o modifigue le esencislidad del mismo.

Se declaren de novedad las siguientes:

REIVINDICACIONES
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PRILGEIA o= Por "uILikdin PARA LA APHRTUKA DE shVhe
SEG HHCTANGULAKES U OVALADOS PARA PRODUCTOS SOLIDOS
0 LILUIDOG", caracterizad® por sujetar una lengueta
de aperture a una chaps de material defcrmsble, sin
destruir su coniinuidad, pars lo que se hace un em-
butido en la chepa en el que se-aloja l=a lenguets,
sujetendo el embutido en una metriz y golpeando para
que fluye el material que formerd un sombrerete sobre
la lengueta,

SEGUIIDA.~ Por "Sisteme pars la aperturs de envé=
ges rectangulares u ovalados para productos solidis
o liguidos", segun primers reivindicecidn, caracte-
riz Go sdends porque el embutido se consigue por
medio de un primer estirado que se reduce despues
de dimensgiones para obtener el embutide con un mayor
espesor en su parte superior, temiendo el mismo una
forme ligeramente cdnica, extendiendose la parte su-
perior del embutido por impactc pare former un sonm-
brerete,

TERCERA.~ Por "Sistems psre le apertura de envaw
Ses rectangulares u ovalado® paras productos sclidos
o 1liquidoa", segun precedentes reivindicacicnes, ca=
reeterizado tembién poraue la chapa de materisl de-
formeble forma una teps de un envaese metélico y don=
de el miembro de gpertura es una lengueta recta de
28 mm. de largo, que tiene una perforacidn en uno de
sus extremos del mismo digmetro que el embutide teram
mina en punte pera faciliter la kmiciscidn de 18 aper-
tura que en el otro extremo tiene una perforacién
que couprende un semicirculo pare facilitat el levans~
tariento de la lengueta y que & lo large de 18 miame

llgva unos nervios embutidos pare darla rigidez.
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CUARTA.~ For "Sisteme pare la apertura de enva-
see rectenguleres U ovalados pars productos sdlidos
o 1fquidos™, conforme enteriores reivindicaciones,
caracterizedo ademfs porque las lineas debilitedas
siguen interiormente el contorno de la tapa del en-
vegse, rectanguler u ovelado, en casi todo su contore
ne excepto en la parte del embutido, en que se des~
vien hacia el centro para rodetr el mismo y formar
una tira resgable del ancho completo de la tapa, esw
tando gituado el embutide dentro de la zona compren-
dida por las lienasd ebilitades y muy cerca de elles,
dispuesto en el eje longitudinel de la tapa, muy cer-
cg de su extremo, consiguiendo por ianto que al tirsr
ée lz lenguete se desprende ls tira rasgsble siguien~
do las liness debilitadas, consiguiendose una casi
total aperture del envase,

GUINTA.~ Por "Sisteme para ls aperturs de envae
ces rectengulares u ovelades pars prodctuos sdlidos
o 1fqguidos", conforme snteriores reivindicacicnes y
tembién porgue la lenguete de apertura se sujets &
ung chape de un materiald eformeble, sin destruir
1z continuidad de esta, cue tiene un embutido de
uns alture mayor que el espesor de la lengueta y
gue sujeta a lz miama por medio de un sombrerete,

DEATA.= Por " SISTnliA PARA Lis APSRTURA DE XNVAY
SES RECTANGULARES U OVALADOS PARA PRODUCTOS SOLIDOS
0 LIGUIDOS “,

Todo ello tal y como se describe en el cuerpo
de le menoria precedenie, cue conste de diez hojas
foliadas y mecanografiades e dos espacios, numeta~

dos de cinco en cinco, por una solas de sus carss,
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& la que se accmpefa otr: de plenos, para la mejor
comprensidn del invento, todo en forms y tamefio rew

glanesnterios.
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Medrid, itrese de octubre de mil noveciertos se-
senta y cinco,
P.A, de Don Antonic VELASCO GAKUZA

E. Rodr.*@z
269, ~ -

P.Pp
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