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o1 sresente certificado de adicién se refiere
a unas pejoras en el objeto de la patente principal
n¢ 306,048 por "lejoras en el objeto de lu patente
prineipel n® 306,048 por "Un procedimiento para fabri-

cacidn de Ilotadores de pesca.

mn la patente srincinzl se ha previsto la conge
titueidn de los flotadores de pesca a partir de dos

estratos, uno interior en naterial duro, resistente a

N

la presidn, y wo exterior blando, resistente a 10s

v preveyendo que los Mg estratos estén en

v

chogues,
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chos resultados industriales si bien curplen los regquisitos para
los que han ido construidos presentan todaviz alsunas imverfec-
clones cue pueden correéirse nediante unu forna modificads de
congtruceidn lozrade por el misno procedinlento particular, en
el cual se obllene un flotador gue Tiene un estrato ianterior
resizltente a la compresidn r un estrato exterion blanco, unido
en clertos yuntos al estrato intsrior, y separado por 0%ros, CoOnge-
tituyéndose entre =mbos estratos uns serie de canales, que tienen
comunicaclén con el exterior Ce forie que por ellos nuelie pene-
trar el ague, al suner irse el flotador, con lo cual se losra gue
se equilibre la presidn euterior al flotador con la presidn de
agua exiptente en log canales formados entre ambos cgbratos del
flosador, con lo cual, prdcticamente recibem la presibn, en exclu-

siva la bola interior que se ha reallzado en material de zran
resigtencia a la presiéq.

cera lograr dicha forma de realizacidén sze opera on

ioeal foriz gue en lc patente principal, o sea se preparan
vrevianente esferas de anaterial duro, luezo se vprocede a colo-
car cneiun de las csferas una uange en taterial blendo v se cle-
rra sobre el conjunto'el nolie, SOﬁlando, entre aidas partes
e uaterigl furo y blando, aire. n este caso se ho pre-
visto sin enbargo, qué las dos concavidades de las dos partes
del wolle, donde se conforma el Iflotador, presenten una serie
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salientes, que al cerrar ¢l nolle gquedsn Lo suficiente

o

prézinos 2 la esfera interior, para cue quede entre ellos v dicha
esfora un espesor mfuimno corresponiiente al espesor de 1z nanga,
de forma que 105 Gos estratos gueden unidos entre gf en dichos
punios con sazlienies en el molle, quedando el Testo de los dos

estraios gepavatos debido a la insuflacidn de alre realizada.

Al propio tiempo se ha previsto dejar unw comuwnicacidn
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de los canales constituidos en el flotador con el exterior me—~
diante uno o varios orificios, de forma que puede realizarse

una perfecta circulacién de agua por los mismos.

Con el fin de facilitar la explicacidn, se acompafia &
la presente memoria una lémina de dibujos en la que se ha re=
presentado un ceso de realizacidn que se cita a titulo de ejem=

Plo.
En el dibujo:

la figura 1 menifiesta la forma constitutiva del molde
¥y la menera de proceder para llegar a la obtencidn de los

flotadores.

la figura 2 muestre un detalle en seccidn de una de

las cavidades del molde.

la figura 3 muestra en perspectiva, un flotador se-

gun la invencidn.

la figura 4 es un detalle en seccion del flotador de la

figura 3.

la figura 5 muestra en perspectiva, un flotador segun

la invencidn, con varios orificios de paso de agua.

la figum 6, ee un detalle en seccidn del flotadorde

la figurs 5.

Haciendo referencis & las figuras se obgerva la
esfera on material rigido, dispuesta sobre un pitdén
de sustentacidn 2. la esfera puede moldearse con el pitdn incor-

porado a ella, pudiendo ser éste del mismo o de ofro materisl.
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En la operacién siguiente la esfera se situa entre los
platos 3 de una prensa, en cada uno de los cuales se hella si-
tuado una mitad del molde 4, cuya concavidad presenta unos sa-
lientes 5, que daran la configuracidn externa al flotador. Con
la prense abierta y valiéndose de una méquina de extrusidn 6, se
desliza de arriba a sbajo un tubo de pldstico flexible 7, de
meyor difmetro que la esfera, de manera que ésta llegue a gquedar

en su interior abrazadas por el tubo.

En este momento se cierra la prensa y por el tubo 8
se hoce lleger asire comprimido, que inyectado a presidn por
los orificios 9 al interior del molde, crea unos canales 10 en
el flotador, entre la esfera 1 y la capa exterior 11 de material
blando. En este material blando gueda formada un asa 12 para la
sustentacion del flotador con un paso 13, que comunica los cana-
les 10 con el exterior, pudiendo existir ademds orificios 14,
de paso, en dichos canales para colaborar en la circulaciodon del

agua desde el exterior a los canales de dicho flotador.

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser lle=-
vade & la prdetica en otras formas de realizacidn que difieran
en detalle de la indicada g titulo de ejemplo en la descripcidn.
Podrs, pues, construirse en cualquier forma y tamafio, con los
materiales mas adecuados, por quedar todo ello comprendido en

el espiritu de las reivindicaciones,
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NOTA

Descrito el objeto de la invencion, lo que se declara
como nuevo y de propia invencidn, comprende las reivindicaciones

giguientess

1. Mejoras en el objeto de la patente principal n®
306,048 por "un poocedimiento para la fabricacidn de flotadores
de pesca", caracterizades esencialmente por el hecho de que los
semimoldes que constituyen el estrato exterior del flotador pre=
sentan una serie de salientes en sus concavidades respectivas, los
cuales al cerrar el molde, con la esfera o estrato interior del
flotador quedan & una distancia de la superficie externa del
estrato inferior igual a lo sumo al espesor del estrato exterior,
procediéndose entonces & insuflar aire entre los dos estratos para
constituir unos canales entre ambos; y de forme que una vez
desmoldeado el flotador queda un orificio de paso de aire
hacia estos canales a traves de la zona donde se hallaba el pitén

de sostenimiento,

2. Mejoras, segun la reivindicacidn 1, caracterizadas
por el hecho de que en una alternative de realizaciin se realizan
uno o varios orificios que comunican el interior de los canales

con el exterdior,

3s Mejoras en el objebo de la patente principal ne
306.048 por "un procedimiento. jara la fabricacidn de flotadores

de pesca.

Segun se describe y reivindica en la presente memoria

que consta de seis hojas, foliadas y escritas & méquina por una
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sola de sus caras, acompafiadas de losg dibujos reglamentarios,

Madrid, 2 .Q OCT. 1365
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