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PATINTE DZ INVIENCION

que por 20 afios, para Espafia y sus Posesiones, se solicita a fa--
vor de la Firma: STOTZ-KONTAKT G.meb.H., entidad alemana, residen
te en NANVNHEIM (ALEMANIA), por: WPERFECCIONANTENTOS INTRODUCIDOS
IEN_I0S INTERRUPTORES AUTOMATICOS MULTIPOLARES PARA INSTALACTONES

ELECTRICAS" o =
Memoris Descriptivs

In la formacidn de un interruptor automitico multipo=--
lar pere instalacicnes electricas mediante la unidn de interrupto
res automaticos monopolares se emplean como es conocido ejes de -
maniobra y disparo qﬁe atraviesan los interruptores automdticos.
En consecuencis son necesarios Utiles especiales que permiten un
montaje del interruptor automitico multipolar sélo en la fabrica.
Objeto de la innovacidn es construir un interruptor automdtico mo
nopolar de tal manera que el mismo puede ser aplicado a voluntad
tanto como interruptor automdtico monopolar como es apropiado tam
bién a formar un interruptor antomdtico multipolar para instala——
ciones electricas mediante su agrupado sin conocimientos especia-

les en la materisa.
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Pare la solucidn de este problema sirve la innovacidn.-
Ella se refiere o un interruptor automitico multipolar constitui-
do, en wn tipo de construccidn plano, por interrupitores automati-
cos nonopclares acoplados en serie. La imovacidn consiste en el
hecho de ¢gue las paredes laterzles de la caja del interrupior au~
tomdtico monopolar lleva cavidades y escotaduras y gue la palanca
de meniobra +iene wna perforacidn, realizindose la alineacidn de
los interruptores automdticos por espigas de ajuste qﬁe cncajan =
en las cavidades y el acople con el interruptor contiguc mediante
una pieza de ensamble introducida en la verforacidn, efcciuindose
finglmente la unidn de los interruptores autondticos dispuestos uno
junto al otro en una unidad por grapas elasticas de sujecidn que
encajan en las escotaduras. Gracias a esta disposicidn existe la
posibilidad de gue el consumidor puede montar el mismo practica~-
mente sin ayuda de (tiles especiales interruptores multipolares,=
debiendo disponer para ello s6lo de tres piezas adicionales.

Las cavidedes pera la introduccidn de las espigas de ~—-
ajuste pueden ser formadas de tal mancra que los tornillos de 5o
ple de la caja estan dispuestos exoulidos prolfundamente y la espl
ga de ajuste encaja en la cavidad restante. Las espigas de ajuste
¥y las piczas de acople pueden agregarse al interrupior automatico
asonopolar éomo piezas indepénaientes de los interruptores awbomd-
ticos. La maniobra de varios interruptores antomiticos dispuestos
en serie puede efectuarse mediante una palsnca de maniobra comin,
la cual va colocada sobre las piezas de acople o puede estar cong
tituido por el propio acople. '

Un ejemplo de realizacidn de la immovacidn viene iluse-

trado en el plano en las Ffiguras 1 hasta 4, mostrando:

Figs T un interruptor awtomdtico monopolar en vista la-

‘teral;



45

50

55

60

65

70

318357

-3 -

Tig. 2 una cavidad en la caja con un remache parz acople

para la caja profundamente embutidos

Pig. 3 es 1o dlsposicidn de dos inﬁerruptores automati-~

cog monopolares con los elenmcntos auxiliares ne-
cesarios para el mentaje de un interruptor auto-
rdtico bipolar;

Tig. 4 muestra el interruptor automatico bipolar comple

tamente montado.

ELl interruptor monorolar - fige 1 - lleva en las pare--
des laterales 1 de la czjz unas cavidades 2 y escobtaduras 3 que,-
al unirse varios interruptores automdticos, sirven para su alinea
do y acople. La palanca de maniobra 9 estd dotada de una perfora-
cién 4 para el acople con la palance de monicbra del interruptor
contiguc por mediacidn de una pieza sencilla 6. Para el montaje,-
con el fin de obtener un interruptor automatico multipolar, son -
necesaries por tanto sdlo las espigas de ajuste 5, las piezas de
acople 6 ¥ las grapas eldsticas de sujecidn 7 independientes de -
los interruptores automaticos.

Cuando las partes de la caja del interruptor automztico
menopolar son acopladas mediante tornilles o remaches 8, estos —-
pueden ser embutidos tam profundamente que la parte de la perforg
cidn encima de la cabeza de la pieza de acople 8 forma la cavidad
2.

Il montaje de los interruptores automaticos monopolarss
para obtener un interruptor automético multipolar se efectia de -
tal manera que en la cavidad 2 son introducidas las espigas de ==
ajuste y encajada en la perforacidn 4 practicada en la palanca de
meniobra 9 la pleza de acople 6. Istos drgenos encajan simultanes
mente en las correspondientes cavidedes y perforaciones del segun

do interruptor automdtico y estos dltimos son mentenidos juntos -

de una manera sencilla mediante las grapas eldsticas de sujecidn
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7 que encajan en las escotaduras 3 previstas. El numero de polos
del interruptor automitico multipolar puede ser variado por el -
numero de los interruptores automdticos individuales, que se han
de agrupar.

Descrita suficientemente la naturaleza ¥y alecance de la
presente invencidn, se hace constar que en la misna, podrén ser
variables los materiales, dimensiones y en general agquellos otros
detalles accesorios o secundarios que no alteren, cambien ni modi
Tiguen la esencialidad propuesta.

Tos términos en que queda redacteda ésta memorie son -
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiendose tomar en
un sentido més amplio y nunca en forme limitativa.

REIVINDICACIONES

Se reivindice como de la propla y ﬁueva invencidén la propiedad ¥y
explotacidn exclusiva de:

18.~ Perfeccionamientos introducidos en los interruptores automs
ticos multipolares para instalaciones electricas, formados en —-
construccidn plana por interruptores automaticos monopolares aco
plados en serie, earaeterizados porgue las paredes latersles de
la caja del interruptqr automético menopolar llevan cavidades ¥y
escotaduras, teniendo la palanca de maniobra una perforacidn, -~-
efectudndose la alineacidn de los.interruptores automiticos me--
diante unas espigas de ajuste que encajan en las cavidades y el
accple con el interruptor contiguo mediante una pieza de acople
enchufable -en la perforacidn, realizéndose el acople de 1o0s in—-
terruptores automiticos dispucstos uno junto al otroy, con el fin
de formaf una unidad, mediante unas grapas elasticas de sujecion
que encajan en las escotaduras.

28.~ Perfeccionamientos introducidos en los interruptores automs
ticos multipolares pars instalaciones electricas, segﬁn reivindi

) 2 -
cacion 12, caracterizados porque las partes de acople de las ce—



jas estan dispuestas embutidas profundamente'encajando las espi-
gos de ajuste en la parte restante encima de las plezas de acople.
38, Perfeccionamientos introducidos en los interruptores aufomé
ticos mulbipolares para instalaciones electricas, segdn reivindi
cacidn 12, carcaterizadcs porque las espigas de ajuste y las pie
zas de acople scn partesg independientes de log interruptqres au-~
‘tomAticos. |

48, Perfeccionamientos introducidos en los interruptores autons
ticos multipolares para instalaciones electricas, segin reivindi
caciones 12 hasta 3%, caracterizados porque la parte de acople =
egtd formeda como palanca de maniobra comin.

58+~ "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN IOS INTERRUPTORES AUTO-
MATIO0S MULTIPOLARLES PARA INSTALACIONES ELECTRICASY.-

Consta la presente memoria descriptiva de cinco hojas
nuueradag ¥y mecanografiadas por una sola cara a las que se acom-

paflan un plano para su mejor comprensién.

IADRID, 7? D OCTUBRE DE 1.965.~
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