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IELORTA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
d e
PLTERTE DE INTRODUCCION

formulada el 9 de Octubre de 1965, con el mim. 318,348

e n

BSsP AN A
por DIBZ alios

a nomure de SV ERIC PERS30, de nacionslidad sueca, re-
gidente en Zrikslustvagen 23, Halmo, Suecla, por:

e ~ ATy Lo v TOT IR ACH AT STICACAL S TR LA AMRDT A
"UI\' kg .zx'd]U PARA Lalaud T4 4.)11.‘124’16 ALARGADAS D I-JLLLPL.LJXL"

Tl vresonte inveuto se refliere al tratamiento de
secciones alergzadas de material en laog ocusles han de ser tro-
qualadoe amjeroz o formadas entalladuras en diversas posi-
ciones a lo larzo de la longitud de las secciones de mate-
rial,

Bn la actualidad, barras o tiras tales como extru-
giones de aluminio se entallan, se troquelan o se opera S0-
bre ellas con diversas mdquinas que tienen troqueles opera-—
dos hidrdulica o mecdnicamente en los cuales se ha colocado

una estampa que centisne la configuracidn que ha de tallar-
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se o troguelarse en las plezag de extrusidn de alwminio, 21
e requieren varios agnjeros o entalladuras, la pleza de ax-
trusidn ha de ser insertada en la mdgquina varias veces en

as diferentes posiciones en que han de formarse 108 aguje-
rog o las entalladuras en relacidn unos con otros y en ciso
de gue se oxijan estrechas tolerancias, ese procedimiento
1leve mucho tiempo, es dificil y la mayoria de las veces im-

"

Tl presente invento tlene como fin resolver el pro-
blema que se ha explicedo anterlormente relativo a la téc-
nica anterior e incluye una bancede large sobre la cual se
han montade portapiezas de tal manera que cuando se coloca

la extrusidn larga en log portapiezas, pueden hacerse los
agujeros, las entalladuras u otras formaciones degeadss re-
lativamente al mismo tiempo cuzndo los portaherramientas mon-
tados en los portapiezas son accionados por medios operados
mecdnica o hidrdulicamente. Cada herremienta va montada en
un portaherramientas de un portaplezas que puede moverse &

1a posicidén correcta sobre la bancada de la mdquina y pueds
desplagarse a otras posiciones cuando se tratan piezas de ex-
trusidn difsrentes y los agnjeros, entalladuras u otras for-
maciones han de ser situadas en relucidn diferente unos con
respecto & otros. El portaherramientas tiene preferiblemen-—
te un cilindro hidrdulico »era accionar la herramienta que
lleva.

Los portapiezas y los portaherramientas estdn dis-
puestos de tael manera, con relacidén & un carro para ellos,
que las herramientas estdn dispuestas formando un dnsgulo de
aproximadamente 452 con la vertical. liaciendo girar un por—

taplezas un dngulo de 1802 alrededor de un eje vertical, los
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herramientas del portapiezas girado quedardn disvuestas con

un dngulo de 902 con relacidn a las herrsmisntas de losﬁpér—
tapiezas no girados, haciendo esl posible entallar o tféﬁﬁe-
lar la pieza de extrusidn sobre superficies perpendicula%gs

entre si. T

Un objeto del presente invento es proporcionaf;si—
multédnsamente en une seccidn larga de meterial agujeros o
entalladuras sin tener que mover la seccidn de material,

Otro objeto del presente invento eg proporcionar
un dispositivo gque tiene una pluralided de vortapiezas doba-—
dos de portaherramientas y movibles unos con respecto & obros
para permitir mecanizar con precisidn una seceidn larga de
naterial sin tener que mover 1s micsme,

Otro objeto del presente invento es proporcionar
una pluralidad de portapiezas provistos de portaherramientas
dispuestos selectivamente en diferentes posiciones angulares
unog con respecto & o0tros.

Otros objetos del presente invento se pondrdn de
manifiesto en la descripcidn que sigue considerada junbamen-—
te con los dibujos que se acompailan, en los cuules:

La Fig. 1 es una vista en prespectiva de una ndqui-
na que realiza el presente invento; y

La Fiz, 2 es una vista en alzado frontal de la mé-
quina,

Refiriéndonos ahora a log dibujos, se ha ilustra-
do una base alargada 1 montada adecuademsnte sobre patas 2
que se aplican al suelo. La base largs 1 tiene uns bancada
4 sobre la cual van mont.dos une pluralidad de poriapiezas
3 ajustablemente con respecto a la bancads 4, asi como cada

uno con respecto a los otros,.
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Los portapiezas 3 estdn montados de manera solba-
ble en carros 7 los cuales estédn montados moviblemente sobre
1la bhancada 4 por medio des una dicposicidn bien conocida de
cola de milano en gue la parte macho 5 es una guia simalar
a un nervio vertical de seccidn transversalrde cola de mila-

no dispuesta sobre la bancada 4 y que se extiende en tcda la
loaritud de le misma, mientras que la parte hembra 6 es una

romira de seccidn transversal de cola de milano provista en
la parte inferior del carro movible 7 de los portapiezas 3.
Por supuesto, la parte hembra 6 podria haber sido provigia
sobre la bancada 4 mientras que la parte macao 5 podrfa ha-
ber sido provista sobre el carro T, si as{ se desease,

Commo se ha ilustrado, una pared de 1& ranura en co—

-

la de milano 6 comprende un miembro de sujecidn ajusitable

<

lateralmante 6a que pucde ser movido desde su posicidn li-
bre & su posicidn de sujecidn para agarrar el nervio 5 me-
Giente tornilloz adecuados provistos de llaves 8 a fin de
bloquear y deshloguear los carros 7 de log portapiezas 3
en diversas posiciones & lo largo de la bancada 4.

Tn el nervio 5 se ha provigto uvna cremellera 9,
dentro del canal 10 del carro 7 se ha montado un pifidn {no
renresentado) que engrana con la cremallera 9, Kl pifién
va montado gobre el &rbol il el cual va montado en el carro
7 v le parte que se ha ilustrado extendiéndose exterior-
mente al carro 7 tiene uns configuracidn poligonal, tal co-
mo rectangular, sovbre la cual puede montarse de manera des-
montable un miembro de manivela a fin de hacer glrar el
drbol 11 con objeto de mover los carros 7 de los portapie-

zas 3 a lo larzo de la bancada 4.
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an la base 1 va montada uns escala 17 adyades

. s
"1—

te a 1o 1fnes de desolazaniento de los carros T de loo
sortasiczas 3, 7 it cada carro 7 va montado wn Indice 1.3
a Tin de colocar apropladamente y con nrecigidn los porta-
piczags 3 a lo ler: de 1o Dancada 4.

Los portapieszas 3 tlenen uns coufimrecibn que
se asenclia a unn abrazadera oo forno de T pero pueden taner
cuslauler otra configuraoidn gue go desee. CSada portaplesnas
3 incluye una perte de tase 14 gontads de manera soltable
sobre el carro 7 v susceptible de ser heeig :irar o pivo-
top alrededor de un gje vertlcal con relacidn al carro 7
a 1o larco de un &agulo de 180¢ entre posziciones tales co-

mo les reprosentadas por el portapiezas 3 en la posicidn

extreme de la dorecha de la Fig. 1 v los otros portaplezas

3 veyresentados en la Fia. 1. Dog mieibros laterales para-
1elos 15 de forma on -eneral de ¢ van nontadog sobre la

se 14 de tel manera cue catdn dizpuestos Fformando con
clle un 4nrulo de unos 452, Si ce desea pueden utilizar-

se otrag dignosiciones anguleres de los micmbros 15 con

Un plato portapiezas 16 va montado sobre las par-—
tes 17 de log micmbros laterales 15 por cacimae de la base
14 wervendiculernente al eje de la disvosicibn de los miem~-

bros laterales 15. Loz micubros laterales 15 lncluyen par—

r‘)

tes superiores 18 cuya superficle superlor estd disvuesta
en el mismo plano longiitudinal que el de la superficie su-
nerior del platc portaplezas 16.

Las parbes 18 tlensn dispuestas ontre ellas una

artes de Utfa y espociamento 19, ¥y en el extremo exterior

de las vartes 18 va montado un micmbre de soporte 20,
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#n el nmiembro ds soporte 20 va wontado un cilin-
dro 21. Conductos de oresidn y de escape de fliido 22 estén
conectados & unos medics de alimentacidn de fldido (no re-
presentados) dispuestos a lo largo de la bancuda 4 por me~

’

diog de acoplamiento usuales 23, Un pistén (no representa-

do) va montado moviblemente en el cilindro 21 y fiene conec
200 al mismo un extremo de un martinete 24 a través de una
apertura 20a en el mismbro de soporte 20, El martinete 24
pasa a través de uuna aberitura 1S%a en el miembro 19 de ma-
nera que es gulado por ella,

En el otro extremo del msritinete 24 va montado un
poriaherranientas 25. El portaherramientas 25 estd provisto
de nedios usuales (no représentados) para sujebar al mismo
una herramienta.

Los miembros loterales 15 incluyen partes inter—
medias 26. Entre las vartes intermedias 26 huy dispuesto un
miecnbro distanciador 27.

21 portanerramientas 25 se mueve desde la parte
de guiado y distanciamiento 19 hacia el plato portapiezas
16.

La parte de base 14 va montada sobre el carro 7
de manera que el portapieszas 3 puede ser movido alrededor de
un eje vertical a lo largo de un dnzulo de 1802 con respecto
al carro 7, como se ha ilustrado en la Fig. 1. Pernos 14!
engransn en agujeros roscados en el carro 7 para sujetar el
portapiezas 3 en el carro T en una posicidn deseada, Una es-—
pige de pivote {no representada) u otros medios pueden ser

provistos pera faciliter el emplazamiento apropiado del por-

tapiezas 3 en el carro 7.

=5
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materisl, tal como una barra o tira de aluminio extruido .en
’ »

forma de un miembro de angular o acanalado @ ser usadd'ﬁﬁra
formar un miembro o una parte de una hoja o de un marco de
una ventana o puerta en la cual hayan de ser mecanizados agu-—
jeros cireulares, agujeros oblondos, agujeros rectangulares

o agujeros de cualguier configuracién deseada en superficies
perpendiculares entre si. Los portapiezas 3 son movidos o la

posicidn a@propiada selecclonada & lo largo de la banceda 4

i

naciendo girar los drboles 11 de mansra que el indice 13 mar
que la posicidn apropiada en la escala 12, Logs carros 7'&¢
los portapiezas 3 son bloqueados en la bancada 4 girahdo las
1laves § 1o gue hace que la parte 6a de la garganta 6 de co-
1z de milano sujete apretadamente contra el nervio 5, 31 los
portapliezas 3 10 estdn debidamente orientsdos para formar
agujeros en la superficie deseada de la barra a ser mecani-
zade, se pivotan en un dnsulo de 1802 antes de ser movidos

a sus posiciones selecclonadas y bloquesdas en ellas. Una
vez que los portapiezas hen sido movidos & sus posiciones
apropiadas y bloqueados en ellas, a lo largo dela bancada 4,
se sujeta la pleza selecclonada de material en platos por-
tapiezas 16 por cualesquiere medios usuazles bien conocidos
(no representados). Los portapiezas estdn contrufdos de tal
manera que, independientemente de la posicidn a la cual sean
girados, los platos portaplezas estardn debidamente coloca-
dos para recibir la barra, tira u otro material a ser suje—
to por ellos mientras extd siendo mecanizado. 3e sujeta 1a
herremienta apropiada en el portaherramientas 25 y se acti~
van los medios de suministro de fluido para suministrar fidi-
do a2l cilindro 21 a través de miembros de suministro y de

escape de fldido 22 a fin de mover los martinetes 24 y los
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portaherramientas 25 simultdneamente, formando asl en una
operacidn al mimero deseado de agujeros o entalladuras en fto-
da la longitud de la pieza de trabajo en las posiciones apro-
piadas, Otro material pusde ser mecanizado de igusl manera,
proporcionando asi gran mimero de piezas apropiadamente me-
canizadas duplicadas, rdpidamente. Cuendo han sido troguela—~
das o mecanizadas de otro modo el mimero deseado de pleztuis,

y Se precisa una nuseva configuracidén en otras plezas de ma-
terial, se repite el anterior procedimiento para el meguni-
zado de las nuevas piezas de material,

Las herramientas empleadas pueden ser medios para
former agujeros, tales como troqueles, como los ilustrados.
Las herramientas pueden ser tembién medios para formar &agsu-
jeros tales como brocas., Cwando se emplean brocasg, los me-
dios para hacer girar las mismas pueden ser llevados por los

martinetes,

Liog puntos de invencidn propia, no nueva, »ero

no estavlecida, practicada ni divulgadza en Zspada, que se

sresentan para que sean objeto de la presente solicitud de

o
o5}
<!
o
|5
ot
[¢]
for)

e Introduceidn por DILEZ aios, son los sisunlentes:

1.~ Un aparatc

¥ para mecanizar plezas alargadas
de noterial, cuyo snarato comprende una base cue tiene und
vancada alargada, una pluralidad de medlos portapiezas

nontedos en Gicha haacada

o]
O]
[

3
@

moviniento & lo largo de

dicha bancada, medios en dichos medios portapiezas para

L
l._]
®
t3
&

gouorter dicha pleza de material, medios portaherramientas
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en cade uno de o

A

berrasdenta pars necwndzer dicha nieza de material ¥ e

Cve -
giog operantos unidos o «lohos nedios norbaherraaientas
ware opcrar gimultanclicente dichias noerraslasnlis para me-
coudzer partss difcrentes de dicha piegze de santerial.

2,- Un cuorato segdin la roivindicacidn 1, cn e
zmag ¥y el portaherra-

1o vancadca,

3.~ Un e aratd segin la reivindieacidn 2, en ol
Gue code uno Go Gisnog moulom sortapiezos se alustaile

Cloododor de un oic vertical a través de un dn nlo de 1602,

sestin la reivindicacién 1, en el

[

g =

-
i
et
oy
(]
o
"
=
<t
o

cue ecada uno de dichos nedlos portapiezas ez ajustable alre-
dedor de un cje vertical a través de un dngulo de 1802,

5.~ Un aparato segdn la reivindicacién 1, en el
que cada uno de dichos medios portapiezas estd dispuesto
en un dn-ulo de aproximecancnte 452 con rezpecto a la ban-

n

cada y dichos medlos portaplezas zon ajucstables elrededor
de un cie verticel a través do un dngulo de 1809,

G.— Un crarvato segdn la roivindicacidn 1, en el
s1e dichos medios porvaplezas comprande. un carro montado

de renera névil sobre dicha bancada, un plato cortepiczas
H e ity gt

sweoto por cneiza de dicho carro mévil en un dn:ulo de

di

asroximadacnte 45¢ con respecto a dicha baacada 7 un por-

taherraricntas zoportado por encima de dicho plato en un
& £ a4
nrmlo de aproxinadamente 459,
7.~ Un aversto segin la reivindicacidén 1, en el

—

o]

que cada wmedio operantc inciuye medios de 2ilindro dispue

3 b}

o5 en dichos medios portapiezas, unos medlos de ois

-

tén dis-

puestos entre Gicho ¢llindro 7 dichog medios portenerremien-—
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ce v medlos de suminist

T J
+e o dichos medlos de cilindro pare efectuar e el movinion-
+o de dicho »igtbn y dichos medlos de nerramienis.

Un aoorato sexdn la reivindicacidn 1, en &l

o
o
|

cue dichs baacada tiene medios de cromallera sovre e€lla, ¥

LS il

portaplezas in cluye nedlos gue engronan con

coda nedlos
a5 phog madios de eremallere nara mover dichog nedlos POr-
tapiczas a lo largd de dicha bancada,

9.~ Un aparato segin la re civiniicacibn 1, en el
cue estdn dispuestos nedios de escala en dicha base, ¥ ca-
da medio portapiezas tlene medios nara situar con precisidn

iohos medios portapiezas & 10 largo de dichos nediog de

(923

[d)

10.~- Un aparato para mecanizer piezas alargadas

Pel y como ge ha deserito en la llemoria gue an-
~onresentado ex los dibujos gque se acompaiian y 0a-
va log fines cue se han cs specificado.

T.e presente llcuoria consta de disz hojas escri-

$ag o ndquins por uns sola card.

rearia, 41 ENE BO0
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