%0-dv-181065~5D.

Se

1C.

PAIEDNTZE

INVENCION

a favor de Don Framcisco VILALTONGA RCSLLL, de naciona—

1lidad espafiola, residente en Barcelona, calle Méjico,15,
por "DPERFECCIOWAKIENTOS 1 LL TRCUUBLADC Y RERLIDO DB

MATERIALES LAUIHARESY.

MEZORIA IESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere & unos perfec-
cionemientos especialmente estudiados para su aplicacion
a los procedimientos conocidos de troguelar y hender ma-

teriales laminares.

Tn ejemplo ilustrativo de esta clsse de fraba-
jos lo constituye el troquelasdo de plantillas de cartdn
0 cartulina pera darles el contorno correspondiente al
desarrollo de la caja que se trata de obtener, y el hen-
dido de estas plantillas a fin de dotarlas de lineas de-~
bilitadas, por les que se produce con preferencia el ple-

gado al dar le forme corpores final = la caja.
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Para llevar a cabo estos hendidos se viene ubi-
lizando diversos sistemas de arreglos que son colocados
en ls platina de la méquina, en posicidén enfrentada al
troquel o molde de hender, De acuerdo con un sigtema usual
una vez colocado el troguel en la rama de la miquina y de-
bidamente acuiizdo a2l marco se va colocando tiras de carbon-
cillo a cada lado de las lineas marcadas por dicho troquel en
una operacién previa, de manera que se obliene una especie
de molce de todos los hendidos a realizar. Otro procedimien-
to consiste en colocar sobre los cantos de los flejes de h
hender, unas tiras de pldstico gue se fijan a friccidn so-
bre ellos y tienen su cara opuesta provista de un reculdi-
micnto adhesive seunsible a la presién y protegido median-
te vna tira flexible gue es retirads en el momento de su
empleo; al llevar a cabo el prensado dichas tiras de plés-
tico se adhieren o la platina de la maquina y, en la sub-
siguiente apertura, se separan de los cantos de los fle-
Jes vy quedan en las posiciones adecuadas pare llevar a
cabo log hendidos.

Todos estos sistemas adolecen del grave defecto
de que han de ser realizados sl principio de cada tiraje
y destrvidos cuendo se trata de cambiar de labor, aparte
de las reparaciones que requieren muchas veces & causa del
‘deterioro que se produce normalmente durante su uso.

La precente invéncién tiene por ohjeto unos
perfeccionamientos aplicables a esta clase de trabajos y
medignte los cuales se elimina los inconvenientes descritos

anteriormente, siendo igualmente utilizables en el trabajo



5

10,

15

20,

25,

con maquinas autoplatina o minerva, en sistemas planos
o} cilindricos, tanto automaticas como de marcaje manual.

Estos perfeccionamientos afectan egecialmente
a la formacidn del arreglo de hender, y de acuerdo con
ellos se forma, de cualguier material adecuado, una pla-
ca de espesor correspondiente a las caracteristicas de
montaje de la maguina a utilizar.

Esta placa es trabajada de manera que presenta
una cara posterior plana y dispuesta para descansar sobre
la superficie de la platina de la maquina, a fin de trans-
mitirle con seguridad los esfuerzos de trabajo. Dicha pla-
ca puede ser dotada de medios de fijacién a la referida
platina, que pueden variar desde simples orificios para
el paso de tornillos w otros medios de fijacidn equiva-
lentes, hasta grapas, cufilas o dispositivos de iguales efec—
108,

In la cara opussta de la placa se forma, por
procedimientos y medios cuya naturaleza y caracteristicas
dependeran de los tipos de materiales wtilizados en la
formacion de la placa, unas ranuras gque se corresponden
en disefio a los contornos de los flejes de hender del
molde que se trata de utilizar en cada caso, o timje, y
cuya seceidn transversal, profundided y anchura, depende—
ran de la clase, dureza y espesor del cartdén que se trata
de hender,

Bl trabajo de le méguina pare llevar a cabo es-
tos hendidos no difiere de cuando se emplea arreglos con—

venclonales, lo cual constituye otra de las ventajas de
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los perfeccionamientos objeto de la presente invencidn.
Aparte de ello se obilene un contramolde de hendsr de

una sola pieza y con resistencia mecanica suficiente pa~-
ra permitir su desmontaje y ulterior montaje de la platina
de ls mdquina tantas veces como se desee, ademds de su con-
servacion en almacen, eventualmente juﬁio con los otros
trogueles necesarios para el trabajo considerado, hasta
el momento en que sea necesario repetir este tiraje.f-.

Se desprende de cuanio antecede que este nuevo
sistema de hender proporciona grandes ventajas con respec—
to de los métodos conocidos, cuales son un gran ahorro de
tiempo en la preparacion de la miguina para ceda tiraje
particular, y la posibilidad de repetir cada tiraje en
forma totalmente exacta cual conviene para las posteriores
operaciones de plegasdo y montaje automaticos de las cajas
de carton. Los medios necesarios para la fijacidn de este
arreglo uniterio en la platina de la mdquina no constitu-
yen ningﬁn problenma, puss se puede utilizer para ello to-
dos los usualés, incluyendo la sujecion mediante puntos
de adhesivo adecuadeamente distribuidos en toda la super-
ficie del molde.

Serédn independientes del alcance de la invencidn
los detalles accesorios y demms ceracteristicas que no al-

teren su esencialidad, por quedar todo ello comprendido

dentro del espiritu de las siguientes reivindicaciones.
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Se reilvindica cowo objeto de la presente paten~
te de invencidn:
1. Perfeccionanientos en ei troquelado y hen~
dido de materiales laminares, en miquinas autoplatina o
5e minerva, ea sisteucs planog o cilindricos, tanto automi-
ticos como de marcaje masnual, caracterizados por el he-
cho de montar en la platina de la mdquina, frente a los
conjuntos de las-cuchillas de hender y/o de troguelar,
ung placa soporte cue es provista de medios de fija-
10. cidn a dicha platina y en cuyae cara enfrentada a di-
chos flejes se forma ranuras susceptibles de coincidir
conl log mismos formando asientos para el heudido, de
manera gue se constliuye una estructura de arregzlo para
el hendido esencialmente rfgide, susceptitle de ger mon-
15+ tada amovible y en forma unitaria en la referida platina
de la miquina.
2o Perfeccionémientos en el troguelado y hen~

dido de nmaterizles laminares.

Todo ello segin queda descrito y reivindicado

en la presente memoria que consta de sels hojus folliadas
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egscritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, 29 de septiembre de 1.965 .

Francisg GALLORGA ROSELL .
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