MEMORTIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a una solizitud de patente de invencién

por veinte afios,para Lspafla y sus Posesiones, por

PROCEDIMIENTIO PARA REACONDICIONAMIENTO DE CARRETES DE RO~
DILLO DE TRACTOR ORUGA.

Solicitante: D. Alberto VALENCIANO POLACK
Nacionalidads:  Espafiola

Residencia :  Madrid

Domicilio : General Orda 5.
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. muestra una pieza constitutiva de un carrete de rodillo,
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién recae sobre un procedimiento
para el reacondicionamiento de carretes de rodillo de trag
tor oruga y se extiende también a otras piezas similares
de distintas méqﬁinas, érganos y aparatos, e instalacio-
nes. |

Bl procedimiento segin la invenciédn se aparta de las
técnicas aplicadas hasta la fecha a esta finalidad, de re-
crecimiento de lag partes desgastadas mediante soldadurs

manual o continua, y oprraciones posteriores que ésto su-

El procedimiento segin la invencidn se describe en

la presente memoria relacionado a una hoja de planos que

que g6 ilustra a titulo de mero ejemplo no limitativo.

De acusrdo con ello, el procedimiento segin la in-
vencidn estriba en sliminar de las piezas indicadas (tal
como el de la figura adjunta citada) la parte de material
que interesa, de acuerdo por los medios de mecanizado,rec-
tificado, etc., hasta una medida adecuada (1) y en tales
condiciones que permita montar, en frfo o en caliente, a
prensa o a mano, un suplemento mecanizado previamente,que
seg copla de la parte que falta para completar el rodillo

en una o en varias piezas (2)

Segin el ajuste que se emplée se fijard o no contra

gl giro.

El procedimiento se termina soldando con electrodo
o varilla adecuados, en las partes previstas de antemano
para ello (3) al objeto de'unir las piezas componentes.

De acuerdo con las caracteristicas de log materia-
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les de origen y de los materiales empleados, puede darse
también un tratamiento superficial o general g ambos.
Pinalmente, tras 1o descrito sdlo resta seflalar que
en el procedimiento mencionado caben cuantas maneras de
gser llevado a la realizacién sean posibles, sin que se ald4
tere la esencia del mismo, ajusténdose a las necesidades

de cada caso concreto.

NOTA - Descrito suficientements 1o que antecede sdélé
resta geilalar que lo que se declara propio y nuevo del so<

licitante es lo contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1 - Procedimiento papra reacondicionamiento de ca—-
rretes de rodillo de tractor oruga y piezas gimilares de
otras mdquinas, caracterizado por el hecho de que en la
pieza a tratar, se elimina la parte de material que inte-
rese, de acuerdo con los medios de mecanizado o recti-
ficado, hasta una medida adecuada y sn condiciones que
permitan montar en frfo o en caliente, por prensa ¢ & ma-
no, segin el caso, un suplemento, previamente mecanizado,
que sea copia de la parte de la pieza que falte y que se
trata de reacondicionar, a fin de completar sl rodillo en
una o varias piezas,

2 - Procedimiento, segin reivindicacidén 1% caracte-

rizado por el hecho de que segin el ajuste que se emplée,
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: 1lineas y plano anexo.

se fijard o no la pieza contra el giro.

3 - Procedimiento, segin reivindicaciones 1y 2 ca-|
racterizado porque posteriormente sé suelda con electrodo
o varilla adecuados, en las partes previstas para ello,las
piezas,a fin de que queden debidamente unidas las partes
componentes.

4 - Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a 3
caracterizado porque de conformidad con las caracteristi-
cas de los materiales de origen de la pieza a reacondiciod
nar, y las de los materiales empleados, se da un tratamien-
to general o superficial a ambos.

5 - PROCEDIMIEMTO PARA REACONDICIONAMIENTO DE CARRE-
TES DE RODILLO DE TRACTOR ORUGA.

- e e ew e o W

Todo seglin se describe en esta memoria que consta de

cuatro hojas foliadas y escritas por una cara, con setents

Madrid }B octubre, 1965 -




L. _HAlberfo VALENCIANO POLACK Hozg Unica_
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