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El presente invento se refiere a un procedimiento y

~un digpogitivo de marcado de la superflcie de materiales.

En numerosas industrias, por ejemplo en lag fabri-
cag & vidrio, fabricas de lunas, fabricas de espejos, fabri
oag de botellas y otras industrias de fabricacidn de vidrio
nueco, asl como en los talleres de fabricacion de materias

' pldsticas y cerdmicas y en clertos talleres de construccio-

nes metalicas, se utilizan corrientemente procedimientos ¥

dispositivos conocidos de marcado mecanico de la superficie
externs de log objetos fabricados, ya sea para fines deéorg
; tivos, ya para indicar en forms facil y répidamente percep-
| tible defectos superficiales e, incluso en el caso de obje-
- tos transparentes o translicidos, defectos locallzados en ~
. el interior de los objetos, y que han sido previamente des-
E cublertos ya sea por unas persona destinada previamente a la

inspeocién, ya por medio de un dlspositivo de deteccidn --

: aproplado.

As{, por ejemplo, ocurre en las fabricas de bote--

llag, en que se conoce el procedimiento de marcado mecanico

t de la superficie externa de las botellas por medio de rodi-

1los enbintadores. Estos a menudo estan constituldos por ==
fleltrog o esponjas sintéticas que se eumbeben sn un lfquido
colorante. Mientras las botellas desfilan bajo el digpositi
' vo de marcado, una parte bien determinads de la siperficle -

; externa de cada botella gse presenta bajo el rodillo enbintg

:ﬁdor que, en este momento, se baja y se comprime sobre dlcha

sgporoién de superficie. A menudo se utiligzan cublertas en --

combinacidn con los rodillos entintadores, pera realizar -
f%inscripciones o dibujos decoratlivos. Después del marcado, -

jla cantidad de pintura aplicada se seca a menudo por medio

i
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de aparatos de secado aproplados y a veces se fija gollida-
mente a la superflcie de las botellas en el curso del paso
de egtag Ultimas por un horno de recocldo,.

En las fabricas de vidrio, se conoce igualmente el
procedimiento de marcado mecanico de la superficie supe- -
rior de la cinta de vidrio que sale de los hornos, por me-
dio de almohadillas entintadoras. Estos disposlitivos estdn
constituidos de forma andloga a los rodillos entintadores
congldersdog mas arriba. Se utilizan especlalmente para in
dicar, por ejemplo sobre una de las zonas marginales de la
cinta de vidrio, log defectos de superficle o los defectos
internos, juzgados inaceptables y previamente locallzados
por un dlspositivo de deteccidn automatica. Este ultimo -
emite por consiguiente una sefial de sallida cuando se ha ~-
descubierto un defecto inaceptable., A la recepcidn de la -
gefinl emitida, el dispositivo de marcado hace actuar un me
canismo capaz de aplicar y de comprimir la almohadilla en-
tintadora sobre la parte de la zona marginal de la cinta -
de vidrio, situada en la alineacidn del defecto. La pintu-
ra aplicada se seca normalmente al alre libre y efectua -
una facil ldentificacidn para el encargado del recorte, -
que de esta forma puede efectuar un trabajo mas convenien-
te.

Ademas de los slgtemas anteriores de marcado, se =
conocen igualmente muy bien log digpositivos de pulveriza-
0idn de 1{quido colorante, que también permiten el marcado
mecanico de la superficie externa de objetos de vidrio, de
cerdmics, de materia plastica o métalica. En estos disposi

tivog, se digpersa el liquido colorante en gotitas finas -

. graclag a un gas a presion que lag arrastra a continuacidn
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en forms de chorro. Egte chorro de gotltas sirve, entre -
otras cosasg, para formar dibujos decorativog, para indicar
defectos previamente descublertos, de forma que se les vi-
sualice mas rapida y facilmente, con vistas a hacer sufrir
o los objetos defectuosos un tratamlento posterlior aprbpig
do. Bl secado de las gotitas apllcadas sobre la superficie
ge efectia a continuacidn al alre libre o en hornos apro--
plados, segin los fines que se persigan.

Todos egtos medlog de marcado poseen s menudo un -
funclonamiento seguro en régimen permanente, Pero se ha
comprobado que egste funclonamlento falla cuando es de caw-
racter intermitente el gervicio que deban cumplir estos mg
dlos de marcado. En efecto, se observa que, en el caso de
los pulverizadores por ejemplo, después de un periodo nas
o menos importante de no utilizacidn, la respuesta a los -
impulsos reclbidos por parte del dlispositivo de detecoidn
¥a no se realiza autométicamenté. Este fenomeno obedece al
hecho de que, durante la no utilizacidn de los pulverizado
reg, el lfquido estancado en el interior de éstos forma de
pogitos u otras incrustaciones que endurecen y acaban por
tapar completamente los orificlos por donde debe galir el
producto pulverizado. Por otra parte, en el caso de los Tro

dillos y almohadillas enbtinbadoras, se obgerva que, tras -

. un periodo mas o menos prolongado de no utilizacidn, los -

ii

dispositivos ya no forman marcas sobre las superficles de
los materiales. Este ultimo fendmeno proviene simplemente
del hecho de que el lfquido colorante se geca durante las
interrupciones de serviclo.

Bgtas perturbaclones son particularmente bien cong

cidas en las téenicas de localizacidn de los defectos, don
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" de el gervicio de los dispositivos e esenclalmente discont}

' nuo.

El presente invento, por el contrario, elimina es--

tos ilnconvenlentes.

. Segln el invento, se pulveriza un lfquido capaz de
. marcar en forms de un chorro de gotitas, se lleva a contie-
| nuacidn este chorro s una escasa distancla de la superficie
;§del material a marcar y se proyectan enbonces gotitas sobre
i dicha superficie por un chorro de gas.
Este procedimiento posee la ventaja de realizar un
) funcionamiento seguro, sean cuales fueren las discontinuida
5des en el desarrollo del servicio, en razdn de la my gran-
~de fluldez obtenida por el lfquido capaz de marcar.
| Con preferencia, se pulveriza el 1lfquido capaz de -~
_ marear haciéndolo pasar a presidn por al menos un orificlo
i?de egcago diametro. En otrog casos en que se desee una pul-
verlzacidn mds scentuada, se le pone en suspensidn en un --
gas.
Para reforzar aun mas el grado de gran fluidez del
‘élfquido a marcar, ge regulariza la dispersion del chorro de
fgotitas que glgue un recorrido determinado, gituado a esca-
‘sa distancla de la superficle del material. Egta regulacidn
puede por ejemplo obtenerse modificando la forma y la gec--
¢idn del S de los orificlos de escaso dlametro 6 incluso ha
clendo variar la presidn del lfguido a la salida del orifi-
écio. De este modo pueden realizarge marcag de dimenslones -
ﬁmuy reducldag.
f Con preferencla, sge envian de nuevo las gotlitas no
| utilizadas para el marcado al depdsito de alimentacidn para

comenzar de nuevo el ciclo. Graclas al desplazamiento permg
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nente de las gotitas de lfquido capaz de marcar, se refuer
za alin mas la seguridad de funcionamiento del dispositivo,
toda vez que la tendencia al gsecado del lfquido a marcar =
es tanto mejor combatida cuanto que las gobitas circulen a
mayor velocldad.

Segin el invento, en sl cago de servicios egencial
mente discont{muos como la localizacidn de defectos sobre
la superficie de materiales, se condiciona la proyeccidn -
del chorro de gas con ayuda de un dispositivo de mando. De
egte modo pueden indicarse de una forma segura y flexible
log lugares defectuosos, repartidos sobre la superficie de
los materiales y previamente examinados por un aparato de
detecclon.

Habitualmente ge utiliza con preferencla alre com-
primido como gas para la puesta en suspensién del chorro -

de gotitas y también como gas para la proyeccion de éstas.

V4
Egta eleccion se ha revelado como la mas econdmica.

Un dispositivo conforme al invento comprende medios

' para formar un chorro de gotitas de un lfquido capaz de map

+ ocar y de medlog para lnyectar un fluldo a presién, en senti

' do transversal al referido chorro de gotiltas.

En una primera forma de aplicacion del dispositivo

~ de acuerdo con el invento, log medios utllizados para for-

 mar un chorro de gotitas de un lfquido capaz de marcar es-

ten constituidos por al menos un depésito cerrado, gque com

prende un fondo provisto de un orificlo y susceptlble de -

: digponerse a una escaga digtancia de la superficle del ma-

terial, Este depésito comprende ademds una pared lateral =

. atravesads al menos por un conducto cuyo orificio desembo-

" ca en el interior del deposito, a un nivel inferior al del
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1f{quido contenldo en el depdsito de alimentacidn, sometido

" a pregidn atmosferica, Por Ultimo, en este mismo depésito,

L) utiliza la pared lateral . opuesta a la anterior como co-

lector pare recoger las gotltas de 1fquido que no han sido

. empleadas para el marcado y que entonces se envian nuevamep

te al depdsito pars comenzar otra vez el ciclo.
En una segunda forma de aplicacidn del disgpositivo

gegiin el invento, los medios utilizados para formar un cho-

" rro de gotitas de un lfquido capaz de marcar estan consti--
S tuildog al menos por un depésito cerrado, que comprende un -
i fondo provigto de un orificio y susceptible de disponerse -
' & una escasa distancis de la superficlie del material. Egte

- depdelto comprende ademas una pered lateral atravesada al -~

 menos por un conducto cuyo orificlo degemboca en el lnterior

del deposito, a un nivél cualquiera en relacidn con el del

: lfquido contenido en el depésito de alimentacién, gometido

” a una presién superior a la presién atmogférica. Por ultimo

en el mismo depésito, ge utiliza la pared lateral opuesta a
1la gnterior como colector pars recoger las gotitas de lfqu;
do que no han sido empleadas para el marcado y que entonces
se envian nuevamente al depésito de alimentacidn para comep
zar otra vez el clclo.

En une tercera forma de aplicacidn del dispositivo

- de acuerdo con el invento, los medios utilizsdos para formar

un chorro de gotitas de un 1fquido capaz de marcar estan —-

-éconstituldos al menos por un dep6sito cerrado, gque compren-

" de un fondo dotado de un orificio y susceptible de disponer

ge a una escasa distancla de la superficie del materisl. Eg

te depésito comprende ademas una pared latersal atravesada -

al menos por dos conductos cuyos orificiog desembocan en el




10

15

20

25

30

i interlior del depésito, en sentido perpendicular uno al otro

¥y de tal forma que el orificio del conducto con el ele geo-

" métrico orientado paralelamente al fondo del depésito, DL O~

duce alre 0 un gas a una presién capaz de alimentar en for-

- ma el 1{quido sugceptible de marcar y que se desiiza por el

| orificio del obro conducto. Por ultimo, en el mismo depdsi®

ge utiliza la pared lateral opuesta a la anteror como colec
tor para recoger las gotitasg de 1fquido que no han sido ubtli
lizadas para el marcado ¥y que entonces se envian nuevamente
al depdsito de alimentacidn pera comenzar otra vez el ciclo.

Segun el invento, los medios para lnyectar el flui-

% do a presidn, en gsentldo trangversal al chorro de gotitas,

' comprenden al menos una valvula que deja escapar una deter-

minada cantidad de un fluldo a una presién suficliente como
para arrastrar clerto nimero de gotitas del chorro a tra--
vég del orificio del fondo del depdsito y aplicar dichas gg

titas sobre la superficle del materlal. Con preferencia, el

g dispositivo de marcado es accionado por un digpositivo de -

f deteccidn de los defectos. Este ge halla dlspuesto a conbi-

. nuacion del primero sigulendo el gentido de pago del mate--

- risl a marcer; Los dos dispositivos estén unidos por un dr-

gano de temporizacidn de tel forma que el dispositivo de =—-

mgrcado imprime una marce sobre el material en el lugar don

- de ge ha localizado el defecto.

j

El plano anexo representa, a tftulo de ejplo, tres
formag de reallzacidn del dispositivo.

La figura 1 eg una vista en geccidn vertical de una
primers forma de realizacidn del dispositivo.

La figurs 2 es una vista en seccidn vertical de una

 gegunda forma de realizacidn del dispositivo.




10

18

20

25

30

e figura 3 es una vigta en seccidn vertical de una

tercera forma de reslizscidn del dispositivo.

Lg figura 4 eg una vista en planta de un dispositi-

vo de marcado asociasdo & un dispositivo de deteccidn de los

defectos.

En el plano, las referenclas son las mismas para -

 identicos elementos.

En las figuras 1, 2 y 3 se hallan repregentados ro-

i dillos transportadores horizontales 1 sobre los cuales se -
? desplaza une plancha de vidrio 2 segin el sentido indicado

; por la flecha 3. Por encims de estos rodillos transportado-
L reg 1 ¥ a escasa distancla de la plancha de vidrio 2, se hg
- 1la instalado un dispositivo de deteccidn de defectos de su
| perficie, de un tipo conocido y que no se representa aquf.

- Egte dlspositivo comprende células, repartidas en nimero sy
? ficiente para que el conjunto de sectores explorados por -

) lag células sea al menos igual al largo de la plancha de vi

drio 2. A continuacidn del dispositivo de deteccion vy tame-

bién por encima de log rodillog trangportadores horizonta--

»%les 1 y a escasa distancia "de la plancha de vidrio", se hg

1la entonces asociado el dlgpositivo de marcado del cual la

figurs 1 ilugtre una primers forma de reallzacion. En egta

‘ flgura 1, estd representado un depésito cerrado 4 gue cong-

" tltuye parte de un conjunbo formado de tal manera que la -

yuxtapogicidn de las zonas exploradas por log depdsitos ce-

rradog 4 sea al menos igual al ancho de la plancha de wvidrio.

Cade deposito cerrado 4 estd dotado de un fondo 5 -

fprovisto de un orificlo 6. Ademés, la pared laterial pogte--

trior 7 del referido deposito 4 sugtents un conduwbo 8 cuyo =

‘orificio desemboca en el interior del depdsito 4. EL condug
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, Tlor 10 estd dispuesta como colector destinado a recoger
' las gotitas de 1fguido no utilizadas para el marcado. Al
* pie de dicha pared 10, va fijada uns tuberf{a 11 por donde

to 8 egta alimentado por una tints a base de alcohol, que -
posee lz propledad de secar répidamente ¥ que necesita ale-
cohol para su levantamlento fuera del soporte, a partir del
depdsito de allmentacidn 9, situado a un nivel mis elevado

con relacion al depdsito cerrado 4, de forma que puede de--
sempefia? una misidn anslogs a la de un depésiéo de agua. En
esta forma de realizacion del invento, la tinta del depdsi-
to de alimentacidn 9 solamente se gomete a la presidn atmog
férica. |

Bn cada deposito cerrado 4, la pared latersl ante--

ge degliza la tinta no utilizada hacia la abertura de una

bomba de expulsién 12 capaz de enviar el residuo de tinte

por la tuberfs 13 al depésito de alimentacidn 9.

En un lugar convenlentemente determinado en la cu--

. blerta 14 del depésito cerrado 4, penetra un conducto 15 so

bre el cual se halla interpuesta unas valvula electroneumét;

. ca 16. Bgta Wltima 16 va unida al depdeito de aire comprimi

 do 17 por la tuberfa 18 y es acclonada por la célula correg

: pondiente del dilspositivo de detecoldn graclas a un mecanig

mo eléctrico de tipo conocido ¥y no representado en la figue

: ra 1, La orientacidn del conducto 15 ests reguladas de forma

. que su eje geométrico sen perpendiocular al fondo 5 y pasge =

© por el centro del orificio 6. Por otra parte, el largo del

; conducto 15 ge halla ajustado de forme que el orificio de -

j salida del mismo roza ligeramente la superficie superior -

5
f

del chorro de gotitas.

Egta primera forma de realizacion del invento fun--
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clona de la forma sigulente, para reallizar el marcado de -
defectos en la superficie de una plancha de vidrio,

Se introduce la plancha de vidrio 2, de dimensio--
neg apropladas, en la zona de inspeccién ¥ se la hace avap
zar gobre rodlllos transportedores horizontales 1 que la -
llevan por debajo del dispositivo de deteccidn de Log de--
fectos de superficlie, Cuando la plancha de vidrio 2 se pre
senta bajo las célulag de deteccion, un mecanismo conocido
¥ no representado, dispara entonces la puesta en funciona-
miento del digpogitivo de marcado ilugtrado en la figura 1.

Para  poner en servicio todos losg depésitos cerra-
dos 4, se admite la tinta que se desliza a partir del depg
gslto de alimentacién 9, gitusdo a un nivel superior del de
lag cublertas 14 de los depdsitos 4, a los conductos 8 que
la 1llevan a log orificiog de galide fljados en las paredes
laterales 7, de donde ge escapas en forma de chorro contiw-
nuo de gétitas, que descienden en caida libre. Se lanzan -
entonces estas gotitas con suficiente violencla para que -
el punto de impacto de la superficie inferior del chorro -
calga a una dlstancia suficlentemente grande del oriflclo
6 situado en el fondo 5. Esta regulacidn de la distancla -
adecunda con relacion al orificlo 6 se obbtlene escogiendo
una diferencia de nivel apropiada. Después del recorrido =-
de lag gotltayg en el inbterior del depésito, el chorro topa
contra la pared 10 que sirve de colector destinado a reco-
ger lag gotitas para encaminarlas a la entrada de la tube-
ria de aspiracidn 11. Cuando pase la tinta por la abertura
de 1a bomba de expulsidn 12 que la envfa por la tuberia de
expulesidn 13 al depdsito de alimentacidn 9, se efectia la
conclugion del circuito normalmente recorrido por la mis-

ma.
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La puesta en acoidn del digpositivo de marcado ilug
trado en la figursl comprende asimismo lg admision de aire
comprimido a partir del depdsito 17 por la tuberfa 18 des-’
tinada a la alimentacién de la valvula electroneumatica L16.

Se regulariza la puesta en scoidn del dispositivo -
de marcado de tal forma que égte quede terminado cuando la
plancha de vidrio 2 comlence a desfilar bajo el fondo 5 de
los depositos 4.

51 entonces se presenta bajJo una célula de detec—-
cidn un defecto, tal como A, un mecanismo de tipo conocldo
¥ que no se describe aquf, emite uns gefial de sallda capaz
de actuar sobre el mando de la valvula electroneumitica 16
que corresponde al instante en que el sector en el cual ge
encuentra el defecto A pass por debajo del orificio 6.

In eate momento, la valvula electroneumatica 16 de
Ja escapar une cantidad determinada de aire comprimido por
el conducto 15 cuya orientacidon ha sido convenientemente -
regulada, lo mismo que el nivel del orificio de salida del
conducto 15, El chorro que sale de este conducto 15 se po-
ne entonceg en contacto con el chorro de gotitag de tinta
y desvia clerto nimero de ellag que atraviesan el oriflclo
6 bajokl impulgo recibido y se aplican al sector defectuoso
de la superficle superior de la plancha de vidrio 2. Este
narcado, de acuerdo con el invento, reallza un funclonamiepn
to seguro gsean cusles fueren las dlscontinuldades en el ser
vicio y permite una localizacidn rdpide de los defectos me-
Jor indicados por las manchas de tinba.

La figura 2 ilustra uns segunda forma de reallza--

cidn que se diferencia de la primera por los elementos si-

gulenteg,




10

15

20

25

30

E1l depdsito de alimentacidon de tinta 19 va provis-
to de una cublerts 20 que ests atravesada por la tuberfs -
de expulsidn 13 as{ como por una tuberfa 21 que parte del
depésito de aire comprimido 17 y conduce dicho aire al in-
terior del depésito de alimentacidn 19 para ejercer una -
presion superior a la presidon atmosférica sobre la superfi
cie superlor de la tinta contenida en el referido depésito
19. La eleceidn conveniente de la presidn de aire comprimi
do evita el tener que escoger una gran altura entre el de-
pésito de alimentacidon y el deﬁoslto cerrado. Egta forma -
de realizacidn permite pues realizar un dispogitivo de mar
cado mas compacto para una migma pulverizacién de tinta.

La figura 3 representa una tercera forma de reali-
zacion del dispositivo de marcado, en la cual el depdsito
de alimentacidn de tinta 9 ha sido elegido idertico al de
la figura 1. Por fuera de este deposito 9 sometido a pre--
¢1dn atmosférica, la tercera forma de realizacidn se dife-
rencia mis sensiblemente de las dos formag anterilores. En
efecto, el depésito cerrado I comprende en este cago una -
pared lateral posterior 22 que estd atravesada por dos con
ductos 23 y 24. ELl conducto 23 esta alimentado por aire --
comprimido a partir del depdsito de aire comprimido 17, por
ejemplo, a la presion del kg/em2. BEn el interior del depd-
sito cerrado %4, se prolonga el conducto 23 por una camara
de descompresi6n 25 y un conducto 26, fijado en el extremo
opuesto de la camara 25 y cuyo eje geomdtrico estd orienta

5

do paralelamente al fondo”del depdsito cerrado k4.
El conducto 24 es alimentado por tinta a partir del
depdsito de alimentacidn 9, situado a un nivel mds elevado

con relacidn al depdsito cerrado 4, de forma que pueda de-
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. mezes B
e S

sempefiar una misidn ansloga a la de un depdsito de agua. En

el interior del depésito cerrado 4, se prolonga el conducto

24 por una camara de regulacion de caudal 27 ¥ DOT UN CONw=w

ducto 28 perpendicularmente acodado al conducto 26.

Desde el punto de vigta de funcionamlento de esta -

. tercera forma de realizacidn se digtingue por los punbtos si
% gulentes. Se comienzas por admltir alre comprimido del depé—
, sito de glimentacidon 17, mantenido a la presidn del kg/cm2,

i en log conductos 23, por donde llega a las camaras de deg--

compresion 25. Después de pasar por las camaras 25, se eva-

. cua por los conductos 26 en forms de chorros continuos, ani

‘ madog de una grah velocldad.

Se admite a continuseidn la tinta que se desliza --

"~ por gravedad del depésito de alimentaoldn 9 a los conductos

; 2l que la llevan a las camaras-de regulacidn de caudal 27.

Sale por los conductos 28 en forma de chorros continuos, -

 descendiendo perpendicularmente sobre los chorros de gas. -

» La tinta se pulverliza de este modo en forma de nube que avapn
' za como una caps de mayor O menor espesor, que enclerra un

. gran mimero de gotitas.

Egta tercers forma de realizacion presenta la ventg
" ja de realizar una pulverizacidn muy acentuada de la tinta.

BEn clertas utilizaciones en las cuales se busca un mercado

| precigo, se prefiers esta Ultima solucidn.

La figura U4 representa una vigta parclal de unma cin
. ta de vidrio 2 gustentada por rodillos 1 y que progresa en
' el gentido de la flecha 3. Por encima de¢la cinta 2, se ha-

: llan colocados dispositlvos de deteccidn de log defectos -

 del vidrio; éstos gon por ejemplo células fotoeléotricas -

" que reciben un haz de luz cuya intensldad estd afectada por

b
i
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la presencia de un defecto del material. Cada dispositivo
de deteccion egta gseguldo de un digpositivo de marcado yg
descrito que él acciona por intermedio de un drganc tempo
rizador z. Este retrasa el impulso acclongdor del disgposgi-
tivo de deteccién hagta tanto el defecto haya avanzado hag
ta situarse por debajo delliispositivo de marcado.

Debe quedar bien entendido que el lnvento no se 1i
mita a lag formas de ejecucidn que han sido descritas y re
pregentadas s t{tulo de ejemplos, ¥ no se saldria del mar-
co del migmo por aportar modificaciones.

En resumen, la Patente de Invencion que gse soliclta

' recaers gobre lasg siguientes:

REIVI NDICACIONES

1., Procedimiento y digpositivo para el marcado de
la superficle de materiales, caracterigzado el procedimien-
to por el hecho de que se pulveriza un lfquido capaz de -

marcar en forms de un chorro de gotlitas, se conduce este

chorro a una escasa disbancia de la superficie del mate-

rial a marcar y se proyectan gotitas sobre la mencionada

superficle por medlo de un chorro de gas.

2. Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carag

- terlizado por el hecho de que se pulverliza el 1fquido capaz’

~ de marcar hacléndolo pasar a presidn por al menos un orifi-

clo de escasgo dlametro.

3, Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carac

; terizado por el hecho de que se pnlveriza el lfquido capaz

de marcar poniéndolo en suspension en un gas.

4, Procedimlento gegun una de las reivindicacio--

. nes 1l a 3, caracterizado por el hecho de que se regula la

ldispersién del chorro de gotitas que siguen un recorrido de
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terminado, situado a escasa dlstancia de la superficle del
5. Procedimiento sesﬁn una de las reivindicaclones

1 a 4, caracterizado por el hecho de que se devuelven las -

gotitas no utilizadas pare el marcado al depdsito de alimep

tacidn para comenzar de nuevo el ciclo.

6. Procedimiento segiin la reivindicacidn L, carac-
terizado por el hecho de que se condiciona la proyeccién -
del chorro de gas con ayuda de un digpositivo de mando.

7. Procedimiento segﬁn lag relvindicaciones 1 y 3,

 caracterizado por el hecho de que se ubiliza alre comprimi-

| do como gag pars la puesta en suspensién del chorro de gotl

tas y como gas para la proyecoién de las mismas.
8. Dispositivo para el marcado de la superfilcle de
materiales, caracterizado por el hecho de que comprende me-~

dios para formar un chorro de gotitas de un liquido capaz -

. de marcar y medios para inyectar un fluido a presién en gsen

. tldo transversal al menclonado chorro de gotitas.

9. Dlspositivo segun la reivindicacion 8, caracte-

. rizado por el hecho de que los medios para formar un chorro

de gotitas de un 1{guido capaz de marcar estan consbtituidos

. por gl menos un depdsito cerrado, que comprende un fondo do

 tado de un orificlo ¥ susceptible de dlsponerse a una esca-

.ésa distancla de la superficie del mgterial, una pared late.

ral atravesada sl menos por un conducto cuyo orificlo desgen

‘boca en el interior del deposito, a un nivel inferior al --

: del 1{quido contenido en el depdsito de alimentacidn sometl

,do a presién atmosferica, una pared lateral opueste a la an

fterior que sirve de colector destlnado a recoger las goti--

‘tag de lfquido no utilizadas para el marcado y gque son de--
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vueltas al depdsito de alimentacidn pars comenzar de nuevo
el ciclo.

10. Digpositivo segin la reivindicacidn 8, carac-
terizado por el hecho de que log medios para formar un chg
rro de gotitas de un 1{quido ocapaz de marcar estan consti-
tuldos gl menog por un dep&sito cerrado, que comprende un
fondo dotado de un orificio susceptible de disponerse a -
una escasa digtancia de la superficle del material, una -
pared lateral atravesada al menog por un conducto cuyo ori
ficlo desemboca en el interior del depésito, a un nivel -
cualquiera con relacion al del l{quido contenido en el de-
pésito de alimentacidn, sometdo a una presicn superior a -
la pregion atmosférica, una paered lateral opuesta a la an-
terlor que sirve de colector destinado a recoger lag gotl-
tag de lfquido no utilizadas pars el marcado y que gon de-
vueltag al depésito de alimentacion pars comenzar de nuevo
el clclo,

11. Dispositivo gegiin la reivindicacidn 8, carac-
terizado por el hecho de que los medlos para former un cho
rro de gotitas de un lfquido capaz de marcar estan consbti-
tuldog al menog por un depésito cerrado, que comprende un
fondo dotado de un orificio susceptible de disponerse a -
una escass digbanclia de la superflcie del material, ung pa
red lateral atravesada al menos por dos conductos cuyos -~
orificios desembocan en el interlor del depésito en dlgpo-
sicidn perpendicular uno al otro, de manera tal que el ori
flclo del conducto con eje geométrico orientado paralela--
mente gl fondo del depésito, expele alre o un gag a presién

gusceptible de arragtrar en forma de chorro el 1{gquido ca-

' paz de marcar y que se desliza por el orificio del otro cop
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: ducto, una pared lateral opuestas a la anterlor que sirve de

colector destinado a recoger las gotlitas de 1fquido no uti-

lizadag para el marcado, las cuales son devueltas al depésL

to de slimentacion para comenzar de nuevo el ciclo,

12. Digpositivo segﬁn una de lag reivindlcaclones

. 8 a 11, caracterigado por el hecho de que los medlos para -

inyectar el fluido a presidn, en sentido transversal al chg
rro de gotitas, estén congtituidos al menos por une valvula
que deja escapar una centidad determinade de un fluldo a --

’
ung presién guficlente como para arrastrar clerto numero de

E gotltas del chorro a través ‘del orificlo del fondo del depg

glto y aplicar dichas gotibag gobre la superficle del mate-

. rlal.

j
1
i

}
i

13. Digpositivo sesﬁn una de las reivindicaciones

7 a 12, caracterizado por el hecho de que sgta aocclonado -

it

por un dispositivo de deteccidn de los defectos delfmaterial.

1%. Se reivindica por Ultimo como objeto sobre el

que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita:

WPROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL MARCADO DE LA SUPERFL

| CIE DE MATERIALES®,

Todo conforme quedes descrlito y relvindicado en la

 pregente memoria degcriptiva que consta de dieclocho pagi-

. nag mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 8 de octubre de 1.965

ALFONSO UNGRIA
D.DP.




e n Rt
GLATIERRLL

Ll L Ll A

— e — oo s Yo

— I T T — :
| o — i e
— -~ )
| , i > 0 12\.
i 'Hr//////]///////?“* '\'J
- - H|\‘\ C

[ N TS

U1 5 2 b ,/,/O

oo st w— c——— o

=TT : 1?

0 12

o | gé R rzscum ]cx «»1?

SN NN

FABRID,, 8 p'_ octubre i1 i1 65
e P T’ / >/
! ’rC/I o

4
T
A




Sy (e, T . . e " I . 3 :
GLAVERBAL FE L R A 2 nojug - 2

‘{ 15\.

”f’/////
l|\

A\;"Ov

A
I

o et e et e e . . —— — — ——— — ——
- — ————— —n o St o ot . e o

{
I
|
I
|
I
I
I
l
|
l
l
I
I
l
l

ESCALA VARIABLE

MADRID, 8_ DE._cctubre DF19 65

N KLFONEO UNGH 2fn
Z" P' -".:,'r.(.~

". é ""’/'A./l/l



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



