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MELORIA DESCRIPTIVA
que se presenta pera mir a la solicitud
de
PATENTE b THVENCION
fommlaan €L 8 de Qctubre de 1.965, con el nl. 3i8.'2‘[5
on A
. ESPANA
por VEILLE afios
o pombre de BASTIAN KODAK COMPANT, entidad norbeomericeana,
estoblecica en 343 State Street, Rochester, HNueva York, is—
£ouos Unicos de américa, por:
WU PROCEDILTLNTQ COUWINUO Pilth TA PRODUCCION DE
“FILOL0S PATA FILTRAR EL HUKO DE TABACO"

peto invencidn se relaciona com uml método y aparato
para la pro dneccidn de Tiltros filamentosos pare filtrer el
humo de tabaco conteniendo partfculas sélidas de aditivos
relativonente grendes de verios Clases que realzan la habi-
b 1idnd del filtro para remover cierbos componentes nocivos
del humo de tabaco. Lo invencidn se pelociona nds especial—
mente con un método y sparzto porea fijer las particulas sé—
14des del mabterisl aditivo, como el carbén activado, a los
filanentos individueles del filtro por medio de particulas

10 aé1ides de un agente adhesivo sengible @l calole
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Fn 1o febricacidn de filitros pera Filtror;el-iwmo

de tabaco se hon suserico numercsos medios pora fij é,.r.w'rg_-
pios pditivos a la estopa filamentoso e Iiltros paﬁafé%.ga—
rrillos. Por ejemplo, se ha sugerido distribuir portYsiles
de varios mobterieles como el carbdn activado, alxiddn -de

arroz, carbonoto de colcio, flojel de acetabo de celnloka

-
e

7 aun €l mismo tabaco entre los filamentos indivichwl_egg de
un Tiltro de esbopa filomentosa y relener de vorios mddc_;s
tales maberisles aentro del cuerpo del Tiltro tubular. "”Ljn.
modo es sencilleomente un enbtrampsdo mecdnico con el éael las
particuleos finemente Gividides son meramente ctistri’buﬁ_ﬂfias
sin ningin orden entre los filementos rizacos entrelazados

Ge la estope, sezin pose en una condicidn brotada o desmle—
geao sin ningin orcen, de un punto a o%1ro en el cpersto de
elaborar la barra tubuler. sste método dejsende sencillamen—
+te Ge vna fijecidn mtua de Las Tibras necho mecdnicaomente
en 1o longitud de la barro continua 2 redids que se va fommon—
do en um Filtro tubular a fin de retener las porticulas &én-—
tro ae 1a mesa Tilementosz. Este nésodo evidentenente ofrece
1o Gesvenbeio de que es diffcil de controler porque cuslquier
meborial Ffinomente dividide o particulado, »or Su propia na—

turaleza, btiene una tendencia marcada & escaparse de la mess

Pilomentoss ¥ contaminar la me wineris v la abmdsiera alre—
(23

dedor de la oneracidn de hacer el Tiltro. Zete método tiene
tawibidn la desventaja que las particulas acltlves, que sdLo
se rebienen flojog mecdniceriente, 4$ienden = desprenderse de
1a estbopa ¥y Gel Liltro tubular terminace y salirse del mismo
durante la overacidn finel de formar el cigerrillo conm Lil—
1o obteniéndose de ese modo un clserrillo imporiecto.

otro medio bien conocido de sujetar las particulas
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del materisl aditivo dentro del filtro tubular que se s8téd
formendo es roclar la estopa rizada ¥ desplegada con,ﬁn plas—
tificante 1iquido u otro agente & nedida gue aquélld'paéa a
1z oneracidn de elaborar la barra tubular continua. For
cjemplo, un plestificante como la triscetinag tiene una-ac—
cidn disolvente o sblendadora sobre clertes c¢lases de fila—-
mentos, como log que se coujjonen de acetato de celulosa. Esta
necidn tundente cause gue 10S filementos se funden entre sl
en varios puntos de combacto sin ningdn orden fijo en toda
1e mosa Tilementoss y, como resultado, produce una red fila-
mentosa, loberintica, enbrelazada, la cual como en €l medio
descrito en el pérrafo anterior, meramente abtrana mecdndca—
mente las narticulos de editive y padece de las mismas des—
venlbajose

4én otvro modo es bretar la estopa rizada ¥ desple~
gade coh una resine emulsiticeata como, DOT ejemnlo, una emul-
gidn ccuose de ncetato de polivinilo, despuds de lo cuel el
moterial tratado con la emulsidn es celentado para remover
¢l componente de agua de la emulaidn v cemser la coalescencia
de 1os particulas de resina y cgf funcionar como un agente
adhesivo para asegurar la fijacidn de las particulas del
aditivo previamente depositadas en el maobterial filamentoso.
wste método oirece la desventaja, desde el punto de vista de
Tabricocidn, de gue reguliere und regulacidn releotivemente
engorrose ¥y un poso Ge clentaomlento. Pebe método es también
desventajoso por el hecho de que la oplicacidn de agua a
cualguier estopa de Tilementos rizados inevitableimente redu—
ce el #nsulo (el rizedo y causa gue 1os Tilamentos se esti-
pen reduciendo nsl lo superficie del {ileamento que debe ab-

sorbey y remover 1Las nartfculos Ge clertos componentesy como

L
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el alquitredn, del humo de bobaco que puede pasar a

”
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elloss '
Es un objeto de la presente invencién prowr"eér"- co=-

nercislmente una métods y cpsrato para la prepara.ciéﬁ';'de ki
nueve ¥y mejorado filtro filamentoso para filtrer ¢l Jwao de
tabaco de 1o clase en la cual particulas de & itivo relaoti-
vamenbe grandes se retengan iirmenenbe dentro Ge la éé;curuc-—
sura del filtro parae la remocidn nds eficaz de oompoﬁén-tes
gaseosos y particulados del humo del tabaco. -

0tro objeto es proveer comercislmente un mébode ¥
aparobto para la preparecidn de un nuevo fi1tro filementoso
pera cigorrille en el cusl particules relativomente grandes
de corbdn activado granuler sean retenidos dentro de 1o es—
truchura del Tiltro por medio de perticules sflicas de un
agente adhesivo termoplistico, sensilile al calors Las par—
sfculas de cerbén que estén Tirmemente adherides a los file~
mentos del filtro mediante un procedimiento que impica su
pérdida mecdnice durante su foabricecidn o posteriormente du-
panhe su usc como un filtro de cigarrillo ¥ que a1fn provear
culficiente exposicidn de la superficie porose de las parti-
eulas Ge cerbdn para lo remo cidn eficoz ce componenbes gaseo—
sos v porticulados del humo del tobaco.

OGro obhjeto es proveer comercialuente un sparsto
singuler y eficiente pera depositer y rebener cn log filamen—
tos de la estopa Ge filtro pare cigerrillo un aditivo de par-
tfoulas sblivas, como el corbdn activado, de moao que resil—
te en un minimo de polvo ¥ de varticulas sueltos. '

Q%ros objetos eparecerdn més adelentbe.
De acuerdo coi la presente invencidn, se nrovee ul

&

m&todo continuo para la preparacidn ge un filtro iibroso es—
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fructuralmente unitario para Tiltrar el humo de tabaco, con-
teniendo un aditivo de particule sdlida que remueve dompc—-
nentes gosesos ¥ particulodos del huma del tabaco, compren—
diendo los pesos de scondicionar una estopa de Tfilamsnto
rizado en movimiento horizontel separando Los filamentcs in—
dividauales uno del obro peora dar a la bands de estopa un og-
pecto abierto o millido ¥y mayor volumen, depositar una can-—
tiiad oredeterminads de particules sdlides de un aditivo so-
bre la superficie superior de la esbopa moviéndose horizon—
tolnente en 1o cual log FTilamentos estdn en una condicidn
abierta o mullida, depositar inmedirtanente después une can—
tidaa vwredeterminada de » artYeulos sdlidas de un agenbte ad—
hesivo sensible ol calor gobre la sunerficie superior gue
se mezclon con las navticulas del aditivo previemente deposi—
tado, naser lao estops de Iiltr osf preparada por una Zona
de calentomiento que estd controlada pars calentar lasg par—
tfcules del agente adhesivo para causor su ocblandomlento y
erear uns condicidn cdherente ijondo iirmemente las nparticu~
log de aditivo o log Tilouentos de la estops con los cudles
estdn en comincto, nasar lo estope por una operacidn de en—
frismiento a temperaturs del ambliente local pare endurecer
log nortfculas del sgente acvhesivo después de lo cual la es—
tope es oblignde o bomer uns forme esencialmente cilindrica
durente la oneracidn de rormar leo barra tubuler replegrmdo
intermamente 1o estope sobre sf mismo para fijor los parti-
culag de aditivo.

De acuerdo con la nresente inveuncidn, tombién se
provee un aparsto pare hacer elementos pove iiltrar el hume
de tabnco, aparato que comprende un minero de wedios operati-

vog sucesivonente en posgicidn longitudinel y todos formando
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una trayectoric horizontal para €l viaje de 1o estond para

filtro e incluyenuo un medio de separar 1os I‘ila;memrgé‘ glis——
nuesbo pars exbtroer lo estopa rizada de una fuente de cabasto
v actuendo para dar a la bondo de esbtopa un aspecto é'ué;'sple-
cado o mullido y mayor volumen, medio junto ol medio sepora—
dor pera depositar una cantidad onredeberminoda de particulas
sflidcs de aditivo y un agenlbe adhesivo particulado sensible
gl calor sobre la superficie superior ae lao estopne despl ego~
da moviéndose horizontalmenite, particulas depositadas que pue
den ser deposgitadas de tolves vibradores separades situades
encima de la csbopa en movimdento o por medio de ung mezcla
controlada de mma séla tolva. HL filtro entonces pasa por
mne zona de colentamiento para activer las partfeulas del
agente adhesivo sensilile al calor pers ceuser la iijacidn
firme de las particulas de aditivo a los filamentos de la
estopa. Mis esvecificamente, la btemperatura de le zona de
calentemiento depende principalmente de la temperaturs de
ablancamiento usl ogente adhesivo poliolefinico ¢ue se use,
Jla velocidad del viaje de la esbtops pors Iiltro y la clase

de unidad celentadora que sSe use. La tempersiurs mixims es
preferiblenente mds baja cue lao temperatura de abl ondaml en—
t0 o la bemperaturs de carbonizacidn ue los filamentos de

la estona; gin embargo, tiene que splicerse suficiente calor
pare ablender las perticules del agente adhesivo y en esta
condicidn une el Filanento ¥y la particuls sdlide de aditive
de un modo cue quedan fijados Firmemente umo con la otra. Un
medio trensnortador horizontel en el mismo pleno de la esbo-
pa en movimiento provee enfriamiento de la estopa trcbada 2
calor o la temmersbtura del emblente locol antes de tronspor—

tar la estopa para filtro &l medio Tormador pars componer la
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mage iilementoss en vma Torma cilindyicn comd uma barre tubu-
lar uesde donde Lla barre tubuler naosc dirvectmmente 2l ade-
rezodor de un meconisme de hocer Tilbros tubulares peore en—
volverle, ajustarla ol temalo ¥y cortborla.

La invencidn se describird en ests especiilcacidn
en 1rclacidn con un procedimiento gue se puede llever a cabe
con cuslquier moterizl filenewbogo apropisdo, come estopa
corpuesgta de filamentos rizados de celulosa regenerada, ace—
tato de celuloso, policlefinas (polietileno, polipropilenc,
polibutilenc ¥y conolimeros Ge los mismos), poliomidss, po-
lideteres, poliacrilonitrilos y otros similares. Uno .de los
moteriales nds sotisfactorios pars este Iin es una estopa
hecha de 6.000 2 10.000 filamentos coutinuos y rizados dé
3 a 8 denier por filomento con 8 a 16 rizos por 2,5 cms de
longitud del IFilanento. AL preperar la esbons pars que re—
tenga Firmemente las partfcules sdlides de aditive, general—
nente la estopo se exbrae de una bala u obro empague de la
misme ¥y sec somete o 1o operscidn de "brobtacidn', lao cusl co-
wo se refirid mis arribs, es ua trotemiento mecénico de se—
paracidn bien conocido en el arte de la fabricocidn de fil-
tros de cigarrilles en ¢l cugl los filomentos individuales
de lo estops son despl e:gac'ios-o mullidos de un rodo para al-
terar parciclmente la dirveccidn peralels de los iilamentos
individuales ¥y pronorcionar mayor volw:en o 1la estopd. Ln-—
toncas, el materisl estd en condicidn pera lo gplicacidn so-
bre su superiicie sunerior ue vartfeulas sdlides de aditives
de 1o clase que ses capasz e Temover componentes gosesos y/o
particuleodos del humo de tabaco. Lales aditivos son, por
ejemrlo, el carbén activado, olmiddn de arrvoz, flojel de

acetabo de celulose, corbonato ae caleio u obro material
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apropiado. Si se usa el corbdn activado, pucde ser derivade

a

de un ndmero de maberisles diferentes como la maders, pekrdé-

leo, cdsecara de coco, carbdn mineral, ssngre, hueso 43r~:o:"1"os
meterisles. Tuestro procediniento es tombidn especialﬁfén'te
1nico por el hecho de gue provee un iilitro sumemente eficien~
te, limpio y libre de polvo para filtrer el humo de tabaca

en el cual parbticulas reletivemente grendes de un aditivo,

como ¢l coerbdn sctivedo, en grandes comvidedes, estdn firme-

nente retenidas en los Tilomentos del elemento iiltrente has—
ta un grade que no habla sido posible lograr previamente con
ningin medio adhesivo conocico. Nosolros .emos encontrato que
es nogible adherir y conbtener rirmemente dentro del elereh—
$0 filtranbte particules de aditive mayores y en mayor canti-
tad por longltud standard del filtro tubuler nediente par—
tfoulas sdlidas de un agente adhesivo Tinemente divididas ¥
sensilbles gl calor. Este agente adhesivo es preferiblemente
una poliolefina que se ablenda en una escolea de Temp erasura
relotivanente baja, como el poliebtileno, polipropileno, poli-
butileno o copolimeros de etileno, propileno o butileno. Ade-
nés, este maberisl athesivo se ablanda ¥ hasta cierto grado
resulte glubtinoso a una temperutura relabivemente moderada,
por ejemplo, dentro de la escalz de 50~1802C., 0 en cualaiier
caso, més bajs que la temperatura de ablondanieto o la btem~
neraturs de corbonizacidn de los Iilomentos dé la estopae
Tas siguientes son poliolefines y copolimeros ti-
picos que poseen propiedades y se ablanden a escales de bem-
perabures que se vreston especialmente para la préctica de

nuestrs invencidns:
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Polimeros Abl ondomients o 2G.
Poliekileno T0-160"
Folipropileno 90-180.
Copolinero de etileno—-propilenc 80-17C
Copolimero de prooilenc-butileno 50-110

Cuando las particulas sdlidas del aditive y 1o par—
tlculeos del agente adhesivo se mezclen g fondo con los iilae-
nentos de lo estops desplegadn, se somelten a un Ltratamiento
de colar gue las ablonda, pero no lasg derrite ni cousa _Lo
fluidez del ageénte adhesivo. La particuls del agente adbhesi-
vo ablondada une firmemente €l Filomento y la nartfcuis zd-
1ide del adlitivo de modo que quedsn Firnemente adherides una
con GL otro. Dste Lendmono se revite numerosss veces sin nin—
cun ovden determinado sobre la superficie suserior de la es—

topas Un agente adhesivo calenbouo debldsnente se ablanda so-

lemente hasta el grado necessrio para unir fHirmemente las par-
tfculeas del aditive o los ifilomentos. For lo tanto, es impor—
toente notar que lo conbidszd de calor emnleada en el woso del

.

cal onboniento depende de 1os nropledades fisicrs del agente
adhesivo sensible gl calor de bajo punto de fuszidn que se
esté uscndo. 36lo es necesario que las narticulns del agente
adhesivo meramente se oblanden para que provean su singular
caracteristics adherente. Nétese tanbidn que un agente adhe-
sivo devidamente calenbodo de la clase descrita cusndo desa-
rrolls sus cuslidedes adherentes singuleres, se adhieréd sdélo
a una pequella parte de toda 1o superiicie del aditivo y deja
la mayor narte (e su superiicle porosz exXpuests para absorber
y remover los componentes gaseosos del immo de tabaco.

In vez de depositar las pvarticulos de aditivo y las

particulas del asente adhesivo separatanente como e ha deg-
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erito nds arrviba, se pueden mezclar uniformemente en.cusles—
quiers proporciones convenientes y depositer lea mez.éj}.é'éobre
1la estona desde un sdélo distribuidor vibretorioe. Esfa'a~fméz.cla
puede conkener, por ejemplo, 70-95 por ciento nor pesy de
pertfculos de carbdn activodo de bamafic conveniente, .y<el

resto de perticulcs de un egente adhesivo seco como &L’ Holi-

nero de polietileno que se ablanda a una escala de béjgt tem-
perstura y es de particulas de tamaiio goropiado. Por ejem—
plo, una mezcla preferids pera producir i1liros tubul ares
pare cigorrillo, de 10 mm. de largo ¥y 25 mui. de circmaiieren—
cia y conbeniendo 100 mgr. de cargln activeono, puede conte—

-

ner 85 por cieito Dor pesc de narticulas ce carbdn active-

do e tm bomalio de malla de 20 x 50 y 15 por clento por pesw

de-perticulas de un tamefio de mella de 50 oe poliebileno de
boja densided que se ablénda en una escala de btemneratura
de 90-1102C. Se hace constar que las cantloades ¢ Propor-—
cionies verdsGeras del aditivo ¥ Gel emente adhesivo serdn
determinadas vor la clase de filtro tubuler que €e esté pro—
dueiendo. Por ejermlo, clsunos proauctores de cigarrillos
suelen preferir un £iltro de uns longltud normal de 1.0 mm. ¥
o5 mm. de cireunferencia pars contener 100 mgr. oe carbdn
ectivado, mientras ofbros tal vez prefieran una cantidad ma~
yor o memor Ge carbén presente y la centldad de carbén . u
okro aditivo sélido asi depositado varierd de acuerdo con
los requisitos del que los use.

n cusnto ol tamsfio de la particuls del aditlive ¥
del uoterisl sdhesivo, éste se mide a base de 'mallal. Esto
quiere decir, el tamafio Ge la particula que pase por las
oherturas cuadradss entre los slambres de una molla de

alsonbre o cedazo de construccidn normel en relacidn con €L
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ntmero de aberiuras por 2,5 cms y con ¢l dlametro d.e}___.ezk\ambre
e;mpleado. Por ejemple, una particula de malla ae 12 podrd
paser por los aberturas de 1,7 mms en una mella o ceda_zc que
tiene 12 sberturas por 2,5 cms formadas entre los alambres
euyo diafietro es de 0,7 mme cada uno, de acuerdo con las nor-
28 nortcemericenas para cednzos (UsS. Stenderd Sieves Serid
es); esfmisno, una porticula e ralla de 100 pasard por una
sberturs de 0,15 er una malle de 100 aberturas por 2,5 cms for
madns entre los 2lembres cuyo difmetro es de 0,1 mm. coda
uno, de acuerdo con este Stenvard, etc. Cuando se hace refe-
rencia o una escala de tamefios de partiecula, como DpOr ejem—
plo, mella e 20 X X0y eslo incluye todas las particulas. que

$ienen un somafio de mello gue cae denbtro de esto escala. Ast

Py

pues, esto escals excluirle btodas las particulos gue son muy

gruesss pora pasar por una malle de 20 § los particulas no

H
B

de prondes de los que nagarfon por una malla de Q.

De scuerdo con la invencidn, las particules sélides
del n@ibive como @l carbdn octivado, pueden poseer una nparti-
culs de ung tamelio grande en la escela te malle de 12 X 30

hoste uno reducido de melle de 100 x 200. En otras palobras,

0y

a1 es conveniente denositar nartlcules relabivowente gruesas,
ol tamsilo de la particula estord dentro de la escala de ma—
1la de 12 x 30. Poro motericl mds Tino, el tamafio estéra den—
+tro de 1o escala de molla ¢e 100 x 200. Il tamaiio preferido
eotd en 1o cscalo de 20 x e )

Tn cusnto gl agente adhesivo, se ha encontrado que
1s vavticula mds zruesa no uebe ser generolmente mayor que
una uellas de poco mis o menos 10 ¥y que la partfcula mds pe-
queiia no debe ser més Tina que una de malla de poco nids o

menos 300, ¥ 1o escale preferids pora casi todo propdeito
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préetico es de mella de 40-120. En genercl, el tomafio de Ia
norticula del egente adhesivo serd egcogldo con refe:‘qc'aifr::ia

ol tamefio e la particula sdlide del adivivo gue se desee
emplear. In obtras pelebras, si uno emplea un adliivo sdLido
de particules relotivemente grondes, el temalio de la particu-
1o del agente adhesivo serd proporcionslmente grarde.. Pol obro
lado, si uno emplea un aditivo de narticula de “s»ama;?;';ov ffE‘Lno,

el tamaiio de 1la particula del agente adhesivo serd préﬁoroio-
nolunente pequeiios "

A fin de que la invencidn pueds ser comprendida cle—
renente ¥y practicada fécilmente vemos o describir una. COLiS—
4ruceidn preferids de un eparsbo o miquina eproplada pave for-—
mor Tiltros bubulores para cigarrillos de acuerdo con 1'a in—

vencidn, reiiridéndose a losg dibujos acompafienves en 1os cus—

Ta figurs 1 es uno visba esqumébice en perspective,
como un Giagrems de lds operaciones sucesivas, Ge una lorma
preferi cL, de un gparato pars hacer filtros tubulares de acuer—
o con la invencidn.

Te Fisure 2 es wna viste de deballe empliado del me-
cenicmo climentador vibratorio de la Figura 1 pera la ailotri-
bhucidn de particulss sblidas de aditivo y agenbte adhesive
en 1o estopz.

Ta Figura 3 es una viste de detalle ampliado de los
rodillos de entregs de la Flzura 1.

Ta Figura 4 es uns viste arplisda del embudo Iormador
de 1o E‘igaré 1 mostrendo la accidn de replezar internamente
1log bordes exteriores de 12 estope para asf former la estopa
en un elemento filtrsnbe esencialmente cilindrico.

Te Figure 5 es un secmento ampliodo de un Filomento

-12 -
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de un ©iltro para filtrar el humo de tabaco producido de
pcuerdo con la invencidn, mosbrando obmo se adhieren f;'irme-
mente lag partfoulas edlidas de aditivo al filamento p.oﬂr me—
dio de portlcules sdliars de un agente adhesivo termosl dsti-
co, sensible 2l color. S

La Pigura & es una viste ampliads de une secéidn
trensverssl de una confisuracidn de un filamento. Se lﬁéce
congtar que esta invencidn es izvalmente eficaz con toda
cl.ese de filamentos de varias conliguraciones transversoles
¥ este ilustraocidn no ze debe tomar come uno limitecidn ae
la invencidn o un tino perticular de seccldén transversel del
filanento. ‘

Lo Fisurs 7 es une scccidn sumamente omolieda de una
pequeris parte de wa filtro de esbope para cigarrillo produ-—
cido Ge acuerdo con la invencidn y mostrendo 1o distribucidn
e portfcules de carbdn activado relabivaneubte grandes en la
red filcmentosa.

Describiendo la invencidn un poco mis detolledamcute,
sl es conveniente, uno puede empezar con una vele de estopa
rizada compuests de cumlouioer estovs mulbililamentosa cpropia—
dn, como ocetabo de celulosa o polipropllenc y posor esta
egtozn por una operacidn de desplegar o mullir que general-—
mente se comnoce como “brotacidn'. Esbe paso alteras la diree—
cidn parslela de log filamentos individusles y da a la esbo-
pa nayor volumen. HZL primer neso en este oneracidn es prsar
le esgtopa, semin msole de 1o bala u otro empague, DOT un Gis—
positivo conocido en €l arte como un inyector Lormedor de

ende que aplane el mezo Ge meberdial filamcnbtoso rizado en
uns rormo de banda o cinva segin es transporbads por €l dis-—

positivo mediante un golpe Ge aire. La bands de filamentos

- L3 -
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asl producida puede cmbonces pasar Por Ul juego de rodillos

EN

pre-btensores gue sirven para desplegar el mazZo C vhrotar!

ol moberisl rilamentoso, es decir, separar 108 I’ilan‘:_"e}yisgé
individugles uno 66l otro, elbterar Su D aralelismo ¥y aunente
el volumen de la bonde. HL meberieal estd ahora en oonéipiones
para usarse en €l pro cedinmiento agqul descrito.

De otro moco, uno puede enpezal’ con unea estbga’ pre—~
viamente brotada e introducirls directe.ente en el nrocedi—
miento de la invencidn. Como Se indi card mds completbamente
nds adelante, lo banda o cinta de estopa nosa por €l proce—
ainiento enbtero en un pleno hovizonbel ¥ en una condi cildn.
pleana, pero obierta, hasta que llega 21 vnago finzl en el
cusl &l meberisl es obligado a tomal una forama substancisl-
nente cilindrics pare formar el riltro tubulare

EL primer paso del nrocedimlento acespuds de la bro-—
tacidn de la estopa es depositer las particules el naterial
aditivo conveniente, como perticulss de carbén activaco Li-
nemente dividiass, sobre la banda de estopa semin pasa en
una direccidn horizontal. EBsios particules son distribuldes
mis o menos isuslimente sobre la superficle sup erior oel me~
terisl Tilementoso. A esta operacidn sigue innedisbamente
el depdsito sobre le misme zona ae la estopa Ge perticulas

de un agente adliesivo 8ecCo, particulas que son Ul gbribuides

completanmente entre las p articulas del nebteriel aaitivo pre-

viemenbte denogitade o mescleadas con 81,

Ta estopo enboneces es treusportaca cerca de un ele—
mento colentador, como por ejemplo, uml cglentador inirarre—
jo, calor que, controlado 2 una tenperatura apropiads, ins—

venbdnea v substenclelmente ablenda o causa que las particu~

1os sélides del agente adhesivo el contocto con las particu—

-4 -
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laos sdlices del oditivo se pongen glutinosss y pronorcionen

la fijecidn segura de las particulas de editivo en los-fila~
mentos con los cudles eshdn en contacto. Lia estopa se enfria
2 lo temneraoturs del ombiente local @l naser de la zono de
calentamiento a 1o operacidn formodors y el moterisl adhesi-
vo o2 ool endurecide pera fijor Tirmenente los partfculas sé-
lidrs de aditiveo a log filenentos. dn el prso iinal de 1o

overacidn, la bonda de la estopa trotada wosa a un embude

A

formedar, como se describidn nrevismente, v esto comern el
repliegue interno ce los bordes exbternos de Lo estopaso‘bi:'e
ef mismoe. A meGids que la operacidn formadora nrogresa, la
banda entera de estope tratads toma Finclnerhe una Fomms

senciglmente cilindrica segin poso por el orificio redondo
ae selide del embuco. Desde este punto la barra tubular pass
combinuenente a un sderezador de uns mndquina comin y corrien—
te de hacer Iiltros tubulares para cigorrillos donde se ade—
resza gl didmetro exacto convenliente y enbonces es envuclta
en ung envoltura apropicds de papel.

bebe notorse especialiuente que el empleo de parti-

cules sdlidos de un ozente adhesivo de scuerdo con la inven—
cidn 7 segin se ha ceserito, y lo romneidn ae 1o borrae fubu—
lar posfndole por un embudo Fommodor, Tacilita la rebencidn
de todo €l moberinl porticulodo afindido, tauto de aditivo
per se como de agente adhesivo, dentro del cuerpo del iltro
tubulor e lrmplae ¢l esgcape de cuolesquiera partfculas sueltas
Ge cuzlquier clase que podrirm provoear problemss de limpieze
v e ovres clopes Awaonte la fabricacidne. Tanbidén es eviden~—
te que lo parte exbterior del filtro tubular asf formado estd
hecha enteramente de materisl Ifilamnentoso que eavuelve comple—

tanente ¥y por eso no muestra ninguna evidencia de la inclusidn

-15 =
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en €l mismo del aditivo o agente adhesivo.

petiriéndose a la Migurs 1 del dibujo, el numery T
- o

desirme une bele Ge ostopa 2 de acebato e celulasa ri;zé,do

FESCR]
)

nore Tiltros Ge cigarrillos, Ge un denier nor filemento ¥

denier tobgl sproniados, la seleccidn de la cuel devenderd,

..
. »

entre obros consiuernciones, de la cantidau de carbdr (Expre-
soan en wilisremos de carbdém por 10 milimetros de Longibud
el ©iltro tubular de 25 um. Ge circunterencia) gue se desee
en el iiltro terminado. Le estopa 2 pasa por el inyecter
formador de bands 3 que es shastecido con zire a una prezidn
nodercds de umos 0,21-020 kg/cmz por el conducto 4. La boce—
nods de olTe que pasa por gl inyector se cscapa en un planag

parslelo al cuervno de los Iilamentos que se estén btratando

V)

2

¥ sirve para

"

espleser la mesa Iilomentosa ¥ Formarla en ung
Bands o cinba 5 relabtivemente plena. La benda de il anentos.
5 asf formeds posc sobre ¢l rodillo cilindiico o sufa 0 ¥
enonces entre el agerre de un juego de rodillos 7 tensores
neundiicanente cargados, entonces a los rodillos 8 y 9 para
brotacidn, el Ultimo de los cuales ticne une superficie en—
puescade con un numero Ge renuras cireunferenciales parale—
1es de seceldn transversel recbangular o cuadroeda. RBstos 1o-
dillos sirven para Ybrotor' o abrir o mullir 1o estopa de
modo aue se sltere la direccién parslela de los iilamentos
indivicusles o cueden fuera de registro entre s v dar a la
estopa mayor volumen COHO Se¢ gescribidn anterioriente. Des—
puds que la estopa 5 se ha brotado o Gesplegeco, enbonces
paga sobre ung barra climinadora 10 de electricided esbdti~

2

ce ¥ despuds pasa por un sepundo inyector de banda 11 que

girve para controlar la anchura de la estop

4]

, segin es prepa~

0

ada pare recibir el meterial particuledo.

3

- 16 -
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T.as onersclones a due 8€ ha heciio referencia en el
parrafo anterior son afc o MENnoS Pesos comunes ¥ corrientes
de la preparacidn ve la estopa empleados en 1la fabricacidn co-

mercinl de filtros pare iiltrar ol humo de tabaco ¥y aungwe

no Tormen navte de La vresente invencidn se hen descrito pa—

pa ilustrar un método préctico de preparar una estona pera
frobomiento de acuerdo con la invencidn. Ye otro modo, UN0
nodria, desde luefo, oub gar con uno esghora previemente abler-—
ta o "hrotada® ya cue la snvencidn tiene que ver sélo con el
aparoto ¥ procediniento pars depo sitor v fijar ¢l nmobterdal
nditivo o 1o esbona y con la Lomao:Ldn de fltros tubulares
pora clgorrillos de 1o mismaa.

Al sglir ael inyeotor 11 de benda, la estopa b
poso por debajo de un ohassecedor vibratorio 12 que tiene
une cubeto plana ¥ ligeranente inclinode 14 de la cual se
euministrs a la cgbopa 108 portioules de carbén octivado (o
cuclquier otro ©ul®lvo par‘ui culado que se desee empl ecar) del
Loneiio Gesecdo dGe una tolva 13 colocada encime ¥ oonectada
o aquélla por medio de un conducko ue alinentacidn como se
he nogbrado. Como 188 particulas de carbdn bajo la influen—
oin de 1o vibracidn son medidng, una cantidad nredeterminada
de partlicules de cerbdn fluye de la cubeta 14 y cae por gra—
vednd sobre 1o estopa 5 que pess horizonbtalmente por debajo
de clloe Los portlcules adlidas del agente adhesivo se sumi-
nictren de otro abastecedor vibratorio similer 12z alinento—~
do por la tolva 1l3a; los particulas del agente adhegivo que
poson por lo cubeba 1ie tambidén son medidas de modo que cal—
go por gravednd und contided tredeterminada de 1as particu—
1es el azente adhesivo aobre 1o estopa 5 que ya ha recibido

10 particulos de carbdén de la cubeta 14

-17 -
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i es convenientve, es posible emplear sdlo mm .eg,basﬁe-
cedor vibratorio pers depositar en un paso las particule s de
carbdn v las porticulos del agente adhesivo en una mezgia ¥
contidad apropindos. HL método Ge dog abasgtecedores 'l:v:'«:%ane la
ventaje de gque provee un medio de comtrolor con WAS Q Ienos
precigidn 1la cantidaa de czba clage de porticula que e -glepo-
site sobre la estopa. HL método de un abastecedor 'i;ieflig"la
ventais de que los narticules yo se han hremezclado frbima—
nente unas con lzs obras cusndo se wcejositen en lo estopa en
novimiento v son lepositadrz sobre la estopa en esn cén%li;cidn.
O%ra ventaja del abestecedor sencillo es gue con el mi I.ﬂO
uns, operacidn olgo mis répida es posible porcue 'un.enae a fa—
cilitor 1la adhesidn en ¢l peso de colentaniento.

Sea que sc emplee un abasbecedor o dos; la egtopa 5
trebaus como se na descrito mds arriba ¥ llevando sobre su
superiicie 1o mezcle de perticulas sdlices del agente adie—
sivo v Gel carbdn del materisl aditivo, pasa por debajo de
w celenbador infrarrojo 15 del cual 1llevs conductos 16 ¥y L7
parg vn suminisitro de asuo fria para poder controlaer y menbe—
ner la temserstura spropiedemente sin sobrecalentar la unidad
infrerroja ni afectar adversamente lo® Filonaitos de la e8—
Sopa. Durente €l naso Ge calenteplento las pe orticulas dek

ente adhesivo en comtacto con las partfculas de carbdn u
otro aditive y con los filamentos, se ablandeil hara o Tundir o
cementar las particulas de aditivo a los filamentos de 1la es--
4opa uel modo previemente descrito y mds especificanente ilus—
trado en las Ticurss 5, 6 ¥ T Debgjo de 12 unided cal entado—
ro se puede instalar un receptdcoulo 18 para Tecoger cuslquier
cantidoa pequefia cel mabteriel particulado que se pueda esca—~

par sccldentoluente de la estopa durente el paso del calento-

- 18 -
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miento.

Bs importante que la tempersbura en la zona ue ca-
lentamiento seo mentenida y controlacs dentro de las’edcalas
de temneraturs gue son necesariss perg vroduclr la aoe.:_,‘«:dn 2,
herente del azente adhesive de polioleiins que se esté usando.
BL apareto colentador tlene gue ser por eso suficienterente
flexihle ora hacer ¢l colentemiento de la variedoad de’ agen—
tes adhesivos de que se un hablado .m:is arriba los cuaieé tie-

wen puntos Ge fugidn que verlen entre 50 o 1802C. Ademis de

las nroviedades zfsicos del agente adhesivo, otrogs Trotores
que tienen que ser congsideracos dursnte la operacidén de ca-
Tenbomiento son lo veloeldond del wmeso de la estonn rreparads
por la sona de calentemiento ¥y el grodo del calor que vae nue~
de splicor sobre le estopa en nmovimlenbo. ss esencial que

el color sen onlicodo golomcunbte para ablendar €l agente ad—

hesivo, mere que se nonbenge bien por debajo de la terperatu—
7 .l. el e “

o ge ablonderdento o carbonizacidn de los Filanmentos ce la

Ta esbopa 5 energe del celentadar 15 ¥y continuondo
cu peso horizontel ce lleveda e un transportodor ablerto de

corren sin vin 19 tipo perrills mosbenido por los rouillos

[l

0 v 2L, €l ¥ltimo de los cuales es impulsado sor un medio

3

proniodo no mostrado. Al paser las estopas ael trensporto—

% -

I

dor 19 entra en el erbude formador 22 que sirve para reple—
gor log bordes exbernos de 1o estope internomente sobre s
mismos ddndole ned utnn formo substoncilalmente cilindrica.

Al sclir del orificlo redondo 23 del embudo Iormador, 1o es—
topo pasa por los roGlllos ronurcdos de entrega 24 y 25, los
cusrles son impulscdos por un medio aproplado no Mmostrndo, en-

tonces pass ol embudo 26 y finclmente o la lengua 27 de un

- 19 -
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aderezsdor fijoao en uwna ndquine standard de hacer Filtros

tubulares pare cilgarrillos 28.
El aparsto de la invencidn es uvm aparabto nusvo s Su-—

namente eficiente y flexible pere practicar el procedinlento

aqui cescrito y tiene ciertos deballes sinsulares que l¢ dis-—

tinguen de otras mdquinas similoves de Groter asbopa Qonoct-
das en el arbte. Uno ae los detalles nfs importontes eb ol nee
cho de que 1la méguina es un aparato en un nleno horizmontal

en 1ines pova la fabricacidén de Tiltros tubulores pars. ci ga-
rrillos que comprende, en serie, medio para reiover 1o egbo—
pa rizads pers iiliros de ciserrillos Ge una fuenbe aprople—

o de la misme, medio pere menbener la esvo

o

no en una condi—~

)2
5

cidn relotivemente plons como una clute y ebleria ¥ medio

A

k3

ore. aplicor sucesivamente a la egstona en mMovimieintso nartl-
cules Ge corbdn uw otres particulas sdltbives ¥
1idos de un sdihesive, o pars aplicer wns mescla Ge tales

parsiculas de una sola iuente, ¥y un medio calenvador DArE 9C—

o

+iver instanténes v substencialmente 1os vorticulas del agen—

x

adhesivo pers couser 1o fusidn de particulas de corbdn u

S

G

=]
tros narticuleos oditives en los I

o 4 lenentos en punitos de con—
tocto ¥ medio pars enirier 1o8 Pilomentos sl tretados ¥ trans

porterlos o un clemento pare convertir la mass filomentosa
en una Forma esencldlmente tubular o cilindrics en el cual
18 berra tubular se puela alimenter directomente 2l adere—
zodor de un meconismo pars hocer Liltros ftubulares, pars en—
volveile, adereszarls y corterla al tamafio deseodo. Ligte ape—
rabo deposivador de aditivo se distingue especialmente por
ol hecho de que toGos sus elexmentos estdn dispuestos en una
posicidn horizontal que permite menejar el meberial Geposi~

tado de un modo muy eficaz, reduce @l minimo la posibilided

i
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de escape de partlicules sueltas y permite tratar el m%‘t erial
con czlor de un modo sumamente eficiente. Otro de‘l;ell_e es
que el gzarato se pres{;a fédeilnente nara conectar con.siros
procedimientos como los de la formacidn de banda y brotbacidn
u otros pagos preperetivos de trater la estopa. Ademds, ol

aparato se adapta especiclmente pars la disbtribucidn eficien—
te sobre leo cstopa en movimiento, de voriss closes de mabe—
rieles porticulados y aun ners el rociado o gplicocidn con
rodillo cel materisl 1liquido =i tal poso fuera conveniente
vor cuclquier razdn.

Bn los sigulentes cjemplos se ilustra la nrdctica

del nrocefimiento de formeg nreteridss de nuestra inveucién
por meGlo del nuevo aparato moshrado en lng Migurns 1 a 4

Gel albujoe

sjemple T

Un= estona comoueste de filamentos de acetobo de
celvlosa de b denier por Iilemenbto ¥y 30.000 denier totbtsl es
continuenente extralds ¢e una bola ¥y formads en una bands
plone we Lileomentos haciléndole posor nor un inycctor de banda
3 de la Figura 1 cormo se describid nds orriba. Ta banue de Ii-
lomentos es enbtonces brotads nave desplegarla, nullirla y ol-
teror el poralismo de losg filancntos prsdndole conbinuanente
por roddllos pre~tensores 7 y rodillos de brotacidn 8 y 9,

v entonces por un sescundo inyechor 11 de honda. Foco después

e svlir del segundo inyector de bands, una cantidad predeter—
mineGs Ge corbdn activado de narticules de malla de 20 X 50
eg dlstribulde sobre la superiicie superior de loe rilamentos
por nedio de un abastecedor 12 vibratorio segin se mueve la

estorn horizontalmente a una velocidod linesl de 45 mebros

R N TR MR, e B e . et
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por minuto. Del mismo modo, uns cantidad predeterminada, de
matericl perticulodo adhesivo de malla de 50 compuestb 'Ele
polietileno de baja densidad que Se ablanda en une espala
de temperatura ae 90-1102C., es entonces i stribuida sobre
1o egtona cargaus de carbdn. Lo esbooa entonces pasa, pOX de~—
bajo de vn celenbador infrerrojo 1%y el calor raaizm‘qe: 68
confrolado a una temperctura sufiente para ableondar inmedie—
tomente las partleulos ael agente adhesivo sesin }_)a.e;en;‘ iqor
debajo de la unidaa calentadora o la velocidad lineal” Tridi—
cada. Humeroses parbiculas Gel agente adiesivo gue es:i:,éa_l an.
una conclcidn més o menos glutinosa o blonda y &l misniéxl;liem—
no en contacto con las particulos de carbdn y con los iila—
mentos, actien para pegar las particulss Ge corbdn al mate—
ol Tilementoso. Simulténeanente, lo adhesidn de clerta
conbided de tilementos individusles pegndos UNOS con 0t1ros
puede ocurrir en puntos sin ningin oraen determinado en to-
de 1o meso Tilenentosa donde las nartioules del agente ad—
hesivo ablmdeces estén simultdnesmente en conteacto con Gos
o wis Tilamentos. La esbone pasa desde la unidad calenbado-
re o un trensportador 19 donde es eniriaue por gl aire alre-
cedor suficientencute peors causer que las particules de po—
liebileno formen =dhesiones sélidas eunbre los perticulas de
corbdn ¥ los Iilementos y entre eliulos de log mismos filaow
MeN0Se

To bande de esbopa trotade entonces es sacals del
transporbador 19 por los rodillos 24—~25, nasonlo entonces
por ¢l embudo formador 22, Gonde toma uns LOrmMa CORO LNA
barra esencidlmente cilindrice debido a gue Llos bordes ex—
tpemos de 1o bonde se repliegen internamente gobre si mis—

Mos. Lo barre tubuler asi formeds entonces pasa & la lengua

- 22 -
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27 de un oderesador Ge le méquing de hocer filtros Jav’ulﬂrcs
2.8 donde es envuelto coutinuemente en une envoltura de papel
anropindo, ajustadn exechorente o uno clreunferencia de 25
milimetros ¥ cortrda en longitudes desendos. El Tilvro tu—

nroducido como se ho deserito nds arriba se ha encontra-
do que tiene un contenido dve perticula de cerbdn ae 134
milisremos por 10 milimetros de longitude.

Cuando log iiltres tubuleres de este invencidn

son usados én la Tavricacidn de cigerrillos y teles clgarri-

los e moumeben a procewimientos de andlisis conocicos "mra

o

(J
‘)

aeterminer 1o remocldn we la fase gaseosa ¥y matverial porticu~
Inado el hwmo del tobaco, se¢ oblienen log sisnlentes resul—
touos expresedos como remocidn o base de péso por clento del

neco hotgl de nebterigies zresentes en humo no riltrado.

Renoclones — Hase Goseoss

Acetsldehido 76 por cicwbo
Isonreio 93 nor ciento

Acebone 89 por ciento
Aeroleina 100 por ciento

Remociones de particules

Alguitrdn 13,9 por ciento

mjemnle IT
B procedimiento del Bjemplo I se wepitid exactomen—

te execento que la parbtfcula sdlidn del agente adchesivo es

P

uno noroyine de nolietileno que se ablanda en une escela de
termeroture de 100 a LezbeC., ¥ 1la velocidaa ol de 1o es—
topr en novimiembo e 52,5 metros por minuto. E filtre tubu-

lar csf produciuo tiene un conbenido de partfcula de carbdn

- 23 -
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de 10,3 milizremos por 10 milimebros de longitud.

a

La eficlencis de la remocidn logreds por estes fil—

tros tubulares cumdo Se someben o lag mismes pruebas neleri~
des en el Ejemplo I cs como sifues e

“
»

Remoeciones — Fogse Goseosg i
Acetolaehido 89 por ‘ciento
Isoorenc 97 wnor ’c':i’en'bo
Acetona 97 por cicuto
Acroleina 96 por ciento

Remociones de particulas

Al quitrédn 20 nor cleuto

Ljemple ITT

El procedimiento Gel Ejemplo I se repitid exoctamen—
te excento que la particula sélide del egemte adhesivo es un
copolinero de propileno ¥ bubileno contemiendo 40 por ciento
por peso de bubtileno cue se ablonda en una escald de temnera—
ture de 90 a 1.302C., ¥ la velocidod lineal a que se mueve la
estona es de 60 metros por minube. EL Tiltro vubuler asd pro-
duecido tiene un conbenido de porticula de corbdn de 118 mili-
gremos por 10 milimetros de longitud del ¥iltro tubular.

Tia eficiencia de la reanocidn lograus por estos iil—
4ros tubulares cuendo se someben a las mismos pruebas referi~

dos en el Bjempnlc I, es como sSigues

Remociones — Fage Gageossy

Acetaldehido 84 por ciento

Isopreno 95 por ciento

- 24 -
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Acetona 94 por clento
Acrolelna 100 por ciento

Remociones de particulas

A quitrdin 28 por ciento

WL mébodo ae la invencidn agul descrito tlenc, entre
maichas otros ventajos descritoz en detalle mes arriba, la
vensajs exiracrdineria de que, como el asente adhesivo »ar—
ticuloGo estd en uns condicidn seca cusndo eg oplicaco, pue—
de sencillomente mesclarse o de otro modo asocizrse colt las
porbfcules de aultivo cn cuslouier proporeidn conveniente ¥
medicnte una ovlicacidn aprovplada de ceglor es pogible aacer

o sdhesidn Ge las perticuwlos de aditivo @ la estopa con uim

mfnine de pasos e btrovemiento o (e otros controles. Un {il-

i

tro mora filtrer el aumo Ge tabaco procucido de acuerdo con

ricles VApOrizados 0 USe0sos, pPero cusnas se emslen en una
essructure cormuesta de clgorrillo ¥ filtro o como un clenen—
to Tilisronte en tme nina de foImar o Cliarro, nuede iliror
noseria goseosa o parbticulada cono clquitrenes del humo de
taboco com lo eficioncin de olbto £rado que exice lo induse
triec tebocelerte

L e rebto de la inveneldn, cue estd diceilndo para
ol depdsito de las verticulss sélides de aditivo y los par—
sfouwlos sélidos del agente adhesivo mientras lo brnde de
extonn ablerta © hrotads »nera hocer Iiliros de cigarrillos
se mmeve répidonente en uns direccidn horisomnbel, posee la
gren ventojo de gue 1og porticulas deporlbadas tienuen 2
quederse en la estofa y NO 56 eSCapen o1 aubiente alrededor

de 1a operacidn de claborar log $4ilbGros como e €l caso en

- 25 -
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nfquinas o oporsbos en los cuales ¢l materisal acitivo es de—
positods sobre una esbtopa gque es transportada de un purte

g otro en uns direccidn verbticsl o inclinada. Una vez.'l;‘o;s,'j 9 eX—
sraordinoria del aporato de la invencidn es ¢l llechomo:;e* que
se presta fdcilmente pera combinerse con otra maguinaria de—

diecada o procedimientos o pasos D

(=)

reparativos o de pre-brata-—
miento ce ezbopa para Iiltro, como Lormar bande, brobar ¥

otros v la ventol o dicionel de que puede fdecilmente hacerse
parste Ge boda une operacidn de Iabri cocidn Ge Filbros -tubu—

lares vera clsorrillos medicnte ajustes o adaptociones sen-

5

Q

U

i1los bien conocidos por aquellos expertos que se dediczn

artee

i)

et

o]

$i bien lo invencidn se ho descrito con lujo Ge de—

..
0
)

i

es con referencic esnecial a clersr s ormas preferices

1
¢ 1a misma, es posible hocerle variaciones ¥ modiiicaclones

o

centro Gel espirvitu y sleonce de elkn como Se na Gescrlvo
nés oxribe ¥ hesbo aqul y como se deiine en las relvinuice-
ciones adjuntos.

Lo presente solicitud, que corresponde 2 la presen—
taos cn Detacos Unidos de América el 9 de ociubre de L.964,
bojo €l nl. 402772, se ccoge & los beneilclos del articulo

bl ael vigente Betatubo sobre Propiedad Industrial e«
o

&

=
(@]

T A

Tos punbos de invencidn propis y nueve, que se pre—

senten pers que sean objebo de esta solicitud de Patente de

- 26 -
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Tnvencidn en Espoiia, por VEIFLE alos, sSon 1os sigvientes:

1 .- Un proccdimiento continua parea 1la produccidén de
iltros pare Liltrer el hu:'lmo Ge tabaco conteniendo wn aditi-
vao parbticulowo que remmeve coxponentes Sa8e0s808 O pureicul e~
dog del humo de tabaco gue comprende: (a) depositar upa con—
tidnd predeterminada de aditivo perticulodo y de un asente
adhegivo parbiculado sensible al calor sobre 1o superiicie
superior de une bonda e csbone de filementos rizados para
Piltro Go clgorrillo gue se mueve horizontolmente en la cual
108 rilmmentos eetén en una cendicidn ablerta o millida; (b)
erlenbor Las parélculas del agente adhesivo a su punte de
oblomdoriento para couscy gue las particules de odheslvo se
ablencen v adhieran firpemente 1os partioulas de aditive 2
los Filementos de lo egtona con los cunles hacen contactos
(¢) pernitir que les sarbicules del agente olnesivo se on—
frien sesdn se mueve Lo eshope en umd direecidn esenclolmen—
{e norizontol woio cousci el endureciriento Ge les particu—
1ns Gel ogeite adhesivo; ¥ (&) desyués Tormar lo estopo para
Gnrle uneo Torme subsbonclelnente cilindrica.

2.~ I orocediniento te la reivinalcoacidn 1 conde
¢l coente adhesivo partil culodo sensible ol color es deposita—
do sobre Gicho superiicie de dlcha banda de estonn ucspués
del cepdsito de las partfculos we aditivao.

3= Ll procediniento e 1e relvindicocidn 1 donde
gl prso ce calentor Lo eshora mare ©iliro cargadn con parbl-
cules coumrende mombener lao temp eraburs denbro e una esco—
1o gue sblonde 103 voptfoulos del agente adiesivo, ero que
no coblende o carbonice la estopa pors Tiltro.

L.- T procedimiento de 1la reivindiencidn 1 donde

el paso (e depositar el moferial particuloco comurende depo—
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gitar wna mezcla hecha de narticules de oditive y un agente
adhegivo particulado ¥ ablendable.

5.— T procedimiento de la weivindicacidn I donde la
estopa tratada es ceuszda o tomar una forma como harra tubu—
Tor esencialmente cilindrice medisnte ¢l renliegue interno
de Tos bordes exbternos sobre si mismos pasendo ls esbtopa por
wn embudo formodor.

Be— I procedimicento de la reivindicacidn 1 en el
cual la esbtope estd compuesta de filamentos rizados de ace-
teto de celulosa.

Te- El nrocedimiento de 1o reivindicecidn 1 en el
cual ol aditivo es carbdn sctivado Tinsmente dividido de
nartfceula de un temaiio dentro de la escela de mella 20 x 30
2 100 x 200 y €l agente adhesivo sdlido porfticulado es una
poliolefina que se ablends a une bemperaturs dentro de la
escala de 90-1.802C, ¥y que tiene una psrticula de un temafio
dentro de la escala de malla de 10 x 300.

8.~ Fl procedimiento de la reivindicecidn I en el
cuel el agente adhesivo varticulado es un polietileno de be-
jo densidad que se ablenda a una temperatura dentro de la es—
eala de S0~1ICCeC.

9.— Un procedimiento continuo para le produccidn
de filtros pare filtrar ¢l humo de +tabaco.

P9l y como Se ha descrito en la liemoria que ante-
cede, representado en &l dibujo que se acompada y con 1oS

fines que se han especiflicado.




EPD/.

Teto Memoria consta de veintinueve hajas escri-

tos a mdquina por una Sola cora.
vedrid, 9§ ENE 19bo

P. I&..

A{&/}m Clzabury
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