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PATENTE DE INVENCION
por 20 aefios por
YAPARATO DEVANADOR", a favor de HUGHES ATRCRAFT COMPANY, de
nacionalidad norteamericana, domiciliada en CULVER CITY / Ce-

lifornia ( U.S8.A. ), Centinela and Teale Street.

MEMORIA DESCRIPTIVA

p—
om—

Esta invencidén se refiere a un aparato devanador
0 de carrete para enrollar y desenrollar conductores o con-
ductos continuos o integrados, tales como conductores o alam-
bres eléciricos, conductos para fluidos (1fquidos o gases) y
gimilares, que cuando en lo sucesivo nos refiramos a ellos,
llemaremos formaciones alargadas.

Un tipo de carrete para enrollar y desenrollar con—
ductores eléctricos o conductos para fluidos ya conoecido,
emplea disposiciones gue involucran partes adyacentes rela-
tivamente movibles, tales como anillos colectores y escobi-~

llas para circuitos eléctricos y sellos de fluido rotatorios
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para conductos de fluido, para establecer conexidn o comu~
nicacidn entre un conector o acoplamiento estacionario, adap-
tado para la conexidn a un suministrador de energla eléctri-
ce o de fléido bajo presion, a aquella parte del conductor
que se enrolla alrededor del carrete. Dichas disposiciones

no son completamente satisfactorias debido a sus partes mé-
viles, que estan sometidas a desgaste, que caso de estar pro-
visto de aniilos colecteres y escobillas pueden dar lugar a
la formacidén de un arco eléctrico, gque es peligroso en cier-
tas atmdésferas y que en el caso de conductores de fliido da
frecuentemente como resultado la pérdida del medio fluido, y
que para ciertos tipos de fldidos pusde ser tanbién peligroso,
Las patentes de BEstados Unidos n2s. 2,979,576; 2,466,128;
2,530,773 vy 2,565,452, ilustran disposiciones tipicas de los
dispogitivos ya conocidos que wtilizan ensambles de anillo
colector .y escobilla.

Bn otras disposiciones conocidas que involucran con-
ductores eléctricos o conductores de fluidos, los anillos co-
lectores y las escobillas o sellos rotatorios se eliminan, a
expensas de la desconexidn de los conductos o conductores g
partir del suministro eléctrico o de fldidos, en cualquier mo=-
mento en gue se realice el enrollamiento o desenrollamiento.
Las patentes de Estados Unidos 2,007,699; 2,976,374 y 3.96,863
representan tipicamente muchas disposiciones.

En las patentes de Estados Unidos n%s. 2,949,251 y
3,061,234 se describen otros esfuerzos para eliminar 1os ani~
llos colectores, las escobillas y sellos rotatorios.

La patente de Estados Unidos n2 2,949,251, ilus-
tra un carrete para cable elécirico que preconiza un tambor
estacionurio y un tambor rotatorio dispuesto concéntricamen-
te con respecto al tambor estacionario. En el que se monta
rotatoriamente una polea devanadora de cable sobre un brazo

¥y que gira también alrededor de un eje concéntrico al del
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‘tambor estacionario. El1 cable que va a ser enrollado es
arrastrado sobre la polea, y cuando el brazo de polea ha
girado, el cable es devanado simulténeamente alrededor de
los tambores estacionarios y rotatorios. El cable es ex-
trafdo tirando simplemente del mismo por su extremo libre.
Con esta disposicidn, el cable puede extraerse de ambos
tambores debido, al movimiento circunferencial de la polea
sobre el extremo de su brazo, que desenrolla el cable, a par~-:
tir del tambor estacionario y lo transfiere al tambor rota-
torio durante la operacidn de entrega.

La patente de Estados Unidos n2 3,061,234 utiliza
los principios de la patente 2,949,251 en una disposicidn en
la cual el cable que se va a entreger es almacenado sobre
otro carrete rotatorio, que es el carrete de entrega. El ca-
rrete de entrega de esta patente se monta concéntricamente a
un carrete de didmetro menor, gue estd unido para girar con
&1. Otro carrete estacionario estd coaxialmente dispuesto con
respecto al carrete menor., Se dispone tambien de un disposi-
tivo de transferenciz, entre el carrete rotatorio y el esta-
cionario que lleve una guis de transferencia sobre la que
puede trasladarse el cable de un carrete a otro y viceversa,
Bste dispositivo de transferencia estéd acoplado a resorte
con el carrete de entrega, y es asi solicitado en una deter-
minada direccidén para seguir la de rotacién del carrete de
entrega y transferir asi el cable del carrete rotatorio al
estacionario, a medida gue se realiza la entrega del cable,
Esta operacidn se invierte siempre que el cable se vuelva a
enrollar sobre el carrete de entrega. A diferencia de la dis-
posiciln de la patente 2,949,251, este ensamble prevée una
transferencia del cable entre los carretes de almacenamiento
rotatorio y estacionario, en lugar de una separacidn enro-
1llando de nuevo el cable segin se describe en la patente ne

2,949,251,
Aunque ambas patentes 2,949,251 y 3,061,234 prevéen
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disposiciones para separar y volver a enrollar ( Que desig-
naremos 0 llamaremos en 1o sucesivo reenrollar), materisles
alargados y plegables, sobre un carrete, utilizando sdlo lon-
gitudes continuas de dichos materiales alargados y no requi-
riendo anillos colectores y escobillas, seginm se observa en
las disposiciones de otras patentes indicadas en la presente,
se apreciard que tales patentes requieren un nimero de partes
moviles de estos dispositivos que hacen uso del dispositivo
de trensferencia, para trasladar el material alargado y ple-
gable, entre los tambores o carretes de almacenamlento rota-—
torios y estacionarios,

La presente invencidn, prevée un aparato devanador
0 de carrete mejorado, para enrollemiento y desenrollamiento
sin retorcimiento, de la formacidn elargada y plegable, de
una 80la pieza ¢ estructuralmente integrado, para disponer de
un conducto continuo, entre un extremo fijo y otro libre, ¥y
que tiene un ntmero minimo de partes méviles.

Més especificamente, esta invencidn se refiere a wn
aparato devanador o de carrete que tiene sdlo dos partes rela-
tivamente méviles, que permiten la entrega y reenrollado de
la formacidn alargada y plegable, mientras que uno de sus ex-—
tremos permanece fijo.

De conformidad con la presente invencidn, se prevée
u aparato devanador que comprende: Una primera parte del ca-
rrebe que se puede mover en una trayectoria cerradajzuna se-
gunda parte del mismo, que coopers con la primera; y una for-
macidn alargada y plegable, que puede enrollarse sobre las
dos partes del carrete, un extremo mévil de la formacidn alar-
gada, que ge extlende g partir de la primers parte del carre~
te, y un extremo fijo de la formacidn alargada, exténdiendose
a partir de la segunda parte del carrete; wna conexidn continwm
existente entre el extremo mévil y el fijo de la formacidn

alargada; caracterizado porque la formacidén alergada, estd di-
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vidida en una parte intermedia en dos secciones, de las cua-
les una de ellas almacena, una porcidn predeterminada, entre
el extremo fijo y dicha parte intermedia que se enrolls al-
rededor de la segunda parte del carrete; la parte intermedia
de la formacidn alargada, estd unida fijamente a la primera
parte del carrete, siendo movible en &1, de manera que por
movimiento del extremo mdvil de dicha formacidn alargada, y
el movimiento correspondiente de la primera parte del carre-
te,cambia la configuracidn de enrollamiento o devanado de la
seccién almacenada de la formacidn alargada, sin cambiar la
longitud predeterminada de la seccidén almacenada,

En un aparato devanador o de carrete que actualmente
es preferido, que sintetiza los principios de esta invencidn,
una parte estacionaria de alojamiento, aloja una-primera sec—
cidn enrollada, de una formacidn alargada y plegable. Uno de
los extremos de la primera seccion enrollada se asegura a la
parte estacionaria, de manera gue no hay movimiento relativo
entre ellos. Otra parte mévil que tiene una superficie o so-
porte movible,en una trayectoria cerrada alrededor del eje
de la primera seccidn enrollada, lleva una segunda secciln
enrollada de la formacidn plegable y alargada, el extremo
interno de la cual continia a partir del otro extremo de la
primera seccidn enrollada. Dicho extremo interno de la segun-—
da seccidn enrollada de la formacidn alargada, se conecta a
la parte mévil y se mueve con su superficie o soporte, alre-
dedor de dicho eje, a medida que la porcidn de la formacidn
alargada, que constituye la segunda porcidn enrollada, es sur-
tida o entregada siendo retornada o reenrollada sobre la su-
perficie de la parte mdévil. Ya que ambas secciones enrolladas,
forman o prevéen un conducto estructuralmente unificado, no
interrumpido, el otro extremo de la primera seccidn enrollada,
es impulsado o sigue el movimiento prescrito por el movimiento

de la superfipie mévil, a medida que la segunda seccidn enro=
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ilada de la formacidn alargada, es desenrollada o reenrollada.
Cuando aquellé porcidn de la formacidn alargada, que consti-
tuye la segunda seccidn, es substancialmente enrollada comple-
tamente sobre le parte mévil, la primera seccidn enrollada se
situa en una direccidn, de manera que con la iniciacidn del
desenrollado de la segunda seccién, la primera empleza bambien
a desenrollarse. De conformidad con un aspecto adicional de
12 modalidad actualmente preferida de esta invencidn, cuando
se desenrolla una cantidad predeterminada de aquella porcidn
de la formacidn alargada, que constituye la segunda seccidn
enrollada, aguella porcidn de la formacidn alargada que cons-—
tituye la primera seccidn, empieza a enrollarse en la direc-
cidn opuesta, a partir de aguella en la cual estaba inicial-
mente enrollada, y serd preferiblemente enrollada substancial-
mente en dichs direccidn opuesta en ‘tal momento, a medida que
toda la formacidén alargada, que constituye la segunda seccidn
ha sido entregada, a partir de dicha parte mévil. Segin se
explicard, dicho enrollamiento opuesto de las espiras de la
primera seccidn, puede empezar antes de que Se haya realizado
el desenrollado completo, de manera que dichs primera seccidn,
puede aln ser enrollasdo parcialmente, en una determinada direcs
oién, a medida que empiezas el enrollamiento en 1la direccidn
opuesta.

Por lograr todo eéto, se requieren sblo dos partes
relativamente méviles, a fin de lograr la entrega completa
de aguella porcién de la formacidn alargada, que constituye
la segunda seccidn enrollada., Estas partes relativamente md-
viles, estén representadas por una esbacionarie y otra movible
seglin se dice anteriormente. Consecuentemente, a medida que
la porcidn de la formacidn alargada, que constituye la segun-
da poroién, es entregada por la parte mévil, la primera sec-
cidn puede desenrollarse a partir de la parte estacionaria y

puede reenrollarse, como una secciln enrollada en la dirsceidn
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opuesta.

Ia invencidn serd descrita en adelante a modo de
ejemplo y haciendo referencia & los dibujos anexos, en los
cuales:

Ies figuras 2 a 1la 6, son vistas en seccidén trans-
versal ligeramente aumentadas, de la disposicidn representada
en la figura 1, que muestra las partes relativamente méviles
en posilciones diferentes.

Las figuras 7 a la 10, son vistas en seccidén trans-
versal de una forma diferente de esta invencidn, que presente
sus partes en posiciones diferentes.

Las figuras 11 y 12, son vistas en perspectivea, de~
sarmadasg y vistas, a partir de extremos opuestos, y que mues-
tran detalles adicionales de la modalidad de la invencidn re-
presentade en las figuras 7 a la 10,

La figura 13, es una vista en perspectiva, desarma-
da, de otra modalidad dé esta invencidn, que emplea un carre-
te del tipo de banda, sobre el cual se enrolla una formacidn
alargada.,

La figura 14, es ain otra modalidad de esta inven-
cidn, que emplea una formacidn alargada, que tiene una seccidn
transversal circular.,

La figura 15, es una modificacidén de la disposicidn
ilustrada, en la figura 14, que emplea unas formacidn alargada
reenrollable, de seccidn transversal circular, acoplade a otra
formacién.alargada y de seccidn transversal plana o rectangular
gue ilustra uno de los ejemplos pare reducir el didmetro glo-
bal de la disposicidn.

La figura 16, es todavie otra modalidad de esta in-
vencién, que representan las secciones egtacionaria y rotato-
ria del carrete, en relacidn lado a lado sobre un eje concén-
trico,

Y la figura 17, representa une modificacidn de la
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disposicidn representada en la figura 16,

Haciendo ahora referencia a la figura 1, ésta re-
presenta un aparato devanador o de carrete elemental, seHa-
lado con el n® 1 generalmente, y que sintetiza los princi-
pios de esta invencidn. EL aparato devanador 1, comprende
un miembro o elemento de almacenamiento 3 estacionario, cen-
tral, que puede ser un tubo hueco y que estd provisto de una
ranura 5, & través de la ocual se hace pasar el extremo esta-
cionario interno Ta, de una formacidn alargada, plegable ¥
plane, representada como un conductor plano de dos alambres
7. EL conductor plano 7, puede extraerse del miembro o dis-—
positivo de almacenamiento hueco 3, a través del extremo abiew
to del ensamble, segin se ilustra, o terminarse de otro modo,
segﬁn se desee. Dicho conductor puede tener una clavija re-
ceptéculo (no representado), convencional de dos alambres, co=
nectada al mismo, en sus extremos, EL conductor 7, se enrolla
como una primera seccidn 7b, alrededor del miembro o disposi-
tivo de almacenamiento estacionario 3, y se extiende a través
de una ranura adecuada, no representada, en la superficie peri-
férice interna de un dispositivo de soporte o carrete 9, que
ge monta pare girar con respecto al miembro o dispositivo es-
tacionario de almacenamiento 3. El conductor 7, se enrolla
despuds como una segunda seccidn de enrollamiento 7d, sobre
el carrete 9. En la disposicidn radialmente concéntrica ilus-
trada en la presente, las espiras de la primersa seccidn enro-
llada Tb, se enrollan inicialmente en un sentido opuesto a
aquel de la segunda seccidn enrollade Td. Con esta disposicidn
cuando se tirg del extremo libre Te, del conductor 7, el ce-
rrete 9 es hecho girar levégiramente, segfn se observa en la
figura 1, y =e indica con la fleoha.>La rotacion del carrete
9, levigiramente, ademés de entregar el conductor a partir
del mismo, empieza también a desenrollar le primera seccidn

enrollada Tb. A medida que la primera seccidn enrollada Tb,
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ge desenrolla, tiende a expandirse dentro de una cavidad de
almacenamiento 3a, definida entre la superficie periférica
interna del carrete 9, y el miembro de almacenamiento 3, que,
segin se ilustra, se llena sdlo parcialmente por la espira
del conductor de la primera seccidn enrollade Tb, cuando es-
6 totalmente enrollada. De conformidad con otro aspecto de
esta invencidn, el carrete 9, puede llevar suficientes es-
piras de aquella porcidn del conductor, que es entregada pare
reenrollar completamente las espiras del conductor de la pri-
mera seccidn enrollada Tb, en una direccién opuesta, por lo
cual, después del reenrollamiento de las espiras del conduc-
tor de la primera seooién, en la direccidn opuesta, todo el
conductor existente en el carrete 9, ha sido entregado,

Te forma especifica en la cual se realiza esta
operacidn, en una modalidad de esta invencion, se representa
varticularmente en las figuras 2 a 6, que muestran diferen-
tes relaciones relativas, entre las primeras y segunda sec-
ciones enrolladas de la formacidn alargada, segin se descri-
bird mds adelante. Las figuras 2 a 6, son vistas en seccidn
de una disposicidn del tipo representado en la figura 1, que
exhibe esquemdticamente el conductor 7, como una sola linea.
E1l conductor 7, puede considerarse como cualquier tipo de
formacidn slargada, que es enrollado y desenrollado segin
se ilustra, para el préposito de establecer una conexidn, o
cualquier comunicacidn adecuada para cualquier propdsito,in-
cluyendo la transmisidn de energla eléctrica, gas o fluidos,
entre un extremo mévil designado con Te, ¥y un extremo esta-—
cionario 7a. Das configuraciones especificas de la segunda
seccidn enrollada, son aguellas que resultan del empleo de
una formacién alargada 7, que tiene aproximadamente la elas-
ticidad de un resorte de reloj. Los didmetros relativos estén
toscamente exagerados para estos propésitos i1lustrativos.

Con respecto a la figura 2, la formacidn alargada
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T, se representa completamente enrollada sobre el carrete
rotatorio 9. EL carrete 9 estd concéntricamente dispuesto
alrededor de su miembro o dispositivo de almacenamiento 3,

y estd provisto de una renura %9a, que comunica con la oca-
vidad de almacenamiento 3a, definide entre la superficie pe=-
riférica interna del carrete 9 y el miembro de almatenamiento
3. Bl extremo interno de la segunde seccidn de la formacidn
alargada 7, dispuesta sobre el carrete 9, se conduce a trag-
vés de la ranura 9a, y se enrolla como una seccién'7b, alre-
dedor del miembro estacionario 3, en una direoci5n opuestea

a la de la seccidn enrollada 7d. Bl extremo interno 7a, de
la formacidén alargada 7, es conducido a través de wna ranuras
5, al miembro de almacenamiento 3, en donde se le da media
vuelta y se conduce a través de su extremo abierto segin se
representa. El extremo interno de aguella porcidén de la for-
nacidn alargada, que constituye la segunda seccidn enrollada
T4, que no se representa, puede asegurarse & la superficie
periférica externa del carrete 9, en cualquier punto adya-
cénte a la ranure 9a, para evitar el movimiento, Con el pro-
péeito de simplificar las ilustréoiones ¥ el desarrollo des-
criptivo de esta invencidn, las figuras 2 a 6 nuestren las
disposiciones, comprendiendo tres espiras de la formacidn
slargada, constituyendo la primera seccidn enrollada Tb, ¥
seis espiras o vueltas de tal formacidn que constituyen la
segunda seccidn enrolladas Tb,

Las figuras 3 y 4, representan al aparato devang—
dor o de carrete, con una o dos vueltas de la formacidén alar-
gada réspectivamente, separadas a partir del carrete 9. De
tal modo, en la figura 3, la primera seccién Tb, de la forma-
cidn alargade ha sido desenrollada en una vuelta completa.
En la figura 4, ls primera seooién, ha sido desenrollada en

dos vueltas completas, Estas figuras exhiben respectivamente



3100“

315

3201”

3250“

330.-

3350"“

340,

918255

configuraciones aproximadas de la tan repetidamente forma-
cidn alargada, que constituye la primera seccidn enrollada,
¥y que tiene aproximadamente las cardcteristicas del resorte
de wn reloj, en sus varias etapas de desenrollamiento, que
representan la tendencia de la formacidn alargada, a expan~
dirse para introducirse en la cavidad de almacenamiento 3a,
a medida que realiza su desenrollamiento y para empezar a
reenrollarse en la direccidn opuesta, alrededor del miembro
estacionario 3, segin se ve en la figura 4.

Continuando el desenrollamiento de la formacidén
alargada, a partir del carrete 9, las figuras 5 y 64 repre-
sentan respectivemente el enrollamiento de aquella porcidn
de la formacidn alargaeda, que constituye la primera seccidn
enrollada Tb, en direccidn opuesta a medida que continda el
desenrollamiento de la segunda seccidn 7d, vuelta por vuelta.
TLa figura 5, representa una vuelta o espira permaneciendo 80-
bre el carrete 9, y la figura 6 muestra todas las vueltas se-
paradas., Como en el caso de las figuras 3 y 4, las figuras
5 ¥y 6 exhiben configuraciones aproximadas de las vueltas de
la formacidén alargada, de la primera seccién enrollada 7b, a
medida que se enrolla en la direccidn opuesta. De nuevo, de-
be entenderse que estas configuraciones se aplican a un tipo
particular de material de resorte, aproximadamente con la
elasticidad del resorte de un reloj, segin se indicd anterior-
mente. Bl comportamiento o reenrollado, aungue no se repre-
senta con detalle, puede construirse tomando como base lag
ensefianzags referidas en las figuras 3 a 6 anteriores,

Las figuras 7, 8, 9 y iO, representan configuracio-
nes diferentes de la primera seccidn enrollada de la forma-
cidén alargada, de una modalidad diferente de esta invencidn,
En estas ilustraciones, la figura 7, muestra la primera sec-

cidn Tb, de la formacidn alargada, totalmente expandida des-
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ipues de que se han desenrollado gproximadamente 8 & 9 vuel-

tas, a partir de la segunda seccidn enrollada sobre el ta-
rrete 9. Ndtese que las vueltas de la primera gseccidn en-

345 ,— rollada, han sido substancialmente expandidas completamen—
te, dentro de la cavidad periférica en el interior del ca-
rrete 9, y en esta posicidn, el extremo interno de la prime-
ra seccidn enrollada, estd en una posicidn en la que estd
por empezar el enrollado en la direccidn opuesta, sobre el

350~ miembro estacionario 3, con rotacidén adicional del carrete
9, en wna direccidn dextrdgira.

La figura 8, representa una faese mas avanzada de
la operacidn de entrega, en la cual se han desenrollado o en=
tregado varias vueltas adicionales, a partir de la segunda

355 = seccidn de le formacidn alargada, sobre el carrete 9. Segin
se observard & partir de entonces, el nimero de vueltas de
la porcidn expandida, de la primera seccién enrollada, adya-
cente a la reglon periférica interna del carrete 9, se ha re-
ducido shora aproximadamente a cuatro, y que en ese momento

360,~ hay aproximadamenté seisg vueltas enrolladas, sobre el miembro
estacionario 3, en direccidn opuesta a las vueltas o espiras
de la porcidn expandida, de la primera seccion. De tal modo,
durante el periodo de desenrollamiento, la primera seccidn
comprende dos porciones enrolladas individuales, que estdn

365, en direcciones opuestas. Esta acumulacidn de vueltas o espi-
ras, en la direccidn opuesta sobre el miembro 3, continda
hasta que las vueltas de la segunda seccidn, bas sido desen-
rolladas completamente, en cuyo momento la formacidn alargada,
egtd completamente entregada a partir del carrete 9, y la

3706~ primera seccidn Tb, estd tambien completamente reenrollada
en la direccidn opuesta. Esto no ha sido representado, ya
que puede deducirse facilmente, a partir de las ilustraciones

de esta exposicidn,
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Si se inicia el reenrollamiento, después del de-
genrollamiento parcial de la segunda seccién, cuando la
primera estd aproximadamente en la condicidn representada
en la figura 8, por ejemplo, con las porciones enrolladas
individuales, opuestamente enrolladas constituyendo la pri-
mera seccién, después de cuatro vueltas aproximadamente del
reenrollado del carrete 9, la primera seocién, en 1los espa-—
cios representados y el material empleado, tendrd aproxima-
damente la configuracidn mostrada en la figura 9. Aqui, las
vueltas de la primera seccidn enrollada, se pliegan en di-
recciones opuestas, segin se ilustra, separada por la pri-
mera vuelta 0 espira, que continiae entre las vueltas opues-
tamente dobladas o plegadas. En este punto puede observarse
el hecho, de que el espacio radial para obtener una condi-
cién Sptima, serd tal que permifa la formacién de vueltas de
este tipo, por reenrollamiento después de un desenrollamien-—
to parcial de la segunda seccidn enrollada, sin deformar per-
manentemente la formapidn alargéda. Egte agpecto se expone
en un punto posterior.

A medida que contindia el reenrollamiento, la con-
figuracién es aproximadamente igusl a la ilustrada en la fi-
gura 10, en donde las flexiones inversas son adyacentes en-
tre 81, y la vuelta intermedia ha sido eliminada. Si se
continda el enrollamiento, los lazos inversos son reducidos
a una pequeiia flexidn en ""S"", no representada, que se en-
dereza en el espacio previsto, de manera que las vueltas
de la primera secciln enrollada, estén todas en una direc—
¢idn,

En una modalidad prdctica de esta invencidn, de
la cual las figuras 7, 8, 9, y 10 son ilustraciones esque-
mdticas, aproximadamente al tamafio normal de la nisma, se

emplea un cable plano de dos conductores, que comprende un



par de conductores planos, trenzados, blandos, con una ca-
pacidad de corriente de 14 amperios, dispuestos en posicio-
nes lateralmente separadas, en una vaina de pléstico de
1.28 om de anchurs sproximadamente. Una vaina de pléstico
410,- adecuada, es aquellas que se fabrica en un pléstico conocido
con el nombre de Mylar. El espacio previsto entre la peri-
feria externa de la primera seccidn enrollada de la forma-
cidn alargedas, cuando se enrolla completamente y el borde
periférico interno del carrete 9, segin se ilustra en las
415 .~ iguras 7T a la 10, es mayor que aguel gue es necesario para
disponer el espacio para las Fformaciones de flexidn en "8",
s8in deformar permanentemente el cable y que por lo tanto,.
no representa una configuracidn optima del disefio. En este
aspecto, se hace referencia a pruebas que han sido hechas
420 o= con cable planc de conductores miltiples, que se 1levd a
oabo en forma de una sinusoide tosca, entre soportes axial-
mente méviles y que oscild entre las dimensiones méxima y
minima. En la dimensidn minima, la separacidén entre las co-
rrespondientes crestas adyacentes de la sinusoide fué de
425 g 0.45 cm aproximadamente, En la dimensidn maxima, la sepa-
racidn entre dichas crestas fué de 2.54 cm, aproximadamente,
Dichas pruebas, hechas con un cable plano de fluoruro de
polivinilo, de 8 conductores, y un cable plano, de 11 conducd
tores, de etileno fluorado-propileno, mientras llevaban una
430,- corriente, no mostraron evidencia de ningim fallo mecdnico
después de més de 500,000 ciclos.
Un disefio 6ptimo de la disposicion de las figuras
7 a 10, preveeria una dimensidn entre las caras confrontan-
tes de 0.45 cm, aproximadamente para el cable del tipo des-—
435.~ crito radialmente desplazadas, es decir con la superficie
externa de la primera seccidn, cuando estd totalmente enro-

llada en la superficie periférica interna del carrete 9.



Puede preveerse un espacio ligeramente mayor para asegurar
una esperanzae de vida prolongeda, libre de fallos.

440, Los materiales que pueden disponerse sobre un
aparato devanador o de carrete del tipo ilustrado en la
presente memoria, varfan substancizlucute desde los materia-
les esencial o completamente blandos hasta otros que tienen
la elasticidad de los resortes de cuerdas de reloj. Debido

445, - al hecho de que pueda producirse algin deslizamiento, en
las vueltas o espiras adyacentes de la formacidn alargada,
que constituye la primera seccidn enrollada, durente las
operaciones de enrollado y desenrollado, es deseable una
baja presidn superficial entre las vueltus adyacentes, Ade-

450, més, la existencia de cierta elasticidad, en el material que
constituye la formacidén alargada, tiende a dar como resulta-
do la separacidn de las vueltas de la primera seccidn enro-
llada, y al mismo tiempo introduce desviaciones, que tienden
a expandir y separar las vueltas de dicha primera seccidn a

455, medida que se realiza el desenrollado. Sin embargo, ain con
materiales que tienen caracteristicas que ge aproximan a
aquellaé clasificadas como de completamente blandas, si hay
adecuada estabilidad a la compresion por cada columna larga.,
la impulsidn del extremo libre de la formacidn alargada, que

460, -~ constituye la primera seccidn enrollada, tenderd a la crea-
cidn de fuerzag, que dan como resultado la expansién de la
primera seccidn, durante las operaciones de desenrollamien—
to.

Adends, puede observarse de 1los hechos expuesfos
465~ en este punto, que awnque en lo descritoe anteriormente, nos
henmos referido a disposiciones que acomodan materiales alar-
gados, que tienen secciones transversales planas, la inven-
cidn no estd necesariamente limitada a formaciones que tienen

dichas conTfiguraciones de seccidn transversal, gino que pue-—
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den acomodar otras formaciones gque tienen substancielmente
cualquier configuracidn de seccién transversal, que inclu-
ven secciones transverseles circulares. A partir de lo an~-
teriormente descrito, serd aparente que la operacidén con-—
veniente de esta invencidn , depende, por lo menos en par-
te, de una operacidn de enrollamiento y desenrollamiento
ordenada, de aquel material que constituye la primera sec-
cién enrollada y almacenada. Segin se observard en todas
las figuras descritas, con referencia a este punto, la
primera seccidn enrollada Tb, prosigue a través de une ope—
racidn de desenrollamiento y enrollamiento ordenadas, y vi-
ceversa, & medida que es entregado el msterial a partir del
carrete 9, y es reenrolladc sobre el mismo. Esto puede lo-
grarse en cuvalquiera de las dos formas o por ambag. La pri-
mera, se logra debido al empleo de une porcidn almacenada
del material alargado, que constituye la primera seccidn

enrollada, gue Lle es inherente, lateral o transversalmente

estable. Los cables planos y conductos exhiben esta propie-

dad, debido a sus configuraciones estructurales. Cuando los
materiales de seccidn transversal circular son empleados,
aunque sean de longitudes relativamente cortas en relacidn
con el digmetro, presentan estabilidad laterasl, y sin embar-
go, en las longitudes glmacenadas requeridas en el empleo
normal en la primera seccidn Tb, requieren ordinarismente
una presidn lateral externa, para evitar el traslado de las
vueltas o espiras. Esto se iogra fédcilmente, segin se des-
cribiré mas adelante, con el empleo de placas que definen
la dimension lateral del espacio de almacenamiento 3a, de
una manera similar a la ilustrada en la figura 1, que alo-
Ja las vueltas del conductor plano 7.

Los detalles estructurales de la modalidad inven-

tiva representada en las figuras 7 a 10, para enrollar y
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desenrollar una formacidn alargada, y plana, tal como el
cable de dos conductores 7, se representa en visgtasen
perspectiva desarmadas de las figuras 11 y 12, que mues-
tran su disposicidn, segin se ve, a partir de sus extre-

mos opuestos, En esta disposicidn, un alojamiento dividido
10, comprende las secciones circulares 10a y 10b, que alo-
jan completamente el ensamble del carrete, ¥ estén provis-—
tas de ranuras coincidentes 1lla y 11b, a través de las cua-
les pasa el conductor T, hacia y a partir del carrete 9., Hs-
te carrete 9, incluye las placas extremas 9b y 9c¢, que pre-
sionan lateralmente al conductor plano 7, cuando es enrolla-
do sobre el carrete. Las placas extremas 9b y 9c, estdn apo-
yadas sobre el miembro estacionario 3, que se representa
aqui como un tubo de seccidn transversal circular, provisto
de una ranura 5, a través de la cual pasa el extremo interno
7a, del conductor 7, segin se describid vreviamente. Segin
se observard en la figura 12, el extremo 7a, del conductor 7
se conecta a un enchufe eléctrico convencional 12, que esté
conectado al exitremo del miembro estacionario 3, que se pro-
yecta en direccidn axial al mismo. Bsto representa sélo una
fle las numerosas configuraciones,y, de hecho, el enchufe
eldctrico, no necesita ser montado fisicamente sobre el
miembro 3, sino que puede conectarse sélo al extremo 7a, del
conductor., El apoyo de carrete 9, sobre el miembro estacio-
nario 3, permite su libre rotacidén. La placa extrema 9c, es-
t& provista de un cojinete tubular 9d, que se extiende late-
raluente a partir del mismo, que en la posicidn ensamblade
de las partes desarmadas exhibidas, se proyecta a través

de una abertura circular 1l0c, en el alojemiento 10a, en don-
de es acoplado por medio de una manivela adecuada 14, que
tiene una seccidn tubular l4a, que ajusta sobre la proyec-

cién o realce tubular 9d, y estéd asegurada a la misma poxr
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medios tales, como un tornillo fijador 14b. En esta dis-
posicidn, como en las otras descritas anteriormente, de
conformidad con un aspecto actumlmente preferido de esta
invencidn, el mimero de vueltas previsto en la primera sec-

cidn enrollada, sobre el miembro de almacenamiento estacio-

- nario 3, serd normalmente del orden de la mitad del ndmexro

de vueltas que se enrollan sobre el carrete 9. Sobre esta
base, se apreciars que mientras mayor es la diferencia de
digmetro entre el miembro estacionario 3 y el carrete 9, me~
yor serd la diferencia de longitud, entre la Util del cable
o conductor que es entregado a partir del carrete 9, en re-
lacidn con aguella que se almacena, y que constituye la pri-
mera seccidn enrollada 7b.

La manivela 14, puede eliminarse si se emplea un
resorte 11, del tipo representado en la figura 12. E1 re-
sorte 11, es uno en espiral convencional, que tiene un ex-
tremo interno asegurado en la ranura 5, del miembro estacio-
nario 3, y un extremo externo gque se acopla con un perno 9e,
gobre la placa extrema 9c. Este resorte, serd norumalmente
colocado de manera que sea enrollado g medida que el conducw
tor es extraido a partir del carrete 9, y de tal modo man-
tendrd continusmente una solicitud o desviacidn en direccidn
adecuada para reenrollar el conductor, cuando la fuerza de-
senrolladora sg disminuye o suprime. Un ensamble de tringue-
te convencional, adecuado, no representado, que sévdispone
de forma gque pueda ser liberado manuval y exbternamente sl alo-
jamientq 10, puede utilizarse para acoplar y mantener el ca-
rrete 9, en una posicidn angular seleccionada cualquiera. Esw
tas disposiciones, que no forman parte de esta invencidn, no
han sido representadas,

La figura 13, aunque sintetiza los principlos de

esta invencidn, segin se describe en relacién con las figu-
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res 1 a 12 anteriores, emplea un tipo diferente de carrete,
en vez del que se ha representado anteriormente, utilizan-
do un ensamble de carrete 19, que comprende una banda 19a,
como superficie mévil, sobre la cual se enrolla la formacidn
alargada 7. Como antes, este ensamble comprende un miembro
de almecenamiento 3, alrededor del cual se enrolla aquella
porcidn de la Fformacidn alargada T, que constituye la pri-
mera seceidn enrolleda Tb, El extremo libre de dicha prime-
ra seccién Tb, pasa a través de una ranura 5, en la banda
19a, y despuds se enrolla en direccidn opuesta alrededor de
la banda 195, para el nGmero reguerido de vueltas o espirag,
La banda es arrastrada alrededor de cuatro ruedas dentadas

0 pifiones, solo dos de las cuales 19b y 19c, han sildo repre-
sentadags., Bstas ruedas dentadas estan apoyadas sobre 10s go-
rrones 194 y 19e, que se aseguran en las placas extremas 10a
y 10b, de manera gue la formacidén alargada, puede pasar en—
tre las ruedas dentadas. Una o mds de las ruedas dentadas
pueden ser impulsadas por una manivela o cualquier tipo ade-
cuado de dispositivos de motor (no representado), tal como un
motor eléctrico, segin se requiere, a fin de impulsar la ban-
da. El conductor 7, puede ser extraido de este ensamble de
carrete, como en lag modalidades anteriores, por el simple
hecho de tirar de su extremo libre Te, y puede reenrollarse
por cualquier dispositivo de motor adecuado, incluyendo una
manivela acoplada a una de las ruedas dentadas. Los princi-
pios de la operacidn estan comprendidos aqui y relacionados
con lag exposiciones que han precedido a la descripeidn de
egte ensamble. Tal ensamble, ofrece ciertas ventajas, porque
utilizando la banda movil para el carrete de entrega, se 1lo-
gra una reduccidn considerable de su dimensidn, pérmitiendo
su conveniente instalacidn, entre postes o pernos, incrusta-

dos en una pared, por ejemplo. La longitud puede incrementar—
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ge, para compensar cualquier pérdida en la dimensidn éerin
férica, que resulta al pasar de la configuracidn circular
8 la ovalada generalmente utilizada.

La figura 14, ilustra wna adaptacidn de los prin-
cipios de esta invencidn, en un dispositivo que permite el
enrollado de un conductor o conductor plegable, de seccidn
transversal circﬁlar. Suponiendo que se emplée un conducto
0 manguera plegable 17, el miembro estacionario 3, estd pro-
visto en tal caso de unas pestaiias de disco 3b y 3¢, que dew:
finen las paredes laterales de la cavidad 3a del miembro es-
tacionario 3., Estas pestafias han sido provistas de unas
absriuras centrales, que se ajustan sobre la seceidn tubular
34, y se assguran adecuadamente a la misma. El conducto ple-
gable 17, se lleva a través de la abertura interior 3e, del
tubo 3d, y se enrolla alrededor de la misma, en una seccidn
enrollada vuelta por vuelta 17b, que estd lateralmente pre-
sionada por las pestafias 3a y 3b. En esta ilustracidn, la
primera seccidn 17h, comprende cuatro vueltas o espiras. El
extremo libre del conducto de la primera seccién enrollada,
se extiende hacia arriba, segin se representa, a través de
la abertura 9a, en el carrete 9, y las pestaiias 9b y 9¢ del
cual, estdn apoyadas sobre el tubo 34, para girar alrededor
del mismo, El conducto 17, se enrolla ashora como si fuese
una seccidn enrollada 174, en direccidn opuesta & la de en-—
rollamiento de la primera seccidn 17b, en el espacio previs-
to sobre el carrete 9, El numero de vueltas, de conformidad
con un aspecto de esta invencidn, que esdel orden del doble
del nimero de vueltas de la primera seccidn enrollada, pre-
vée espacio para el acomodo de ocho de dichas vueltas sobre
el carrete 9. Los.separadores 9f y 9g, que pueden asegurarse
a las superficies internas de las placas extremas 9b y 9c,

respectivamente, separan el carrete 9 del miembro estacio-
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nario 3, y particularmente a las pestafias 3a y 3b. Un re-
sorte de torsidn es espiral 15, puede asegurarse entre el
separador 9g, por ejemplo, y el borde periférico externo,
de la pestafia estacionaria 3o, para disponer de fuerzas pa-
ra el reenrollemiento del conducto 17. ElL ensamble puede
ser sgituado en el alojamiento dividido 10, de cualguier
configuracidn adecuada, substancialmente constituido segin
se representd,

La figure 15, representa una modificacidn del en-
samble de la figura 14, que prevée wna reduccidn en el did-
metro del dispositivo para la disposicidn de la formacidn
alargada, que comprende dos secciones interconectadas por
un ajuste o conexidn adecuada 20. En tal disposicidn, la
formacidn alargada, que puede ser de nuevo un conducto, que
se designa generalmente con el ne 27, y comprende una par-—
te reenrollable 27d, de seccidn transversal circular, que
constituye la segunda seccidn enrollada, y una seccidn al-
macenada que forme la primera seccidn 274, que tiene un
corte transversal relativamente plano, tal como la seccidn
transversal generalmente rectangular descrita. El empleo del
conducto que tiene una seccidn transversal relativamente
plana, segin se representa, disminuye a un minimo la nece-
gidad de aocesorios, tales como las pestafies 3b y 3¢, re-
presentadas en la figura 14, para la presidn o sujeccidn le~-
teral de la seccidn almacenada del conducto. Dichas ﬁesta—
fias no se representan en la figura 15; sin embargo, se pre-
vée la sujeccién o presidn lateral en cualquier grado qué
pueda ser necesario, por medio de las pestafias 9b y 9e¢, del
carrete 9, segin se representa.

Las reducciones en el didmetro del aparato deva-
nador o del carrete pueden hacerse en una oconfiguracidén que

emples una relacidn concéntrica axial, a diferencia de una
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relacidn concéntrica radial, entre el miembro estacionario
3, vy el carrete 9, Segin ss observa en la figura 16, la
seccidn tubular 3d, del miembro estacionario, se extiende
axialmente y soporta al carrete 9, sobre la extensidn axial,
Una pestafia de sujeceidn 3¢, pueds disponerse entre la pri-
mers seccidn enroilada Tb, y el carrete 9. Sin embargo, con
vista al empleo de un conductor plano, segin se represents,
diche sujeccioén o presidn no es particularmente necesaria.
En esta ilustracidén, una seccidn Tf, de la formacidn alar- |
gada, conecta el extremo extermo libre de la primefa secw
eibén enrollada Tb, con el extremo interno de la segunda
secciln 7d. Debe hacerse hincapié en que este extremo in-
terno, se asegure al carrete y se mueva con él. la secoidn
7£, serd normalmente, de una construccién suficientemente
rigida para impulsar el extremo externo de la primera sec—
¢cién Tb, a medida que se hace girar el carrete. Para con-
ductores eléctricos planos, esta disposicidn serd normal-
mente satisfactoria, sin soporte adicionaly, Sin embargo,

gl se requiriera el soporte adicional, puede utilizarse

wa ménsula 9f, situade cerca del borde periférico externo
del carrete 9, para soportar la seccidn Tf. Bsta seccidn
7f, del conductor plano, puede formarse doblando el conduc-
tor por medio de una operacidn de preformacidn. Alternati-
vamente, puede obternerss una seocidn separada del conduc-
tor, del mismo o diferente tipo que el conductar 7, en don~-
de se hacen juntas mecanicas adecuadas, entre el extremo
interno de la seccidn 7d, y el extremo externo libre de la
secocidn Tb, para lograr continuidad eléctrica. Por supues—
t0, se aplican consideraciones similares en una disposicidn
de este tipo, en la que se utiliza un conducta plegable,
manguera, tuberia u otre formacidén alargada. Como en las

modalidades previas, este ensamble puede situarse también
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en una alojamiento dividido de tipo adecuado, designado ge~
neralmente con el n® 10, y pueden hacerse previsiones a
través de un eje 9g, conectado al carrete 9, para impul-
sarle a fin de ayudar al desenrollamiento, si es necesa-
rio y tambien para el reenrollamiento.

La figura 17, modifica la disposicidén ilustrada
en la figura 16, en una disposicidn en la cual, el extre-
mo externo 7a, del conductor 7, se asegura al alojamiento
estacionario 10 del dispositivo, que en esta disposicidn
constituye ahora el miembro estacionario. La primera sec-
cidn Tb, se enrolla ahora alrededor de la superficie de
un tubo 9h, que en esta modalidad constituye una parte del
carrete 9, y que gira con él. El extremo interno de la pri-
mera secciln enrollada Tb, pasa a través de una ranura 9i,
en el tubo 9h, y es de tal modo impulsado alrededor de su
eje por rotacidn del tubo Sh. Las vueltas en espira del con-
ductor que constituye 15 segunda seccidn 74, se enrollan
en una posicién axialmente desplazada respecto de las vuel~
tag en espira de la seccidn 7Tb, alrededor del tubo 9h, se-
gin ya se representd y el conductor continuo pasa a través
de una ramura 9j, para este propésito. Las pestafias 9b y 9c,
de ésta modalidad, se aseguran ahora al tubo 9h, para defi-
nir los lados del carrete. Con ésta disposicidn, a diferen-
cia de las modalidades previas descritas anteriormente, las
vueltas o espiras de la primera y segunda secciones Tb y 7Td,
se enrollan shora en la misma direccidn alrededor del tubo
9h., A medida que se tira del extremo libre Te, del conduc~
tor 7, hacilendo girar el carrvete 9 para entregar el conduc-
tor, el tubo 9h, gira e impulsa al extremo interno Ta de
la primera seccidn enrollada, en unae direccidn adecuada pa-
ra desenrollar esta seccidn. La operacidén en este punto, se

comprenderd de la explicacidn anterior. De nuevo, de conform
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imidad con dicho primer aspecto de esta invencién, el ni-~
mero de vueltas o espiras de la primera seccidn Tb, serd
preferiblemente del orden, de la mitad del numero de es—
piras o vueltas de la segunda seccidn 7d.

Aungue esta invencién ha sido descrita, relacio-
néndola con formeciones alargades para conducir electrici-
dad y fluidos, se apreciard que ésta invencidn puede em~
plearse en cualquier circunstancia en la cual se requiera
une comunicacidn de cualquier tipo, entre los dos extremos
de una formacidn alargads sobre un carrete, un extremo del
cual debe permanecer acoplado a una fuente estacionaria, y
el otro debe desenrollarse. En ests aspecto, los materiales
adecuados para conducir calor y luz pueden emplearse tam-
bién, en egte aparato carrets o devanador. Ademés, aungue
las ilustraciones anteriores, con la excepeidn de la fi-
gure 15, describen el empleo de porciones continuas no in-
terrumpidas, de formaciones alargadas entre los extremos
estacionario y de entrega, se apreciaria que pueden utili-
zarse cualesquiera tipos adecuados de accesorios, como co-
nectores y otros dispositivos gue establecen conexiones fi-
jas entre las diferentes partes de la formacidn alargada,
¥y son incorporados como una parte del aparato devanador, o
carrete descrito en la‘presente, sin apartarse del espiri-
tu y alcance de esta invencidn. Con respecto a este aspec—
to de la invencidn, debe entenderse que el término forma-
cidn alargada, incluye cuzlquiera de dichas disposiciones,
ya sea continua de una sola pieza 0 que comprenda un en-
samble integrado de piezas similares o diferentes, que re-
quieren continuidad a través de la longitud de tal forma-
cidn alargada. Ademds, debe entenderse que el término "ca-
rrete" segin se emplea en la presente, puede ser cualquier

tipo de dispositivo que lleve, contenga, soporte o aloje
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el material alargado, en forme de una seccidn enrollada

y como tal, incluiréd carretes ocirculares, carretes del
tipo de banda y aguellos construidos sin superficies con-
tinuas, sobre los cuales o0 dentro de ellos puede enrollar-
se el material alargado.

Descrito suficientemente el objeto de la patente
de invencidn que nos ocupa, nos queda gefialar se trata de
una de sus varias formas de realizacidn préctica, sin que
sug modificaciones de forma, bamajios, materiales empleados
etc., desvirtuen la esencialidad de su objeto,

N O T A

Le patente de invencidn descrita recaerd, pués,
gobre las siguientes reivindicaciones:

18.,~-APARATO DEVANADOR, caracterizado por cuanto,
comprende una primera parte de su carrete que puede mover-
se en una trayectoria cerrada; unas segunde parte del mismo
que coopera con la primera; una formacidén alargable y ple~
gable que puede enrollarse sobre las dos citadas partes
del carrete; un extremo mévil de cuya formacidn alargsda,
se extiende a partir de la primera parte del carrete y del
extremo fijo de dicha formemeidn alargada que se extiende
a partir de la segunda parte del carrete, que se unen por
wa conexidn continua que existe entre el extremo mdvil
y el fijo de la formacidn alargada; caracterizado porgue
la formacidn alargada estd dividida por une parte interme-
dia en dos secciones, de las cumles wna de ellas estéd al-
nacenada en wne longitud predeterminada, entre el extremo
fijo y la parte intermedia de la Fformacidn elargada, que
ge enrolla alrededor de la segunda parte del carrete, y di-
cha parte intermedias de la formacidn alargade estd unida
fijemente, a la primera parte del carrete, siendo movible

con él, de manera que por movimiento de dicho extremo md-
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790 oo~ vil de la formacidn alargada, el movimiento correspondien-

te de la primera parte del carrete, cambis la configura-
cidn de enrollamiento de dicha sencidn almacenads de la for-
macidn alargada, sin modificar la longitud predeterminada
de la seccidn almacenada.

795 o= 22 ,-APARATO DEVANADOR, segin la anterior reivin-
dicacién, carascterizado porque la seccidn almacenada de la
formacidn élargada, estd enrollada sucesivamente en direc-
ciones opuestas, cuando su extremo mévil, estd en primera
o en segunda posicidn respectivamente.

800,~ 8,-APARATO DEVANADOR, segun cada una de las dos
precedentes reivindicaciones, ocaracterizado porque, cuando
el extremo mévil de la formacidn alargada, estd en su po-
sicidn inicial, las dos secciones de ella se enrollan en
direcciones opuestas, alrededor de las respectivas dos par-

805 .~ tes del carrete.

48 ,-APARATO DEVANADOR, segin cualquiera de las
anteriores reivindicaciones, caracterizado por cuanto &
la segunda parte del carrete se dispone dentro de la pri-
mera.,

810, 58,~APARATO DEVANADOR, segim la anterior reivin-
dicaoidn, caracterizado por cuanto las dos partes del ta-
rrete son cireulares y conocéntrices.

62 ,-APARATO DEVANADOR, segin ls cuarta reivindi-
cacidn, caracterizado por cuanto la primera parte del ca—

815.~ rrete comprende un par de elementos rotatorios y una banda
dispuesta y errastrada sobre ellos.

78,-APARATO DEVANADOR, segin cualquiera de las
reivindicaciones, 12, 28 o 32, caracterizado por cuanio las
dos partes del carrete, estan constituidas por carretes cire

820.~ culares y coaxiales dispuestos uno a cada lado.

88,-APARATO DEVANADOR, segin todas las anteriores
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reivindicaciones, cgfhgéqf}ggaq3§or;cuanto, la segunda
parte del carrete, es estéﬁiaﬁaria;oon respecto a la pri-
mere, ya que el extremo fijo de la formacidn alargada, se
we fijamente, a la segunda parte del carrete,

98 ,~APARATO DEVANADOR, segin la primera reivin-
dicacidn, caracterizado por cuanto las dos partes del ca-—
rrete forman un carrete doble, y porque las dos secciones
de la formacidn alargada, se enrollan lado por lado, sobre
dicho carrete doble en la misma direccidn, existiendo una
parte intermedia que interconecta los extremos internos y
externog, de las dos secclones enrolladas, formando respec-—
tivamente, el extremo mévil y el fijo de la formacidn aler-
Zada,

108.-APARATO DEVANADOR, segin todo lo que venimos
reivindicando, caracterizado porque cada una de lag dos,
secoiones de la formacidn alargada, tienen forma o seccidn
transversal conformada de diferentes maneras.,

118, -"APARATO DEVANADOR",

Todo tal y conforme queda deserito, representado
y relvindicado.

Egta memoria consta de veintislete hojas mecano-
grafiadas y foliadas por una sola de sus caras, contenien-

do un totael de ochocientas cusrenta y ocuatro lineas,
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