-\ .

' OV/3549-65-B. Al
"Bam 289 Noyau métel durt

MEMOHIA DESCRIPTLIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPAXA
por VEINTE afios
a nombre de BREVETS ARRO-MECANIQUES S.A., sociedad andnima
suiza, establecida en 14 rue du Conseil Général, Ginebra,
Suiza, por:
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN IA FABRICACION DE OBUSES PERFORANTES!

El invento se refiers & los obuses perforsntes gue inclu-
yen un ndcleo de materia dura y una envolvente de materia li-
gera cuyo didmetro es superior al didmetro del nidcleo. Ta ma-
teria dura puede ser un metal o aleacién friteda. Ie materia
5 ligers debe tener una densidad netamente inferior a la del ace-
ro y puede ser una aleacidén de zluminio, inclusoc una materis

pléstica.

El invento tiene por objeto sumentar la capacidad de pe-

netracién de estos obuses en los blancos no perpendiculares &

10 su trayectoria.
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Los obuses conforme al invento se caracterizan por el
hecho de que la parte delantera de su ndcleo tiene la forma
de une cubeta cuyo borde constituye la Unice parte del nicleo
en saliente hacia delante. El difmetro de este borde.es de
prefersncia a lo sumo igual & la mited del didmetro de la par-
te cilindrica corriente del nidcleo.

El ndcleo puede estar fijo a la envolvente en el sentido
axisl por pegado, especiazlmente con ayuda de un adhesivo cons-
titufdo por una solucién de una resina etoxilina o similar.

EL invento se refiere igualmente 2 los procedimientos
de fabricacidén de dichos nicleos cuendo son de metal o aleacién
friteda y tiene por objeto disminuir los riesgos de rotura del
fondo de la envolvente.

El procedimiento conforme al invento se caracteriza por
8l hecho de que se recurre e un molde de fritado que presenta
une cars ligeramente convexa en su parte correspondiente a la
cars trasera del micleo a fritar, de memere yue esta cara tra-
sera del ndc;eo a fritar sea (nomalmente) ligersmente cbénca~
ve o (accidentalmente) plena, pero nunce convexa.

El invento podrd ser de todos modos bien comprendido con
syuda del complemento de descripeibn que sigue, asi como del
dibujo anejo, cuyos complemento y dibujo esten dados, natural-
mente, sobre todo a ti{tulo de indicacibn.

Ie figura 1 de este dibujo muestra, en corte axil, un
obis perforante establecido conforme al invento.

Ta figura 2 muestra parcislmente en corte el mdle de fri-
tado del ndcleo de dicho obfis asi como este nieleo.

La figura 3, finalmente, ilustrae las ventajes de dicho
obis.

Al proponerse establecer unfle perforante de pequefio ca-
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libre (20 mm por ejemplo), se procede como sigue o de mahefai;
enéloga.

Se hace gue tenga este proyectil un micleo lde materia
dura, especialmente de metal o aleacidén fritada tal como el
cerburo de tungsteno, y una enfrolvente de materia ligera, espe-~
cislmente de aleacibn de aluminio. Ventajosemente, diche en-
volvente camprende una ojiva 2 y un cuerpo hueco 3, unidos de
cualquier menera apropiadea, por ejemplo por roscado o por en-
gaste.

En los proyectiles de esta clase, el nicleo tiene gene-
ralmente la forma de un cilindro gque se termina por delante en
une punte central. Esta forma serie ciertamente la mejor si el
proyectil no debiera perforar més que blencos sensiblemente per-
pendiculares & su trayectoria. Bn realidad, los blancos for-
men casi siempre un dngulo diferente de 902 con esta trayecto-
riae, y, & medida que este Zngulo disminuye; se comprueba que
los proyectiles, en luger de perforar el blanco, rebotan sobre
éste en una proporcidén ceda vez mis grande.

Para remediar este inconveniente, se d4 & la parte de-
lantera del nicleo 1 la forme de una cubets 4, constituyendo
el borde 5 de esta cubeta la Unica parte del nlcleo en salien-
te hacia delente. Este borde estd de preferencia ligeramente
redondeeaio.

Ventajosamente, el difmetro d del borde 5 es a lo sumo
igual a la mitad del difmetro D de la parte cilindrica usual
del ndcleo 1, para que el ndcleo conserve una capacidad de
perforecién suficiente. EL 1imite inferior del didmetro 4 es-
ta fijaedo por condiciones de resistencia mecénica al choque,
no deniendo la parte delantera del ndcleo, en tanto que see

posible, romperse o separarse del cuerpo del nicleo durante un
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Para definir la forma de la cubeta 4 del nicleo 1, exis-
te interds e@ dar ciertos velores, por uma perte, &l édngulo A
fomalo en un pleno axial entre la tangenbte extrema T a la ge-
neratriz exterior del nidcleo (es deceir, la tangente al nivel
del borde 5) ¥y una paralels al eje de este nicleo y, por otra
parte; al énzulo B comprendido entre esta tangente T y la tan-
gente a la éubeta 4 al nivel de dicho borde 5. En efecto, las
pruebas hen mostrado que los valores 6ptimos del éngulo A es-
teban comprendidos entre 25 y 352, y més particularmente prde
ximos & 309 ¥y que los del éngulo'B eran de aproximadsmente 90¢.

Para un obis perforante de calibre 2Cmm, las dimensiones

giguientes han resultado satisfactorias:

D = 13,5 mm;
d=06mm

A = 300

B = 90%;

Tiongitud de nécleo = aproximadamente 43 mm.

Bl obis puede ser completado de menera usual por une
composicidn pirotécnica 6 (por ejemplo incendiaria o trazado-
ra) alojeda en una cavidad que estd previste en la parte tra-
sera del ouerpo de envolvente 3. Se puede iguslmente llenar con
una composicidn pirotéenica (por ejemplo incendiaria) la céma-
ra T limitade en el interior de la envolvente 2, 3, por la per-
te delantera del nlicleo 1.

Finalmente, se aplica sobre el cuerpo de envolvente 3 un
zuncho de refuerzo 8, por ejemplo de cobre, hierro fritado,
acero dulce o cualquier otra materis apropisda, que poses un
didnetro exterior superior sl del cuerpo de envolvente 3.

Se puede fijar el nicleo 1 a la envolvente, y méds parti-
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cularmente al cuerpo 3 de dsta, por pegado, especialments con

la ayuda de un alhesivo constituido por une solucidn de una
resine etoxilina o similar, siendo este adnesivo, por ejemplo,
de la clase "araldite". La zona de pegado ha sido indicada en
9 en la figure 1.

Bsto permite & la vez asegurar un btope rizido entre los
dos elementos 2 y 3 de le envolvente y ssegurar un apoyo del
nlcleo contra el fondo 10 del cuerpo 3, & pesar de las tole-
renciaa que existen para las dimensiones longitudinales del
ndcleo 1, de la ojiva 2 y del cuerpo de envolvente 3.

En efecto, la solucidn del pegado sobre el cuerpo de en-
volvente 3 evita los medios de retencidn previstos nebitual-
mente sobre la ojiva 2 para impedir que el nﬁgleo 1 se desple~
ce hacia delente del proyectil en curso de mamejo.

En el caso en que el nicleo 1 es de metal o aleacién M-
teda, se puede recurrir a un molde de fritado 11 (véase figu-
ra 2) que presenta una cara 12 ligeramente convexe en su par—
te correspondiente e la cara trasera del ndcleo z fritar, de
menere que 1la care trasera 13 del ndcleo fritelo sea (normal=-
mente) ligeramente cdéncave o (accidentalmente) plana, pero
nunca convexa. Bn efecto, se ha comprobado que en los moldes
usuales que pregentaban una cara rlana en su parte correspon-
diente & la cara trasera del nicleo, se obtenia una cierta
proporcién de nicleos con una cere irasera ligeremente conve-
38, ¥ que esto provocaba luego roturas del fondo del cuerpo de
envolvente 3.

Por el contrario, gracias al invento, en el caso en gque
el fondo (o cara trasera) 13 del nicleo sufre deformaciones
durante le refrigerecidn despues del fritado, este fondo corre

ol riesgo a 1o sumo de ser plano ¥y no convexo. Se obtlene asi,
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© bien un apoyo anular, 0 bien un apoyo pleno del niicleo so-
bre el fondo 10 del cuerpo de envolvente 3, el cual no estéd
ye sometido asi al riesgo de rotura citado.

Finalmente, para facilitar sl fritedo de la parte delan-
tera del ndcleo, existe interds en sustituir la forma de oji-
va clésica por una combinacidén de dos superficies troncocdni-
cas 14 y 15 que se inscriben en una ojiva.

Como consecuencia de esto, se obtiene un obds perforan-
te cuye funcioyamiento ge ilustra con gyuda de las curvas de
la figure 3. Fn estas curvas se he trazado en las abscisas el
dngulo C formado por la trayectoria del proyectil con la super-
ficie de impacto, y en las ordenadas, el grosor ¢ de un blin-
daje de calldad constante. La curva g en trazos interrumpidos
v le curba b en trazos mixtos muestran, respectivamente, para
un ovdes perforante con nicleo cldsico y para un obis perforan-
te con nicleo establecido conforme al invento, la capacidad de
penetracién en funcidn del éngulc C. Si se comprueba una cier-
te disminucidn de le capacided de penetracidén para los dngulos
¢ del érden de 909, se comprueba por el comtrario una clara
mejore para édngulos C inferiores a 609. Por lo demds, las cur-
vas 2 y b en cuestién no hacen aparecer la frecuencia de los
fallos debidos & rebotes del proyectil sobre el blindaje y es
preciso subrayar que la proporcién de estos fallos es netauen-
te mayor en el caso de la curva g (proyectil normal) que en el
de la curba b (proyectil conforme al invento). Beta disminu-
cibn de los rebotes puede explicarse por el hecho de que, se-
gln el invento, el punto de atague del blindaje u otro blanco
al nivel del borde 5 de la cubete 4, debido & que estd desvia-
do del eje, cree un par de enderezemiento del obis (que tiends

a hacer el proyectil perpendicular al blindaje) favorable a la
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perforacidn. Si existiera otra parte distinta que el borde 5
en saliente hacia delante del ndcleo, log resultados serian
mucho menos favorables por que esta otra parte suprimiria el
paer de enderezamiento indicaio.

BEsta solicitud que corresponde 2 la presentada en Iuxem-
burgo el 8 de Octubre de 1964, bajo el nlmero 47.107, se acoge
8 108 beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre

Propielad Iniustrial.
- NOTA =~

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presenten
para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invencidn
en Espafla, por VEINTE afios, son los siguientes:

¢4 lMejoras introdacidas en la fabricacién de obuses
perforantes que incluyen un nicleo de materis durs y una en-
volvente de materia ligera de didmetro suverior =l del nicleo,
caracterizadas por el hecho de gue la parte delantera del ni-
cleo tiene la forma de una cubeta, constituyendo el borde de
esta cubeta la Unica parte del nlcleo en saliente nacia delan-
ta.

2%,~ Mejoras segin la reivindicacién 1, caracterizadas
por el hecho de que el difmetro del borde es a lo sumo igual
& la mited del didmetro de la parte cilindrica corriente del
ndcleo,

3¢.~ Mejoras segin una de las reivindicaciones L y 2, ca-
racterizadas por el hecho de gue el dngulo formalo en un pla-

no aexial entre la tengente extrema a la generatriz exterior
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del micleo y una paralela al eje de este nicleo, esté compren-
dido entre 25 y 35¢ y por que el &ngulo comprendido entre es-
ta tangente y le tangente a 1z cubete al nivel del borde es
sensiblemente igual a 90¢.

49,~ Mejoras segln una de las reivindicaciones preceden-
tes, caracterizadas por el hecho de que el ndcleo estd fijo
a la envolvente en el sentido axial por pegailo.

5¢,~ Mejoras introducidas en la fabricacibén de obuses
seg¥n una de las reivindicaciones precedentes, cuyo nfcleo es
de metal o aleacidn fritadoes, caracterizadas por el hecuno de
que ge recurre a un molde de fritedo que presenta una cara li-
geramente convexa en su parte correspondiente a la cara trase-
ra del nicleo a fritar, de menera que eata cera trasera el
nucleo fritalo sea (normalwente) ligeresmente cdncava o (acci-
dentalmente) plana, pero nunca convexa.

624~ Mejoras introducides en la fabricecién de obuses
rerforantes.

Tal y como se ha descrito en la lemoria que entecede,
representado en el dibujo que se acompafia y con los fines que
Se hen especificado,

Egta Memoria consta de ocho hojas escritas & mdgquina por

Una s0ls cars.

7 OCT. 1969
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