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MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente al registro de Patente de Introduccién que,

por dlez alfios, se solicita para Bspafia y sus Colonias, a

favor de la firma PLASTICOS ROSA, S.L., residente en Barce-

lona, calle de Santa Agueda, n® 30 - = = = = — = = « o o~ <
P O I

"PROCEDIMIENTO PARA LA PABRICACICN DE UN TEJIDO DE COMPOSI-

CION ACOLCHADO"

Con el objeto de la presente Patente, se logra obte-
ner un procedimiento para la fabricacidén de un tejido de
composicién acolchado que presenta unas caracteristicas
nuevas de mullido gue sustituyen ventajosamente a los te-
jidos del tipo de acolchados.

Pars una correcta interpretacién se describe a conti-

nuacién un caso de realizacibn préctica del procedimiento
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de la invencidén a tf{tulo de ejemplo, no limitativo.
Consiste la invencién en partir de una lédmina de ma-
terial textil a la cual se dispone en sus caras internas un
enrejado de un estrato de material pldstico en disolucién,
que una vez polimerizado entonces sobre dicha 1lidmina asi
fratada se coloca otra de material poroso, el cual a su vez
es recublerto de una tercera ldmina de material textil, con
enrejados en su cara interna al igual que la primera lémina
y conseguido ésto se proceden a efectuar, perpendicularmen—
te al conjunto obtenido y por las zonas en que estd el en-
rejado de las dos ldminas textiles tratadas que concuerdan
al quedar superpuestas con la ldmina porosa intercalada,
una pluralidad de pisadas realizadas con un electrado de

alta frecuencia, con cuales pisadas se logra presionar el

emparedado obtenido y al propio tiempo al generar la corrial

te de alta frecuencia en la zona del enrejadc las capas de
material plédstico adheridas en forma enrejada en la cara in.
terna de dichas telas se sueldan al material esponjoso uni-
camente por dichas zonas de enrejado determinando asi, la
unidén de las zonas de soldadura que por la presidn otorgada
por los electrodos queda la materia esponjosa comprimida en
las zonas del enrejado determinando en consecuencia las ca-
rag externas superior e inferior del tejido obtenido unos
surcos que circundan una zona de expansibén y por tanto méds
gruesa, de la materia porosa contenida entre las dos lédmi-
nas textiles, con lo que se constituye un acolchado.

Para una mejor unién de las zonas de soldadura, el
material poroso dispuesto entre las dos ldminas textiles
con enrejado de estrato de material pldstico, termofunden~

te, es dicho material esponjoso tambien de material plédsti-
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coc flexible poroso tal como polivinilo esponjoso.

Cuando el material poroso no sea de material pldstico
termofundente entonces a la superficie externa de dicho ma-

terial fibroso o poroso se le aplica un estrato de material

ldstico, termofundente, para que las superficies de dicho
Eaterial fibroso que se encuentra entre las dos laminas tex
tiles preparadas, pueda, a su vez, ser fundido y facilitar
la unién por soldadura de los enrejados dispuestos en la ca-
ra interna de las telas.

Habiéndose descrito ampliamente la naturaleza del in-
vento, asi como su realizacién en la prdctica, se hace cons
tar que el mismo es susceptible de variaciones de detalle,
sin que por ello se altere su principio fundamental que cong

tituye la esencia de la invencién,
N o T A

Deserito el objeto de la invencidn, lo gue se declara

lcomo no divulgado, practicado, ni puesto en ejecucibén en Es-

Laﬁa, comprende las siguientes reivindicaciones:

12,~ Procedimiento para la fabricacidén de un tejido dd

composicién acolchado, caracterizado por el hecho de que se
Larte de una ldmina de material textil a la cual se dispone
n sus caras internas un enrejado de un estrato de material
ldstico en disolucién, que una vez polimerizado entonces
sobre dicha l4mina asi tratada se coloca otra de material
oroso, el cual a su vez es recubierto de una tercera ldmi-
a de material textil, con enrejados en su cara interna al
igual que la primera lémina y conseguido ésto se proceden a
efectuar, perpendicularmente al conjunto obtenido y por las

zonas en que estd el enrejado de las dos léminas textiles
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tratadas, que concuerdan al guedar superpuestas con

a porosa interealada, una pluralidad de pisadas realizadas
Eon un electrodo de alta frecuencia, con cuales pisadas se
logra presionar el emparedado obtenido y al propio tiempo
al generar la corriente de alta frecuenciz en la zona del
enrejado las capas de material pldstico adheridas en forma
enrejada en la cara interna de dichas telas se sueldan al
[material esponjoso tnicamente por dichas zonas de enrejado
determinando asf, la unién de las zonas de soldadura que poz
la presién otorgada por los electrodos queda la materia es-
ponjosa comprimida en las gonas del enrejado determinando en
consecuencia las caras externas superior e inferior del te~
jido obtenido unos surcos que circundan una zona de expan-
sibn, y por tanto mds gruesa, de la materia porosa conteni-
da entre las dos ldminas textiles, con lo que se constituye
un acolchado,

28,.- Procedimiento para la fabricacidn de un tejido
de composicidén, acolchado,seglin la anterior reivindicaciédn,
en el que para una mejor unidén de las zonas de soldadura el
material poroso dispuesto entre lag dos ldminas textiles con
enrejado de estrato de material pldstico, termofundente, es
dicho material esponjoso tambien de material pldstico flexi+
ble poroso tal como polivinilo esponjoso,

58 ,~ Procedimiento para la fabricacién de un tejido
de composicién, acolchado, seglin las anteriores reivindica-
ciones, en el que cuando el material poroso no sea de mate-
rial pldstico termofundente entonces a la superficie exter-

na de dicho material fibroso o poroso se le aplica un estra;

to de material plédstico, termofundente, para que las super-

ficies de dicho material fibroso que se encuentra entre las
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dos ldminas textiles preparadas, pueda, a su vez, ser fun-

dido y facilitar la unién por soldadura de los enrejados
dispuestos en la cara interna de las telas.

42,~ PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UX TBJIDO
DE COMPOSICION, ACOLCHADO.

Seglin se describe y reivindica en la presente Memoria
deseriptiva, que consta de cinco hojas foliadas y escritas
por una sola cara.

Barcelona para Madrid, a veintidés de Septiembre de

mil novecientos sesenta y cinco.

Pih.,
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