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Ios perfeccionanientos objeto de este Hemoria,
afectan de acuerdo con su enunciado, = la fabrica-
cidn de somiers.
Tienen como principal objeto permitir somiers mds
5e més ligeros y resistentes, en los cuales, al pro-
pio tiempo, laz supresidn de tirantes y refuerzos de
bagtidor elimine zones de incomodidad para el usuario.
Seguidamente se describe, como ejemplo no limitativo,
un caso concreto de realizacidn de somier, incorpo-
10. rando log presentes perfeccionamientos, debiendo
interpretarse gue la Patente que se solicita recaerd
igualmente sobre lag variantes obtenldas modificando
aquellos detalles gue, por accegorios o sgecundarios,
no alteren lo que constituye la sportacidn inven—
15. tiva.
Ia descripcidn se hace con referencia al dibujo ad-
junto, que nuestra un gonier visto desde abajo.
De acuerdo con todo ello, el gomier que incexrpora
estos perfeccionamientos consta de un bhastidor forma-
20. do por cuatro piezas tubulares soldadas) doz de ellas
gon los largueros laterales —1-, otra es transversal
~-2- por la parte de la cabecera, y la Wltima =3~ eg
transversal por la parte de la plecera. Todas estas
piezag son tTubulares,como ya se ha dichoy, ¥y se unen
25Q mituemente por soldadura: En total, cuatro zonas
soldadas.
Bate bastidor es asi lo suficientemente resistente como
pare no necesitar tirantes diagondles en las zonas de lag
esquinag lo cual, ademds de eliminar material y opera-

30. ciones de soldadura (con su directa repercusidn en el
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couto), permite un drea rectengular didfena para la
malla =6~ del somier.

Bete dltina se fija a -2~ ¥y al travesafio angular wh=y
que, a su vez, estd unido s -3=- mediante espdrragos
roscados -5~ que permiten graduar la distancia 3-4,
v, con eldsticos del somier. Todo ello de menera
convencional.

Tog flejes longitudinales =T- refuerzen eldasticamen-—
te por debajo de los wordes o costados de —=6-. Otros
flegos —0— refuerzan de la misme maners el 4drea in-
terior de -6-, disponiéndose segin direcciones dizzo-
nales hacia log anillos o nudos intermedios -9-:

Loz tubog =2~ ¥y -3- sa hallan soldados a cierta dise
tancia de los corregpondientes extremos de cada larguero
-1=-. &n los indicados extromos se disponen enganches
-10~ pare la sujecidn del sonier a ls camz, es decir

a los conjuntos que congtituyen la cabecera y la pie-
cera resnectivemente.

Suficientenente descrito el invento, asi como la forma
de ser llevado a la prictica, se hace constar que podrén
ger variables los materiales, forma, dimensiones, pro-
porciones y, en meneral, agquellos otros detalles scce-
gorios o0 secundarios que no olteren, cambien o modifi-
guen la egenciclidad nropussta.

Lo términos en gue guede redactada este lemoria, son
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debidndose
tomar on su gentido mas amplio y nunca en forme limita-
tiva.

El inventor se reserva el derecho de obtencidn de log

onortunos Certificados de Adicidn por acuellas mejoras
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o perfeccionanisntos que en lo sucesivo pudisra asconsejar

le. prdetica.
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Se¢ hace constar que las caracterigticas esenciales go-
bre lag cueles he de reacer su concesidn, »ropiedad

vy derecho exclusivo de explotacidén para Espafia de

esta PATSNTE DE INVENCION, se encuventran comprendidas
en las siguientes:

REIVIEDICACTIONE §.-

1.~ PERFACCIONALTENTO» =N TA FABRICACION D SOLIIBRS,
segin los cuales el bagtidor estd formado por dos
piezag longitudinales y dos transversales, presentando
las dog primeras en sus extremos engancheg pars incor—
poracidén & las piezas de la came, y caracterizdndose
porgue las cuatro citadas plezag son tubulares y se
unen entre sf por soldadura, sin otros elementos para
reforzar su estructura, determinando asi un drea rec-
tangular didfans para las partes eldsticas del somier.
2.~ WPERTECCIONANTENTOS EN TA FPABRICACION DE SOMIERSY,
sesin se describs y reivindicafen lo vresente memoria

que consta de cuatro hojas meqanografiadas por und solas




Cnndido Gomez Alvarez hoja Unica

10

Fig.| /;

f

escala variable




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



