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Ia presente invencidn se refiere a un procedimiento y
a un dispositivo de proteccion de los muros de pila de un horno de
balsa para vidrieria, que comprends ademds una bdveda y pies dere—
ohos, situados por encima y ligeramente por detrds de los citados
muros de pila, hacia el exterior dsl hornos

En los hornos de vidrieria, cada parte esta sometida a
condiciones de funcionamiento muy particulares yhay miltiples cau=
sas de deterioro que actian a grados muy desiguales sobre cada una
de ellas. Ocurre asi, muy especialmente, en el sector superior de
cada uno de los muros laterales de la pila. In efecto, ademas del
ateque por el batio de vidrio sobre su cara vértical interior, gue
se traduce por una corrosidn, partioularmente activa, al nivel de
la superficle de dicho bafio, se hallan sometidos a otras acciones
de degradacidén. Entre &stas, se encuentra la que se debe a los pro
ductos de corrosidn, procedentes de la bdveda y de los pies dereohoj
a lo largo de los cuales fluyen los mismos. Estos productos de co=
rrosidn son, entre otras cosas, resultado de reacciones que se pPro
ducen enire los refractarios y los productos voldtiles. Estos se
presentan bajo la forma de particulas de polvo procedentes de la
composicidon. Al hallarse deniro de la cubeta de fusion del horno,
suben a temperaturas muy elevadas. Ello f{avorece y acelera las reag
ciones de degradacidne

Otras reacciones quimicas igualmente nocivas para los
refractarios, son debidas, por otra parte, a los vaporss alcalinos
¥ otros, presentes en el laboratorio del horno.

Cuando todos los productos, resultantes de las acciones
de degradacidn, de que acaba de tratarse, no son recogidos, caen s0
bre la parte superior de los muros de la pila, los corroen y pueddn
ademds, parcialmente por lo menos, paear al vidrio y producir defec

t08 en -6l migmos.
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Se ha propuesto, particularmente, proteger las zonas
superiores de los muros de pila, por formacidn entre los mismos
y el bafio de vidrio en fusidn, de una pequefia masa de vidrio oua~
jado. Se obtlene ésta mediante instalacién a lo largo de la cara
interna de la parte superior de las paredes, de unos tubos, reco=
rridos por un Pluido refrigerante. Pero este sistema no impide, sin
embargo, el ataque de las partes horizontales superiores de los mu
ros de la pila por los productos de corrosidn, que fluyen de los
des derechos. Ademas, cuando hay que reempleézar los tubos, por ejem
plo porque estén obturados, es preciso detener el enfriamiento an-
tes de retirarlos. En este momento, el vidrio cuajado y, por lo me
nos parcialmente desvitrificado, vuelve a ponerse en circulacidn
con log produotos de corrosidn, apareciendo por ends defectos en
el vidrio, en las maquinas, tales como granos, hilos, ondas, etce

Lo presente invencidn aporta remedio a todos estos in=
convenientes. En ciertas formas de ejeouoidn, permite la proteceidn
de las partes horizontales superiores de los refractarios de la par
te superior de los murcs de la plla, contra los productos de corro-
sidn. Fn otras, permite, a la vez, la proteccién de las caras vér
ticales (lado interior) y horizontales superiores de estos mismos
refractarios.

El procedimiento de proteccidn, conforme a la invencidn
consiste en recoger los productos de corrosidn procedentes de la bd
veda y de los pies dereschos gobre una pieza amovible, dispuests
sobre la cars horizontal superior de los muros de la pila. Por este
medio, se impide que los productos ataquen directamente a los blo-
ques refractarios que constituyen el asiento superior del muro de
la pila; ademis, se pueden evacuar facilmente los productos recogi~
dos e impedir que manchen el baflo de vidrioc.

Se obiiene con ventaja la congelacién de los productos
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1fquidos de corroaidn provocande el enfriamiento de la pieza amo-
vible sobre la cual caen. Este medio permite no solamente evacuar
los mis féicilmente, sino también impedir que fluyan ys sea sobre
los blogues de materia refractaria, ya al bafio de vidrio. Ademas
los productos solidificados son menos activos que en estado liquido
por lo que el enfriamiento les impide corroer la pieza movible.

Resultea ventajoso enfrizr la pieza amovible haoiendo
ciroular un f1liido enfriador por una de sus paredes, de preferencia
por la que consiituye el fondo. Esta Ultime disposicidén asegura un
enfriamiento particularmente rdpido y enérgico de los productes de
corrosién que caen precisamente sobre la parte mas enfriada; se evi
ta asi todo riesgo de pegadura de los productos sobre la pieza amo=
vibles

La invencidn se rofiere también a diversas formas del
digpositivo pare la proteccién de los muros de pila de un horno de
vidrieria, que comprende ademas una bdveds y pies derechos, situado&
por encima y ligeramente por detras de éstos, hacia el interior del
hornoe

Conforme a la invencidn, el dispositivo esta constitul
do por una pieza amovible, dispuesta sobre la cara superior de los
muros de pila y bajo el paramento interior de los pies derechos. Es
ta pieze es susceptible de recoger los productos de corrosidn que
fluyen de la béveda y de los pies derechos del horno. Se evita asi
que sus productos pasen al bafio de vidrio fundido en el que engen=
drarian defectose

Adends, el dispositivo, al proteger a los bloques re-
fractarios superiores de los muros de la pila contra las diversas
acciones corrosivas, de que se ha tratado mds arriba, permite no re
currir para estos blogues & una ocalidad especial, mas resistente y,

por ende, mas costosa, con respecto a los otros blogques de estos
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mismos muzros.

Con ventaja, la piecza amovible vueds estar formada por
un cajon metalico hueco, que comprenda por lo menos dos conductos,
susceptibles de traer y de evacuar un fliido enfriadors Por este
medio particularmente simple, se mantiene la caja a baja tempara=
turs y asi, dos productos de corroeidn, procedentes de los pies de-|

rechos se solidifican rapidamente. Pueden a continuacidn evacuarse

facilmentes

Lag paredes laterales de la pleza amovible pueden es~
tar formadas ventajosamente por dos elemenios, en material resis—
tente al calor.

El del lado exterior puede estar constituido por un
bhloque refractario dispuesto entre la pleza amovible y lag cara in-
faerior del pie derascho. Obtura as{ la abertura existente entre el
pie derecho y la pred de la pila y protege contra la atmdsfera
corrosiva del horno a la barra metdlica que sustenta los pies dere
chos.

El slemanto de pared, del lado interior dsl horno, es—-
tard ventajosamente constituido por una pieza, en forma de escuadray
ua ala de la cual, dispuesta horizontalmente, descansa sobre la ple-
za amovible, constituyendo el fondo de un canal, en tanto que la
otra ala se halla dispuesta verticalmente, a lo largo del paramentg
interno de la pared de la pila. Esta Ultima permite proteger los rg-
fractarios de los muros laterales de la balsa del horno, contra la
accidn corrosiva del bafio de vidrio.

De preferencia, el ala vértical de la escuadra estd su-
mergida en el vidrio fundido contenido en 1la pila De este modo,
asegura eficazuente la proteccidn al nivel de flotacidn donde la ogw
rrosidn es particularmente activae

Ademés, al ser la pieza de forma angular,es de conti~
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tucidn simple. Puede, por tal circunstancia, obtenerse f£acil y rapi-
damente, y ello a un coste relativamente poco elevado, Por otra
parte, las diferentes piezas, que constituyen cada forma del disw
positivo de proteceion, son amovible y, por ende, ficilmente reem~
plazables, sin tener para ello que detenerse el funcionamiento del
horno. Su sustituoidn puede hacerse, por consiguiente, econdmica=
mente, cuando su desgaste lo justifica.

Se puede, con veniaja, prever el ala de la esouadra
dispuesta horizontalmente unida por una espigs que penetre en una
cavidad correspondiente.

Ls posicidn de la escuadra asi como su fijacidn en po-
sicidn pueden, de este modo, asegurarse mejor.

En el curso de la descripeidn de los planos adjuntos

a la presente memoria, apareceran otras particularidades y detalles
del invento, planos que representan esquemiticamerite y tan sole a
tfulo de ejemplo, dgunas formas de ejecucidn del dispositivo se-
gin el inventos

Cada ung de las figuras 1, 2, 3, 4 y 5 representa una
variante del dispositivo de proteccion de la parte superior de los
muros de pila de un horno de vidrierfa, que comprende ademas una
boveda y pies derechos, situados por encima y ligeramente por de-
tras de los muros de la pila hacla el exterior del horno. Las figu
ras representan diversas formas del dispositivo, en secoidn transe—
versale

En la figura 1, el horno 1 de vidrieria, oomprende los
muros 2 de pila, entre los cuales se halla contenido el bafio de
vidrio fundido 3, cuyo nivel de flotacidn esta en 4. Presenta ademé+
una bdveds 5 y unos pies derechos 6. Ia boveda 5 va a apoyarse por
el ladrillo de sosten 7 sobre la osdura metalica 8. Los pies dere-

chos 6 se hallan ligeramente detrés de la distancia g, con relacidn
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a logs muros de pila, hacia el exterior del horno.

Ios productos de corrosidn, que fluyen de la bdveda y
de los pies derechos, son recogidos en una pieza amovible 9, dis~
puesta sobre la cara horizontal superior 10, de los muros 2 de la
pila 3, y bajo el paramento interlor 11 de los pies derechos:

Bn 1a figura 2, se ha representado una pleza amovible
9, que descansa sobre la cara horizontal superior 10 de los muros 2
de la pila, 3, contentiva del bafio de vidrio fundido, cuyo nivel de
flotacidn estd en 4.

Esta pleza amovible 9 estd formada por una caja metdli-
ca hueca enfriada, lo que se consigue haclendo cirocular por ella un
f1iido refrigerante, a presidn, traido y evacuado, por unos conduo-
tos, uno de los cuales se ha representado en 12, Los productos de oo
rrosidn, que fluyen de la hdveda y de los pies derechos, a lo largo
éstos, hasta sobre la pieza amovible 9, enfriada, se solidifica a
su contacto. Pueden entonces ser ficilmente evaouados.

Se evita as{ que estos productos de corrosidn pasen al
bafio de vidrio fundido, en el cual engendrarfan defectos.

En la forma de ejeoucidn representada en la figura 3,
la pieza amovible 9 esta protegida por una piaza 13, en forma de

escuadra, una de ouyas alas 16, dispuesta horizontalmente, reposa

sobre la pieza amovible 9, La otra ala 17 esta dispuesta verticalmen

te a 10 largo del paramento interno del muro 2 de la pila 3.

La Pigura 4 muestra que pueden formarse paredes latera—
les, en la pieza amovible, con ventaja, por dos elementos, en mate—
rial resistente al calor. Pueden igualmente ser amovibles.

El del lado exterlor esta constituido por un blogue re-
fractario 14, dispuesto entre la pieza smovible 9 y la cara infe=
rior 18 del pie derecho.Obtura asi la abertura existente entre el
pie drecho y la pared de pila 2 y protege contra la atmdsfera co-

rrogiva del horno 1la barra plana metalica 19, que sirve para sus—
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tentar los pies derechos 6.

El elemento de pared, del lado interior del horno, es-
ta constituldo por una pleza 15, en forma de escuadra, un ala de la
cual 16, dispuesta horizontslmente, descatisa sobre la plezaamovible
9, constituyendo el fondo de un canaly en tanto que la otra ala 17
esté dispuesta vertiocalmente, a lo largo del paramento interno 20 dg
la pared 2 de la pila 3.

Do preferencia, el ala vertical 17 de la escuadra 15 es—
t4 sumerglda en el vidric fundido, contenido en la pila. De este mo-
do, asegura efizcamente la proteccidn de lag raed 2 al nivel de flow
tacidn 4, donde la corrosidn es particularmente activa.

En la forma de ejecucidn, representada en la figura 5,
la pieza 15, en forma de esouadra, va unida & la pieza amovible 9

por una espiga 21, que entre en la cavidad 22.

Se puede oconcebir que espiga 21 y cavidad 22 pueden even
tualments perteneccer, respectivamente, a las piezas 15 y 9.

Quede bien entendido que la invencidn no se limita a las
formas de realizacidn dadas a titulo de ejemplo, y que no se saldria)
de su marco al introducir modificaciones.

En resumen: la invencion a que se refiere la presente
lemoria de Patente de Invencidn recaera sobre las reivindicaciones
siguientess

= REIVINDICACIONES =

18,~ Procedimiento de proteccidn de las paredes de pila
de un horno de vidrierfia y dispositiveo para su puesta en practica,
cuyo horno comprende ademds una boveda y pies derechos, situados pox
enoima, y ligeramente por detrds de las paredes de la pila, haoia
el exterior del horno, carasterizado sl procedimisnto por el hecho de

que se recogen los productos de corrosidn que fluyen de la béveda y

de los pies derechos, sobre una pieza amovible, dispuesta sobre la
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28,- Procedimicnto, segin la reivindicacidn 12, carac—
terizado por el hecho de que se solidifican los productos liguidos
de corrvosién sobre la pieia amovible enfriando éstas

3%, Procedimiento, segin la reivindicacidn 22, carac-
tarizado por ol hacho de que se enfrfa la pisza amovible haciendo
circular un fliido refrigaranie por dentro de wma de sus paredes.

3,-Procedimiento, segin la reivindicacidén 2%, caracteriza-
do por el hecho de que se enfria la pieza amovible haciendo circu—
lar un fluido refrigerante dentro de la pared que constituye el fondoe

5%,- Dispositivo de proteccidn de las parsdes de la
pila de un horno de vidrierf{a que comprende, ademis, una bdveda y
pies derechos, situados por encima y ligeramente por detras de
las paredes de la pila hacia el exterior del horno, caracterizado
por el hecho de que esta constituldo por una pieza amovible, dispueg
ta sobre la cara horizontal superior de las predes de la pila y dbajd
el paramento interior de los pies derechos, siendo esta pieza suscep
tible de recoger los productos de corrosidn procedentes de la bdve-
da y de los pies derechos del hornoe

£8,~ Dispositivo, segin la reivindicacidn 5%, caracteri
zado por el hecho de que la pleza amovible estd formada por una ca—
ja metdalica hueca, que comprends por lo menos dos conductos suscep-
tibles de aportar y de evacuar un fliido rvefrigerante.

7%.~ Dispositivo, segin una por lo menos de las reivindica
ciones 5% y 68, caracterizado por el hecho dz que pueden formarse p%
redes laterales en la pieza amovible, gue pueden ser a su vez igual-s
mente amovibles, por dos elsmentos en material resistente al calor.

88, Dispositivo, segin la reivindicacion 7%, caracterid

zado por el hecho de que uno,de los elementos en material resistente

al calor es un bloque dispuesto entre la pieza amovible y la cara
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inferior del pié derechos

98 .- Digpositivo, segin 1la reivindicacidn 7, caracterizado
por el hecho de que uno de los elementos en material resistente al =
ocalor es una pieza en forma de escuadra, una de cuyas alas, dispuesta
horizontalmente, descansa sobre la piezs amovible, en tanto que la =~
otra ala estd dispuesta verticalmente a lo largo del paramento inter
no de la pared de la pila.

108 ,= Dispositivo, segin la reivindicacidn 98, caracterizs
do por el hecho de que el ala de la escuadra, dispuesta a 1o largo =
del paremento interno de la pared de la pila esta sumergida en el vi
drio fundido contenido en el hornce

112~ Dispositivo, segin la reivindicacién 10%, caracteri=
zado por el hocko de que el ala de la esocuadra, dispuesta horizontal
mente, se halla unida a la pleza amovible por una espiga que entra -~
en una cavidad correspondientes

128, Se reivindica por (ltimo, como objeto sobre el que ha
de recaer la Patente de Invenocidn que se solicita, por: "PROCEDIMIENTO

DE PROTECCION DE LAS PAREDES DE PILA DE UN HORNO DE VIDRERIA Y DISPOST

. TIVO PARA SU PUESTA EN PRACTICA".

Todo tal y como aparece descrito y reivindicado en la presen

te Memoria descripiiva, que consta de diem pAginas meocanografiadas ¥y

.dibujos adjuntos,

Madrid, 4 Ooctubre , 1965

ALFONSO UNGRIA
PeDo
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