& o
7) [ VA ey -
% vooF Ny

{ ‘,-"x P N

518082

MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de un2

PATENTE DE  INTRODUCCION

ENUNCIADO; " MEJORAS EN LA CONFECCION DE VALVULAS
DE CIERRE AUTOMATICQ PARA SACOS DE PLAS

TICO CON FUELLES O LATERALES REVIRADOS ".

Prioridad: Patente ... . I e deb

Fuente de Origen: Gartemann & Hollmann, de Bielefeld
ALEMANTA.
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y sujeta en un exbtremo de la booa del saco, sobre el lado del

t fuelle que previamente ha sido rebatido, tomando la forma de

312082

La invencion a que ste refiere la presente Memo-
ria, consitituye una novedad industrial, con caracter{aticas
y ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explota-
cidn exclusiva que por ella se mollcita, de acuerdo con las
prescripeiones del Estatuto vigente de la Propiedad Industria
de fecha 26 de Julio de 1.929, texto refundido, publicado el
30 de Abril de 1.930.

Partiendo de nuestra Patente nimero 293.152 gefia-
lada en el Libro 842, folio mimero 152 que corresponde a un
procedimiento para la obtencidn de vdlvulas para el llenado
de smacos confeccionados con material pléstico, ¥y de un nuevo
tipo de saco de pléstioo con lados o fuelles reviradogs cuya
Patente hé gido recientemente solicitada, mejoramos hoy aquél
procedinmlento confecclonando las vdlvulas mediante la coloca-
cidn de una mangueta en la boca del saco y sobre el extremo
de uno de los fuelles, en el momento de fabricacion mediante
maquina automdtica.

Ega mangueta ase forma partiendo de una pieza de

material pléstico que llamamog etiqueta y que queda colocada

la figura 2,

Seguldamente ge clerra la boca del saco y se sueld
da quedando como en la figura n2 3 si es valvula con mangueta
interior y como en la figura n? 5 o1 es valvula de mangueta
exterior.

Repetimos que la novedad de este tipo de vélvule
se halla pecisamente en el procedimiento de su confeceicn en
un saco de pléstico cuyos fuelleg se forman revirando log eX-

tremos de un tubo plano, en vez de plegéndolos, como hasta la
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'y laterales revirados formando un eanvase prismético rectan
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fecha se ven{a confeccionando por los demds fabricantes.
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Eata nueva valvula, al igual que la que tenemos
patentada con la referencia 293.152 proporciona un clerre au-
tomatico y perfecto por la presidn que el producto introduci-
do en el saco ejerce gobre la mangueta,

En el plano,

Flgura 1, eg un saco de plastico de boca ablerta

gular,

Figura 2, eg el saco anterior con un extremo de 1L
boca rebatido para la colocacidn de la etiqueta que, al do-
blarse y soldar la boca, forma una mangueta de llenado.

Pigura 3, es el mismo saco de la figura 2 con la
etiqueta puegta y aplanado para su soldadura.

Figura 4, eg el saco lleno, con la mangueba apla 4
nada por la presidn y haciendo un cie rre de vélvula (mangue-
ta interior).

Figura 5, eg un saco igual que el de la figura 3
pero confeccionado coh mangueta exterior.

Figura 6, es un saco lleno, tipo de mangueta ex-
terior, cuyo extremo se precinta medlante soldadura para con-
segﬁir uh cierre hermético.

Hecha la descripcion precedente, hemos de afiadir
que log detalles de realizaclon de la idea expueata, pueden
variar, sin que por ello camblie la esencia de la invencion que
es la que ge desprende de los pérrafos que anteceden, y la que
fe relvindica en la sigulente
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En resumen: La Patente de Introduccion que se so-

licita, recaerd sobre las reivindicaclones siguientesu:
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| quedando la referida mangueta gituada hacla el interior o ha-
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12,- MEJORAS EN LA CONFECCION DE VALVULAS DE CIERRE

AUTOMATICO PARA SACOS DE PLASTICO CON FUELLES O LATERALES RE-
VIRADOS, caracterizadas porque, se obtienen a partir de un

tubo aplastado en el que se han revirado log extremos uno ha-
cia cada lado opuesto del tubo para dar lugar a la formacidn
de unoe fuelleg laterales no centrados, regpecto de los plie-
pues de dicho tubo y sobre cuyo extremo de unc de egbog fue-
lles revirados ge coloca un trozo de material plédstico al que

#e le da forma de mangueta al terminar la confeccion del saco

cia el exterior del saco y sirviendo en ambos caros de boca
de entrada del producto en el saco y de vdlvula de clerre
automatico cuando el producto pesiona hacia dicha boca de 1lle
nado,

28,- Se reivindica por dltimo, como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Introduccion que se sollcit:
" MEJORAS EN LA CONFECCION DE VALVULAS DE CIERRE AUTOMATICO
PARA SACOS DE PLASTICO CON FUELLES O LATERALES REVIRADOS ",

Todo conforme queda degcrito y reivindicado en la

presente Memoria que consta de cuatro péginas mecanografiadag

Madrid, 2 de Octubre de 1965

ALFONSO UNGRIA
P.P
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