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¡, La invención a  que se  r e f ie r e  l a  presente Hemo-
;)
!} r í a ,  con stitu ye una novedad in d u s t r ia l ,  con c a r a c te r í s t ic a s  

.. y v e n ta ja s  que l a  hacen merecedora del p r iv ile g io  de exp lo ta- 

jj ción ex c lu siv a  que por e l l a  se s o l i c i t a ,  de acuerdo con l a s  

¡i p re scrip c ion es d e l E statu to  v igen te  de l a  Propiedad IndustriaL  

de fecha 26 de Ju l io  de I . 929, texto  refundido, publicado e l
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30 de A b ril de 1 . 930.

' Partiendo de nuestra Patente número 293.152 aeña-

! lad a  en e l  Libro 842, f o l io  número 152 que corresponde a  un 

¡ procedimiento para l a  obtención de v á lv u la s  para e l  llenado 

de sacos confeccionados con m aterial p lá s t ic o ,  y de un nuevo 

] tip o  de saco de p lá s t ic o  con lad o s o fu e l le s  rev irad o s cuya 

¡ Patente ha sM o recientem ente s o l ic i t a d a ,  mejoramos hoy aquál 

¡ procedimiento confeccionando l a s  v á lv u la s  mediante l a  co loca- 

j¡ ción de una mangueta en l a  boca d e l saco y sobre e l  extremo 

' de uno de lo s  f u e l le s ,  en e l  momento de fab ricac ió n  mediante 

'i máquina autom ática.

¡i Esa mangueta se forma partiendo de una p ieza  de

!! m ateria l p lá s t ic o  que llamamos e tiq u e ta  y que queda colocada 

¡j y su je ta  en un extremo de l a  boca del saco , sobre e l lado del 

¡j fu e l le  que previamente ha sido  reb atid o , tomando l a  forma de 

j} l a  f ig u r a  2 .
tj Seguidamente se c ie r r a  l a  boca d e l saco y se  suel-

i da quedando como en l a  f ig u r a  ns 3 s i  e s v á lv u la  con mangueta 

in te r io r  y como en l a  f ig u ra  na 5 s i  e s  v á lv u la  de mangueta 

e x te r io r .

Repetimos que l a  novedad de e ste  t ip o  de válv u la

jj se h a lla  pecisámente en e l  procedimiento de su confección en
!!

un saco de p lá s t ic o  cuyos fu e l le s  se  forman revirando lo s  ex­

tremos de un tubo plano, en vez de p legándolos, como h asta  l a30
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fecha se  venía confeccionando por lo s  demas fa b r ic an te s .

E sta  nueva v á lv u la , a l  ig u a l que l a  que tenemos 

patentada con la  re fe re n c ia  293.152 proporciona un c ie rre  au­

tomático y p erfecto  por l a  presión  que e l  producto in troduci­

do en e l  saco e je rce  sobre l a  mangueta.

En e l plano,

Figura 1, es un saco de p lá s t ic o  de boca a b ie r ta  

y l a t e r a le s  rev irad os formando un envase prism ático  rectan ­

gu lar .

F igura 2, es e l saco an te rio r  con un extremo de 1^ 

boca rebatid o  para l a  colocación  de l a  e tiq u eta  que, a l  do­

b la rse  y so ld ar l a  boca, forma una mangueta de llenado .

Figura 3t es e l  mismo saco de l a  f ig u ra  2 con la  

e tiq u eta  puesta y aplanado para su soldadura.

Figura 4, es e l saco lle n o , con l a  mangueta ap la 

nada por l a  presión  y haciendo un c ie r re  de v álvu la  (mangue­

ta  in te r io r ) .

F igura 5) es un saco ig u a l que e l de l a  f ig u ra  3 

pero confeccionado con mangueta e x te r io r .

Figura 6, e s un saco lle n o , tip o  de mangueta ex­

t e r io r ,  cuyo extremo se p rec in ta  mediante soldadura para con- 

segu ir un c ie rre  hermético.

Hecha l a  descripción  precedente, hemos de añadir 

que lo s  d e ta l le s  de re a liz a c ió n  de l a  idea expuesta, pueden 

v a r ia r , sin  que por e l lo  cambie l a  esencia de l a  invención que 

es l a  que se desprende de lo s  p árra fo s  que anteceden, y l a  que 

se  re iv in d ic a  en l a  sigu ien te

N O T A
En resumen: La Patente de Introducción que se so­

l i c i t a ,  recaerá  sobre l a s  re iv in d icac io n es s ig u ie n te s :
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16 .- MEJORAS EN LA CONFECCION DE VALVULAS DE CIERRE 

AUTOMATICO PARA SACOS DE PLASTICO CON FUELLES O LATERALES RE­

VIRADOS, ca rac te r iz ad a s  porque, se  obtienen a p a r t ir  de un 

tubo ap lastad o  en e l  que se han rev irad o  lo s  extremos uno ha­

c ia  cada lado opuesto d e l tubo para dar lu g ar a l a  formación 

de unos fu e l le s  l a t e r a le s  nfb cen trados, respecto  de lo s  p l i e ­

gues de dicho tubo y sobre cuyo extremo de uno de e s to s  fu e­

l l e s  rev irad o s se co loca un trozo de m ateria l p lá s t ic o  a l  que 

se le  da forma de mangueta a l  term inar l a  confección d e l saco 

quedando l a  r e fe r id a  mangueta s itu ad a  h ac ia  e l  in te r io r  o ha­

c ia  e l  e x te r io r  d e l saco y sirv ien do  en ambos caso s de boca 

de entrada d e l producto en e l  saco y de v á lv u la  de c ie rre  

automático cuando e l  producto ptesiona h acia  d icha boca de l i e  

nado.

26 .-  Se re iv in d ic a  por ú ltim o, como ob jeto  sobre 

e l  que ha de recaer l a  Patente de Introducción que se s o l ic i t ^ .  

" MEJORAS EN LA CONFECCION DE VALVULAS DE CIERRE AUTOMATICO 

PARA SACOS DE PLASTICO CON FUELLES O LATERALES REVIRADOS " .

Todo conforme queda d e sc r ito  y reiv in d icado  en la  

presente Memoria que consta de cuatro  páginas m ecanografiadas 

y d ib u jo s ad ju n to s.
Madrid, 2 de Octubre de 1965 

ALFONSO UNGRIA
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ESCALA VARIABLE
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ALFONSO UNGHIA
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