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La lnvenclion a que se refiere la presente Memoria

consbituye una novedad industrial, con caracter{sticas y ven-
tajag que la hacen merecedora del privilegio de explotacidn
excluglva que por ella #e golicita, de acuerdo con las pres-
cripclones del Egtatuto vigente de la Propledad Industrial de
fechs 26 de Julio de 1,929, texto refundido, publicado el 30
de Abrll de 1,930.

Hagta la fecha la confecclon de losm sacos de pldg
tico ge viene hacliendd mediante la soldadura trangversal he-
cha en un tubo aplastado o plano, confecclonado por extrusion
y utllizando una reeina o granza de un material pléatico.

Partiendo de este ‘tubo plano se confeccionan tam-
bién sacoa de pléstioo, coh fuelles laberales, doblando el tu]
hacia su interior simétricamente, mediante presién de los eX-
tremos. (Véanse figuras n? 1 y 2).

Este slatems tiene el grave inconveniente de que
no pueden imprimlrse los lateraleg del saco con uha impresién
total y centrada, sino solamente medio lateral en su geccidn
longitudinal (Véanse Figuras 5, 6 y 7). Falta estética y via
#ibilidad a log efectos de control en la estiba y propaganda,

En log planos,

Figuras 1 y 3 tubos planos de pelfcula plistica,
en cont{nuo o bobina; preparados para la fabricaclon de sacos
de plastico para usos industriales.

Flpura 2, confeccion de fuelles laterales, enh un
tubo plano de pléstico, mediante presidn en los latersleg A y
B.

Figuras 5, 6 y 7, muesbran el sletema actual de i
presidn y como partiendo del tubo de pldstico plano, Figura

5 ge imprime gobre una o las dos carag. ledlante presién 80~
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bre log laterales se confeccionan los fuelles, Pigura 6. El
gaco impreso queda como en la figura 7, la impresion solo al-
canza medio fuelle en el gentido longitudinal.

La novedad de nuestro procedimlento estriba en
que los laterales los confecclonamost no presionando sobre los

ladog del tubo planc, sino revirando los lados a un lado ¥y

{ otro, de forma que cada uno de log extremos del tubo viene a

quedar convertido en extremo de un lateral (Véanse figuras 8,
9 y 10).

Este procedimlento de confecclonar log laterales
o fuelles tiene la ventaja de que podemog lmprimir longitudl-
nalmente todo el lado con una impresidn total y centrada, pro.
duciéndore un mejor control en la estiba y un gran efecto pro
pagand{stico.

Otra de las ventajas que noy proporclona este sig

tema de confecclon de los lados o fuelles del saco es que nos

permite la colocacidn automdtica de una valvula para el llenadlo y

y clerre de sacos de plastico.

En log planos,

Figura 4, confecclon de tubo cuadrangular median-
te el revirado de los laterales A y B,

Figuras 8, 9 y 10 muestran el siatema objeto de
esta Patente y ooﬁo parbtiendo de un mismo tubo de pléstico
plano, figura 8, se hace la impresidn, pero cémo se puede im.
primir la totalidad de la zona que después ha de formar el
costado o lateral del saco, figuras 8 y 10, MNediante maquina
ria especlial, «e reviran log lateralegs A y B del tubo, hasta

que toman la posioién gefialada en la figura 9. EL saco ter-

! minado tiene impresos los costados totalmente, figura 10.

Hecha la descripcion precedente, hemos de afiadir,
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que los detalles de realizaclon de la idea expuesta, pueden

variar, sin que por ello cembie la egencia de la lavencion
que es la que se degprende de los pérrafos que anteceden, y
la que ge reivindica en la glgulente

N 9] T A

En regumen: La Patente de Introducclon que se so-

lictta, recaerd sobre las relvindicaciones siguientes:

le,- HMEJORAS EN LA CONFECCION DE SACOS DE PLASTICQ

CON FUELLES IMPRESOS DE FORMA TOTAL Y CENTRADA, caracterizada#

porque conslsten esencialmente en realizar los cogtados del
saco propiamente dicho, obtenido a partir de un tubo plano,
revirando los laterales menores del tubo prisméatico rectangu-
lar gue se forma con el misamo, a un lado ¥y a otro, de manera
gue cada uno de log exbtremos de dicho tubo vengs a quedar
convertido en extremo de un lateral, imprimiendo Llongltudinal
mente todo el lado con una impresion total y cenbtrada.

28, Se reivindica por dltimo, como objeto smobre
el que ha de recaer la Patente de Introduccion gque se solici-
ta: " HMEJORAS EN LA CONFECCION DE SACOS DE PLASTICO CON FUELLH
IMPRESOS DE FORMA TOTAL Y CENTRADA ",

Todo conforme gqueda descrito y reiviandicado en la
pregente Memoria que conata de cuatro péginas mecanografiadasg

y dibujos adjuntos. Madrid, 2 de Octubre de 1965
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