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ELl presente invento tiene por objeto un procedimiento
de unidn, por pegado o soldadura, de dos superficies yuxte-
puestas, que permite la separacién ulterior f£dcil de estas
superficies y, en su caso, una buena estanqueidad de la jun
te de unidn.

Se ha propuesto ya, especialmente pera elementos de me
teria pldstica en forms de semi~alvédolos y destinados & com
poner un envase, unir estos semi-glvéolos por wna linea de
unidn constituida por puntos de soldedura discontinuos, de
manera que se haga posible la apertura del envase sin tener
que destruirlo y sin tener que hacer uso de un dtil cortan—
te, realizdndose la apertura por traccién sobre dos lengiie-
tas previstas a este efecto.

Tal modo de unidén tiene aplicaciones my limitedas, por
gque carece de estanqueidad; ademds, excluye el pegado, su sQ
lidez es irregular y no puede utilizarse mds que con ciertos
pldsticos.

El presente invemto prevé, por el contrario, unir las
dos superficies yuxtapuestas, no ya por una linea, sino por
una superficie discontinua, constitufds por puntos o lineas
de unidn.

Por el hecho de que la zona de unién es una superficie,
eg posible reslizar esta wnidn por pegedo y, sobre todo, Ob-
tener, si ello fuera necesario, una perfecta estanqueidad.

Pars realizer un conjunto discontinuo de puntos de uniédn,
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sSe puede, por ejemplo, interponer, entre las dos superfloies

a unir, une hoja, o elemento andlogo, que tenga uns plursli-
dad de agujeros, por ejemplo, una "rejilla" y unir luego, por
pegado o soldadura, las dos superiicies. En eate caso, la hoja
perforada o la rejilla puede serd un material que forme jun—
ta de egtanqueidad, por ejemplo, de pepel, o bien, si la ea-
tanqueidad no es necesaria, estar constituida por un tejido

de mallas espaciadas, metdlico, pldstico.o textil, del género
"mgelina", por ejemplo.

En lugar de disponer una hoja, o rejilla, intercalada en
tre las dos superficies, se puede también constituir una al
menos de las dos superficies a unir por un complefo formedo
por la reunidn de la hoja que constituye dicha superficie y
de la hoja intercalada, que forma rejilla, por ejemplo una
hoja de materis pléstica que forma berrera, tal como el polie
tileno de alte o de baja presibn o el polipropilene, y de una
hoja de celofana perforada.

S1 las dos superficies estén constituidas por un comple-
Jo tal como el citado, las dos hojas que formen rejillas pue-
den tener las mismas lineas de corte, pero de forma y disposi
cién tales que 8au superposioidn no hags aparecer mis que las
zonas puntuales de peso & través de las dos citadas hojas. Pue
den ser, por ejemplo, cheurones dispueastos en sentido opuestos.

Se puede tambidn materializer los puntos o lineas de no
unién disponiendo en estos emplazemientos, sobre uns al menos
de las superficies g unir, un material que hage imposible to-
do pegado 0 soldadura; para hacer ésto, se puede aplicar uns
rejills sobre dichas superficies y depositar este material en
los vacios de esta rejilla.

El material que prohibe la unidn puede ser une tinta, de-
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positada por impresidn y puede estar constituildo por una so-
lucidn o una emulsidn de caucho o de elastdémeros, por ejemplo,
0 una solucidn 0 emlsién de meteris pléstica (vinilo o saran,
por ejemplo). Este impresidn, incluso, después de evaporacidn
de los disolventes, puede hacerse inviaible, consistiendo su
misién en conferir a le superficie de comtacto las caracterig
ticas deseadas,

Se puede también materializer las zonas de no unidn o de
unidn por relieves o huecos formedos umecédnica o térmicamente,
en une a8l menos de las superficies a unir,

Se puede también, en el caso particular de ciertas mate~
rias, materislizar los puntos o lineas de no unidn por cuales
quiera medios quimicos o fisicos susceptibles de producir uns
modificacidn de las caracteristicas f£isico-quimicas de la su-
perficie de lao materia.

As{ es cémo, en el caso del polietileno y de las materias
pldsticas del mismo tipo, se puede provocar la oxidacidn de
las zonas que deben constituir las partes de no soldadura. Es
ta oxidacidn puede producrise, por ejemplo, por la accién de
una llama oxidante, tal como una llama de propano, o por la
accidn de chispas de alta tensidn. Por ejemplo, se puede ha-
cer saltar las chispas en los vacios de un cilindro protector
sobre el cual ge hace pasar la hoja a tratar, teniendo el ei
lindro el dibujo de rejilla deseado, cuyas partes llenas pro
tegerdn de lg oxidacidn las partes correspondientes del plés—
tico.

Esta téenica puede emplearse sobre la hoja de materia
pldstica o de complejo en el momento de la fabricacién. Se 0b
tendrd asi un material que se abre automiticamente con dispo-

sitivo invisible. Este misma técnice puede emplearse sobre los
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objetos terminados, tales como los alvéolos o las tapas de
frascos de materia plistica.

Bl invento tidene igualmente por objeto los articulos
provistos de elementos de cierre realizedos segin el procedi-
miento anterdior.

A titulo en modo alguno limitetivo, se han representado
en el dibujo amejo, dos ejemplos de realizacidén de aplica~
cidn del procedimiento del invento al cierre de los dog semie
alvdolos de materia pléstica que constituyen un envase deno-
minado "alveolar®., En el dibujo:

Lg fig. 1 es una vista, en corte longitudinal central,
del envase repregentado en la fig. 2;

la fig. 2 es una vista en perspectivg del envase anterior
al principlo de la fase de apertura; y

la fig. 3 es une vista en planta de una de las superfi=-
cies a unir, en el caso en que las superficles estdn provis-
tas de un depdsito de meterial no soldable o pegable,

En el ejemplo de las figes. 1 y 2, un envase "alveolar",
para supositorios por ejemplo, estd constituido por dos ho=
1, 2, de polietileno, por ejemplo,
3y 4+ En~

jas de materiaipldstica
en las cuales han sido formadas los dos alvéolos
tre estas dos hojas 1, 2 estd interpuesta una hoja delgada 5,
de papel por ejemplo, no suscepitible de soldarse al polieti-
leno de modo suficientemente resistente bajo las presiones
utilizadss corrientemsnte en las pequeflas miquinas de solda-
dura. BEsta junta 5 tiene la forma de las superficiles g unir,
pero incluye una pluralided de perforacilones 6 de forma, sec—
cibn y distribucidn determinadas de modo que se satisfagan

las condiciones de estanqueidad, solidez y facilided de aper-

tura requeridas.
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Después de la soldadura de las dos hojas 1 y 2 contra le

hoja 5, el cierre es estanco, pero tirando de las lengiietas 7,
8, se realiza la apertura muy facilmente a causa de 1a'gran
superficie no soldada o imperfectamente soldada.

En el ejemplo de la fige. 3y una de las dos hojas exbterio
res 1 del envase, despuds de la formacidén del glvéolo 3, ha
recibido una plurelidad de depdsitos 9 por impresién mediante
ung tinte, haciendo imposible lg soldadurs de las dog hojas
de polietileno, por ejemploy una solucién o una emlsién de
caucho o de elastémero. Entre los depdésitos 9, estd practiocs=
da une zons de soldadura 10 en forms de rejills constitulde
por lineas continuas, respectivamente paralelas a los dos bor
des de las hojas.

Después de la soldadurs de las dos hojas 1 y 2 una con-
tre la otra, el cierre es estanco, siendo continuas las 1li-
neas de soldadura 10, pero la apertura es facil por las mig=
mgs razones que antes.

Bl procedimiento del invento es evidentemente aplicable,
no sélo al cierrs de envases alveolares, sino gl de cuales-
quiera elementos, tales como bolsitas de wateria pléstica,
Trrascos de meteria pldstica (le posibilidad de nuevo empleo
del tapén que suprime la necesided de un tapén de rosca pro-
visto de una junta), sobres, embalajes de cartdn, ondulasdo o

no, etec.
? Naturalmente, el invento no gqueda limitado a los deta-
lleg de realirzacidén representados y descritos, los cuales no
se han dado wds que a titulo de ejemplos. Es asf{ como, espe-
cialmente, la hoja intercalads que forms rejilla, podria rea-
lizarse de un materisl cualquiera, tal como materia pldstica,

aluminio, caucho, elastémero, susceptible incluso de sumentar
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Los puntos de invencidén propia y nueva que se presentan
pare que sean objeto de esta Patente de Invencidn en Espaiia,
por veinte afios, son los siguientes:

12 o~ Un procedimiento de unidn de dos superficies yuxta=
puestas, que permite su fécil separacidn, caracterizado por-
que se practican sobre las dos superficies zonas de no unién
tales que las zonas restantes constituyan una superficie de
unidn discontinua y se unen las dos superficies por cualquier
medio de unidn de dichas zonas restantes.

202 .~ Un procedimiento segin el punto 1, caracterizado
porque la unién se realiza por soldadura.

32 .~ Un procedimiento segin el punto 1, caracterizado
porque la unidn se realiza por pegado.

42 .~ Un procedimiento segin cuslquiera de los puntos an-
teriores, caracterizado porque la superficie discontinua de
unidn estéd constitulda por puntos.

52 o~ Un procedimiento segin cuelquiere de los puntos en
teriores, caracterizado porque la superficie discontinus de
unién ests constituida por lineas.,

62 .~ Un procedimiento segin la reivindicacién 4, carac~
terizado porque, para practicar las zonas de no wnién, se in-
terpone, entre las dos superficies a unir, una hoja que forms
rejilla, perforada con agujeros.

72 = Un procedimiehto segin el punto 6, caracterizado
porque la rejilla es de material que forme junta de estanquei
dad.

82 - Un procedimiento segin la reivindicacién 6, caracte

rigado porgue la rejilla estd constituida por un tejido de
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9¢ .~ Un procedimiento segin la reivindicacidén 8, carac-
terizado porque la rejilla es de un tejido textil, de tipo
museling.,

102 .~ Un procedimiento segin cuslquiera de las reivindi-
caciones 6 a 9, caracterizado porque se rednen la rejilla y
una al menos de las superficies g unir de modo que formen un
complejo.

112 o= Un procedimiento segin la reivindicacidn 10, carac
terizado porque se revnen, con las dos superficies a unir, pe
ra formar dos complejos, dos rejillas que llevan lineas de
corte idénticas pero de forma y de disposicidn tales que su
superposicién no deje aparecer mis que las zonss de no unidn,

122 o= Un procedimiento segin cualquiers de los puntos
1 a 5, caracterizado porque, para practicar las zonas de no
unién, se deposita, sobre al menos une de lag superficies a
unir, un meterial que haga imposible esta unidn.

132 o= Un procedimiento segin la reivindicacidén 12, carac
terizado porque dicho material es una tinta depositade por im
presidn.

142 = Un procedimiento segin cualquiers de los puntos
1 a 5, caracterizado porque, pare habilitar las zonas de no
unidén, se forman relieves y huecos sobre una gl menos de las
superficises a unir.

15¢ o~ Un procedimiento segin les reivindicaciones 1 a 5,
caracterizado porque, para habilitar las zonas de no unién,
se produce una modificacidén fisico-quimica de estas zonas so
bre unga al menos de las superficies a unir.

162 = Un procedimiento segin la reivindicacién 15, carag

terizado porque la modificacidn producida es una oxidacidn.
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172 .~ Un procedimiento segin la reivindicacién 15, ca-
racterizado porque la modificacidén se produce por la accidén
de chispas de alta tensidn.

182 .~ Un procedimiento segin cualquiers de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizado porque se habilitan las
zonss de no unidn sobre las superficies ya formedas para su
aplicacidn ulterior.

192 o~ "UN PROCEDIMIENTO DE UNION DE DOS SUEERFICIES YUX~-
TAPUESTAS, QUE PERMITE SU FACIL SEPARACION", todo tal y confor
me se describe en la presente memoria, la cual congsta de 217
lineas y & titulo de ejemplo se representa en el adjunto dibu
Jjoe
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