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RPATENTE
DE
ITTRODUCCION

por "PROCEDILIENTO DE TABRTCACION DE ELELENTOS DE FIJACION DES-
TIVADOS, EIl PARTICULAR, A LA FIJACION D& TECHUNBRES", a favor
de Don ENILE BADRE, de nacionalidad francesa, domiciliado en
50, Rue de i‘Hoﬁel de Ville".- Les Hautes Rivieres .-(Arde~

nnes) .~ FRANCIA.

IELORTA DESCRIPTIVA

La presente invencidn tiene por objeto un procedimiento de
fabricacidén de un clemento de fijaoién del tipo constituido por
wn véstago fileteado y una cabeza de presidn, tal como tornillo,
tira-fondo, buldn o analogo, destinado, en particular, a la fija-
cidn estanca de techumbres.

Flementos de este tipo son ubilizados conjuntamente con una
arandela o plagueta metélioé colocada directamente bajo la cabeza
de presidn, wna arandela de plomo o de un elastomero cualquiera
que se coloca, o su vez, bajo la plaqueta citada. La misidn de

1o srandela de plmo o de elastomero es asegurar, una vez que Se
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ha efectuado el apriete del elemento de fijacidn contra la pla-—
ca de cobertura del techo, una estanqueidad suficiente entre el
citado elemento de fijacidn y la citada placa, misntras que la
misién de la plaquete metalica superpuesta a la arandela elasti-
ca es la de protegerla, vodo 1o mds posible, contre la accidn

de los egentes atmosféricos.

Hay diversas variantes de elementos de fijacibn que se di-
ferencian unos de otros por la naturaleza y forma de las arande—
las empleadas.

Con el empleo de este material aparecen varias dificultades,
como, por ejemplo, el temor de filtraciones de agua entre la cg
beza de presidn y la plaqueta metdlica de proteccidn. Por otra
parte, el envejecimiento de la arandela de estanqueldad, que po-
¢co0 5 poco plierde sus propiedades clasticas y se degrada, lo que
es causa también de filtraciones de agua entre el agujero de la
placa y el vistago del elemento de fijacidn.

Le presente invencidn tiene por objeto evitar estos inconve-
nientes y facilitar la colocacidn de los elementos de fijacion.

Un elemento de fijacidn, conforme la invencidn, esba carac-
terizado porque estd constituido, inmediatamente bajo la cabeza
de presién y estructurados en su mismo material de, sucesivamen-
tes un collarin de proteccidn de didmetro netamente superior a
1o mis grande dimensidn de la cabeza de presidén y una parte de
revolusidn, coaxial al vastago, de seccidn decreciente, de radio
comprendido entre el del collarin y el del vistago del propio ele
mento, parte cuya terminacidén se confunde con el propio vésﬁagoo

Segin otra caracteristica de la invencidn, la parte de revo-
lucién de seccidn decreciente tiene forma de tronco de cono con
cualquier angulo de vértice.

Ts facil darse cuenta que disponiendo de tal clemento de fi-
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jacién, tanto las plaguetas de proteccién metalicas como las

arandelas eldsticas usadas hasba ahora, son inutiles. Por otra
parte, el collarin de proteccidn solidario a la cabeza de pre-
gidn cumple siempre a la perfeccidn su misién, y toda infiltra-

cibn de agua entre el agujero de la plancha y la parte de revo-

U1
-

lucidn de seccidn decreciente, ya citada, es imposible cualquie-
re que sea la inclinacidn y naturaleza de las planchas de techo
usadas. Estas planchas pueden ser, como es de suponer, planas 0
onduladas; en cemento-amianto, en poliester, en metal, etco.

10, Otras caracteristicas de la invencidn iran apareciendo a lo
largo de la descripcién que sigue.

En los dibujos enexos, dados unicamente a titulo de ejemplo,

la fig. 1 que representa en vista exterior y elevada un ele-
15, mento de plancha de techo, fijada sobre la ermazin de una ‘techum
bre por la accibn de un elemento de fijacidn segin la invencion;
la fig. 2 es una vista en corite y a mayor escala, mostrando
la forma de penetracién de un elemento de fijacién, como el de
la fig. 1, en la plancha de cobertura del techo asegurando la es
20, tanqueldad entre ambag piezas;

las fig. 3 y 4 muestran a menor escala, dos variantes de uti-
lizacidn de un elemento de fijacién conforme la invencidn;

la fig. 5 es otra variante a mayor escala;

las fig. 6, 7 y S muestran otras tres variantes de realiza-

254 cidn.

En ¢l ejemplo de realizacidn de la fig. 1, se ha representado
un elemento de plancha de cobertura de techo 1, por ejemplo en ce-
mento-amianto, fijada sobre una vigueta 2 de un techo.

En el ejemplo, la vigueta 2 esta realizada en madera y el ele

30. mento de fijacidn 3, utilizado para fijar*le plancha 1 sobre 2, es
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del tipo tira-fondo o tormillo de madera. Hebitualmente, para
fijar la plencha 1 sobre la vigueta 2, se perforan agujeros co-
mo el 4 que permite el paso de los elementos de fijaoién por las
planchas de cobertura. A continuacidn se perforan en la vigueta
Y a través de la plancha, otros agujeros que facilitan y guian

el atornillamiento de la extremidad fileteada 5 de log elementos
de fijacidn en la vigueba 2. En la fig. 1 se ve el vastago 6 pro-
piamente dicho del elemento de fijaciln, su cabeza de apriete T

y su collarin de proteccidn 8.

Te zona de revolucidn de seccidn decreciente precitada y cuya
mieidn es asegurar la estanqueidad entra la plancha de cobertura
de techo 1 y el elemento de fijacién 3, aparece claramente en la
fig. 2 representada en corte, a mayor escala, la parte de la fig.
1 que se encuentra en la proximidad de la cabeza del elemento de
fijacidn.

Tn esta fig. 2 volvemos a ver la plancha de cobertura 1, el
vastago 6 del elemento de fijacién.;, la. cabeza de apriete T ¥
el collarin 8 de proteccién. La zona de revolucidn cuyo fin es
asegurar la estanqueidad entre el elemento de fijacidn 3 y la
plancha de cobertura del techo 1 estd constituide esencialmente,
en el ejemplo, por dos semi-broncos Ge cono 9 y 10 con angulos
respectivos de vértice o y f3, viendose en esta fig. que el angu-
10 d es netemente superior al angulo ﬁ.

Lo monera de efectuar el contacto que asegure una estanqueidad
perfecta entre la planche de coberiura 1 y el elemento de fija-
cidn 3, se comprende claramente a la vista de esta figura.

Cuando, como en el ejemplo escogido, el elomento de fijacidn
esta perfectamente adaptado al diametro T dgl agujero 4 perfora-
do en la plncha de cobertura, el didmetro c de wién de los dos

semi-troncos de comno 9 y 10 esta escogido ligeramente superior
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al didmetro T precitado.

Se sobreentiende que el diametro % del vastago 6 del elemen-
to de fijacidn es en todos los casos inferior al didmetro T del
agujeto perforado 4. BEs ademds evidente que el mayor diametro C
del tronco de cono 9 de wnibn con el collarin § es también neta-
nente superior al diametro T del agujero. También se ve en esta
figura que el diametro del collarin 8 sobrepasa francamente los
didmetros %, I, ¢ vy C asegurando as{ una proteccién perfecta con-
tra los agentes exteriores.

Al atornillar el elemento de fijacidn 3 en la vigueta 2, el
cono 10 se pone primeramente en contacto con los bordes del agu-
jero T asegurando asi, contra las paredes de este agujero, una
obturacidén a maners de un tapdén contra el gollete de una botella.

i continuamos el atornillamiento del elemento de fijacidn 3,
se deforma ligeramente y se aplasta en un pequeiio espesor la par-—
te superior del borde del agujero T perforado en la plancha 1,
asegurando asi un ajuste definitivo y eficaz de la plancha de co-
bertura del +echo que no corre peligro de moverse.

Se observa que las acciones de los conos 9 y 10 son en cual-
quier forma complementarias, y asi el cono 10 asegura, a la ma-
nera de un tapdn, una estanqueidad nerfecta entre el elemento de
fijacidén y la plancha de cobertura mientras que el cono 9, ejer-
ce una presién de ajuste regular sobre la periferia del agujero
P, Légicamente, el cono 9 tiene igualmente la misién de dar es-
tanqueidad al agujero, mientras que el cono 10 aplica igualmente
una ligera presién de ajuste sobre la plancha 1. ‘

In este ejemplo de las fig. 1 y 2, se ha mostrado un elemento
de fijacidn del tipo de tornillo de madera, pero se sobreentiende
gue un funcionamiento y colocacidn analogos pueden ser descritos

en el caso en que el elemento de Tijacién 3 se atornille en una
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[N .
tuerecs nmetalica o en una parte fileteada.

Tombién se sobreentiende que las dimensiones de la cabeza
de apriete 7 serdn escogidas en funcitn Gel diametro del tornmi-
1llo y del efecto de apriete que se desee obtener.

En las fig. 3 v 4 se nuestra el montaje de un clemento de
fijacién enalogo al representado en las fig. 1 y 2, pero cuando

-

el diametro T del szujero perforado es demasiado grande (fig.3)

o por el contrario demasiado pequeilo (fige 4)

In estas condicilones, el elemento de fijacidn construido se-
cun la invencidn, puede ser utilizado en un agujero mal calibra-
do. 8i este agujero es demasisdo grande (fig. 3), el cono 8 efec-—
tla 2 la vez la estanqueidad, normelmente atribuido al como 10
v la suya propia de apriete, mientras que por el contrario, si
el agujero es demesiado pegueilo (fig. 4) el cono 10 actua en el
papel de estanqueidad y en el de apriete (ezte Ultimo ers normal-
mente afectuado por el cono 9).

Wormalmente, el cono de apriete 9 tiene una altura inferior
a la del cono de estanqueidad 10 y ambas pueden estar, por ejem~—
plo, en la relacion de 1 / 2. Sin cmbargo, las alburas respecti-~
vas de los conos de apriete 9 y de estanqueldad 10 pueden gstar
en obra relacidn depen&ehdn, en particular, de la naturaleza ¥y
espesor de las planchas de cobertura.

Segin una veriante (no representeda) el cono de apriete 9
v de estanqueidad 10 estan empalmedos por une poreidn curva en
forma de moldura que puede conferir al elemento de fijacién una
elasticidad de aplicacidn todavia mas grande.

Segin otra variante, representada en la fig. 5 los conos de
apriete 9 y de estanqueidad 10 se reemplazen por una zona de re-
volucién engendradas, por la rotacidn aslrededor del eje del vastago

-~

“ . s . 2 ’ .
6 del elemento de fijacion 3, de una curve concava exteriormente

—
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con relacibn al referido eje, es decir, que los dos conos § y 10
estan reemplazados por una superficie 11 que los envuelve.

Fl funcionamiento y el montaje de un elemento de fijacién
como el que se describe anteriormente son analogos al de los des-
critos en las fig. 1 y 2, con la sola diferencia que al vitilizar
la superficie curva 11, se pasa sin transieidn brusca del efecto
de estanqueidad al efecto de apriete.

Otra variante estd reprezentada en la fig. 6, en la cual la
guperficie 11 cénecava estd reemplazada por una superficie 12 con-
vexa, que puede ser, por ejemplo, sensiblemente esférica.

Tl elemento de fijacidn de la fig. 6 estd ventajosamente usa-
do cuando, DO uUna razdn cualquiera, se debe montar un elemento
de fijacién en el cual el eje del véstago se encuentra sensible-
mente inelinado con relacidn sl eje del agujero perforado en la
plancha de cobertura l. Este caso puede presentarse, en pariicu~
lar, cuando la viguete 2 en la cual se debe atormillar el elemen-
t0 de fijacidn presenta wm defecto tal como un nudo o cuando se
fijan las planchas de cobertura sobre una armazén metalica en
1z cual los agujeros de fijacidn estan ya prefabricados y que,
por una razén cualquiera, no quedan coaxiales con el agujero 4
de le plancha de cobertura l.

Se comprende facilmente que con un elemento de fijacibn como
el de la fig. 6, la no coincidencia de los ejes de los agnjeros
y del elemento no impide una vinculecidén correcta de la superfi-
cie 12 en el agujero 4.

Las fig. % v 8 muestran a titulo de ejemplo, dos casos 1imi-
tes de elementos de fijacidn segin las fig. 1 y 2 en los cuales
, respectivamente, el cono de apriete 10 tiene el angulo de ver-
tice }5 nulo, o bién el cono de apriete § con el angulo de verti-

ce & nulo o igual a 908,
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Los elementos de fijacidn, segin la invencidn, estan cons—
truidos en una sole pieza por forjado, moldeo, embuticidén o and-
logo con lo qua su fabricacidn ensserie es facil v sencilla.Se
les puede realizar, por ejemplo, en "zamack", o en laton de al-
ta resigtencia, o en cualquier otro metal, como acero ordinario
para tornilleria, por ejemplo.

Haburelmente, en todos los casos, se tendrs gren ventaja, si
el metal constitutivo de los citados elementos de fijacién ofre~
ce wa Ebit resistencia a la corrosién, protegerlo por un revesti
miento apropiado tal como un bhafio de cadmio, galvanizacién en cam .
liente, electrolisis, revestimiento de materias plasticas, pintu~
ra, 6TC.

Se sobreentiende que la invencidn no se limita & los modos de
ejecucién descritos y presentados anteriormente, ya que, estos,

han sido dados a titulo de ejemplos no limitativos.
N 0 T A

Hechs la descripcién del presente invento lo que se declara
como no preacticado ni puesto en ejecucién en Dspalia comprende las
reivindicaciones sigulcntes:

1.~ Procedimiento de fabricecién de elementos de fijecion des
tinados, en particular, & la fijacidén de techumbres cara c -
terizado por ¢l hecho de que dichos elementos de fijacién
estan estructurados en serie por forjado, moldeo, embuticion o
anslogo a base de "zamack", latdn de alta resistencia, o en cual-
quier otro metal, como acero ordinario pare tornilleria, por ejem
plo, ¥ que para prever la corrosidn se les proteje por un reves-
timiento apropiado, tal como un bafio de cadmio, galvanizado en cg

liente, electrolisis, revestimiento por materias plésticas o pin-
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fura consbituyéndose wna sola pieza cuya forma es tal que lleva,

a continuacidn de la cabeza de apriete y sucesivamente, un collg
rin de proteccidn de didmetro superior & las mas grande dimen~
gidn de la referida cabera de apriete y una zona de revolucidn
coaxial al vistago, de seccidn decreciente de radio comprendido
entre el del referido collarin y el del vastago del propio ele-
mento, terminando en el propio vastago sin golucidn de continui-
dad, con lo que se obtlene una perfecta estanqueidad y completo
apriete en el montaje a que estan destinados.

2.- Procedimiento, segin la reivindicacién 1, carac t e-
riza d o porque la zona de revolucidn de seceidn decreciente
tiene uns forma de tronco de cono de angulo de vértice cualquie-
ra.

3.~ Procedimiento, segin la reivindicacidn 1 y 2, c a r a c-
terizado porque la zona de revolucidn de seccidn decre-
ciente tiene la forma de dos troncos de cono superpuestos, estan
do el “sronco de cono de mayor angulo de abertura en el vertice,
adyacente al collarin por su mayor base y el que tiene menor an—
gulo de vértice, adyacente por su base menor al vastago de la
pieza de fijacidn.

4o—- Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 a 3, caracg
teriszado porque el tronco de cono de pequelio angulo en el
vértice tiene una altura superior a la del %ronco de cono de ma-—
yor angulo de vertice.

5.~ Procedimiento, segin las reivindicaciones precedentes,
caracterdizado porgue los dog troncos de cono estan
ampalmedos por una porcién curva en forma de moldura o anéloga°

5.~ Procedimiento, segin la reivindicacidn 1, carac t e-
rizado porque la parte de revolucidn de scceidn decreciente

osta engendrada por la rotacidn alrededor del eje del vastago de
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wla curve de concavidad dirigida exteriormente con relacidn al
referido eje. -

7.~ Procedimiento, segun la reivindicacidn 1, car ac T e-
ri%a d o porgue la parte de revolucidn de seccidn decreciente
esta engendrada por la rotacidén alrededor del eje del vastago de
una curva cuya concavidad esta dirigida hacia el interior con re-
lacidn al referido eje.

8.~ Procedimiento de fabricaciln Ge elementos de fijacion
degtinados,en particular, a la fijacidn de bechumbres

Segun se describe y reivindica en la presente memoris que
consta de diez hojas foliadas y mecanografiadas por una sola ca-
ra y de una lemina de dibujos.

ladrid, a 29 de Septiembre de 1965

EMTLE BADRE
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