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La presente invencidén se refiere
a un procedimiento para la imprimecidén en ca=-

liente de tejidos textiles.
Bg conocido el que el polietileno,

5 gracliag a su propiedad de fluir o bien fundir
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a temperaturas comprendidas entre 90 y 130C ¥

después de enfriar unirse con maierialestgr %%E‘;_
les, se puede cmplear para la imprimaciénggn oa;5L
liente de objetos en forma de superficies texti-
les, las imprimaciones efectuadas con polvos de

polietileno tienen sin embargo la desventaja de

no poder sufrir una limpieza a bhase de disolven—
tes, $al como por ejemplo con tricloroetileno o
bencina de lavado, debido a su hinchamiento o
solubilidad. Durante la limpieza se presentas aqul
una disolucibn del polietileno de la base, ante
todo en la limpieza a las temperaturas usualmen—
te variables entre 20 hasta 602C, Tampoco la
solidez con relacibén al lavado por hervor con los
detergentes usuales es suficiente si como mate-
rial para la imprimecidén se emplea polietile-

no.

Se ha descubierto que se pueden con-
seguir imprimaciones en caliente de buena adhe-
gibn, sblidas o los disolventes y al lavado por
hervor si como masas de imprimacibni, se emplean
copolimerizados de etileno/acetato vinflico par-
cial o totalmente saponificados que antes de la
saponificacibn contienen el acetato vinilico y
el etileno en una proporcién molecular de 1l:4
hasta 1:50, preferentemente 1:6 hasta 1:30 y
que estdn saponificados hasta wn grado de hidrdé-
ligis del 50 al 100 ¢, preferentemente del 70
al 95 %, Tas masas de imprimacidén en caliente

se pueden emplear por si solas o también en mez-
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cla con otros materiales termoplésticos, tales
como por ejemplo, polietileno, polipropileno,
bajo circunstancias con adicién de los reblag}gsg

decedores ususles, de parafina, de medios pro-

tectores contra el envelecimiento, colorsntes,
rigmentos, ete.

La preparacién de los copolimeriza-
dos de etileno/acetato vinflico, que se pueden
emplear como productos de partida para las nasas

de imprimacién en caliente aqul reivindicadas se

puede realizar segln métodos arbitrarios a pre—
agiones de 200 hasta 4000 atmésferas y tempera~
turas de 30 hasta 2502, Z1 peso molecular medio
de los polimerizados puede variar entre amplios
nérgenes, se da preferencia a los polimerizados
con nesos noleculares medios de 10.000 hasta
5C.000, ya que =e ha descubierto que las carac—
terfeticas tecnolbgicas en esta zona son cape-
cialmente favorables para la elaboracibn., En los
rroductos de elevads molecularidad es muy redu-—
cida la velocidad de reblendecimiento, mientras
que los productos de baja molecularidad tienen
propiedades mecédnicas desfavorables, tal como
vor ejemplo, reducida edhegidn, reducida tenaci-
dad y una fragilidad mds elevada.

La saponificacién de los copolime=-
rizados de etileno/acetato vinflico se puede rea-
lizar asimismo segln métodos conocidos arbitra-—
rios. Ventajosamente se efectia sin embargo en me-

dio anhidro en presencia de catalizadores alcalinos
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o 4cidos una reaceidn con alcoholes aliféticos.
Como catalizadores de reesterificacibén alcali-

nos se emplean preferentemente los alcoholatos

de metal alcalino, tales como por ejemplo %§S -, )
metilato sbdico, etilato potédsico y otros; co- fin,m
mo catalizadores dcidos los hidrdcidos haloge-
nados, tal como por ejemplo el Acido clorhi-
drico, el Acido sulftrico o los Acidos sulféni-
cos orgénicos, tal como por cjemplo, el 4cido
toluenosulfénico., Para lograr una rdpida y awmplis
alcohblisis del copolimerizado de ebileno/acetato
vini{lico se emplean como alcoholes aliféticos
preferentemente el alcohol met{lico o etilico. Es
pecialmente en el primero de los casos se pue-
de desplazar el equilibrio de reesterificacién
mediante evacuacibn por destilacién del acetae-
to metilico, como parte mls fécilmente volatil,
a favor del polimerizado saponificado.

Ta composicidn de los copolimeni-
zados de etileno/acetato vinilico saponificado
es de importancia decisiva para su idoneidad co-
mo masas de imprimacidn en caliente. Como se ha
descubierto, pars una buena solidez & los di-
solventes es nccesario un determinado conteni-
do en alcohol vinflico, mientras que el con-
tenido sumentado de acetato vinilico con igual
contenido en alcohol vinilico fomenta la solu-
bilidad del polimerizado en aguellos disol-

ventes orgénicos que generalmente se emplean co-
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no medios para la limpieza de textiles, tales co-

mo por ejemplo, triclorcetileno, bencina de la-~

vado y otros. Contenidos demasiados eil.evac’los8 %e 33
oE P

alcohol vinflico en el polimerizado le hacen a

éste por otra parte demasiado hidréfilo, con lo

que disminuye su estabilidad con relacibfn a las
lejias acuosas de lavado. Ademds, los copoli-

merizados de etileno/acetato vinilico saponifica-

dos con un elevado contenido en alcohol vinilico
poseen elevados puntos de fluencia o de fusién,

lo que puede repercutir desfavorablemente en la
velocidad de imprimacibn o en la temperatura.

Los més adecuados como masas de imprimacién en ca-
liente son los copolimerizados de etileno/acetato
vinilico saponificados que antes de la saponifi-
cacién contienen el acetato vinflico y el etileno
polimerizados en una proporcidn moleculsr de l:4
haste 1:50, preferentemente 1:6 hasta 1:30 y estén
saponificados hasta un grado de hidrflisis del

50 - 100 ¢, preferentemente 70 -~ 95 %, Tales copo-
limerizados de etileno/acetato vinilico contienon
con un grado de hidrélisis del 100 ¢ de 3 hasta

30 % en peso de alcohol vinflico.

La realizacibn del procedimiento se.
gin la presente invencién se puede efectuar con
los distintos polimerizados en forma de polvo, en
forma de hilos, tejidos o vellones.

Pars la realigzacibén de la imprimacién

en caliente con material en forma de polvo tiene

importancia el tamafio ée grano del polimerizado
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Con tamafios de grano demasiado pe_‘»,f‘.~w

guefios se presenta una excesiva penetracién

en el material textil, mientras que parficulas
demasiado grandes dificultan una coberturs
igualada. Para la aplicacibén se emplean por lo
tanto copolimerizados de etileno/acetato vini-
lico saponificados o parcialmente saponificados
en forma de polvo con un temafio medio de parti-
cula de 0,02 hasta 0,5 mm, preferentemente 0,05
hasta 0,3 mm.

Tales tamafios de particulas se ob-
tienen despuds de correspondientes procesos de
molturacién y tamizado o bién mediante operacio-
nes adecuadas durante el relleno de soluciones
que contengan polimerizado.

Ademéds, se pueden emplear Llos co-
polimerizados de etileno/acetato vin{lico total
o parcialmente saponificados en forma de hilos,
tejidos o vellones. Esta forma de aplicaciln
hace posible una distribucién especialmente sim-
ple dirigida y econémica de la masa de impri-
macibén sin dispositivos especisles para la dis-
tribucién del material de imprimacién. En el
presente caso queda excluida una pérdida de
naterial de imprimaciln al emplearse esparciéndo-
le o espolvoredndols en forma pulverulenta.

Mediante la colocacidn de hilos de
copolimerizados de etileno/acetato vinilico par-

cial o totalmente saponificado entre superficies
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textiles y planchando se pueden obtener por ejem—
plo con facilidad costuras de soldadura.

Al emplear tejidos y vellones de co-
polimerizados de etileno/acetato vinflico par-

cial o totalmente saponificados, estos se,colo-

can simplemente entre superficies textilesaﬁﬂig;
planchan entre si. La aglutinacién no se efectla
en toda la superficie sino solo en lugares defi-
nidos que estén dados por la estructura del ma-
terial de imprimacifn y/o por la estructura de
las superficies a imprimar. Ademds, después de

la aglutinacién quedan suficientes espacios pa-
ra nantener las superficies tratadas porosas y

de esta manecra permeables al aire.

Ta temperatura del planchado puede
ascender por c¢jemrlo a 120 - 1702, preferenemen—
mente a 130 - 1502,

La obtencibn de hilog se puede rea-
lizar segln métodos conoeidos arbitrarios, por
ejemplo, seglin el proceso de fusibn, secado o
precipitacibn, tal y como por ejemplo estén des-
eritos en el "Iehrbuch der Tectilchemio (Manual
de la Quimica textil ) de Hermann Rath, Springer
Verlag, 22 Bd. pdgs. 141 - 149. L1 tftulo de
los hilos o de las fibras puede ser de 0,5 =~ 200
denier, preferentemente 1,4-10 denier, la lon-
gitud de mechén de 10 - 200 mm, preferentemente
30 - 100 nm.,

31 ntmero de mallas del tejido de

imprimacibén empleado o bien la densidad y el es-
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pesor del vellbn influencia las propiedades de
los tejidos imprimados, as{ por ejemplo,

2%“5@. j

permeabilidad al aire y a la humedad, su rigi- [Flcbi)

dez y su tacto.

Segln la finalidad de uso se emplean
por 1o tanto tenjidos o vellones del material de
imprimacién més o menos densamente dispuesto.

Para el procedimiento de la pre-
sente invencidn no solo son adecuados los cuer-
pos tejidos descritos sino también los hilos o
Jas fibras individuales.

Los mencionados tejidos y géneros
de punto se obtienen segln procedinientos cono-

idos de hilos o de hilos sin ©in o bien grupos
de hilos.

Los vellones de las fibras mencio-

nadas se puede fabricar segfn los procedimientos

generalmente conocidos en la industria textil,
En relacibn con esto es de mencionar que las
fibras descritas se pueden elaborar solas, nero
también en cualgquier proporcién de mezcla con
otras fibras naturales o sintéticas. La solidi-
ficacibn de los vellones se puede efectuar por
v{a mecénica, por ejemplo, mediante agujas, pero
‘también mediante adhesibn, es decir, con ayude
de aglutinantes o mediante soldadura o aglutl
nacién entre si, por ejemplo, con ayuda de
otros termoplésticos. La formacibn de vellones
y la solidifacibn de las fibras se puede rea—

lizar tembién en un solo proceso de trabajo se-
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gan el procedimiento conocido bajo la denominacién

"spun~bonding",

nigung von Faerbereifachleuten” ( Asociaciédn Sui:ﬂ”
za de Tefiidores ) Organo especial para el Enno-
blecimiento de Textiles, Afio 1962, Cuadernos 6
v T

La ejecucibn de la imprimacién en
caliente con material en forma de polvo, se
efectla de manera que se apliquen los copolime~
rizados de etileno/acetato vinflico, parcial
o totalmente saponificados, de un tamafio de
particula medio determinado, sobre la superficie
textil y sinterizando con ayuda de una fuente
de calor a 130 - 2002C, preferentemente a }50 -
1708C, A continuacién se plancha sobre la super—
ficie preparada otro trozo de tejido a 120 - 17092,
vreferentemente aproximademente 130 - 1502C.

Como textiles son adecuados los
tejidos, géneros de punto, fieltros, vellones
de fibras naturales y sintéticas, preferente-
mente de algodbn, celulosa, fibras de nitrilo po-
liacrilico, de poliamida y de polidster.

El material textil asi imprimado
tiene una buena solidez al lavado por hervor
asi como una excelente resistencia a los disol-
ventes, tales como bencina, tricloroetileno, te-
tracloruro de carbono, etc.

Ejemplos de aplicacién: El medio de
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imprimacién en caliente se aplica igualadamente

en forma de polvo de un tamafio medio de partuzﬁﬁ".i

la de 0,1 haste 0,3 mm sobre un tejido de algo~
dén y a unos 1502C se sinteriza con ayuda de ra-
vog infrarrojos. Sobre la superficie de tejido
as{ preparado se coloca otro itejido de algoddén
y se plancha durante un minubto a 1508C. ¥n la
tabla a continuacibn se indican las composicio-
nes de algunos copolimerizados de etileno/acetato
vinflico saponificados y las resistencias de ad-
herencia de ambos tejidos textiles adheridos en
caliente como sigue:

a) en estado sin tratar.

b) en estado himedo despuds de un
tratamiento con tricloroetileno durante 10 minu~-
tos a 209C,

¢) en estado himedo después de un la-
vado por hervor con una lejfa de lavado compues—
ta de 3 g de jabdn duro ¥ 2 g de sosa en 1 litro
de agua.

Ia adhesién de ambos tejidos texti-
les entre si se determina cortando de un trozo
de tejido imprimado unas tiras de 2,5 cm de an-
cho y arrancando los dos tejidos bajo aplicacién
de una fuerza medida. La fuerza aplicada se in-

dice en kg/2,5 cm,



Polieti~
Producto nf leno., 1 2 . 3 . 4

Composicibn del
copolinerizado
saponifieado.

17,2
10,1
12,7

% etileno 100 8
% aleohol vinflico -
% acetato vinilico -

- O
OO
- W -
DOV

- 00
-t Y «=b
- N -
VIO Oy

-t o]
N Co\0
- - e
OO

Indice de fusiébn
del producto sin
saponificar (1)

(/10 min) 55 |153 |153 20 95 95 25 5

Adhesidn (en
kg/2,5 om)

a) sin tratar 4,0 4,6| 5,4 6,2 7,0 6,7 6,0 3,5

b) tratado con tri
cloroetileno. 1,5 3,7 3,7 2,1 4,2 4,7 4,6 2,7

¢) tratado con le-
j4a de hervir. 1,5 4,30 4,2 3,1 4,8] 41| s5,0]| 0,2

(1) Determinado segln el método ASTM D 1238-52 Condicibn E.

Se aprecia de la tabla que todos losg
productos que contienen alcohol vinflico tienen

en comparacién con el polietileno una mejor esta-
bilidad a los disolventes. Para lograr uns solidez

al lavado que corresponda a las necesidades de la
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préctica se pueden emplear productos con un con-

tenido en alcohol vinilico de hasta 25 %. La

ventaja de los productos gue contiencn al%%ékﬁEPE;\ ~

vinflico en comparacidén con el polietileno bam=—
De bién es evidente en este caso.

Bjemplo 8 : Un trozo de tejido de
un copolimerizado saponificado de etileno/aceta-
to vinflico, con un contenido del 83 ¢ de etile-
no, 11,6 & de alcohol vinflico ¥y 5,4 % de ele-

10. nentos de acetato vinilico y con un ntmero de
mallas de aproximadamente 900 mallas/cm2 se c¢olo-
ca sin arrugas entre dos trozos de tejido de al-
godbn y a 1508C se plancha durante un minuto.

El material de imprimacibén produce

15, una buena adhesibn de los tejidos de algoddn entre
sf, que se mantienen tambidn despubs de tratar
continuemente durante 10 minutes con trieloro-
efileno a 209C y despuds de un lavado por hervor
con una lejfa compuesta de 3 g de jabén duro y

20, 2 g de sosa en 1 litro de agua.

Ejemplo 9 : Entre 2 tejidos de al-
godbn se coloca un vellén que se obtuvo de un
copolimerizade saponificado de etileno/acetato
vin{lico de la composicién arribse indicada y en

25, el cual estd contenido en forma de fibras de 3,75
denier/50 mm. Los tejidos se imprimen mediante
planchado a 1502C durante 1 minuto.

La imprimacidn tiene una adhesidn
excelente que se mantiene también despuds de un

304 tratamiento con tricloroetileno asi como después
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de un lavado por hervor.

Ejemplo 10 : Entre dos tejg&SEQ /

algoddn se coloca un vellén de un copolimerize-
do saponificado de etileno/acetato vinflico de

la composicibn arriba indicada en el cual estd
contenido en forma de fibras de 3,75 denier/50 mm
en un 50 %, Bl restante 50 ¢ de fibras se compo-
nen de mlgodbn Sea Island.

Los tejidos se impriman mediante plan
chado a 1502C durante 1 minuto.

Ta imprimacibén tiene una adhesién
excelente que se mentiene también despubds de un
tratamiento con tricloroetileno asl como dezpués
de un lavado por hervor. Los tejidos imprimados
han mantenido casi totalmente su capacidad de

drapeado.

ottt ]

Descrita suficientemente la natura-
leza del invento, as{ como la manera de realizar-
lo en la préctica, debe hacerse constar que, las
digposiciones anteriormente indicadas, son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle, en cuan-
to no alteren su principio fundamental. Tembién
se hace constar que el invento se refiere s wna
Solicitud de Patente, presentada en Alemania,
con el nfmero ¥ 44 097 IVc/8k, de fecha 30 de sep~
tiembre de 1.964, y ntmero F 46 564 IVc/8k, de fe-
cha, 9 de julio de 1.965, acogiéndose por lo tan-

10 a los heneficios que conceden los Convenios



10.

15,

20,

25,

30.

o 317874

Tnternscionales en vigor, siendo lo que constituye
1la esencia del referido invento, y por lo que se
solicita Patente de Invencién por 20 afios en Es-
pafia, sobre : " PROCEDIMIENTO PARA TA ILPRIMACION
T CALIZNTE DE TEJIDOS TEXTILES "; caracterizatido-
gse por lo siguiente :

l&.- Procediniento para la imprg

cién en calientc de tejidos textiles, caracteri- f;';ff
zodo, porque como masas de imprimacidn se emplean”
copolimerizados de etileno/acetato vinflico par-
cial o totalmente saponificados que, antes de
la saponificacibn, contienen polimerizados el ace-
tato vinflice y el etileno en uma proporcién mo-
lecular de l:4 hasta 1:50, y que esidn saponifi-
casos hasta un grado de hidrdlisis del 50 al
100 %,

28,~ Procedimiento, segfn la rei-
vindicacién 12, caracterizado, porque los copo-
linerizados de etileno/acetato vinf{lico parcial
o totalmente saponificados se emplean en forma
de polvo, hilos, tejidos o vellones.

32,~ Procedimiento, segfn la rei-
vindicacibn 18, caracterizado porque como copo-
limerizado de etileno/acetato vinllico parcial
o totalmente saponificado se emplea un polime-
rizado en forme de polvo con un tamafic de particu-
la medio de 0,02 hasta 0,5 mm.

42,~- Procedimiento, segfn la rei-
vindicacién 18, caracterizado porque los copoli-

merizados de etileno/acetato vinflico parcial o
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totalmente saponificados se emplean en forma de
hilos y fibras con mn t{tulo de 0,5 hasta 200
denier.

58,- Procedimiento, segfn la reivin-
dicacién 18, caracterizado porque los copolimeri-
zados de etileno/acetato vinilico pareial o to-
talmente saponificados se emplean en forma dé
hilos o fibras con una longitud de mechén de 10
hasta 200 mn.

62.- " Procedimiento para la impri-
macién en caliente de tejidos textiles "; tal y
como queda sustancialmente descrito en 1la presen—
te Itemoria.

Bsta lemorfa consta de quince hojas,

escritas a méquina por una sola cara.
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