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e favor de Don Pablo BLUCH GULL2TCHEL, de nacionalidad
empaiiola, recidente en Burcelona, Calle Buenos iires,
57, »or "PROCELILILMG 2fih Th PASRIICACICH DE CARPETAS

FALA DOCUILILGSY,

oy

EElLORTA DuuCRIzorS

La sente ivvencidn se refiere a un proce-
diuiento pera la fabricacidén de carpetas para documen=
tos, que se carsctorizae por ser de ejecucioén muy cen-

cilla y répida y porgue lau carpetas obtenidaz, dentro

5. de une zren siuplicidad constitucional, son susceptibles
de aportar vesulwvadoc pricticos muy eficientes.

Concumiendo o todos su.: ventajoso: efectog,
el vrocedimiento en cuestion consi.te en whilizar una
extrusora mediante la que por extrusion y sobplado ce

10. ovtiene un tubo de polietileno de apropilado espesor
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¥ que pusde ser opaco o trangparente, segln convenga.

El tubo en cuestidn se vomede a un plegado lla-
mado "ingléu", gue detoruina el aplaztamienio del pro-
plo wubo con dos pliegues laterales bordeantes, pero de
meners que el pliegue de uno de los bordes sea was ancho
que el del opuesto.

El tubo asi plegado, en foiws de bobina, se
hace paser @ una magquine que con auxilio dc ume cuchi-
lla corte el viiegue wayor por su base, abriendo el tubo
longltudinalmente.

A continuacion, este tubo abierto es ‘rocea-
do en porciones ds la longitud deseade por nedio ds cor-
tes transvercales, que determinen carpetas en laz gue
el pliegue menor forua un fuelle y al propio tiempo la
articulacion de las dos tapas de tales carpetas, mien-
trac que el pliegue mayor coriado da vox resultado en
cada tapa una vessailds zbatide haciz el interior, todo
lo cual facilita la retencién de los documentos gue se
guardan.

Las carpetas pueden ser dotadas de una franja
de color gue se ilmprime en une o0 en embas caras exteriores,
adyacente a log bordes abiertos y que es apgta para actuar
como fondo pare inscripciones manuales o unccanogréficas,
realifandose dicha impresidn entes de la apertura y tro-
@do del tubo de plaatico.

Asiuismo, queda previsto el efectuar, conjunta-
menbe con la operacion de troceado del tubo, la soldadura

de uno o los dos extrewos de lau porciones resulientes,
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con lo gue quedan formadas unas carpetas cerradas por
s exXtremidades y ableria. por uno de sus vordes longi-
fudincles, carpetas gue hacen poiible el guardar documen—
505 sueltos de dimensioncs relativamente reducidas y,
por ello, de fdcil pérdida o caida de las carpetas comin-
mente empleadas,

Como es de ver por lo expuesto, el preuente
procediuicnto, habida cuenta de los buenos resultados
de las carpetes obtenidas, es sumamente siuple y rapido,
en favor del coste de tales carpetas.

Por lo demés, debe hacerse constar gue seran
independientes del objeto de lu invencion loz detalles
v cereeteristicas accesoriac empleadas en su puecta en
practica y, en general, cuanto no altere la egenciali-

ded de las gsiguientes reivindicaciones.

NOoTA

de reivindica como objeto de la presente paten-
te de invencion: '

1. Procedimiento para la fabriczeidn de caryc-~
tag para documentos, cue se caracteriza ecencialmente por
el hecho de oblener pox extrusidn v soplado de polietile-
no un ‘ubo, oveco o transparenie, en el gue se yractica
un aplesteniento con dos pliegues longitudinales laterales,

el ancho de uno de los cuales eg inferior al del opuesto,
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tras lo que mediante cuchilla se zbre longltudinalmente
el mayor por ou base, cfectuando después un troceado

Dor corites transvervales en porcioncs én las gque quedan
constituidas otres tantas carpetes en lai que el pliegue
menor determine una articulacion a fuelle para lac tapas,
mientras que del pliegue cortado results cn cada tapa
une pestafia de refuerzo abatide hacia el inverior.

2. Procedimiento pera la fabricacion de carpe-
tas pera docunmentos, de ccuerdo con la reivindicacidn en-
terior, caracierizado unor el hecho de que antes de la
aperitura ¥y troceado del tubo ce lupirime en uns o embas
cara. exteriorez una frenja de color, adyacente al borde
de apertura, cuya frenja sirve como fondo para eventua-
les inscripeiones menuales o mecanografiadas.

3. Procediniento para la fabricacidn de carpe-
tes para documentos, de acuerdo con le reivindicacibn 1,
carecterizado por el neche de efectuar la soldadura de
uo o de los dos exlremo: de las porciones resultantes
del troceado, para obiener carpetas cerradas por sSus eX-—
tremidades.,

4. Erocedimiento para la fabricamcidn de carpe-

tas para documentos.

Todo ello segun queda descrito y reivindicado

en la presente memoriz descripitive que consta de cinco



nojes foliadas ezeritas o maquina por una sola cara.

Barcelena, 17 de tiembre de 1865,
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