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MEFC T4 DESCRITTIVA
pars solicitor
PATETWE DR INVIECICH
en '
ESPALNA
por VETITE alios
a nombre de KANIGAPUCHI POSHIT KABUSHIXI IiISHA, entidad
jeponesa, estoblecidn en 12 3-26, 3~chome, Lsubtsumi-dori,

Sumida~ku, Tokyo, Japdn, vor:

MTRIORAS TUTRCDUCTIDLS =7 LA FARRTCACICH DE
"PEIIDOS DE FUIMC ESTIRATLESH ‘

La presente inveneldn se refiere o un método de fa
bricecidn de tejidos de punbto ¥, mfs cepecificamente, o wn
nétodo de fabricceidn de tejidos de punto cue tensan una
excelente esbirabilidad y un aspecto superiiciol uniforme,
cuyo nétodo consisbe en cormmicry uns torgidn o una falsa
torsidn 2 un filsmento compuesto cue cormrrende Gos componen~
tes diferentes adherentes de un polimerc linesl termopldsti-
co sintético con copecidndes de encogimiento diferentes Gise
pucstos en relrcidn de ledo con lado o en relacidn excentri-

ea de funda a elme uno con respecto al otro en la seccidn = |
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transverssl del filamente y tejer a punto tejidos de dicho
filomento.

Es bien sabido que se obtienen tejidos de punto es-
tirables por el uso de filamentos rizados. Iguslmente, pue=—
den obienerse también tejldos de punto que tengan wma gran
estirebilidad por las operaciones: fabricar en primer lugar
un tejido de punto con fibras que tienen sptitud potencisl
pare €l rizado y después desarrollsr rizos en las fibras en
dicho tejido de punto. Para los filamentos con sptitud poten—
cial para ¢l rizado mencionados anteriormente, pueden wtili-
zarse filamentos denominados compuestos. EL filamento compue—
to se obtiene hilendo simultdneamente a travéds de un orifi~
¢lo dos polimeros diferentes con capacidades de encogimien~
to diferentes. Este filamento desarrolla rizos por la apli~
cacidn de un tratemiento posterior adecuado, por ejemplo, un
tratomiento de hinc..amiento o de calentamiento. Sin embargo,
cuendo se Tabrican t ejidos de punto con filamentos compuestos
Y por un procediniento subsiguiente de desarrcllo de rizos,
muchos de tales tejidos, especialmente los hechos com monofi-
lamentos, presentan puntos de figura irregular o puntos desi-
guales. Bste fendmeno es originado por el encogimiento de los
Tilamentos o por ¢l desarrolle de vizos en los filanentos. LHs~-
te fendmeno se conoce con los términas de “plegado" o “arru-
gamiento”. ol desarrclle de plegads afecta grandemente el
agpecto estébtico de los tejidos de punto acabados.

Teniendo en cuenta los problemas precedentes en los
tejidos de punto hechos a partir de filamentos compuestos, es
un objeto de la presente invencidn ovtener tejidos de punto
hechos a partir de filamentos compuestos que tienen un aspec-

to superficial uwniforme y bien equilibrado asf{ como una exce-
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lente estirabiliaad. Mas especificemente, la presente inven—
cidn se caracteriza porque los filamentos compuestos a wbili-—
zar reciben una torsidn o una falsa torsidn hasta un grade

tal que la fase conjugada con relacidn a la longitud de los
filementos necesaria para former un punto unitario (denominada
en 1o que slpgue longitud del punto unitario) puede ser girada
en ol menos 209, en valor nmedio, ¥y, preferiblemente, 302 ¢
misy en torno del eje geométrico del rilamento, cntes de que
los filamenbtos sean tejidos a punto para formar tejldos.

TLos objebtos y ventajes de la presente invencidn pue~
den comprenderse con mayor cloridad haclenao rererencia a la
siguiente descripeldn cetsllada que incluye reslizaciones se-
leccionados consideradss con los dibujos, en los que:

La fizura 1 es una vista en seceidn transversal de
un filemento compuestos.

La figura 2 representa un filamento compuesto en es—
tado rizado.

La figura 3 es una vista en alzodo laoteral de un fi-
Lamento compuesto torcido.

La iigura 4 es otra vista en zlzado latersl de un
filamento compuesto torcidos ¥

Lias figuras 5 y 6 representon rotograifas, a escala
ampliada, de los puntos de una medie sin costura.

Lag figuras T a 14, inclusive, son ifotograifas de
la superficie de tejidos de punto.

. término “"ioge conjugada® ubilizado snteriormen—
te signitice la direccidn en la que estén dicpuestos lo dos
componentes qgue Lormen el Iilamento. In obtras palabras, en la
figra 1 de los dibujos, que representa una seccidn transver—

gal. de un filamento de dos componentes dispuesitos lado con
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ma configuracidn de la seccidn transversal eircular, la li-
nea recta P~Q representa la linea Iimite formada por los dos
componentes A ¥ Be. Dia direccidn de Gicha 1inea limite perpen—
dicular al eje geométrico del filemento se denomina la Ifase
conjugada. Por ejemplo, cuando se intercambian mutuamente
las posiciones de los dos compenentes A ¥ B en la seccidn
transversal de un tilamento, la fase ha girado 18092, de la
nisma mamera, pueden definirse las fases conjugadas de diver—
s tipos de Tilamentos de dos componentes en los que estén
dispuestos excéntricamente los dos componentes. Cuando la ca—
pacidad de encogimiento del componaate B es meyor que la del
componente A en la iigura 1, el filamento se emorvara con el
filemente B situado dentro de las emorvaduras, por 1ls aplica-
cidn Ge un tratamiento con calor, come se representa en la
figura 2. 81 se cembiara la fase conjugada de dicho il ament—
to de dos componentes a le largo del filamento, el filomenta
se rizarie en una direceidn diferente con respecto sl espacio
tridimensional . En otras palabras, puede considersrse la di-
receldn en la que se rizard el filamento, como 1o fase conju—
gada.

Ahora, si los rilamentos compuestos que formsn vea—
rios puntos alineados en relacidn adyacente en una columna o
en vna vuelta de un tejido de punto tienen la misma fase can—
Jugadla y, especialmente cuando el planc de la superticie del
teJido de punto es paralelo 2l planc limite de los dos com—
ponentes en los filementos compuestos lado con lado, log fila~
mentos se rizardn inveriablemente en la misme direccidn, de—
sarrollando, como resultbtado, un contorno ondulado sobre la
superiicie del tejido de punto. Bste fendmeno en realidad se

observe con mayor frecuencia en tejidos de monofilamentos o



filamentos unitariosy pero no es irecuente en tejidos de fim
lamentos miltivles.

Con abjeto de lograr los objetos de la presente ine
vencidn, los filamentos que componen un tejido de pumbe hen
de ser trotados de modo que pueds digbribuirse a la fuerza
la fese conjugade de los filamentos con sustoncizl uniiorml—
dad en todas las direccidnes hacia el espaclo tridimensional
dando a los filementos una torsidn, cuyo dnoulo tiene 2l me—
nos un velor medio de 202, y preferiblemente, 30 ¢ mis por
lonzitud del punto uniterio. Si hay uwn combio de 302 en la
fase conjugada de un punto unitsrio, la centidad total de
los cambios de la fose para tres puntos adyacentes serd de
902, ¥y, como resuliado, se desarrollardn escesanente ondula-
ciones apreciables cudlesquiera de los puntos en el tejido de
punto. Sin embargo, no es necesorio habitualmente combiar la
fase en un grado superior a 3602 por longitud del punto uni-
tario. En la nresente invencidn, el combio de la fese conju~
goda de un filemenbo es comunicado por um procedimiento de
torsidn o de falsa torsidn. Cuendo se gira o se btuerce una
cierta longitud del iilemento en una revolucidn completa, la
fase del filamento ha sido cambiada en 3602. Sin embargo, en
¢l caoso de falsa torsidn €l mimero de torsiones dedo a un fi-
lomento en conjunto es cero, pero el filemento lleva todavia
vartes torcidas y partes inversamente torcidos en lugares del
mismo, y asi se da gl filanento una centidad suficiente de
canblo de fase. Bn el caso Ge Talse torsidn, la cantidad de
torsiones localmente exisbtentes se ealcula como valor por lon—
gitud del punto unitorio. Electivamente, en el caso de falsa
torsidn, la cantidad total de los cambios de la Tase conjuge~

do en la longitud del filemento, incluyendo torsiones en S y
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forsiones en 7, se obbtiene agregando los valores absolutos
de les fases cambizcas. Pyede obtenerse la medis dividiendo
lo cantidad total por lao longitud del Tilemento.

La figure 3 representa un filaemento compuesto des~
pués de ser torcido. La figura 4 representa el mismo filo-
mento que ha sufrido una falsa ftorsién. Lias flechas respec—
tivas representan el progreso de los cambios en la fase con—
Jugada. Como results evidente de los dibujos, puede conside—
rerse que la forsidn de la Iigura 3 y la folsa torsidn de la
figura 4 presentan el mismo efecto. Lia cantidad de log cam-
bios de la fase conjugada en ambos cesosS, que Se obtiene de
acuerdo con el método precedente, es de 3602, respechivamen—
te. Ho es necesario que las torsiones y las falsas torsiones
estén uniformemente distribufdes en toda la longitud del Fi-
lanenio. Puedent logrerse los objebos de la presente invencidn
disponiendo la fase conjugeds de tal manera que pueda inver-
tirese la fase cada 3 a 4 puntos y, preferiblemente, cada dee
puntos o cada punto.

EL tamaflo de Los punbos en tejidos de punte para
vestir estd limitado habituslmente dentro de un cierto mar-
gen., Pu nuchos casos, la longitud de los filamentos que con-
tituyen wn punto wniterio, estd en el margen de 0,5 mm a vo-
rios milfmetros. En celceterfa sin costura para seflar o, por
ejemplo, la longlitud del punto uniterio estd en el margen de
035 mm —~ 3 mm, aproximadanente. Por esto pueden lograrse los
objetos de la presente invencidn dando a los filamentos a
ubilizar une cantidad de torsidn de al menos 50 V/m (Vuel—
tas/metro). '

Puede darse una falsa torsidn a un filamento por

las operaciones signientes. Efectivemente, se tuerce en pri-
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mer lugar el filemento. Isbe Iilamento torecido se trata con
calor por colenbamiento en seco o por colenbamiento en héme—
do pere fijer le torsién. Después se da, al filamento trata=
do una torsidn inversa de modo que aparentemente el 1ilamen~
to esté sin torcer. Se ceterminard ls centidad de torsidn lo-
cel que se describid snteriormente, a Luerza de las aeciones
nutues entre la torsidn fijads primaria y le destorsidn sub-
siguiente. Por esto, se obtendrd uns torsidn local muy efi-
caz resultante de la torsidn y de la falss torsidn selecio~
nando las diversas condiciones requerides para la fijacidn
de la torsidn. In genersl, pueden obtenerse los objetos de
la presente invencidn torciendo en primer lugar el filamento
hasta un grado de el menos 100 V/m, fijando subsigulentemente
la torsidn, y aplicendo luego una centidad sustancislmente
iguel de borsidn inverse al Filamento. Ssta talsa torsién
pernite lo eliminecidn del par residual en el iilonmento, si
Lo hay, calentando adlcionalmente el filomento. Lia presente
invencidn es particularmente eficaz pera la favricacidn de
medias sin costurs pars seiloras, teniendo wichas nmedias as-
pectos superiicigles igusles y uniformes. La presente inven-
¢idn es muy ericaz para la fabricacidn de tejidos de punto
con ciertos tipos de puntos que son: tejedura lisa de tipo
bdeico y sus +ipos modificados. La presente invencidn es tHam—
bién eficaz pars tejedura de mellas, tejedura indesmalleble
¥ otros tipos de tejedura, cuyas conciciones superficiales
son altamente mejoradas.

Como 103 objetos de la presente invencidn se logram
distribuyendo 1ls fese conjugads e filamentos en miltiples
direcciones en un tejido o tejiaos de punto de tal manera

qua, como se ha descrito, el efecto de este método se mues—
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tre de monera méds marcads en tejidos formados con monofila~—
mentos. Se observa que la superficie de los tejidos formados
con filementos miltiples es considerablemente uniforme debide
& que ce ha reglizado una distribucidn de 1a fase conjugadsa
en los filamentos miltiples mismos. Sin embargo, en muchos
casos, si se utiliza ¢l método de la presente invencidn en
la fabricacidn de tejidos con filemembtos mfltiples, se mejo—
rard adicionslmente la uniformidad de su aspecto.

Ahora, se describirdn algunos ejemplos de la pre—
sente invencidn. En estos ejemplos, se utilizan filamentos
coripuestos de poliamidse. Sin embargo, ha de entenderse que la
presente invencidn no estd limitada sola a tales filamenbos.
Is evidente que pusden utllizarse Tilumentos compuestos que
comprenden cuslquier clase de polimeros en el mébtodo de la
presente invencidn mientres que los filamentos sean del tipe
que puede desarrolar rlizos.

Bjemplo T.

Se hilaron juntos similténeamente una policaproami-
da y un polimero obtenido por polimerizacidn de 15 partes de
tereftalato de hexametilendismonic y 85 partes de E - capro—
lactama en une atmdsfera de nitrdgeno gaseoso a 260eC a tra-
vés de un orificie pare formar une Filamento del. tipo lade
con lado con lg relacidn de conjugacidnm de L ¢ L en volumeh.
Después, se estird el filamenbo a temperstura normsl hasta
una longitud 4,4 veces mayor que su longitud original, y asi
ge obtuvo un monotfilemento de 15 deniers. Se aid a uma parte
del filamento asi obtenido uvna torsidn de 20 vueltas por me—
tro ¥ a otra varte del filamento, una torsidn de 170 vueltas
por mebro. Despuds de fijar las torsiones en una estufa a

7090 durante 10 minutos se situaron, respectivemente, las dos
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partes del filamento en una miguina de hacer punto pera te~
jer a punto las partes de la pantorrills pora calceterfa o
medias sin costura vera sefiora. Il aspecto superficial de
los puntos despuds de la tejedura a punto no diferfa en gra-
do 2lguno del de la calceberla corriente de nylon. Estas
muestras tejidas a punto fueron vratadns con vapor de arua
soburado a 110920 duranie Y minutos bajo conaiciones de rela—~
jacién para former rizos en ellas. Después se secaron los te-
jidos, se colocaron en tableros de sluminio corrientes y se
fijaron durante 45 sepundos o 120°C en vapor de azua sabu-
rado con secado y enfrismiento subsiguientes. Asi, se obtu-
vieron prendas de calceteria sin costura con une gron estira—
bilidad. Da Ligura 5 represents una fobografia de los puntos,
a una escela ampliada, obtenidos ubilizendo filementos con
una torsidn de 20 wueltas por metro. La figura 6 es una foto-
grofia de los puntos, también a escala ampliada, obtenidos
wbilizando filamentos de 170 vueltas por metro. Lia Longitud
del punto unitario era de L mm -~ 2 mm. En €l caso del tejido
hecho a punto con Ifilamentos que bienen una torsidn de 170
vuel tas por metro, Se observd que los cambios de Iage previs—
tos para dichos filamentos eran 60-120 grodos por longitud
del punto unitorio, lo cusl demostrd la oblencidn de un efec-
to satisfactorio de la presente invencidn.

Ljemplo 2e

Se hilaron juntos simltdnesmente un polimere obte-
nido por copolimerizacidn de 4 partes de una sal de nylon 66
y 6 partes de una sel de nylom 610 con una viscosided intrin-
seca de 0,94 en mebtacrescl a 30eC y nylon 66 con una viscosi-
dad intriseca de 0,31 en las mismas condiclones a través de

un orificio en la relacidn de conjugacibén de 1 : I en volu-
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men vare formar un £ilamento unitario, y después de estirar
gl filamento obtenido hesta una longitud 4,4 veces mayor que
la longitud originel a 1052C, se obtuvo un monofilamento de
15,3 deniers. Se did & este filomento una talsa torsidn de
1.500 vueltes por metro o una temperatura del calentador de
1409C a la primera velocidad de avance de =3% en el torcedor
en folsc tipo CS=-3 fabricado por Ernest Scragg & Sons Limited
Ingl aterra, ¥y luege se hizo pasar el filamento en contbacto
eon una pleca de 2luminie calentada a 1202C dursnte 0,3 se-
gundos a la segunda velocidad de avance de —1% pera eliminar
el per residual, y se le enrclld sobre un carrebte. El Iilomen—
to asi obtenido Tué tejido a punto para Formar una media de
la misma meners mencionade en el ejemplo l. Se encontrd que
la medis asi obtenida tenio uno excelente formacidén de los
puntos, unas propiedades eldsiicas maravillosas ¥y estaba (des—
provista de arrugas ¥y era superior a las medias hechas a par-
tir de Filamentos compuestos que no habia recibido una falsa
torsidn.

Ejemplo 3.

Se prepard uns copelismida con una viscosidad in-—
trinseca de 1,29 por polimerizacidn de una mezcla de 90 par-
tes de E - caprolactama y 10 partes de tereftalabte de hexa-
netilendiamonio en una atmdésfera de nitrdgeno goseoso a 270eC
durcnte 6 horss. Esta copolismida y nylon 6, que tiene una ~
viscosidad intrinseca de 1,0, fueron hilados juntos simultd-
neenente en egtado fundido a través de un orificio comin en
la relacidn de conjugacidn e 1 ¢ 1 en volumen para formar un
filamento compuesto tipo lado com lado. FL Lilomento hilado
Tué estirado hesta una longitud 3,9 veces mayor que la longi-

tud originel & temperoturs ambiente y se obtuvo un monofila~—

- 10 -
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mento de 15 denlers. Los mismes filomentos asi obbtenidos re-
cibieron torsiones de 20 T/m, 40 T/m, 60 T/m, 8 T/m, 100 T/m,
120 T/my 150 T/m y 220 T/m, respectivamente. Listos Ffilamen=
tog torciuos fueron enrollados gobre tubos de aluminio, rese
pectivanente. Lespuds de calentar los filomentos o 7020 du—
rente 15 minutos pora iljar sus torsiones, se tejieron s pun~
toe las parbtes de la pantorrilla de medias con estos filamen-—
tos, respectivemente, en una tricotosa Seobt and Williams de
400 agujas, fabricada por la scolt end Williams, Inc., Laco-
niay Wele Lios aspectos superficiales de los tejidaes de punto
eran uniformes y no mostreban diterencio aljuna de las medias
sin costura ordinarias. Lios t ejidos para nedias asf hecuos a
punto fueron trotodos en vepor de azua gaturado a-1072eC sin
traceidn dursnte 15 minutos pera desarrollar rizos en ellos.
Despuds del secauoy los tejidos fueron situados en tableros
de eluminio ordinserios para estabilizarlos en vapor saturade
a 1189C durante 45 segundos. Vespuds de secar y enimar los
teJidos se sacaron de los tableros y asi se obtuvieron medias
estirables. Las medias obtenides mostraron las condiciones
superficicles ilustradas por las fotogralfias de la iigura 7
a la figura 14 de los dibujos., La rigura 7 es una Lobografia
de un tejido hecho s punto con un ilamento que tiene una tor-
sidn de 20 4/m, la figura 8, wna borsidn de 40 ©/m, la tigura
9, uno torsidn de 60 I/m, la. figurs 10, una torsidn de 80
T/my la figura 11, uno torsidn de 100 4/m, la Ligura 12, una
torsidn de 120 T/m, la figura 13, una torsidn de 150 i/m ¥
la figura 14, una torsidn de 220 ©/m. Uomo se observa clara-
mente en ewbas fotograifas, losg tejidos hechos con filamen—
tos con una torsidn de més de 60 U/m mostraban un grado me-
Jorado de uniformidad de las superficies, y el de 100 T/m
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nostrd una superiicie perfectamente libre de arrugas. Los de
120 1/m o més no mostraron un efecto muy superior al tejide.
de 100 T/m. isstos hallazgos son complebamente compatibles con
la teoria de distribucidn de la fase conjugads deserita an—
teriormente en esta memoria.

Bjemplo 4.

Se 4id a un haz de 5 monofilamentos de 15 deniers
que eran los mismos que log usacos en el ejemple 3, una tor—
sidn en S de 1.500 ©/m y se le enrolld sobre un tubo de alu—
minio. ¥ tubo fué situado en vapor de agua sabturado a T0eC
durante 20 minutos para Tijar la torsidn del filomento. Des-
pués ael secado, se did sl haz de filamentos uno torsidn in-
versa (torsidn en 7Z) de 1.500 4/m. #ijando las torsiones in-
versas de ls misma maners, resultaron torsiones loceles en
cada filomento. EL haz de los Filamentos fué separado en cin—
co monotilamentos. Ligbos monofilementos fueron tejiuos a
punto pars tormar les partes de ls pantorrilla de medias sin
costura de la misma manera descrita en el ejemplo 3. Las me—
dias esuirebles obteniuas mostraron aspectos superficisles no-
tablenente uniformes.

La presente golicitud, que corresponde a la presen—
tada en Jopdn, el 26 de Septiembre de 1.964, bajo el mimero
55372/1964, se acoge a los beneficios del artlculo 5L del vi-
gente Szbatuto sobre Propiedad Industrial.

N 0 = A
Los puntos de invencidn propis y nueva, que se pre-

-12 -
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gentan nora que seon objeto e esto solicitud de Pabtente de

Invencidn en Bspafia, por ViIn™e ciios, son los sisuientes:

Le~ Mejoras introducides en Lo Irbricacidn de teji~
dos de munto estirables que tienen un o8 ecto superficial
unifortie, 2 oortir de filementos cowruestos constituidos
nor dos cormoneuntes adherentes diferentes de wolimeros 1i-
necles termerlfsticos sintéticos con diferentes ecnpocida—
des de encosimiento, corscterizzdos norcue comrrenden tor-
cer dicheos filementos entes de tejerlos o nmunbo nera nro-
dncir asf £l renos uvns vuelba de 202 de L~ fose conjugeda
del #ilamento vor lonsitud del Tilamento corresnondiente g
la lonzitud del »unto vniterio del tejico o tejer a punto,
tejer o punto Llos filmnentos csf torcidos, nrra fomsr un
tejido con leo longitud predeterrminade del punto y calenteor
el tejido esi hecho a punto vora desorrollar rizos tridi-
mengionsles en sus filemenbtos.

Re— MMejoras segin ¢l munto 1, coracterizadas porque
se Ivierte weriddiconente 1a torsidn de Lo fose.

3.~ Ligjorns segun el punto 1, corcoteriszados por—
que se invierte periddicencnte la torsidn de 1o fase cads
3 a 4 puntos.

4~ Mejores gegin el punto 1, corncterizadas por-
que se invierte periddicamente 12 torsidn de 1n fase cads
une o aes puntosa

He— Mejores introducides en lo fobricacidn de te-
Jidos de punto estirables que tengen un especto superficisl
uniforme, a partir de filswentos comruestosz congtituidos
por dos componentes adherentes diferentes de polimeros Ti-
nesl es termoplésticos sintetices con diferentes capocida-

des de encogimiento, caracterizadas porgue comprenden tor-

- 13-
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cer dichos Filamentos antes de tejerlos a punto para produ-
cir ol menos 50 vuelbas por metro de Iilamentos, tejer a
punto los filementos osi tor cidos para formar wn tejido en
¢l gue los Tilsmentos tienen una longitud del punto unita—
rio entre Q,» mm y 3 mm, v colentar el tejido 2sf hecho &
punto pare dessrrollar rizes tridimensioneles en sus fila-—
mentos.

6.~ Yejorss introducides en le Tabricacidn de te-
jidos de punto estirables que tengon un aspecto superfi-
cigl un forne a portir de filamentos compuestos constitui-
dos por dos componenbes ndherentes diferentes de polimeros
iineales termorlfsticos sintéticos con diferentes capaci-
drdes de cncogimlento, ceracterizadas porque comprenden en
Foleo dichos Lilamenbos ontes de tejerlos & punto para pro-
ducir torsiones flternantes en 1la fasc conjugeda de cada
filerento, teniendo coda filamento citado una suma de los
velores @bsolutos de los torsiones que es £l menos 202 por
Tongitud del filamento correspondiente a 1o longitud del
nunto unitario del tejido o tejer a punto, tejer a punto
log filementos csi torcidos en falso para formar un tejido
que tiene 1o lonzitud rredebermincds del punto, y edlentar
el tejido ced hecho 2 punto pers desarrollsr rizos tridimen—
gionsleg en sus filamentog.

Te— Mejoros introcucidos en la fobricoeidn de te-

Jjidor de »unto estirobles cue tienen un ospechbo superficial
uniforme, ¢ portir de :Eilemen‘l;és corpuestos constituidos
nor (os componentes adherentos diferentes de polimeros 1i-
nesles termopldsticos sintéticos con difereit es eapocidades
de encogiidento, caracterizades porgue comprenden comunicar

ma bersidn g dichos Filementos de ol nenos 100 vueltas por

—- 14 -
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metro, fijer en crliente le torsidn de dicho filomento,
aplicer & dicho fileomentbe uno centidod de torsidn inversa
susbancielmente iruel o 12 primers torsidn citods pare pro-
nelr vuclhtes Jocoles de la fose conjusnar de dicho fila~
nento, cuys mume del velor shsolubo de 103 torsiones esol
menos 202 por longitud del filemenbo coriezrondiente a la
longitud del punto unitorio del tejido & hacer & vunto, te—
Jer 2 vunto el Tilwomento cef torcido nere former un tejido
que tiene 1o longitud prodeternincds del punto y ealentar
¢l btejido osi hecho 2 punto pora desorrolsy rizos tridi-
nengiongles en suz fleomentos.

8e- Tejorrs introaucidns en el trotomiento de
un filemento compuesto pers hocer dosible. que ¢l ilomento
see tejldo a punto pera hacer un tejido “ue tenga un aspec.
to superficicl wniforme y una estirabilided sustancial, es—
Fondo compuesto dicho filemento de don comnonentes adheren—
tes de polimeros linenles termorldsticos sintébicos que
tienen diferentes copacidodes de encoginiento ¥ estd uni-
dos o 1o largo de unc Irse conjugads, cormprendiende dichas
mejorcs torcer el filenmento pars orienter le irse conjuga-
da en diferentes direscciones o lo larso del filomento.

9.~ HMejoras segdn el punbo 8, carrclerizadnge
porgque se buerce continusnente dicho frae conjugads en una
direceidn.

10+~ Mejores segin el punbto 9, corvocterizedas
porque se buerce dicho fese conjugeds en unc contided de .
aproxinndomente 50 vueltes nor netro.

1le— Mejores sepin el punto 8, corecterizadas

o

norque Se btuerce alternademente dicha fume conjurads en di-

recciones onruestes.

- 15 =



10

15

2h

12.~ ¥ejorss segin ¢l punto 11, coracterizadas
porgque 1o sume de los volores absolubtos de torsiones alter—
nodee es de oonroximademente 50 vueltos por metro.

13+~ lejores introducidss en la fabricacidn de
tejicos de punto, crracterizadas porgue los mismos compren—
den un filemento tejido a punto que tiene uno longitud del
sunto uniterio, estando constituido dicho filamento por um
corpuesto de dog componentes adherentes de polimeros Iinea-
les termopldsticos cintéticos unides a lo lergo Ge una fose
conjuroda, tenicndo Gichos comnonentes diferentes copacido—
des de encominiento, estondo dicho Filemento toreido o le
lorzo del mismo pora proporcioner ol menos 202 de borsidn
de 1n Tase conjugade del filanento mor longitid del nunbo
uitorio.

14.- Tejores segin el npunto 13, erracterizadss
porque ¢l filemento tlene rizos tricimensionalese.

I15.~- Hejoras segin el punto 14, ecaracterizadas
noroue dicho filamento +viene unc torgidn de ol menos 50
vueltas por mebro, estando diche longitud del nunto uniteo-
rio entre 0,5 mm y 3 mm.

16.~ Mejores segsin el punto 14, carccterizades
porcue dicho filoumento tlene una torsidn compuesta de vuel-
tas ot ernedos que constituyen una rolse torsidn, mididndo—
ge 1» toreidn de 1o £aose conjucada nor 1a sume de 1o8 volo-
res deo torsidn sheolutos de dichas vueltrs nor longitud del
nunto unitorio.

17~ Hejorze introducides en lo fabricacidn de
filomentos compuestos destinados a ser tejidos & punto para
Pormor un tejide que tiene un aspecto superficisl uniforme

v una esgtirabilided sustoncisl, cerecterizadss porque Gichos

-16 =
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filementos comprenden doz componentes adherentes de polime—
ros lineales termovlésticos sintéticos cue tienen diferen~—
tes capacidsdes de encozimiento ¥ que estén unidos a Lo
largo e una fase conjugeds, estondo dicho Milsmento tor—
5  cido y teniendo su fose conjusnda orient~da en nosiciones
angulores diferentes longitudinalmente 2] iilamento.
18~ Mejoras segin el punto 17, cerccterizadas
porque diche frese conjugade tiene una torsidn continua en
uns direecidi.

I0 1%.~ Hejoras segin el punbe 18, coracteriuadas
porque dicha torsidn es de aproximpdemente H0 vueltas por
metro. )

20e= lejores segin el »unte 17, ceoracterizadas
porque dicha fese conjugade tiene unn torsidn que elterna

15 en direceciones opuestas y en ¢l que 1la sume del valor gob—
soluto de las ttorsiones slternades es de sproximcdamente
%0 vueltes por metro.

2l.~ Mejores introducides en lo febricacidn de
tejidos de pumbo estirables.

20 T2l y como Se ha descrito en la Hemoria que an—
tecede, representedo en log dibujos cuc se acomnaiisn y con
log fines que se han esnecificado.

Bste llemorla consta de diecisiete hojos escrites
a miquins por una sola cara,
25 Medria, 1 FI:’? BRe
Po Lo

i

Mberfo de Elzaburu
P

BPD/.
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