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MEMORIA DESCRIPTIVA :

que se p re sen ta  para  u n i r  a la  s o l ic i tu d  
de

PATENTE DE INVENCION
i'oriiiulada e l  25 de Septiembre de 1965 aum. 317.316

en
E S P A N A

por 17EIRTE años
a nombre de MINNESOTA MININO AND HANUFACTURING COMPANY, 
e n tid a d  norteam ericana, e s ta b le c id a  en 2501 Hudson Road,' 
S t .  P au l, M innesota, E stados Unidos de América, por: 
"MEJORAS INTRODUCIDAS Eli LA FABRICACION DE HOJAS PROVISTAS 
DE UN ADHESIVO NORMARONTE PEGAJOSO, EN FORMA DE ROLLO"

E ste  invento  se r e f i e r e  a l  problema de e v i ta r  
o re d u c ir  l a  carga e le c t r o s t á t i c a  de determ inadas c la se s  
de c in ta s  y h o ja s  adhesivas pegajosas cuando e s tá n  des­
e n ro lla d a s  y separadas d e l r o l l o .

5 E l p resen te  inven to  resu e lv e  e s te  problema u t i l i ­
zando medios de recubrim ien to  a n t i e s tá t ic o s  de lo s  bordes 
sobre l a  c in ta , u  h o ja  adhesiva e n ro lla d a .

En e l  d ibu jo  esquem ático anejo , l a  f ig u ra  1 mues­
t r a  un r o l lo  de una c in ta  adhesiva se n sib le  a l a  p re s ió n  

10 con un resp a ld o  de p e l íc u la ,  p ro v is to  con recub rim ien to s
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317816 .
a n t i e s t á t i c o s  de lo s  "bordes y l a  f ig u ra  2 m uestra un e s -  
quenia en secc ió n  grandemente aumentado de una c in ta  c a rá c -  
t e r í s t i c a  que t ie n e  l a s  d iv e rsa s  capas y recu b rim ien to s 
designados por l a s  ley en d as. Aunque ambos bordes de l a  c in ­
t a  e s tá n  re c u b ie r to s  en e s ta  i l u s t r a c ió n ,  y ó sto  se p r e f ie ­
re  generalm ente, un recub rim ien to  sobre solam ente un borde 
puede se r  e f ic a z  con u t i l i d a d ,  p a rtic u la rm e n te  en e l  caso 
de c in ta s  ad h esiv as de poco ancho ( 1 /2  a 2 1/2 cm s). E l 
recub rim ien to  imprimador de l a  c o n stru cc ió n  de l a  f ig u r a  2 
e s  om itido algunas veces, especialm ente  s i  l a  p e l íc u la  de 
re sp a ld o  l l e v a  una c o la  de re sp a ld o  de b a ja  adhesión  ( r e ­
duciendo de e s ta  manera l a  fu e rz a  n e c e s a r ia  p a ra  desenro­
l l a r  la. c in ta  p e g a jo sa ) .

La c in ta  adhesiva  se n s ib le  a l a  p re s ió n  no t r a ­
ta d a , a  l a  que perten ece  e s te  in v en to , comprende un recu ­
b rim ien to  adhesivo se n s ib le  a l a  p re s ió n  norm al y a g re s i­
vamente pegajoso , v is c o e lá s t ic o ,  cauchoide, h id ró fobo  e 
in so lu b le  en agua unido a un re sp a ld o  de p e l íc u la  h id ró fo ­
bo y delgado, t a l  como una p e l íc u la  de a c e ta to  de c e lu lo s a  
p l a s t i f ic a d a ,  o una p e l íc u la  de p o l ic lo ru ro  de v in i lo  r í ­
g id a , o una p e l íc u la  de p o l ió s te r .  Un recubrim ien to  im pri­
mador puede se r  in te rp u e s to  e n tre  e l  recubrim ien to  a d h esi­
vo y l a  p e l íc u la  de re sp a ld o . La p e l íc u la  de resp a ld o  puede 
te n e r  un recub rim ien to  de c o la  de b a ja  adhesión  y en e s te  
caso l a  c o la  p ropo rc iona  l a  s u p e r f ic ie  expuesta  d e l r e s p a l ­
do. Todas e s ta s  capas o recu b rim ien to s  son e léc tricam en ­
te  a i s l a n t e s .  La c in ta  e s  e n ro lla d a  sobre s i  misma en f o r ­
ma de r o l lo  de manera que l a  s u p e r f ic ie  d e la n te ra  a is la n te  
de l a  capa adhe s iv a  cauchoide y pegajosa  e s tá  en con tac to  
adheren te  separab le  con l a  s u p e r f ic ie  d e la n te ra  a is la n te  
de l a  p e l íc u la  de re sp a ld o  (que es p ro v is ta  por la. co la
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cuando e s tá  p re s e n te ) .  E s ta s  s u p e r f ic ie s  son químicamente 
d i f e r e n te s .  N ecesítase  fu e rz a  para  se p a ra r  l a s  s u p e r f ic ie s  
y d e se n ro lla r  l a  c in ta .

Cuando un tramo de d icha c in ta  adhesiva no t r a t a -  
5 da es desen ro llado  del r o l lo  y e s  co rtado , e l  tro zo  r e s u l ­

ta n te  de c in ta  r e s u l t a  e s ta r  e le c tro s tá tic a m e n te -c a rg a d o . 
E sto  se v e r i f i c a  in c lu so  s i  e l  r o l lo  ha sido  expuesto a una 
a tm ósfera  húmeda. Cuando no más de una v u e lta  de l a  c in ta  
ha  s ido  d esen ro llad a , l a  carga aparece solamente s.obre e l  

10 lado  adhesivo . Cuando una banda más ancha h a :s id o  des­
e n ro lla d a , una porción  e s ta r á  tam bián cargada sobre e l  l a ­
do de l a  p e l íc u la  en que se v e r i f ic ó  l a  separac ión  del 
adhesivo situ ad o  encima. En c u a lq u ie r  caso l a  carga no 
es uniforme y pueden ap arece r in v e rs io n e s  de p o la rid ad  a l 

15 aza r a lo  la rg o  de l a  s u p e r f ic ie .
E l tro zo  de c in ta  cargado es frecuentem ente d i­

f í c i l  de m anipular ya que t ie n e  una a tra c c ió n  para  lo s  
o b je to s  adyacentes y t ie n e  una ten d en c ia  a  dob larse  y a 
encresparse  o e n ro sc a rse . Las po rc ion es de p o la rid ad  

20 opuesta  son a t r a íd a s  e n tre  s i  y l a s  porc iones de ig u a l 
p o la r id a d  se re p e le n  e n tre  s i .  Cuando una c in ta  cargada 
e s tá  siendo colocada encima de una p ieza  s u e l ta  o borde 
de p ap e l, e l  papel puede s a l t a r  y r e s u l t a r  pegado prema­
turam ente a l a  c in ta  ad h esiv a . Cuanto más delgada e s  l a  

25 c in ta ,  ta n to  mayor es l a  d i f i c u l ta d  de m anipulación . Todas 
e s ta s  d i f ic u l ta d e s  r e s u l ta n  acentuadas por l a  n a tu ra le z a  
agresivam ente pegajosa  de l a  c in ta .

E ste  problema no aparece con una c in ta  que tie n e  
resp a ld o  de h o ja  o p e l íc u la  conductora; n i  tampoco cuando 

30 l a  su p e r f ic ie  de resp a ld o  e s tá  c u b ie r ta  con un recubrim ien to
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317816
de c o la  de b a ja  adhesión a i s l a n t e .  Un resp a ld o  de c in ta  
de c e lo fá n , y c e lu lo s a  reg enerad a  es su fic ien tem en te  con­
ducto r bajo  cond iciones norm ales para  im pedir una carga 
e s t á t i c a .  Tampoco aparece e s te  problema cuando l a  capa 
adhesiva  e s  conducto ra . E l problema se puede r e s o lv e r  tam­
b ié n  empleando una capa im prim adora conductora  in te rp u e s ta  
t a l  como se d esc rib e  en l a  p a te n te  U.S.A. de lo s  s o l i c i t a n ­
t e s  número 3.146.872 expedida e l  1 de Septiem bre de 1964.

La u t i l i z a c ió n  de recu b rim ien to s  y encolados 
s u p e r f ic ia le s  a n t i e s t á t i c o s  conductores (frecuentem ente 
c ita d o s  como com posiciones " a n t ie s tá t i c a s " )  ha  sido  conoci­
da desde hace tiempo en l a s  in d u s t r i a s  t e x t i l e s ,  de p e líc u ­
l a s  y de p lá s t ic o s .  Dicho tra ta m ie n to  s u p e r f ic ia l  puede 
re d u c ir  grandemente o e lim in a r  l a  form ación y re te n c ió n  
de l a s  cargas e s t á t i c a s  generadas por f r i c c ió n  o f ro ta c ió n  
de l a  s u p e r f ic ie  a  l a  que se a p l ic a  e l  tra ta m ie n to . E s ta  
so lu c ió n  simple no e s  a p lic a b le  a l  p re sen te  problema, ya 
que un r e c u b r im ie n td 'a n t ie s tá t ic o "  sobre l a  ca ra  adhesiva  
o e l  lado  de resp a ld o  de l a  c in ta  i n t e r f e r i r í a  con l a  ac­
c ión  adhesiva  se n s ib le  a  l a  p re s ió n  y con l a s  p ropiedades 
de d e sen ro llad o .

Se ha adm itido durante  muchos aílos l a  d e s e a b i l i -  
dad de e lim in a r  una carga e s t á t i c a  ob jec ionab le  o in d esea ­
b le  en c in ta s  se n s ib le s  a l a  p re s ió n  que son altam ente p ro ­
p ic ia s  a l a  carga  e s t á t i c a  a cansa de que son a i s l a n te s  
e n tre  lo s  bordes en lo  que re s p e c ta  a to d as  sus caps.s o re  
cub rim ien to s . En lo  que es conocido para  lo s  s o l i c i t a n t e s ,  
e l  p re sen te  inven to  e s  e l  prim ero en lo g ra r  e s ta  meta de 
una manera a p lic a b le  a  c in ta s  ad h esiv as de c o n stru cc ió n  no r­
m al, s in  a l t e r a r  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  f í s i c a s  y quím icas de
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n in n i la  capa o recubrim ien to  o s u p e r f ic ie  fu n c io n a l y s in
i n t e r f e r i r  con le- tra n sp a re n c ia  y c la r id a d  de l a s  c in ta s  
tra n s p a re n te s  o con e l  aspecto  de l a s  c in ta s  d e c o ra tiv a s .

Sorprendentem ente, se ha d escu b ie rto  que se pue­
de ob ten er un re su lta d o  ú t i l  y com ercialm ente p ra c tic o  por 
u t i l i z a c ió n  de medios a n tis  s iú t ic o s  de recubrim ien to  de lo s  
bordes c o n s is te n te s  en un recubrim ien to  conductor permanen­
te  f le x ib le  y delgado que cubre y e s tá  unido firmemente 
o uno o ambos de lo s  bordes l a t e r a l e s  de l a  c in ta  adhesiva 
en e l  r o l lo  e n ro lla d o . Se escoge un recubrim ien to  que e s  
capaz de se r  re te n id o  sobre lo s  bordes l a t e r a l e s  cuando l a  
c in ta  adhesiva  es d e sen ro llad a , de no sep a ra rse  o form ar 
escamas o c o n s t i tu i r  un borde áspero  e d e s ig u a l. Se puede 
u t i l i z a r  un recubrim ien to  de lo s  bordes a base de negro 
de humo o de m etal conductor aprop iado . Se puede em plear 
un tra ta m ie n to  de lo s  bordes que forma un recubrim ien to  
o rev es tim ien to  s u p e r f ic ia l  conductor por acción  quím ica, 
té rm ica  o e l é c t r i c a .  Sin embargo, se pueden escoger r e ­
cubrim ientos conductores orgánicos que son más satisfacto­
r io s  y que se pueden form ar o a p l ic a r  de forma más simple 
y económica. E s ta  so luc ión  no in t e r f i e r e  con l a  función
normal de l a  c in ta  para  c e r r a r ,  rem endar, r e te n e r  u o tra s  
u t i l i z a c io n e s ,  o con e l  a sp ec to , y no in te r f i e r e  con l a  
in te g r id a d  de l a  e s tru c tu ra  de l a  c in ta  n i  reduce su v ida  
ú t i l .

Los recub rim ien to s de lo s  bordes a n t i e s té t ic o s
p re fe r id o s  de l p resen te  inven to  c o n s is te n  esencialm ente 
en una composición o rgán ica  p l á s t i c a  o cerea  blanda que 
incluye  un compuesto ió n ico  capaz de p roporcionar una con­
d u c tiv id ad  a n t i e s t é t i c a  ió n ic a  adecuada, siendo l a  composi-
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c ión  co.paz de se r  a p lic a d a  como una so lu c ió n  que se seca 
p a ra  d e p o s ita r  mi recubrim ien to  delgado continuo que e s  
su fic ien tem en te  grueso p a ra  l a  conductiv idad  y e s tá  unido 
f irm e --y  permanentemente a l  borde y que r e t ie n e  un c o n te n i­
do en humedad adecuado ( s u f ic ie n te  para, l a  conductiv idad  
ió n ic a )  ba jo  cond ic iones a tm o sfé ric a s  norm ales y v a r ia b le s  
de aproximadamente 25% de humedad r e l a t i v a  y su p e r io re s , 
a l a s  que lo s  r o l lo s  de c in ta  e s tá n  expuestos a n te s  y du­
ra n te  l a  u t i l i z a c ió n .  Una com posición de recub rim ien to  apro­
p iada puede s e r  una m ezcla de un polím ero orgánico so lub le  
en agua t a l  como p o l i  a lco h o l v in i l i c o ,  un p la s t i í 'ic a d o r  
hum ectante no v o l á t i l  t a l  como p o l i  p ro p ilá n  g l ic o l  y un 
ionógeno so lu b le  t a l  como c lo ru ro  de l i t i o .  Se puede u t i l i ­
z a r  un compuesto de amonio c u a te rn a r io  apropiado y se puede 
hacer l a  se le c c ió n  e n tre  una am plia v a ried ad  de t a l e s  com­
p u esto s que han sido puestos en e l  mercado o p ropuestos 
como agen tes a n t i e s t á t i c o s .

E l m a te r ia l  de recub rim ien to  de lo s  bordes p re fe ­
r id o  e s tá  se leccionado  e n tre  l a  c la se  de s a le s  de amonio 
c u a te rn a r io  h id r o f í l i c a s  y so lu b le s  en agua que forman r e ­
cubrim ien tos conductores y t ie n e n  mi peso m o lecu lar s u f ic ie n ­
tem ente a l to  (d e l  orden de 500 o mayor) para  te n e r  una con­
s i s te n c ia  p l á s t i c a  o ce rea  b landa  pero coheren te ; p r e f e r i ­
blem ente se rá  una s a l  de amonio c u a te rn a r io  h id ro x ila d a  
de un ácido graso  abarcada por l a  fórm ula g en é rica

4-
T-

en que R es un grupo a lc o h ilo  su p e r io r  de cadena, la r g a  que

R"!
R-CO-NH-R'-Ñ-R"t

R"
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con tiene  a l  menos 12 átomos de carbono t a l  como l a  cadena 
a lc o h ó lic a  de un ácido g raso , R' e s un grupo de puente de 
a lc o h ilen o  de cadena c o r ta  que con tiene  dos o más grupos 
-C3g-, R" son t r e s  grupos a lc o h ilo s  o h id ro x ia lc o h ílo s  u n i­
dos a l  n itró g en o  que tie n e n  1 a 3 átomos de carbono, que 
pueden se r  ig u a le s  o d ife r e n te s ,  uno de lo s  cu a les  por lo  
menos e s  un. grupo h id ro x i-a lo o h ilo , e Y e s  un anión ( t a l  
como CI, Br o NOß) .

Compuestos de amonio c u a te rn a r io  a n t i e s té t ic o s  
d e l t ip o  a n te r io r  e s tá n  d e s c r i to s  en l a  p a te n te  USA nS 
2.589.074 expedida e l  18 de marzo de 1952, y d iv e rsa s  u t i ­
l iz a c io n e s  como agen tes a n t i e s tá t ic o s  e s tá n  d e s c r i ta s  en 
l a  p a te n te  USA n^ 2.626.876 expedida e l  27 de enero de 
1953.

La especie  de ó s to s  actualm ente p re fe r id a  es e l  
n i t r a t o  de e s te a ra m id o p ro p ild im e til-b e ta -h id ro x ie tila m o n io , 
con l a  fórm ula:

OH3 4
O1 ^CONHCHgCHgCHgNCHgCHgOH NO3

E s ta  com posición, como una so lu c ió n  a l  50% en una m ezcla 
1:1 de a lco h o l is o p ro p íl ic o  y agua, e s tá  d isp o n ib le  de l a  
American Cyanamid Company ba jo  l a  designación  com ercial 
de Agente A n tie s tá t ic o  "Catanac" SN. Puede s e r  d ilu id o  para 
su u t i l i z a c ió n  con a lco h o l m e t í l ic o ,  e t í l i c o  o is o p ro p í l ic o , 
o con agua, o con una m ezcla. La d ilu c ió n  con agua h a s ta  
una concen trac ión  de 20% en só lid o s  p ropo rc ion ará  una 
so luc ión  de tra ta m ien to  muy s a t i s f a c to r i a .
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La so lu c ió n  de tra ta m ie n to  puede s e r  a p lica d a  

fác ilm en te  (con b rocha, por im pregnación o por p u lv e riz a ­
c ión) a  uno o a ambos la d o s  de r o l l o s  e n ro lla d o s  de c in ta  
adhesiv a  p a ra  c re a r ,  a l  se c a rse , un recubrim ien to  conduc­
t o r  continuo que se adh ie re  f irm e -  y permanentemente a lo s  
bordes l a t e r a l e s  de l a s  v u e lta s  de l a s  c in t a s .  Tal recu ­
b rim ien to  l a t e r a l  de l r o l lo  con l a  espec ie  p re fe r id a  de 
compuestos a n te s  mencionada, u t i l iz a n d o  una so lu c ió n  a l  
20%, se puede e fe c tu a r  de una manera que da como re s u lta d o  
un recubrim ien to  seco con un esp eso r medio de aproximada­
mente 20 m ie ra s . E l recub rim ien to  cereo es su fic ien tem en te  
blando y de poca r e s i s t e n c ia  in te rn a  para  serxom pible o 
d esg a rrab le  lim p ia -  y fác ilm en te  cuando l a  c in ta  e s tá  des­
e n ro lla d a , de manera que e l  m a te r ia l  no se se p a ra rá  de lo s  
bordes de l a  c in ta  , no se p e la rá  o form ará escamas, y no 
form ará un borde áspero  o d e s ig u a l sobre l a  c in ta  desenro­
l l a d a .  No t ie n e  o d e s a r ro l la  un ta c to  pegajoso in c lu so  
cuando e s tá  expuesto a a l t a s  humedades, n i  se re se c a  o 
s u e l ta  cuando e s tá  expuesto  a l  a i r e  seco . EL recub rim ien to  
de lo s  bordes r e t ie n e  l a  humedad y permanece adecuadamente 
conductor in c lu so  cuando e s tá  expuesto  a a tm ósferas con 
una. humedad r e l a t i v a  ta n  pequeña como de aproximadamente 
25%. La r e s i s t iv id a d  e l á c t r i c a  de un recub rim ien to  de lo s
bordes a lo  la rg o  de una c in ta  d e se n ro llad a  no pasa por

10encima de l orden de 10 ohms por cm cuando se mide a  una 
humedad r e l a t i v a  de 25%. E l m a te r ia l  de l recub rim ien to  con­
d uc to r no se evapora, n i  em igra den tro  de l a  e s t r u c tu r a  
de l a  c in ta ,  sino  que r e t ie n e  su funcionam iento  apropiado 
durante  v a r io s  meses a l  menos y se puede e sp e ra r  que e l  
t ip o  p re fe r id o  re ten g a  su acc ión  deseada durante  c u a lq u ie r
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periodo de v ida  normal esperado de lo s  r o l l o s  de c in ta  
e n tre  l a  fa b ric a c ió n  y la, u t i l i z a c ió n .

Un aspecto  muy v a lio so  del p resen te  inven to  es 
que proporciona o c re a  un tra ta m ie n to  a n t i e s tá t ic o  que pue­
de se r  ap licado  en unión con l a  operación  de co rte  de l a  
c in ta .  En l a  fa b r ic a c ió n  de c in ta s  adhesivas s e n s ib le s  a 
l a  p re s ió n  del t ip o  d isc u tid o , una banda de anchura c o n ti­
nua de p e l íc u la  de resp a ld o  es som etida a operacjones de 
recubrim ien to  su cesiv as en l a s  que son ap licad o s e l  re c u b r i­
miento adhesivo y lo s  recu b rim ien to s de imprimación y de 
co la  de b a ja  adhesión ( s i  se u t i l i z a ) .  La banda seca es 
e n ro lla d a  en .grandes r o l lo s  t ip o  "jumbo" ( r o l lo  de diám etro 
mayor de 25,5 a 30,5 cm). E sto s  son d esen ro llad o s su b si­
guientem ente en una máquina de c o r ta r  a lo  la rg o , t a l  como 
una co rtad o ra  "Cameron" en l a  que l a  banda e s  co rtad a  a lo  
la rg o  por medio de c u c h il la s  de c o r te  g i r a to r ia s  apropiadas 
que se apoyan c o n tra  un r o d i l lo  tra z a d o r  o con acanaladura 
y l a s  c in ta s  r e s u l ta n te s  son e n ro lla d a s  sobre núcleos en 
lo n g itu d e s  apropiadas deseadas para  p ropo rc ionar r o l lo s  de 
c in ta .  Ha sido p o sib le  en e l  pasado c o r ta r  l a  banda a lo  
la rg o  con c u c h il la s  que lu b ric a n  o p l a s t i f i c a n  lo s  bordes 
de c o rte  de l a s  c in ta s  u t i l iz a n d o  una o más mechas de f i e l ­
t r o  que f ro ta n  co n tra  l a s  c u c h il la s  g i r a to r ia s  y que se su­
mergen en una so lu c ió n  de m a te r ia l  de tra ta m ie n to . Se puede 
u t i l i z a r  e s te  mismo expediente para, c o r ta r  y r e c u b r ir  s i ­
multáneamente uno o ambos bordes de l a s  c in ta s  con l a  an te ­
d icha composición de recubrim ien to  a n t i e s t á t ic o ,  d is u e l ta  
o d isp e rsad a  en un veh ícu lo  v o l á t i l .  E stos recubrim ien tos 
de lo s  bordes se secan de manera que lo s  r o l lo s  e n ro llad o s  
a p a r t i r  de l a  máquina co rtad o ra  e s tá n  d isp u esto s  para e l
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em bala je .
A si, e l  p re sen te  inven to  proporciona una m o d ifi­

cación  a n t i e s t á t i c a  e f e c t iv a  que e s  a p lic a b le  ta n to  a c in ­
t a s  tra n sp a re n te s  como a opacas que tie n e n  lo s  mismos r e s ­
paldos y lo s  mismos recu b rim ien to s  de l a  zona t r a n s v e r s a l  
sobre e l l a s  que a n te rio rm en te , y que no re q u ie re  ningún 
tip o  a d ic io n a l o d ife re n te  de equipo o ninguna operación  
a d ic io n a l de m anipulación durante  ninguna e tap a  de to d a  
l a  operación  de fa b r ic a c ió n  desde lo s  m a te r ia le s  do p a r t i ­
da h a s ta  lo s  r o l lo s  fina lm en te  embalados de c in ta  ad h esiv a .

E l co ste  de lo s  m a te r ia le s  de tra ta m ie n to  es 
b a s ta n te  ba jo  ya que e l  á re a  d e l borde l a t e r a l  de uno, c in ­
t a  e s  pequeílo comparada con e l  á re a  p iona . Las c in ta s  t í ­
p ic a s  de rem iendo, f i j a c ió n  y so s té n  con resp a ld o  de p e líc u  
l a  t ie n e n  un esp eso r t o t a l  de l orden de solam ente 50 a  75 
m ie ra s . Puede b a s ta r  ta n  poco como 2 1/2 kg o menos de ma­
t e r i a l  seco de recub rim ien to  de lo s  bordes p a ra  ambos b o r­
des de aproximadamente 1 .000.000 de m etros l i n e a le s  de d i­
cha c in t a .  Un recub rim ien to  de lo s  bordes t ie n e  un ancho 
(de ca ra  a cara, de l a  c in ta,) aproximadamente ig u a l a l  espe­
so r de l a  c in ta  y t ie n e  un e sp eso r (en  e l  plano de l a  c in ta )  
de l orden de 20 m ieras o menos. Se puede ob tener un r e s u l t a ­
do ú t i l  cuando solam ente e s  t r a ta d o  uno de lo s  bordes l a t e ­
r a l e s  de l a  c in ta ,  p a rtic u la rm e n te  cuando l a  c in ta  e s  de 
pequeño ancho (de 1/2  a 2 1/2 cm de ancho), pero se p re ­
f ie r e  r e c u b r i r  ambos bordes cuando l a  c in ta  t ie n e  un ancho 
mayor que 1 -1 /4  cm y é s te  se lo g ra  fác ilm en te  en l a  máquina 
de c o r te .  Se a h o rra  muy poco recub riendo  solam ente un borde 
y, en r e a l id a d , se pueden u t i l i z a r  recu b rim ien to s  más d e l­
gados cuando ambos bordes e s tá n  re c u b ie r to s .  T al como se ha
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indiDado an te rio rm en te , se puede u t i l i z a r  un r a t e r i a l  de
recub rim ien to  oomercialmente d ispon ib le  y b ien  conocido.

A si, e l  p resen te  inven to  se puede u t i l i z a r  s in
'-.o.ir

coste
f i c io s

más de una f ra c c ió n  dim inuta de un. uno por c ie n  a l  
de f a b r ic a r  un r o l lo  de c in ta  adhesiva., y lo s  bene- 
con trapesan  ampliamente e s te  aumento t r i v i a l  en e l

co s to .
Ya que e l  inven to  t ie n e  una a p lic a b il id a d  genera l 

a l a  c la se  de c in ta s  adhesivas se n s ib le s  a. l a  p re s ió n  an te s  
designada, y ya que t a l e s  c in ta s  son b ien  conocidas y no 
c o n stitu y en  por s i  mismas (a p a rte  de l tra ta m ien to  a n t ie s tá ­
t i c o  de lo s  bordes) una. p a rte  de e s te  in ven to , no se nece­
s ita . una d e sc rip c ió n  d e ta lla d a  de l a s  c o n s titu c io n e s  o 
con stru cc io n es de l a  c in ta  se n s ib le  s. le. p re s ió n .

Ejemplos de p e l íc u la s  de respaldo  a is l a n te s  h id ró ­
fobas in so lu b le s  en agua y delgadas, son p e líc u la s  de a c e ta ­
to  de c e lu lo sa  p la s t i f ic a d a s ,  p e l íc u la s  de p o lic lo ru ro  de 
v in i lo  r íg id a s  y se m i-ríg id a s , p e l íc u la s  de p o l ió s te r  te n ­
sionadas (generalm ente p reparadas a p a r t i r  de un polím ero 
de o t i l e n  g l ic o l  o un e q u iv a le n te , y ácido t e r e f t á l i c o ) ,  
p e l íc u la s  de p o l ie t l l e n o ,  p e l íc u la s  de p o lip ro p ile n o , p e l í ­
c u la s  de p o l i t e t r a f lu o r e t i l e n o ,  p e l íc u la s  de p o l i c lo r o t r i -  
f lu o ro e t i le n o , e tc .

Ejemplos de adhesivos para, c in ta s  se n s ib le s  a l a  
p re s ió n , a i s l a n te s ,  cauchoides e h id ró fo bos son lo s  del 
t ip o  b ien  conocido de re s in a s  de caucho (compuestos de 
caucho s in tó t ic o  o n a tu ra l  y una r e s in a  que comunica l a  
pegajosidad) y lo s  a l to s  polím eros que son inherentem ente 
de e s te  t ip o  adhesivo t a l e s  cono determ inados p o l ia c r i l a to s  
y determ inados p o l iv in i l a l c o h i le te r e s .  Para lo s  ú ltim os
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véase , por ejem plo, l a  d e sc rip c ió n  de adhesivos de p o l iv i -  
n i l é t e r e s  y de c in ta s  p reparadas a p a r t i r  de é s to s  en l a  pa­
te n te  U.S.A. 2 .965.592 (20  de Diciembre de 1960) y l a  des­
c r ip c ió n  de adhesivos de p o l i a c r i l a t o  y de c in ta s  p re p a ra -  

5 das a p a r t i r  de é s to s  en l a s  p a te n te s  U.S.A. 2 .884.126 (28
de A b ril de 1959), v u e lta  a ex p ed ir como Re 24.906. y l a  pa­
te n te  2 .973.286 (28 de Febrero de 1961). Se d esc rib en  c in ­
t a s  con un resp a ld o  de p e l íc u la  de p o lic lo ru ro  de v in i lo  
r íg id a  en l a  p a ten te  U.S.A. 3 .089.786 (14 de hayo de 1963). 

10 R ecubrim ientos de c o la  de re sp a ld o  de b a ja  adhesión que son 
de una n a tu ra le z a  a is la n te  h id ró fo b a  e s tá n  d e s c r i to s  en l a  
p a te n te  U.S.A. 2.532.011 (28 de Noviembre de 1950) que t r a ­
ta. de p o liu re ta n o s  y en  l a  p a ten te  U.S.A. 2.607.711 (19 de 
Agosto de 1952) que t r a t a  de p o l i a c r i l a to s ;  y su u t i l i z a c i ó n  

1$ e s tá  tam bién d e s c r i ta  en l a s  p a te n te s  a r r ib a  c i ta d a s .  La
p e l íc u la  de resp a ld o  puede l l e v a r  un recub rim ien to  imprima­
dor, o puede s e r  sometido a un tra ta m ie n to  de im prim ación 
e lé c t r ic o  o químioo, p a ra  aum entar l a  firm eza  de l a  unión 
d e l recubrim ien to  adhesivo se n s ib le  a, l a  p re s ió n  su.bsigu.ien 

20 tem ente a p lic a d o . Tal como es b ien  conocido, d icha  imprima­
c ión  se escoge con re fe re n c ia  a l  sistem a p a r t ic u la r  de 
adhesivo y p e l íc u la .  Se proporcionan  ejem plos en l a s  a n te ­
r io r e s  p a te n te s .

Aunque e l  inven to  t ie n e  su mayor v a lo r  com ercial 
25 en e l  campo de l a s  c in ta s  adhesiv as s e n s ib le s  a l a  p re s ió n  

d e l t ip o  a n te s  d e s c r i to  en que una p e l íc u la  de resp a ld o  
t ie n e  un recub rim ien to  permanente de un adhesivo se n s ib le  
3 l a  p re s ió n  y agresivam ente pegajoso  sobre un la d o , y que 
lo  más comunmente t ie n e  un ancho den tro  de l margen de 1/2 

30 a 15 cm., e l  inven to  no e s tá  lim ita d o  a e l l a s .  Sorprenden-
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tea ien te , se proporciona un e fe c to  a n t ie s tá t ic o  ú t i l  por 
e s ta  nueva tá c n ic a  de recubrim ien to  de lo s  bordes in c lu so  
en e l  caso de c in ta s  u h o ja s  adhesivas mucho más anchas, 
de un  ancho h a s ta  de 1 -1 /2  m etros o más, e in c lu so  cuando 
solam ente un borde e s tá  r e c u b ie r to .  E l inven to  e s . ú t i l  con 
re sp ec to  a r o d i l lo s  de c in ta s  adhesiv as poco pegajosas y a 
h o ja s  que no tie n e n  l a  pegajosidad  a g re s iv a  de l a s  c in ta s  
de c ie r r e  y em balaje; t a l e s  como l a s  denominadas c in ta s  
y h o ja s  "p ro te c to ra s"  u t i l i z a d a s  para  r e c u b r ir  y p ro teg e r 
temporalmente lám inas m e tá lic a s  p u lid a s , en l a s  que un r e s  
paldo de p e l íc u la  l l e v a  un adhesivo pegajoso de l t ip o  de 
re s in a  de caucho que t ie n e  una p roporción  re la tiv am en te  
b a ja  de r e s in a  que comunica l a  pegajo sidad .

O tro t ip o  de c in ta s  adhesiv as a l  que se a p lic a  e l  
inven to  e s  para  r o l lo s  de c in ta s  de t r a n s fe re n c ia  ad h esi­
vas s e n s ib le s  a  l a  p re s ió n  en l a s  que e l  recubrim ien to  
adhesivo e s tá  s itu ad o  temporalmente sobre un fo r ro  de p e l í ­
cu la  sep a rab le , t a l  como una p e l íc u la  de p o l ie t i l e n o .  Es­
t a  c in ta ,  a l  s e p a ra r la  de l r o l l o ,  puede s e r  e s t r a t i f i c a d a  
sobre o tro  m a te r ia l  lam in a r, o a p lic a d a  a c u a lq u ie r  base 
deseada, y e l  fo r ro  puede se r  arrancado cuando se desee 
exponer e l  recubrim ien to  adhesivo se n sib le  a  l a  p re s ió n  y 
pegajoso . Un ejemplo de d icha  c in ta  e s tá  d e sc ri to  en l a  
p a te n te  U.S.A. 3.062.683 (6  de Noviembre de 1962).

Otro t ip o  más de c in ta  adhesiva  abarcada por e l  
inven to  e s  l a  c in ta  se n s ib le  a l a  p re s ió n  doblemente recu ­
b i e r t a ,  s in  fo r ro ,  en l a  que un soporte de p e l íc u la  ( t a l  
como una p e l íc u la  de p o lic lo ru ro  de v in i lo  r íg id a  y delga­
da) e s tá  re c u b ie r to  por ambos lad o s con un adhesivo , s ie n ­
do cada recubrim ien to  un adhesivo cauchoide se n s ib le  a l a
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16 .
p re s ió n , pero siendo lo s  adhesivos químicamente d ife r e n te s  
y fís icam en te  in com patib les de manera que l a  c in ta  puede 
s e r  d e se n ro llad a  fác ilm en te  desde un r o l lo  de e s ta  a  pesar 
d e l co n tac to  d ire c to  de l a s  capas adhesiv as peg a jo sas en e l  
r o l lo  e n ro lla d o . Dicha c in ta  e s tá  d e s c r i ta  en l a  p a ten te  
U.S.A. 2.889.033 (2 de Jun io  de 1959). Los recu b rim ien to s  
de lo s  bordes de acuerdo con e s te  in ven to  pueden s e r  p ro­
porcionados o creados de l a  misma manera an te rio rm en te  des­
c r i t a  en conexión Con l a s  c in ta s  o rd in a r ia s .

En todos lo s  casos se emplea un recub rim ien to  
a n t i e s t á t ic o  de lo s  bordes sobre una h o ja  adhesiva  normal 
mente pegajosa  (cuyo tárm ino ab arca  l a  " c in ta " )  que e s tá  
e n ro lla d a  sobre s i  misma en forma de r o l l o  y t ie n e  una ca­
pa adhesiva  cauchoide y pega jo sa  cuya s u p e r f ic ie  d e la n te ra  
e s tá  en co n tac to  adheren te  sep arab le  con una su p e r f ic ie  
d e la n te ra  opuesta  con tig u a  de l a  h o ja  (que puede se r  a. su 
ves pegajosa, como en e l  caso de l a  c in ta  doblemente recu ­
b i e r t a ) ,  siendo e s ta s  s u p e r f ic ie s  en c u a lq u ie r  caso quím i­
camente d ife r e n te s  y necesitán d o se  hacer fu e rz a  para  des­
e n r o l la r  l a  h o ja  o l a  c in ta  y e fe c tu a r  una sep a rac ió n  de 
l a s  s u p e r f ic ie s .  Cada capa (o recub rim ien to  t r a n s v e r s a l)  
e s  e lé c tric a m e n te  a is la n te  e n tre  lo s  bordes l a t e r a l e s  de 
l a  h o ja  o c in ta  y t a l  que s in  lo s  medios a n t i e s t á t i c o s  de 
recub rim ien to  de lo s  bo rdes, r e s u l t a  una carga  e s t á t i c a  
ob jec io nab le  o in deseab le  a l  s e p a ra r la  d e l r o l l o .  En todos 
lo s  casos lo s  medios a n t i e s t á t i c o s  de recub rim ien to  de lo s
bordes c o n s is te n  en un recu b rim ien to  conductor perm anente­
mente f le x ib le  y delgado firmemente unido a l  ríenos o 
de lo s  bordes l a t e r a l e s  de l a  h o ja  o c in ta ,  y que es 
de s e r  re te n id o  sobre á s ta  a l  d e s e n ro l la r la .

uno
capaz
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E ste  Ejemplo i l u s t r a  lo  t ro n ic a  de a p l ic a r  recu ­

b rim ien to s a n t i e s té t ic o s  Ae lo s  bordes en l a  máquina c o r ta ­
dora durante la  fa b ric a c ió n  normal de t ip o s  com erciales de 
c in ta s  adhesivas s e n s ib le s  a la  p re s ió n .

En e s te  ejem plo, un? banda de p e líc u la  de r e s p a l­
do ancha y con tin u a  de una p e líc u la  de a c e ta to  de ce lu lo sa  
tra n sp a re n te  (p la s t i í 'ic o d a  coa f t a l a t o  de d i e t i lo )  con un 
esp eso r de Iß m ieras, es p ro v is ta  sobre una cara  de un r e ­
cubrim iento de oola de respaldo  de b a ja  adhesión extremada
mente delgado con un peso de recubrim ien to  seco de aproxima
lamente 0,045 kg por cada 1.000 m2. E ste  recubrim ien to  
t ie n e  un espeso r de menos de una m iera . Se u t i l i z a  un t ip o  
de copolím ero de a c r i l a t o  de o c ta d e c ilo  t a l  como se des­
c rib e  en ls, p a ten te  U.S.A. 2.507.711 (19 de Agosto de 1952).

La o t r a  cara  (ca ra  f ro n ta l )  de l a  p e l íc u la  de
a c e ta to  de c e lu lo sa  es p ro v is ta  de un recubrim ien to  adhesi 
vo se n sib le  a. l a  p re s ió n  compuesto de un copolím ero 95,5 : 
4 ,5  agresivam ente pegajoso de a c r i l a t o  de is o o c t i lo  y á c i­
do a c r i l i c o ,  siendo e l  peso de l recubrim ien to  seco de
aproximadamente 18 kg por cada 1.000 m2 para  p ropo rc ionar 
un recubrim ien to  adhesivo con un espeso r de aproximadamen­
te  23 m ie ras . E ste  t in o  de adhesivo e s tá  d e sc ri to  en l a
p a te n te  renovada o d ida  de nuevo
Un e s te  caso no se u t i l i z ó  imprima- 
e s  a s i  aproximadamente de 66 m iera

cor
s .

S.A. número 24.906. 
"ti e speso r t o t a l

Se u t i l i z a  c u a lq u ie r  maquine cortadora, u t i l i z a d a  
en la, fa b ric a c ió n  de c in ta s  en la  que e l  co rte  a, lo  la rg o  
se e fe c tú a  por medio de c u c h il la s  g i r a to r ia s  que se apoyan 
c o n tra  un r o d i l lo  t ra z a d o r . Un ejem plo e s  l a  c o rtad o ra
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1 6 *
"Uameron" b ien  conocida. Cuando se c o r ta n  c in ta s  e s tre c h a s  
( t a l e s  cono c in ta s  de 1 om de ancho) se pueden u til iz a r*  
dos juegos de c u c h il la s  g i r a to r ia s  en re la c ió n  escalonada, 
pero so lo  se n e c e s i ta  u t i l i z a r  una s e r ie  para a p l ic a r  l a  
so lu c ió n  de recub rim ien to  de lo s  bordes ya que, t a l  como 
se ha mencionado a n te rio rm en te , se pueden ob ten er buenos 
re s u lta d o s  con c in ta s  e s tre c h a s  cuando solam ente se tr a ta , 
un bo rde . Un cana l en forma de V p a ra le lo  a l  e je  e s tá  s i ­
tuado Silgo deba,jo y a, un lado  de una s e r ie  de c u c h il la s  
g i r a to r i a s .  Una t i r a  de f i e l t r o  s irv e  como una mecha c ap i­
l a r  y permanece sobre e l  lado  in c lin a d o  d e l cana l más 
próximo a l a s  c u c h i l la s .  E s tá  a ju s ta d o  de manera que cuan­
do l a  so lu c ió n  de tra ta m ie n to  e s tá  en e l  c an a l, e l  borde 
de f i e l t r o  lo n g itu d in a l  to c a rá  justam ente o "besará" l a  
p e r i f e r i a  de l a s  c u c h il la s  g i r a to r i a s  y t r a n s f e r i r á  l a  so­
lu c ió n  desde e l  cana! a l a s  c u c h i l la s  por acc ión  c a p i la r ,  
m ie n tra s  l a  banda con tinua  de p e l íc u la  r e c u b ie r ta  con 
adhesivo e s tá  siendo c o rtad a  e n tre  l a s  c u c h il la s  g i r a to r ia s  
y e l  r o d i l lo  tra z a d o r , l a  so lu c ió n  de tra ta m ie n to  e s  a p l i ­
cada por f ro ta c ió n  sobre lo s  bordes de l a s  c in ta s  (uno o 
cubos bordes de cada c in ta  dependiendo de la, d is p o s ic ió n ) . 
Los recu b rim ien to s  húmedos se secan rápidam ente cuando l a s  
c in ta s  c o rtad as  son e n ro lla d a s  sobre sus núcleos de manera 
que lo s  r o l l o s  de c in ta, pueden s e r  embalados prontam ente 
s in  que se n e c e s ite  ninguna operac ión  a d ic io n a l de manipu­
la c ió n  o e la b o rac ió n . E l peso y e l  e sp eso r de l recubrim ien­
to  se pueden re g u la r  s ju s tan d o  l a  concen trac ión  de só lid o s  
en l a  so lu c ió n  de recu b rim ien to .

La s ig u ie n te  e s  una fo rm ulación  de la, so lu c ió n  
.le recub rim ien to  actualm ente p re fe r id a :
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Compuesto de amonio c u a te rn a rio  
"Catanac" SN (base seca) 20
P o l i e t i l e n g l ic o l  de peso m olecular 
aproximadamente de 4-OC 10
A lcohol is o p ro p í l ic o  10
Agua 59
T rie tano lam ina  (aproximads.mente) 1

(U til iz a d a  en l a  p roporción  n e c e sa r ia  para  tamponar l a  
so luc ión  h a s ta  un v a lo r  de pH de 3 ,0  a 3 ,5 ) .

En l a  fórm ula a n te r io r ,  e l  p o l i e t i l e n g l ic o l  d is ­
minuye l a  v o la t i l id a d  de l veh ícu lo  d iso lv en te  y s irv e  para 
im pedir l a  form ación de o o s tra  de le. composición en e l  
f i e l t r o  o sobre la s  c u c h il la s .  Posiblem ente, e s te  g l ic o l  
puede em igrar lentam ente desde un recubrim ien to  de lo s  
bordes hacis. e l  borde contiguo d e l recubrim ien to  adhesivo 
d e l t ip o  de p o l ia c r i l a to  de l a  c in ta ,  pero e s to  no p e r ju d i­
ca rá  l a  fu nc ión  a n t i e s t á t i c a  de l recubrim ien to  de lo s  bor­
des n i  la. can tid ad  e s  s u f ic ie n te  para  p e r ju d ic a r  l a  fun­
c ión  adhesiva  de l a  c in ta .  La u t i l i z a c ió n  de l agente de 
tamponamiento impide e l  enmohecimiento de l a s  c u c h il la s .
Las 10 p a r te s  de l a lco h o l is o p ro p í l ic o  y l a s  10 p a r te s  de l 
agua, son proporcionadas por l a  so luc ión  de "Catanac" SN 
t a l  como se su m in is tra  com ercialm ente, que es una so luc ión  
a.l 50% de l compuesto de amonio c u a te rn a rio  en un d iso lv en ­
t e  m ixto 1:1 de a lco h o l is o p ro p í l ic o  y agua. Asi se ahaden 
49 p a r te s  de agua a l  e fe c tu a r  l a  d ilu c ió n  h a s ta  l a  concen­
t r a c ió n  en só lid o s  de l 20% de l compuesto de amonio c u a te r­
n a r io  u t i l i z a d o  en e s te  ejem plo. Ensayos sobre una. v a r ie ­
dad de c in ta s  adhesivas s e n s ib le s  a l a  p re s ió n  empleando 
d iv e rsa s  p e l íc u la s  de respa ldo  y adhesivos, to d as  l a s  
c u a les  fueron  re c u b ie r ta s  en lo s  bordes con e l  t ip o  "Cata
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nac" SH áe compuesto de amonio c u a te rn a r io , m ostraron  que 
l a  te n d e n c ia  a  l a  carga  e s tá t ic a ,  h a b ía  s ido  vencida  com­
p le tam en te , o h a s ta  un grado s u f ic ie n te ,  cuando lo s  r o l lo s  
de c in ta  fueron  expuestos a a tm ósferas con humedades r e l a ­
t i v a s  ta n  pequeñas como 20% o in c lu so  más b a ja s  dependien­
do de l a s  c irc u n s ta n c ia s . Cuando dichos r o l l o s  de c in ta  
fu e ro n  enve jec idos ba jo  cond iciones n a tu ra le s  durante  18 
m eses, y despuós ensayados, no se observó una dism inución 
m a te r ia l  en l a s  p ropiedades a n t i e s t á t i c a s .  Un ensayo de 
envejecim ien to  ace le rad o , c o n s is te n te  en en v e jece r un r o l lo  
t r a ta d o  durante  dos semanas a 50^0 , perm ite a l  r o l l o  a l ­
canzar e l  e q u i l ib r io  a l a  tem p era tu ra  ambiente en una 
a tm ósfera  de humedad r e l a t i v a  p redeterm inada , y compara 
l a s  propiedades e s tá t i c a s  con un r o l lo  de c in ta  s im ila r ­
mente t r a ta d o  que no ha sido o a len tad o . E ste  ensayo no ha  
m ostrado una reducción  s i g n i f i c a t iv a  en l a s  prop iedades 
a n t i e s t á t i c a s  con humedades r e l a t i v a s  de 25% y m ayores, 
y se m ostró un grado ú t i l  de acc ió n  a n t i e s t á t i c a  in c lu so  
a humedades r e l a t iv a s  más b a ja s .

S im ilarm ente, lo s  ensayos han m ostrado una 
acc ión  y re te n c ió n  a n t i e s t á t i c a  e fe c t iv a  en e l  caso de 
l a s  c in ta s  de t r a n s f e re n c ia  s e n s ib le s  a  l a  p re s ió n , de l a s  
c in ta s  s e n s ib le s  a l a  p re s ió n  doblemente r e c u b ie r ta s  s in  
fo r ro ,  y de l a s  c in ta s  y lám inas p ro te c to ra s  con un ancho 
h a s ta  de 1 -1 /4  m o más, an te rio rm en te  m encionadas, cuan­
do son re c u b ie r ta s  en lo s  bo rdes con e l  t ip o  "Catanac"
SU de compuesto de amonio c u a te rn a r io . Se ob tien e  un e fe c ­
to  ú t i l  cuando solam ente se t r a t a  un borde pero , t a l  como 
se ha mencionado a n te rio rm en te , e s  p r e fe r ib le  e l  r e c u b r i­
m iento de ambos bordes excepto en e l  caso de c in ta s  e s t r e ­
chas .
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E s ta  s o l ic i tu d  que corresponde a l a  p resen tada  
en E stados Unidos de América e l  28 de Septiembre de 1964, 
ba jo  e l  número 399.431, se acoge a lo s  b e n e fic io s  del 
a r t íc u lo  51 d e l v ig en te  E s ta tu to  sobre Propiedad Ipdus-
t r i a l .

U 0 I

Los puntos de invención  p rop ia  y nueva que se 
p re sen tan  para  que sean ob je to  de e s ta  P a ten te  de Inven­
ción  en España, por VEINTE anos, son lo s  s ig u ie n te s :

10 1 Le jo ra s  in tro d u c id a s  en lo  fa b ric a c ió n  de
h o ja s  p ro v is ta s  de un adhesivo normalmente pegajoso , en­
ro l la d a s  sobre s i  mismas en forma de r o l l o ,  que tie n e n  
una capa adhesiva  cauchoide pegajosa  cuya su p e rf ic ie  de­
la n te r a  e s té  en con tac to  adheren te  separab le  con l a  su p er- 

15 f i c i e  d e la n te ra  opuesta contigua de l a  h o ja , siendo e s ta s  
s u p e r f ic ie s  químicamente d ife r e n te s  y n ecesitan d o  hacer 
fu e rz a  para  d e se n ro lla r  l a  h o ja  y e fe c tu a r  una separac ión  
de s u p e r f ic ie s ;  siendo cada capa de l a  hoja, adhesiva e lé c ­
tricam en te  a is la n te  e n tre  lo s  bordes lo .te ra .les y de t a l  

20 modo que s in  lo s  medios a n t i e s t é t ic o s  a que después se
hace re f e re n c ia  la. separac ión  de una p ieza  de l a  h o ja  t i e n ­
de a p ro d u cir su carga e s t á t i c a  o b jec io nab le ; c a ra c te r iz a ­
da por te n e r  en combinación nueva con. e l l a s  medios a n t ie s ­
t é t i c o s  de recubrim ien to  de lo s  bordes que c o n s is te n  en 

25 un recub rim ien to  conductor permanente delgado y f le x ib le
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que cubre y e s tá  unido firmemente a por lo  menos uno de lo s  
bordes l a t e r a l e s  de l a  h o ja  y que es capaz de se r  re te n id o  
cuando l a  h o ja  adhesiva  e s  d e s a rro l la d a  d e l r o l lo  y que es 
de un e fe c to  su stanc ia lm en te  re d u c to r  de l a  carga  e s t á t i c a  
in c lu so  cuando e l  r o l l o  de h o ja  adhesiv a  se expone a  una
a tm ósfera  que ten g a  una humedad r e l a t iv a  ta n  pequeña como 
25;^.

2 . -  H e jo ras según e l  punto 1 según l a s  cu a les  
dicho recubrim ien to  de borde a n t i e s t á t i c o  e s  una composi­
c ió n  o rgán ica  b landa  p l á s t i c a  o c á re a  que in cluye  un com­
puesto  ió n ico  que e s  capaz de p ro p o rc io n ar conductiv idad  
a n t i e s t á t i c a  ió n ic a  adecuada..

3 . -  H ejoras según e l  punto 1 según l a s  cu a les  
dicho recub rim ien to  de borde a n t i e s t á t i c o  c o n s is te  e s e n c ia l  
mente en un compuesto de amonio c u a te rn a r io  h id r ó f i lo  so­
lu b le  en agua, cáreo , que es capaz de p ropo rc ion ar conduc­
t iv id a d  a n t i e s t á t i c a  ió n ic a  adecuada.

4 . -  He jo ra s  según e l  punto 3 según l a s  c u a le s  
dicho compuesto de amonio c u a te rn a r io  se e l ig e  de l a  c la ­
se re p re se n ta d a  por l a  fórm ula 

**** *—
R' ' A
t

R -  00 -  RE -  3 ' -  3  -  R "t Y""

donde R es un grupo a lc o h ilo  de cadena la rg a  que con tiene  
por lo  menos 12 átomos de carbono,R ' es un grupo de puente 
de a lc o h ilen o  & cadena co rta , R "  aon t r e s  grupos a lc o h ilo
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o h id ro x i-a ìc o h ìlo  unidos r i  n itró g en o  que tie n e n  de 1 a 3 
átomos de carbono, uno de lo s  c u a le s  por lo  nonos es 
h id ro x i- a lo c h i lo ,  e Y os un an ión .

5 --  l e  jo ra s  in tro d u c id a s  en l a  fa b ric a c ió n  de
cinta.í ^3 ' S -.j 1 ;j' 3 Í  Olí 311!t?Ol-JLo.u.O,í ^obre
s i  mismas en formo, de r o l lo  y fae tie n e n  un recubrim ien to  
de adhesivo se n sib le  o. l a  p re s ió n , in so lu o le  en agua, 
h id ró fo bo , v is c o e lá s t ic o ,  noumal- y agresivam ente pegajoso, 
unido a una p e líc u la  hidrófoba,, siendo dicha c in ta  adhesi­
va e lé c trica m e n te  a is la n te  e n tre  le s  bordes l a t e r a l e s  de 
t a l  manera que, s in  io s  medios a n t i e s t é t ic o s  mencionados 
lu ego , l a  separac ión  de un tro z o  de l a  c in ta  del r o l lo
tien d e  a p ro d u c ir en ó l una carga e l e c t r o s tá t i c a  o b jeo io - 
nab le ; c a ra c te r iz a d a s  por te n e r  en combinación nueva con 
e l l a s  medios a n t i e s t é t i c o s  de recubrim ien to  de bordes que 
c o n s is te n  en un recubrim ien to  delgado, f l e x ib l e ,  permanen­
te  , conductor, que cubre y que e s tá  unido firmemente a por 
lo  menos uno de lo s  bordes l a t e r a l e s  de l a  c in ta  y que es
capaz de se r  re te n id o  cuando l a  c in ta  es d esen ro llad a  del 
r o l lo  y que t ie n e  un e fe c to  sustanc ia lm en te  red u c to r de 
l a  carga e s t á t i c a  in c lu so  cuando e l  r o l lo  de c in ta  se expo­
ne a una a tm ósfera  que tie n e  una humedad r e l a t iv a  ta n  pe- 
quena como de 25b.

6 .-  M ejoras según e l  punto 5 según l a s  cu a les  
dicho recubrim ien to  de l borde a n t i e s t á t ic o  es una compo­
s ic ió n  o rgán ica  p l á s t ic a  o córea blanda que incluye un 
compuesto ió n ico  que es capaz de p ropo rc ionar co n d u c tiv i­
dad a n t i e s t é t i c a  ió n ic a  adecuada.

7 . -  M ejoras según e l  punto 5 según l a s  cuales
dicho recubrim ien to  a n t i e s tá t ic o  de borde c o n s is te  esen -
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c ia ln e n te  en un compuesto cereo de amonio c u a te rn a r io  que 
e s  capas de p ropo rc ion ar conductiv idad  a n t i e s t á t i c a  id ílic a  
adecuada.

8„- M ejoras según e l  punto 5 según l a s  c u a le s  
5 l a  c in ta  t ie n e  una anchura de 1/2  a 2 -1 /2  cm. y t ie n e  un 

recubrim ien to  a n t i e s t é t i c o  so lo en un bo rde .
9 . -  M ejoras según e l  punto 5 según l a s  cu a les  

d icha  c in ta ,  cuando t ie n e  una anchura de 1/2 a 15 cm, t ie n e  
un recub rim ien to  a n t i e s t é t i c o  en ambos b o rd es.

10 1 0 .-  M ejoras in tro d u c id a s  en l a  f a b r ic a c ió n  de
h o ja s  p ro v is ta s  de un adhesivo normalmente pegajoso , en 
forma de r o l l o .

T al y como se ha d e s c r i to  en l a  Memoria que a n te ­
cede, rep re sen tad o  en e l  d ibu jo  que se acompaña, y con lo s  

15 f in e s  que se han e sp e c if ic a d o .
E s ta  Memoria co nsta  de v e in t id ó s  h o ja s  e s c r i t a s  

a máquina por una so la  de sus c a ra s .
M adrid,

P . A.

V .-
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