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La presente invencidn se refiere a una midquina perfeg

cionada para envolver paguetes, fécil ¥y répidamente ajusta-
ble para efectuar una ampllia varledad de envolburas de pa--
queteg de diferentes dimengiones.

Existe un gran mimero de art{culos que se expenden -
dentro de envolturas herméticas, generalmente en forma de -
hojas o pelfculas de metal revestidag de un adhesivo termo-
sensible o cuyos bordes superpuestos van unidos mediante --
cierre térmico. EL artfculo puede colocarse en un envasge de
cartdn, si blen esto no es necesariamente clerto en todos -
los casos. Tanto si el artfculo va incluido en tal envase -
como si no, puede ser deseable envolver el envase o el ar-
t{culo, o cierto nimero de tales art{culos, segin el caso,
en una envoltura que se gitua en primer lugar en torno al -
articulo o serie de artfculos en disposicidn circunferencial
¥ se olerra después herméticamente mediante aplicacidn de -
calor, forméndose un tubo circundante, cuyos bordes super--
puestos se fljan entre gi, constltuyendo una pestafia cerra-
da. & continuacidn, se doblan los extremos del tubo sctre -
los extremog del art{culo, o de la serie de artfculos y se
fijen herméticamente en sus posiciones cerradas mediante --
aplicacién de calor. Alternativamente, en el caso de utili-
zarse ung pelfcula que se contralga bajo la sccidn del calor
el tubo circundante formaedo puede encogerse en torno al ar-
tfeulo § artfculos que se trate de envolver.

Lag dimensiones de los paquetes pueden varlar considg
rablemente en longitud, anchura y grueso, y es, por tanto,-
un primer objeto de la presente invencion el proporcionar -
una méquina facil y répidamente ajustable para adapbarse a

una operacién de envoliurse sobre una amplia variedad de pa-
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quetes 0 envases de diferentes tamafios, y mes especificamep
te, el aportar una méquina de envolver capaz de efecbuar la
envoltura de determinado nimero de pllasg de art{culos en una
unidad de produccién.

Otro objeto del invento es el de aportar una miquina
de envolver totalmente automdtica, de construccidn relativa
mente simple, en la que los ajustes necesarios para hacer -
el camblo de lotes de fabricacidn de artfculos de una dimep
91én dada a otras de dimension diferente, se limitan a un -
mfnimo.

Ademds, la invencidn proporciona un método nuevo de
envolver clerto numero de pilas de artfculos, en serie, - -
avanzantes intermitentemente en fila, en una pelfcula, u hg
ja metdlica capaz de cerrarse bajo la accidn del caior, 6 -
contraible al calor.

Conforme a la invencidn, una maquina destinade a en-
volver un artfculo o una serie de artfculos manufacturados,
en una pelfcula capaz de un cierre hermético bajo la accidn
del calor o contrafble al calor, comprende un soporte re- -
traible al que se hacen pasar los artf{culos en alimeutacidn
horizontal y en sucesion intermitente, un mecanismo para gy
ministrar una longitud de pelfcula envolvente y situaria en
posicién por debajo del indicado soporte retraible en rela-
¢ién oronometrada con la alimentacidn intermitente de artf-
culos, una mesa de soporte de movimlento alternativo verti-
cal que opera bajo el soporte retra{ble, un mecanismo para
retraer dicho soporte s fin de permitir que los articulos -

calgan gsobre la indicada longitud de pelfcula envolvente,dig

' puesta sobre la referida mesa, un mecanismo para animer a di

cha mess con un movimiento de vaivén vertical entre una posi
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cidn alzada y una posicidn beja, en tal relacidn de sincro-
nizacidn que los art{culos caigan sobre las indicadas pelf-
oula envolvente y mese ocuando esta {ltima se halle en la -
posicién leventada, un elamento impulsor de movimiento hori-
zontal de vaivén que actis al nivel de la posicidn baje de
la mese, un mecanismo para acclonar en veivén el indicado -
elemento impulsor en tal Telacidn de gineronizacidn que el
elemento impulsor toma y extrae un art{oulo parcialmente en
vuelto, lateralmente, de la mesa, y unos elementos plegado-
res que actian en el sentido de plegar la pelfcula envolven
te sobre la parte superior del artfculo, bajo la accidn del
elemento impulsor, tomando y sacando el indicado artfoulo -
lateralmente desde la mesa de sustentacidn.

Asimismo, con arreglo & la invencidn, el elemento im
pulsgor puede presentar un elemento plegador de extremo supg
rilor y elementos plegadores laterales que pueden ser lnter-
cambiables, ¥y ademds de tomar y extraer el art{culo parcial

nente envuelto de la mesa de alimentacién, el elementc im--

 pulgor puede moverlo horizontalmente a una relacidn gperan-

te con otros elementos plegadores, y dlgpositivos de cierre

hermético por calor, completéndose as{ el plegado y el cie-

! rre térmico de la envoltura.

Alternativamente, y de acuerdo asimismo con la invep
cién, el elemento lmpulsor puede llevar un miembro plegador
de la parte superior, y ademds de tomar y sacar el artfculo
parcialmente envuelto de le mesa de alimentacién, dicho ele
mento impulsor puede moverlo sucesivamente en sentido horis

zontal & una posicidn de relscidn operante con otro elemen-

! to plegador que completard el plegado de la envoltura sobre

i
|

’n

. la parte alta del artfoulo, llevando adaptado un dispositi-
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vo de cierre hermético para reallzar un clerre hermético de
la parte superior, y subgsiguientemente moverlo al interior
de un tunel caliente para contraccidn, que completara la --
aplicacidn de la envoltura sobre el artfculo,

Igualmente de acuerdo con este invento, una mequina
de envolver facil y répidamente ajustable para adaptarse a
une amplia veriedad de paquetes de diferentes dimensiones,
comprende: un goporte fijo sobre el que avanza un tren de -
pilas de art{culos intermitentemente & impulsos progresivos
uno igual a la longitud de una pila de objetos, hacla un ex
tremo de selide de dloho soporte, horlzontalmente regulable
elementos de gustentacidn en forms de L suspendidos por goz
nes, que forman una continuacidn del soporte fijo; medios pe
ra impeler hacia fuera los elementos de sugtentacidn; une pla
ca de tope en el extremo mis alejado de los elementos de sug
tentacldn adaptada para iniciar un ciclo completo de opera--
clones de la méquina; una mesa horizontal de sustentacidn ca
paz de un movimiento de vaivén vertical entre una posicidn -
elevada extrems bajo log elementog de soporte en forma de L
¥y una posicién inferior ajustable, dispositivos pera rresen-
tar una longltud predeterminade de pelicula o ldmina sobre -
la parte superior de la mesa de sustentacidn; un brazo ali--
mentador de movimiento horizontal de vaivén que lleva monta-
dos sobre sf un elemento de plegado superior regulable y unos
primeros elementos plegadores laterales intercambiables; una
placa de sosten ajustable en altura respecto a la poaicién -
baje de la mesa de sustentacidn, que lleva montados en --
ella unos segundos elementos plegadores laterales, Iinter-
cambiables, y una primera y una segunde guias de plegado -

de aletag; un dispositivo de cierre hermético para reall-
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zaxr el clerre del extremo superior, termogtaticamente regu-
lable, y unas placas de caldeo destinadas a cerrar las ale-
tas o gsolapag laterales en sus posiciones de unién, y dispo
sitivos de acclonamiento montados en disposiclén ajustable,
adaptedos pars realizar un clclo de operaclones de modo com
pletamente automdtico.

En una forma estructural alternativa de la presente
invencidn, propia para ser utilizada con pelfoula o ldmina
contraible al calor, los elementos de plegado lateral, las
gufas de plegado de aletas y las placas terminales de oal-
deo situmdas en la placae de sustentacidn, pueden sustituir
ge por un tinel de contraccidn caldeado por cuslquler me--
dio clésico,

Proporciona ademss el invento un método para envol-
ver un nimero de pllas de srt{culos, que avanzan intermitepn
temente en flla desde una méquina empaquetadora, en una --

" unidad de produccidn, dentro de una pelfculs o lémina sus-
ceptible de proporcionar un cierre hermétido bajo la sccidn
del calor, o contraible al calor, en el cual un nimero pre
determinado de pilag de art{culos cae sobre una longltud -
de pelfcula y es descendido en por lo menos la alture de -
una pila, durante lo cual se mantlene la pel{cula o lenmina
bajo la tensidn requerida, con lo gque se irciard la opera-
eidn envolvente, y en el que lag posterlores operaciones -
de envoltura, plegado y cierre hermético o contraccidn de
la pelfcula se remlizan durante el desplazamiento intermi-

ténte horizontal de las unidades de produccidn parclalmente

envueltas al nivel al que han sido descendidas las pilas -
de art{culos.

Describiremos a continuscidn une forma de realizacidn
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del invento, a modo de ejemplo, haclendo referencia al plano

que se acompafie, en el cual
Ia figura 1, muestra un alzado lateral esquemdtico de

la mdyuina conforme a la invencidn.

La figura 2, es un alzado de extremo de la mdguina
con arreglo a la invencidn visto desde el lado derecho de la
figurs 1.

La figura 3 muestra esgquemdticamente la funcidn de -~
los mecanismog de descengo y de corte.

La figura 4 representa un alzado de extremo de los ~--
elementos de soporte, log elementos tope y un rimero de arti
culos.

Lag figures 5a y 5b muestran esqueméticamente un lote
de art{culos en el momento de su descenso y el prinuipio de
la operacién de envoltura.

La figura 6, muestra esqueméticamente el degenrolla~-
miento de una hojla para envolver.

La figure 7, representa esquemdtimamente detalles de
los digpositivos de alimentacidn y de plegado.

Las Filguras 8 y 9 muestran detalles del montaje del
rodillo alimentedor.

Ig flgura 10 muestra en forma esquemética un alzado
terminal del dispositivo de cierre hermético de extremo.

la figura 11 muestra esqueméticamente un a2lzado late
ral de una forme estructural slternativa de la mdquina.

Iag figuras 1l2a y 12b representan lotes de unidades
manufacturadas envueltas medlante la méquina conforme a la
figura 11, en situmcicon intermedia y finalizada, respectiva-

mente.

Con referencia a continuacidn a la figura 1, diremos




10

15

20

25

30

517801

que los art{culos 1 son suministrados intermitentemente por

une. méquina empaquetadors o envasadora (no representads, si-
tuada a la izquierda de la figura) a la miquina de envolver,
en forma de un tren de rimeros, cada uno de ellos de una al-
tura de dos o mas art{oculos. Esta fila de artfculos apilados
es movida hacia adelante intermitentemente gobre un soporte

estacionario, entre dos gufas, en la direccidn que sefiala la
flecha, en impulsos avanzantes que equivalen cada uno a la -
longlitud de una pila, medida en la direcoidn d movimiento -
del tren. Al finalizar su movimliento avanzante, la pila de -
articulos que ocupa el lugar de cabeza topa contra unas pla-
cas inclinadag 12 (véage también la figura 4), provistes de

un micro-contacto (no representado) qné inician el funciona-
miento de la miquina envolvedora. Un nimero predeterminado -
de pilaes cae simultdneamente, como una sola unidad sobre una
mess. de sustentacldn 2, que lleva ya sobre si una hoja de ma-
terisl envolvente, suministrada durante el ticlo precedente,
mesa 2 que baja verticalmente (vedse la flecha) haste el ni-
vel del soporte 3, que mediante una espigs roscada U4 es ajug
table & la alture de los diferentes lotes de articulos a en-
volver. Dos elementos impulsores y plegadores 5, montados so
bre un brazo alimentador 6, son accionados hacie la derecha

(vedse la flecha), plegando los extremos de la hoja de envol
ver en torno al lote de art{culos. El oierre hermético supe-
rior de log bordes superpuestos de la hoja se realiza por mg
dio del elemento de clerre 25. El plegado de las aletas o sg
lapag terminales & la envoltura ge realiza sucesivamente me-
dlante unas guias de plegado 7, 8 y 9, las cuales son ajusta
blegs en anchure medlante urnesplga de regulacién y un dispo-

sitivo de bloqueo indicados en 10. A continuacidn, las aletaJ
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plegadag de la envoltura quedan unidas entre U poSi--
cidn de clierre mediante aplicacidn térmica entre los disposi
tivog de caldeo 1ll. "

Como ha quedado ya indicado, lag placas inclinadas 12
inician la operacidn de la mfquine envolvedors. También con
referencia a la figura 2, diremos que un motor 20 acclona -
un mecanlsmo reductor de velocidad 21 mediante una correa de
transmisidn. El ciclo completo - de operaciones de la méquina
corregponde a una sola revolucidn del eje motor del mecanis-
mo reductor de velocldad 21. Alternmativamente, el mecanismo
motor puede gser bien eléetrico, bien neumdtico, o bien hi- -
Qréulico. El movimiento de la mesa de sustentacidon 2 derive,
mediante un gisteme de palanca y cilindro, de la accidn de -
una leva 13 fljada al eje motor del mecanismo reductor de ve
locidad. E1l brazo alimentador 6 va guiado sobre una barra de
deslizamiento 14 y su movimiento proviene, & través del sis-
tema de palancas 15, 16, 17, 18 y 19, también del eje motor
del mecaniagmo reductor de velocidad, estando ajustado el bra
zo acodado 18 a este eje motor.

Pars completar las figurag 1 y 2, haremos observar --
qﬁe, segiin puede verge en el dibujo, la hoja envolvente se -
hace pasar gobre las superficles de sustentacidn 22 y 23, --
cortandose la longitud necesaria por medio de un digpositivo
de corte 24, Un tambor 26 suministra la hoja de materlal en-~
volvente degde un rodillo alimentador 27, recibiéndose al PYO
plo tiempo une banda para deshacer la envoltura, precedente
de un carrete 28, el movimlento del tambor 26 derive tambien
del eje motor del mecanismo reductor de velocidad, mediante
une. tira de acero 50 unida a un botdn de manubrio hg, segﬁn

se describird mag lejos con mayor detalle, con relacidn a la
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Por la figura 3 sge vers que los wmovimientos de subida

figura 6.

y descenso de la mesa gugstentadora 2 se conglguen mediante -
un montaje de palanca 35, 36, 37, existlendo un cilindro se-
guldor de leva en el extremo 37 que se mantiene presionado -
contra la leva 13 ajustada contra el eje motor del mecanlismo
reductor 21l. El soporte 2 es guiado verticalmente por medlo
de los cojinetes 38, en deslizamiento sobre una barra verti-
cal flla 39.

Una caracterfstica del montaje de palance congiste en
la forme en que el punto inferior pivotante de la palanca 35
que también va unido en disposicién pivotante a la mega sus-~
tentadora 2, puede camblarse mediante un digpositivo de flja
cidn 40O que puede ser blogueado en posiclones diferentes en
una ranura arqueade 41, Egta disposicidn hace posible montar
la mesa gustentadora 2 en posicién intermedia, indicada en -
II, que puede ser siempre la misma, independientemente de la
altura del lote de artfculos que se trata de envolver, mien-
tras permanece la posibilidad de ajustar la posicién baja in
dicada en IlI a diferentes alturas. La ranura arqueada 41 eg

ta provigta de marcas que representan lag distinbtag posicio-

- nes del dispositivo de fijacién.bo para lag distintag aliue-

rasy de los lotes a envolver,

Durante el funcionamiento, la mesa de sustentacidn 2,

- que soporte ya una hoja de material envolvente, suministrada

% durante el ciclo precedente, se levanta ligeramente hasta la

. posicidn I, debido a la forma de la leva 13, quedando agl a

una pequefia digstancia bajo una serie de artfculog a envolver.

- AL tiempo que se alza la mesa 2, es acclonada una barra 30 -

que coactlia con el digpositivo de corte 24, para cortar el

material de envoltura (esta bawra solo se ha representado es-




10

15

20

25

30

- 11~

317801 5

quemdticamente en le figura 3).

Con referenclia, a continuacidn a la figura 4, diremos
que se ha repreéentado la mesa sustentadors en su posiocidn -
elevads I, habiéndose indicado la hoja de material envolven-
te con lineas de trazos. AL término del movimiento ascenden-
te de la mesa sustentadora 2, se clerra un micro-contacto -—-
(no representado), extiténdose dos electro-imanes 31, que --
atraen hacla fuera dos elementos de soporte 32, en forma de
L, que sostienen el nimero necesario de pilas de artfculos
que gse trate de envolver. las pilag caen en un solo bloque,
ocubriendo une pequefia distancia, sobre la mesa 2, sobre la -
que se halla depositada la hoja de envoltura. Eg de hacer ob
servar que el extremo del éoporte fijo horizontal sobre el -~
que avanzan lag pilas de art{oulos es ajustable, para acomo-
darse a las posibles variaclones en las dimensiones de log -
diferentes artlculos que se trate de envolver, de modo que ~
golo desclende la cantldad requeridse de rimeros de articulos
en un mismo bloque o unidad de produccién, sobre la hoja de
material envolvente dlspuesta debajo.

Ilos soportes 32 en forma de L permanecen ablertos du-
rante el tiempo empleado en el descenso del lote de artfeu.-
los por medio de la mesa sustentadora 2, y se clerran inme--
diatemente después de haber findlizado esta operacidn, de mo
do que se hallaran en la debldas posicién para recibir las pl
lag de articulos en el momento de producirge el sigulente ip

pulso de avance de la fila desde la salida de la mdquina em-

- paquetadota o envasadora. lLa posicidn inclinada de los topes

12, segin indicado en la figursl tiene como finalidad el im-
pedir la posibilidad de que los artfculos de una pila se ad-

hieran a los de la pila gigulente. Cuando el lote a envolver
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ha caido sobre la mesa 2, ésta desciende, debido a la forma
de la leva 13, hasta llsgar al nivel de la posicidn III en
la figura 3, que es el mismo nivel al que se halla ajustado
el soporte 3 de la figura 1, mediante la espige roscada U4,
conforme & la altura de los lobes a envolver,

Por lag figuras 58 y 5b se vera que la operacidn en-
volvente del lote o unidad de artfculos se inicla durante el
movimlento descendente del lote. Una serle de ufias prensorasg
33 y 34, montada cada una de ellas sobre un eje comiin, man--
tiene la tengidn de 1la hoja de material de envoltura. Las --
ufias 33 y 34 se mantlenen en la posicién levantada (segﬁn se
indica en la figura 6) cuando va degenrolldndose una nueva -
hoja de material envolvente desdé el rodillo alimentador 27.

Pueden apreciarse en las figuras 1, 2, 5 ¥ 7 la dispo

sicidn de los elementos que constituyen el mecanismo de ali-

" mentacidn del lote de artfoulos . 5i la mesa sustentadors 2

estd en su posicidn baja III, el sistema de palanca 15, 16,
17, 18 iniciara el movimiento del brazo alimentador 6 sobre
la barra 1%, moduciéndose estefmovimiento hacia la derecha, =
en la figura 1, segin indica la flecha, EL brazo alimentador
6 sustenta dos elementos 5 en forma de L, los cuales empujan

el bloque de artfculos en direccidn horizontal afueras de la

. mege 2, hacia las gufas 7, 8 y 9, plegadoras de las aletas.
? Durante este desplazamiento, se efectuan las operaclones si-

 gulentes:

Los elementos plegadores 5 formen los primeros bordes

: laterales plegados de la hoja de material envolvente, que ya
} contiene el lote de art{culos descendido, como un tubo en for

" ma de U, Egtos bordes laterales se fijaran entre el lote de

artfculos y la superficie interna de los elementos plegadores
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5. Una barre 43, provista de una lenglieta flexible 44 plie-
ge la hoje en la parte superior del lote (véase figura 5b),
mantenidndose la hoja en posicidn recta durante todo el tiem
po, por la friccidn de las ufias de prensidn 33. Le barra 43
con la lenglieta flexible 44 puede moverse hacia atrds, res-
pecto & los brazos alimentadores 6 (vedse figura 7), pero -
bajo la accidn de un muelle Ly v mediante un tope regulable
L6, se méntiene slempre en posicién avanzante, oongervando
una digtancia predeterminade e entre el extremo delantero de
le lenglieta 44 y las superficies de empuje 42 de los lados -
internos del elemento plegador 5.

Hemos de llamer la atencidn sobre la funcidn de las
lenglletas 47 (figura 5) durante el plegado de la hoja de ma
terial envolvente en la parte alta del lote de artfcalos a
envolver. En primer lugar, esta lenglieta 47 asegura una co-
rrecta slineacidn vertical de las pilas del lote ¥y, subsi--
guientemente, mantiene la hoja bajo la deblda tensidn cuan-
do el lote de art{culos comienza a moverse en direccidn ho-
rizontal. le lenglleta 47 es desplazada de la perpendicular
y mantliene el borde de la hoja pregsionado contra el lote a
envolver en tanto éste es movido hasta situarse bajo el dig
positivo calentador 25. Este dispositivo calentador 25 serd
transportado en une breve distancla, por tope contra la ba-
rra 43, con la lenglieta 44, por cuya rezdn es fijo con reg-
pecto al lote de artfoulos durante cierto periodo de tlempo.
Permanece as{ el dispositivo caldeador 25 estacionario en -
los extremos superpuestos de la hoja de material envolvente
al tlempo que efectua el clerre guperlor por unidn entre am
bos.

ELl desplazamiento de la posicidn de la barra 43 con -
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la lenglleta 44 con respecto al brazo alimentador 6 eg nece-

sario, ya que, una vez efectuado el clerre superior, se de-
tienen la barra 43 y el dispositivo de calentamiento 25, en
tanto que el brazo alimentador 6 continua su movimiento en
una corta digtancia.

Debido al hecho de que la altura de la serie de lo--
tes de produccién puede ser dlf'erente, es necesario hacer -
obgervar que la superficle del extremo superior de un lote
gse toma como superficle de referencla (x-y en la figura 5),
que se mantiene siempre & un mismo nivel; es el nivel de --
Operacién al cusl ge efectuan en partlicular el clerre sup@--
rior por unidén. La superficie inferior (m-n en la figura 5)
que se exblende 2 una digbtancia igual a la altura del lote
de art{culos por debajo del nivel de operacién, se hace va-
riable. Por consigulents, se han previsto dispositivog de -
ajuste para la mesa sustentadora 2 y para el soporte 3, en
forma del dispositivo de fijacidn 40 (figura 3) y la espisa
rogscads 4 (figura 1), respectivamente.

Los elementos plegadores 7 formardn los mismos bordes
laterales en la hoja de material envolvente en el lado dalap
tero que han sido hechos anteriormente por el elamento plsga-
dor 5 en el lado posterior., las gufes de plegado 8 y 9, que
doblan las orillas superiores y las orlllas inferiores regs--
pectivamente, y el dlspositivo calentador ll, que une entre
si, en clerre hermético, estas orillas, son los mismos cusl-
qulera que sea el tamafio del lote a envolver. lLos elementos
plegadores 5 y 7, no obsbtante, han de construirse de modo --
que puedan reemplazarse por elementog diferentes, con facili
dad. Por la figura 5b se apreoiaré que es posgible lograr uma

répida gsustitucidn de los dos elementos plegadores 5. Puede
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levantarse ligeramente un elemento plegador 5, ya que exis-

te una pequefia hOlgura entre el extremo superior del mismo ¥y
la conexidn por la que va montado sobre el brazo alimentador
6; a contlnuacién, puede sacarse un anillo egpeclal en forma
de U, 48, del eje sustentador. El elemento plegador 5 saldrs
hacia abajo y podré reemplazarse por un elemento plegador de
1a dimensidén que se requiera (segin indicado en 1{neas de -
trazos), tras de Lo cual volvers a montarse en su pogicidn -
el anillo en U, La sustitucidn de los elementos plegadores

7 puede efectuarse en forma igualmente raplda mediante los -
disgpositivog de fijacién (no representados) con los que es--
tog elementos se hallan montados sobre unos blogues ajusta--
bles sobre el goporte 3.

La distancia entre las superficles internas de los -~
elementos plegadores 5y 7 y las gufas plegadoras de orillas
8 y 9, que han de corresponder a la anchura de las series 0
lotes de artfculos, se ajusta tamblen rapidamente. Los ele--
mentos plegadores 5 pueden bloquearse en diferentes posiclo-
nes sobre el brazo alimentador 6, mientras que los elementos
plegadores 7 y lag gufas plegadorag de orillas 8 y 9 pueden
ajustarse moviendo simétricemente log bloques que sugtentan
estos dispositivos sobre una espige roscada. Este dispositi-
vo, Jjunto con su montaje de bloqueo se hs indicado en gene--
ral en 10, figura 1.

Es de hacer observar que inmediatamente después de --
que el conjunto de brazo alimentador 6 ha pasado sobre la mg

sa sustentadora 2, esta mesa es acclonada hacla arriba para

§ ocupar la pogicidn intermedia II en la figure 3, en la gque -

puede presentarse la siguiente hoja de material envolvente,

La figura 6 muestra la forma en que se desenrolla la hoja en
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volvente gobre las superflcies de sustentacidn 22, 2 y 23.
Un brezo acodado 29 puede bloguearse medisnte un dispositi-
vo de fijscidn sobre el eje motor del mecanismo reductor de
velocidad 21, en posicidn tal que forme un éngulo regulable
en relacidn a la leva 13 y al brazo acodado 18 en este eje,
¥ con una excentricidad d de un botdn de manubrio 49 en la
extremidad del brazo acodado 29, excentricidad que es repi-
damente ajustable por medio de las marcas existentes en el
brazo 29. El extremo de una banda de acero 50 va unido al -
botén de manubrio Lg. El movimiento giratorio del brazo acg
dado 29 y un muelle espiral arrollado en plano 51 hacen que
la banda 50 se arrolle y se desenrolle sobre un tambor 26, -
montado en un eje comin con una rueda dentada 52. Por medio
de un engranaje 53 se multiplica la velocidad angular de la
rueda 52, El movimiento rotativo es transmitido a un par de
rodillos 54 y 55, que son en parte o por completo de mate--
rial cauchoso. Entre estos rodillos pasa & presién la hoja
del material de envoltura. Los rodillos 54 y 55 ejeoutan un
nimero predetermnado de mroluclones en funcidn de la fuerza
o excentricided d del botdn de manubrio 49, El eje del rodi
1lo motor 54 recibe su accionamiento por medio de un meca--~
nismo de cremallera o rueda libre de un solo sentido, de mg
nera que cuando el botdn de manubrio 49 hace el recorrido -
de su medio ofrculo de retorno, la banda de acero vuelve a
arrollarse sobre el tambor 26 mediante un muelle espiral --
51, mientras que la rotacidn inversa del dltimo engranaje -
53 del tren no es transmitida al rodillo 54,

Para facilitar la apertura del paquete envuelto, se
hacen unos cortes en el materlal envolvente a lo largo de -

ambos lados de los Wltimos milf{metros de la tira de apertu-
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ra. Egtog cortes pueden hacerse medlante dos cuchlllasg pun-

tiagudas 78 perpendiculares a la superficle sustentadora -
22 y montadas en la misme, junto a la barre de corte 24, Du
rante la operaoién de desenrrollamiento, la hoja de mate- -
rial envolvente pasa gobre estas cuchillag. Al ser acciona~
da la barra de corte 24, la parte del borde cortads de la -
hola es presionasda sobre los extremos puntiagudos de las cu
chillas 78. Al hacerse descender después el paquete gobre la
mese. sustentadora 2, la hoja recibe una traccidn sobre la su
perficie 22 y lag cuchillag 78 efectian log cortes necesariog.

Resultard evidente que la carga o excentricidad d del |
botdn de manubrio 49 influye en la longitud de materiel de -
envoltura allimentado a lag superficles sustentadores 22, 2 y
23, en tanto que las ufiag 33 y 34 se mantienen en posicién -
alzada, La posicidn de la cuchilla cortadora 24 es fija, lo
que significa que la posicidn del cierre entre log bordes su
perpuestog en la superficie superior diferird segin sea la
dimensidn del lote a empaquetgr. Egto no presenta, sin embar
g0, ninguna dificultad, ya que la dlstencia g de la figura -
7, que determine la posioién en la que quede inmovilizado -
el dispositivo calentador 25 sobre los bordes traslapadosz de
la envoltura, es répida y fdcllmente ajustable por medio del
tope de montaje 46,

Por lag figuras 8 y 9, ge apreciars que el rodillo -
suministrador 27 de material de envoltura se mantiene sobre
su eje 61 por medio de dos conos 56 y 57. ELl cono 57 puede
colocarse aproximedamente en una posicidn previamente deter
minada, por ejemplo mediante un tornillo de f£ijacidn para -
un ancho dado de la hoja envolvente que se utilice.

El cono 56 presenta una particularidad en forme de -
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gigtema de bloqueo automético, consistente en el hecho de -
que un elemento de acoplamiento 58 rodea el eje 61 con-cieg
ta holgura, quedando slempre mantenido en une posioién ine-
clinada por medio de un muelle. Egta posicién inclinada del
elemento de acoplamiento 58 sobre el eje da como resultado
uma accidn unltiva que se opone a toda tendencia a que el -
cono 56 sea empujado hacia fuera, sobre el eje, por parte -
del rodillo alimentador 27. Este simple dispositivo propor-
ciona la rdpida sustitucidn del rodillo alimentador. El ajug
te fino del centrado del rodillo alimentador 27 en la posi-
cién lateral exacta para el desenrollamiento se efectia me-
dliante el desplazamliento del cojinete 59 medianbte un torni-
1lo de ajuste 60, con lo que se logra que el otro extremo -
del eje 6L se mueva hacia el extremo en su cojinete.

El mecanismo de soporte del carrete 28 de la tira deg
tinada a la apertura del paquete por desgarro de la misma,
puede deslizarge libremente sobre el bastidor de soporie 64
¥ puede bloquearse mediante un dispositivo de fijacidn 65 -
en el punto de montaje deseado. Ademds, log ejes que llevan
montado el carrete 28 y las poleas de gufa sobresalen, 1lo -
que permite colocar la tira de apertura sobre sus gufas 8in
ninguna dificultad, Para adherir la tira de apertura a la -
hoja de envoltura, dicha tira puede ser asuto-adhesiva o pue
de, alternativamente ser aitiada sobre un receptéculo aplica-
dor de cola, como 8¢ ha representado esqueméticamente enh la
flgure 1.

lag figuras 8 y 9 muestran asimismo un dispositivo -
que permite reemplazar el rodillo alimentador 27, una vez -
utilizado, por uno nuevo, en una forma mis gencilla que en

los aparatos usuales, Con esta disposicion, el operador no

. preclisa manipular el eje y el rodillo suministrador, este -
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dltimo -gobre todo~ muy pesado. Con el aparato representado
eéta operacién se ejecuta como sigue:

El eje de soporte 61 del rodillo alimentador 27 es -
levantado de su cojinete 59 en la direccidn de la flecha de
la figura 8. El cojinete 62 del otro extremo del e)e presen
ta una aberturs gque permite el desplazamlento vertical del
eje 61, Este cojinete 62 egtd también gozmado, a fin de per
mitir un desplazemiento horizontal del eje, segiun muestra -
la flecha de la figura 9. Se hace coincidir el eje 6L con un
gsoporte fijo 63 sobre el bastidor que presenta un esconce -
en V. Se situs el eje en el esconce en V en posicidn saliep
te, lo que permite una fdcil extraccion del rodillo usado y
la introduccion de un nuevo rodillo suministrador 27 de ma-
terial envolvente sobre el eje, con mucho menos esfuerzo pg
ra el operador.

La figura 10 muestra el digpogitivo de clerre por --
unidn térmica de las arillas que son plegades hacia abajo -
¥y hacla arriba entre gf{ mediante lag gufas plegadoras 8 v 9
respectivamente., Los lotes a envolver, desplazados por los
sucesivos empujes de log elementos plegadoreg 5, llegzan por
turno & situarse entre dog placas de caldeo Ll digpuegtas -
lateralmente. Egstas placag tienen una temperatura constante,
termostaticamente regulada. Cada uno de los blogues 66 de -
soporte de las placas caelentadoras 11 va fijado a una barra
horizontal de deglizamliento 67 diferente, de un par de ta--
les barras montadas en posiclén paralela, El movimlento de
une barra de traccidn 68 y de una palance oscilante 69, dew
rivado de una leva 70 que va fljada sobre el eje motor del
mecanismo reductor de velocidad 21 y de un muelle 71 que --

mantiens un cllindro presionado cabra la clrcunferencia de

la leva 70, acciona un elemento inclinador 72 que confiere
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a las dog barras de deslizamiento 67 movimientos de trasla-
cidn opuestos. Los movimientos de traglacidn de las dos ba-
rras 67 dan como resultado una accidn de fijecidncd las pla
ons caldeadoras 11 contra los lados de los paquetes envuel-
tos, pegando asi lag orillas laterales en sus poslclones de
cierre.

Los blogues 66 son fijados sobre las barras 67 en po
gicidn inmovible. La distancia entre las placas de caldeo -
11 para cada tamafio diferente de los lotes que constituyen
log paqueteg puede ajustarse haclendo deslizar los ejes sug
tentadores 73 de las placas 1l en sus cojinetes gobre los -
bloques 66. Los ejes 73 se bloquean en las posicliones deseg
das de ajuste medlante tornillos de fijacidn 74, Los ejes -
73 egtén provistos de graduscliones pare cada dimengidn de--
geada de paquete, lo que permite un ajuste muy repido. EL -
dispositivo de fijacidn 75 en la barra de traccidn 68 es ng
cesario, debido a la altura regulable de la placa de sopor-
te 3, que requiere une ajustabilided similar de la longitud
efectiva de la barra de traccion 68.

Puede emplearse en lugar de pelfcula termicamente pe
gable, pelfcula contraible al calor. En tal caso, el ancno
de la pelfcula ha de ser solo algunos mil{metros mayor que
el ancho del lote a envolver. El dispositivo de cierre latg
ral y el dspositivo calentador de extremo representados en
la figura 1 con lag referencias 5, 7, 8, 9, 10 y 11, no se-
r{an necesarios y podrfan sustituirse por un tinel 76 (figu
ra 11), calentado por aire 77 o por otro medio adecuado. Se
envuelve el paguete en la pelfcula segin descrito hasta que

la hojJa de material envolvente queda dispuesta en torno al

mismo en forms de tubo, como se ha representado en la figu-
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ra l2a. S1 ge deges, lag partes del borde superpuestas de -

1a pelfculs pueden cerrarse por unién entre si térmicamente
nediante un elemento de clerre 25,segﬁn figure 1. Esta ope-
racidn no es slempre necesarin. los lotes de erticulos se emn
pujen uno al otro, penetrando en el tinel. Bajo la accidn -
del calor de este tﬁnel,se encoge la pelfcula, lo gue da -~
como resultado la contraceidn de las tiras de pelfcula que
se proyectan a los lados del paquete. La figura 12b muestra
el modo en que el paquete terminado gqueda fuertemente suje-
to por la pel{cula.

Los tiempos necegarios pars camblar el ajuste de ar-
ticulos de una diensidn dade a otros art{culos de diferente
dimensidn son de 12 a 15 minutos para un operador experto.

En regumen, la Patente de Invencion que se soiicita
recaers sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Mdquina y método pars envolver un articulo, o un
lote de artfculos, con une pelfcula capaz de ser cerrada por
unidn térmica o contrafble bajo la accidn del calor, ocuya ma
quine comprende un soporte retraible sobre el cual erntran —-
log artfculos horizontalmente y de modo intermitente, en su.
cesidn; un mecanlsmo pars alimentar upe longltud de pelfcula
envolvente y gituarla en posicién bajJo el indicado soporte -
retraible en relacidn sincronizada con & suministro intermi-
tente de los articulos; una mesa sustentadora de movimiento
de vaiven vertical, que opera bajo el soporte retraible; un
mecanlsmo pars retraer dicho soporte a fin de perumlitirqe -
log artfculos cailgan sobre dicha lomgitud de pelfcula envol-
vente dispuegba sobre la citada mesa; un mecanismo para he~--

cer mover a dicha mega en movimiento vertical de vaivén ene-
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tre una posicién levantada y una poslcién de descenso en tal

relacidn sincronizada gue los articulos calgan sobre dichs -
pelfcula de envoltura y mesa cuando esgta Ultime se halla en
su posicién alta; un elemento impulsor de movimiento de vai-
vén horizontal que opera ol nivel de la posicidn beja de la
mesa; un mecanismo para accionar en tal movimiento de vaivén
al indicado elemento impulsor en tal relacidn de sincroniza-
eidn que el elemento impulsor tome y saque un art{culo DAL
clalmente envuelto lateralmente de la mesa, y elementos ple-
gadores que actian plegando la pelfcula envolvente en torno
al articulo bajo la acclon del elemento impulsor que toma y
sace lateralmente de la mesa sustentadora el referido artfcg
lo.

2. Una mdquina envolvedors segun la reivindicacidn 1
caracterizada por el hecho de que el elemento lmpulsor lleve
en s{ un elemento guperior de plegado y elementos de plegado
laterales intercambiables, llevando dicho eslemento impulsor
al articulo parcialmente envuelto a una relacidn operante -~
con otros elementos plegadores y dispositivos de clerrve por
unidn bajo accidn del calor para completar el plegado y el -
cierre térmico de la envoltura.

3. Una méquina envolvedora segﬁn la reivindicacidn 1

f caracterizada por el hecho de que el elemento impulsor, que

% lleva un elemento de plegado superior, lleva sucegivamente -

. el art{oulo parcialmente envuelto, en sentido horizontal, -~

% hasta una relacidn operante con otro elemento plegador gue -

- completa el plegado de la envoltura en torno al extremo supe

i riox del art{culo, ¥ con un dispositivo de clierre por unidn

' adaptado pare realizer ls unidn superior hermética, y & con-

. $inuacidn, al interior de un tiunel caldeasdo de contraceidn,
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que completa la aplicacidn de la envoltura al artfculo.

L. Una mdquina envolvedora segin la reivindicacidn 1
que es facil Yy répidamente ajustable para acomodarse & una -
amplla variedad de paguetes o envages de diferentes tamafios,
que comprende un asoporte esbaclonario sobre el que avanza --
una sucesidnd pilas de artfoulos intermitentemente a impul-
gog progresivos, cada uno de log cualeg equivale a la longi-
tud de cada pila, hacia un extremo de salidsfle dicho soporte
extremo que es horlzontalmente ajustable; unos elementos de
soporte en forma de L, suspendidos por goznesg, formando una
continuacidn del goporte fijo; un dispogitivo pars impeler -
hacia fuera log elementos de soportes una placa de tope en -
el extremo mas alelado de los elementos sustentadoresg, adap-
tada para iniciar un ciclo completo de operaciones de la ma~
quina; une mesa sustentadora horizontal, capaz de un movi- -
miento vertical de valvén entre una posicién elevada bajo --
los elementos de soporte en forma de L y une posicién baja -
ajustable; medios parae presentar una longltud predeterwinada
de pelfcula o ldmina sobre la parte superior de la mess sus-
tentadora; un brazo alimentador de movimiento horizontal de

vaivén que lleva montado un elemento de plegado superior re-

- gulable y unos primeros elementos plegrdores laterales inter

f cambiables; una placa sustentadors ajugtable en altura a la

. posiocidn baja de la mesa de sustentacidn, que lleva montados

. unos segundos elementos plegadores intercambiables laterales

f ¥y unag primerag y segundag gufas plegadorag de orillas; un -

dispositivo de cierre hermético por unidn conformado para Tea

.~ 1lizar un clerre en la parte superior; unas placas caldeado--

" vag termostdtlcamente regulables adaptadas para cerrer hermé

" ticamente por unidn recfproca lag orillas lateraleg en sus -
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poslciones de superposicién, ¥y un mecanismo motor acoplado
en forme ajustable para reallizar un clclo de operaciones de
manera completamente automdtica.

5. Una mdquina envolvedora segin la reivindicacidn

§ L, caracterizads por el hechod que los elementos plegado-—

res laterales, las gufas plegadoras de orillas y las placas
extremas de caldeo gitumdos en la placa sustentadora ase gug
tituyen por un tinel de conbraceidn caldeado por cualquer -
slstema oldésico.

é. Méquina y metodo pare envolver un artfculo o un
lote de artfoulos, que avanzan intermitentemente en fila --
desde una méquina empaguetadora o envasadora, en un solo -~
blogue o unidad de produccidn, dentro de uma pelfculs o 18-
mine capaz de ger cerrada herméticamente por unidn efectua-
da bajo la aooidn del calor, o contraible al calor, caracte

rizado por el hecho de que se dela caer un nimero pradeter-

' minado de pilag de dichos artfculos sobre una longitud de -

pelicula, siendo después descendidas en por lo menos la al-
ture de una plla, durante cuyo tiempo se mantiene la pelicg
la o ldmina bajo tensidn, de modo que se inicie la sccidn -
de envolvimlento, y por el hecho de que lag siguientey fases
de envolvimiento, plegad6 y olerre o contraceion de la peli”
cula se realizan durante los desplagamientos horizontales -
intermitentes de los lotes de artioulos parcialmente envuel

tog al nivel al que han sido descendidas les pllas de los =«

. mencionados artfculos.

7. BSe reivindica por Altimo como obJeto sobre el que

2 ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: "MAQUL

NA ¥ METODO PARA ENVOLVER UN ARTICULO, O UN LOTE DE ARTICUw-
LOS, CON UNA PELICULA CAPAZ DE SER CERRADA POR UNION TERMICA
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0 GONTRAIBLE BAJO LA ACCION DEL CALORY,

Todo conforme queda degcrito y reivindicado en la pre-

gente memoria descrptiva que consta de veinticinco péginag -

mecanografiadasg y dibujog adjuntos.
Madrid, 24 setiembre 1.965

ALFONSO UNGRIA
PeDe
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