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INVENCION

a Tavor de Dofia Mercedes REAL TORRUBIANO y Don Jose Ma-
ria VALATA PERTACHS, de nacionalidad espaflola, residentes
en Barcelona, calle Bailén, 151, por "PROCEDIMIENTO PARA
TA PABRICACION DE LANINAS DECORATIVAS DE RESINA SINTETICA".

MEMORIA DESCRIPIIVA

Ia presente invencidn se refiere a un nuevo pro-
cedimiento encaminado a la fabricacion de laminas decorati-
vas de resinas sintetices, mediante el cual resulta posi-
ble obtener efectos sorprendentes, tanto en lo que concier-
ne al colorido como al relieve, que puede llegar, incluso,
al calado,

Tara ello se parte, en primer lugar, de una pla=-
ce metalica, por ejemplo de aluminio, la cual es provista
de una cara plana, suficlentemente lisa para hacer posible

una perfecta y rejular distribucidn de la resina sintética
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Sobre esta superficie plana se traza, mediante

en eotado fiuldo,

egtamsacidi, punzonados sucesivos, grebado mediante panto-
grafo u obtros procesos couvenientes, el dibujo que se tra-

A

%o de comunicar @ las léminas de recina sintética como mo-
4ivo decorativo, cuyo dibujo, segin se desprende, quedara
renroducido ci bajorrelieve,

Ta fase siguiente del yrocediwicnto consiste
en aplicar sobre la sujerficie grabada una conposicidn
de resing sintética del grupo de los plastisoles u obra
susceptible de ser gelificada o endurecida a un esizdo
sé1ido nds o menos Tlexible sezin las ulterioreshecesi-~
dabes de empleoo liediante rodillo u otro sisteoma Gistri-
buidor se obliza a la resina ¢lénar todos los espacios
del grabado y sme climina el sobrante de lag partes lisas
de 1a placa. A continuzcidn se procede a la gelificacionm,
parcial o total, de la composicion de resina contbenida en
los alveolos éec dicha nlaca, parz lo cual puede, el con-
junto, ser calentado a la temperatura de zelificacion,
por ejemplo.

A continuacion se aplica una nueva capa de re-
gina sintética cubriendo tode le superficie del molde, y,
despuds de gelificacidn y extraccidn, se obtiene una la-
mina orovista de los dibujos deseados en relieve ¥ en
distinto color del fondo.

31 ge desea oblener varios motivos con colores
aistintos, la primera fase de aplicacidn es subdividida en

tantas otras operaciones parciales como colores se haya
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previsto, utilizando en cada una de ellas unas plantillae
que son ajustadas con los bordes de los mobtivos a fin de
limitar la aplicacion del color & cada zona deseada.

Tuego se procele de la misma manera descrita y
se obtiene un resuwltado similar, con la diferencis de que
log distintos motivos de relieves previstos tienen distin-
toz colores sobr: el Tondo comim.

Puede, tambien, darse el caco de guerer obtener
nonas caladas en los motivos de dibujo obtenidos con colo-
rec diferentes., Fara ello se aplica una plantilla protec-—
tora sobre la parte de dibujo considerada, una vez el mis-
mo ha sido provisbo ya del color deseado, y luego se apli-
ca sobre toda la superficie del molde el color de fondo,
sor ejemplo mediznte un rodillo que no actua sobre las
partes tepadas. Despuds de la gelificacidn yhetirada de las
plantillas, con los eventuales residuos de color que hayan
invedido sonas no debides, se obtiene estas zonas de di-
bujo con caladog que atraviesan completemente la lamina.

La invencidn nrevé igualmente el empleo de una
doble ranurs que clrcunde los motivos de dibujo en los
que se deba realizar operesclones conbinadas como las des-
eritos, a fin de facilitar la sevaracidn de loz restos
de colores gue e desdibujan fuera Ge los limites desea~
dos en cada zona. Lote artificlo es aplicable igualmente
a los bordes externos de la limina a obtener, con el ob-
jeto de delimitar verfectamente su contorno,

Se aprecig de lo descrito gue el nueve procedi-

miento se presta a una infinita variedad de combinaciones
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de colores y dibujos, a nesar Ge lo cual todas sus Tases
pueden ser realizadgs mediante un coste mucho menor gue
en otros procediivientos conocidos. Ias ldminas obtenidas,
por otra parte, son de una elevadu resistencia al desgas-
te y siwetituyen con ventaja, por tanto, otros materiales
como ei hule 7 el lino.

Serdn independientes del alcance de la invencidn
log detalles accesorios ¥ demas caracteristicas gue no
alteren su esencilalidad, tales como los medios y aparatos
utilizados pare su pussbta en practida, por guedar ﬁoéo
ello comprendido dentro del espiritu de les siguientes

relvindicacicnes.

NOTA

Se reivindica cormo objeto de la presente pa-
tente de invencidn:

1, Procedimiento para la fabricacion de lami-
nas decorativas de resira sintélbica, caracterizado por el
hecho de partir de una placa metalica vrovista de una su-
perficie plana, sobre la cual se forma por estampacion,
en bajorrelieve, el dibujo o obtener en la lémina, después
de 1o cual se aplica sobre el grabado una comp;sicién de
resina sintética del grupo de los plastisoles, la cual
llena dicho grabedo sin invedir las zonas contiguas de la

. kY . . !
placa, se gaelifica al menos parcialmente dicha composicion
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se aplica sobre toda la superficie del molde una segundé
conpozicion de plastisol que se adhiere a la previamente
aplicada y se compleba la gelificacidon del conjunto, de
forma que la care de la lénina obtenida, que se enéontra~;
be en contacto con el molde, pfesenta visgibles log nmoti-
vog de dibujo ¥ laz superficies correspondientes a las

Gos compogiciones citadas,

2, Procedimiento para ls fabricacidn de léminas
Gecorativas de resins sintética, de acuerdo con la reivine
dicaeidn 1, caracterizado por el hecho de aplicar en zo-
nas selectivas del grabade sucesivas composiciones distin-

tas de plasticel, proteziendo simultdneamente mediante pla-

(6]

$illas cue ajustan con sus bordes, lag zZonas Gue no hoyan
de reeibir tales anlicaciones,

3, Procedimiento para la fabricacidn de ldminas
decorativas de resina zintética, de acuerdo con la reivin-
dicmeidn 1, carscierizado nor el hecho de realizar la apli-
cacion de la segunéa capa de plastisol, aplicacidn previa
de pantallas protectoras sobre zonas de grabado ya provis-
tas de la primera composicidn, de modo cue, después de la
gelificacion y retirada de dichas plantillas, se obtiene
calados en las zonas vrovistas de dicha primera composicion.,

4, Procedimiento para la fabricacion de lami~-
nes decorativas de resira sintética, de acuerdo con la rei-
vindicacion 1, caracterizado por el hecho de formar alre-
deCor de los motivos de dibujo sobre los :ue se deba rea-
lizar aplicacicnes combinadas de plastisol, una doble ra-

nura para la separacion de los restos de composicidn des-
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5. Procedimiento para la febricacion de lgminas
decorgtivas de resina sintética, de acuerdo con las rei-
vindicaclones 1 y 4, caracterizado por el hecho de former
estos dobles ranuras, asiaismo alrededor del contborno
externo de la lamina decorativa.

6. Procedimiento para la fabricacion de léminas
decorativas de resina sinteética,

La presente memorie consta de seis hojas folia-
das escritas a mdquina por uns sola cara.

Barcelona, 15 de septiembre de 1965,

Merqedes BEA; TORIRUBIANC
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