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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta pera unir a la solicitud
d e
PATENTE D E INVENCION
formulada el 22 de septiembre de 1965, con el mim, 217,690
en
ESPAN A
por VEINTE afios
a nombre de KANEGAFUCHI BOSEKI KABUSHIKI KAISHA, entidad
japonesa establecida en n? 3-26, 3-chome, Tsutsumi-dori,
Sumida-ku, Tokyo, Japbn, por:
HEJORAS INTRODUCIDAS EN LA PABRICACION DE FILAMENTOS COM-
PUESTO3 CONJUGADOS ESPECIFICOS".

!

S Bt o i e s st o e S o B s

La presente invencidn se refiere a un nuevo fila-
mento compuesto conjugado especifico, obtenido sometiendo
dos constituyentes polfmeros termopldsticos, formadores de
fibra, que tienen malas propiedades de co-adherencia, o adhe-
rencia mitua, a hilado conjugado simultdneo, de tal forma
que ambog constituyentes se disponen en relacidén de lado
con lado entre sf, a lo largo de la direccidén longitudinal
del filamento, y que dichos dos constituyentes no son sepa-
rados completamente uno del otro por ningén tratamiento

posterior, y también se refiere a una hilera parasu uso en
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la manufactura de tal filamento.

Con el fin de fabricar un filamento compucoito que
tuviera a sus constituyentes dispuestos en relacidn parale-
la entre si, a lo large de la direccidn longitudinal. del
filamento, ha sido necesario en el pasado que cada consti-
tuyente tuviera propiedades de co-adherencial Por tanto, en
la produccidn de un filamento compuesto que tenga @ sus cons-
tituyentes estaban limitados a aquellos polimeros formadores
de fibras que eran relativamente similares entre sgi, en sus
composiciones quimicas. Por ejemplo, en el caso de usar una
poliamide como uno de los constituyentes, habila que usar co-
mo el otro constituyente une poliamida de composicidn qui-
mice algo diferente. En muchos casos no se podfan usar mli-
meros tales como poliédster, que son de composicidén quimice
distinta de la de las poliamidas, debido a sus malas propie-
dades de coadherencia,

Wids especi{ficamente, cuando se hilaban dos o mds
polimeros de malas propledades de co-adherencia, en relacién
de lado con lado en hilado conjugado, tenderfan a separarse,
Yya sea parcialmente 0 en todas sus mrciones, por log esfuer-
zos mecdnicos ejercidos sobre la fibra en los tratamientos
posteriores al hilado, y el filemento resultante no tenfa el
cardcter esencial de un filamento compuesto.

Ademds, un filamento compuesto formado por consti-
tuyentes del mismo grupo quimico presentaba caracteristicas
restringidas, debido a lo parecido de sus composiciones qui-
micas,

Un objeto de la presente invencidn es proporcionar
un nuevo filamento compuesto, que comprende dos constituyen-

tes polimeros termopldsticos formadores de fibra, que tienen
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malas propiedades de co-adherencia, conjugados en un fila-
mento unitario, en relacién contimua de lado con ledo entre
si, a lo largo de la direccidén longitudinal del filamento,
de tal forma que dichos constituyentes no sean comnletamente
separados entre sf en ningdn tratamiento posterior.

Otro objeto de la presente invencién es proporcio-
nar un filamento compuesto que tiene excelente capacidad de
rizedo, cardcter voluminoso, poder cubriente, y tacto y sua-
vidad, que no han podido esperarse de los filamentos compues-
t0s usuales.

Todavia otro objeto de la presente imvencidn es
proporcionar una hilera espec{fica perfeccionada, az estruc-
tura sencilla, para su uso en la manufactura de tales nuevos
filamentos compuestos.

Otros objetos y ventajas de la presente invencidn -
serdn evidente parcialmente por lectura de le descripeién si-~
gulente, cuando se considere junto con los dibujos.

El nuevo filamento compuesto conjugado especifico
de la presente invenecidn comprende dos constituyentes poll-
meros termopldsticos formedores de fibra, de malas propieda-
des de co-adherencia, que se extienden de menera adyacente
a lo largo de tode la longitud de un filamento, constituyen-
do una parte de cada una de las periferias exteriores de los
constituyentes, respectivamente, una parte de la periferia
de dicho filamento, y formando la lfnea de apoyo de ambos com=
ponentes, en una seccidn transversal arbitraria de dicho fi-
lemento, un disefio de estrangulacidn, penetrando uno de los
componentes en el otro componente.

El filamento segin la presente invencidn, pese a

ser un producto obtenido sometiendo a hilado conjugado dos
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o més polimeros formadores de fibra, de malas propiedades
de co-adherencia, nunca desarrolla una separacidn sustancial
de los constituyentes, cuando el filamento se somete .2 es-
fuerzos de doblado y/o esfuerzos mecdnicos, en un cierto mi-
mero de tratamientos despuds del hilado. ,

Adends, en vista del hecho de que como constitu-
yentes del filamento de la presente invencidn se pueden usar
polimeros que tienen estructuras quimicofisicas congide-
rablemente diferentes, si un filamento formado con tales po-
lfmeros es rizado por cualquier método conocido, el filamen-
to puede tener un excelente cardcter voluminoso, y propieda-—
des de cubrimiento, que no se han podido esperar de los fi-
lamentos usuales, y, ademds, se puede hacer que el filamento
de la presente invencidn posea caracteres sin par que no
han existido en los filamentos compuestos usuales.

Mds especificamente, por control adecuado del grado
de propiedad de conjugacidn de cada constituyente, en el
momento de efectuar el hilado conjugado simultdneo, a través
del mismo orificio de hilado, de dos o mds polimeros forma-
dores de fibras que tienen malas propiedades de co-adhsren-
cia, 0 bien separando una parte del plano conjugado de los
constituyentes, por imposicibn de esfuerzos mecénicos sobre
el filamento durante un tratamiento posterior al hilado, en
tal medida que no provoque la separacidn sustancial de los
constituyentes, se puede producir un filamento compuesto que
tiene tacto y suavidad excelentes, y que es voluminoso y bo-
nito de aspecto y también eldstico, lo cual no se ha podido
observar en los filamentos compuestos usuales,

Filamento compuesto que no se divida sustancialmen-

te con congtituyentes independientes, tal como aguf se in-
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dice, significa un filamento compuesito cuyos constituyentes
estdn dispuestos en relacidn contf{nua de lado con lado en-
tre sf, a lo largo de la direccidn longitudinal del filamen-
to, de manera gue los congtituyentes no se puedan szparar
sustancialmente entre sf cuando se tira, en cualquisr direc-
cibn, en una seccidn transversal de dicho filamento, en mage
nitud tal que no provogque transformacidén de los constituyen-
tes.

El filamento compuesto conjugado especificc tal
como se ha descrito antes se puede fabricar efipazmerte usan—
do una hilera perfeccionada de estructura sencilla, La hile-
ra usada en la presente invencidn comprende una hilera usual,
del tipo adaptado para suministrar dos polimeros termopldsti-—
cog fundidos, formadores de fibra, al mismo orificio de hi-
lado, independientemente, mediznte un tabique de separacién,
de forma que los constituyentes se unan inmediatamente des-
pués de ser hilados, ddndolos despuds fomea de un filamento
dnico, caracterizada porque a travéds del tabique de separa-
cidn estd taladrado un agujero conductor que tiene una forma
degeada, ya sea en forma de depresidn o en forma de proyec-
cién, cerca de la punte de dicho tabique separador.

A continuacibn se describirdn en detalle, con re-
ferencia a los dibujos, el filamento compuesto especifico y
una hilera, de la presente invencidén, para su uso en su ma-
mfactura, Egtos dibujos se muestran solo para ilustrar al-
gunas de las realizaciones de la presente imvencidn, y se ha
de entender que se pueden imeginar fdecilmente, sin salir del
dmbito del espiritu de la presente invencidn, filamentos com-
puestos de diversos tipos modificados, e hileras de diversos

tipos modificados, para usar en su nanufactura.
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Ia fig, 1 es una vista en seccidn transversal ver-
tical, que muestra una realizacién de la hilera de la pre-
sente invencidn.

las figs. 2 a 4 son vistas en seccidn transversal
vertical, a escala aumentada, de la parte del tabique sepa-
rador de la hilera de la fig. 1.

Lag figs, 5 a 7 son vistas parciales en parspec—
tiva, a escala aumentade, que muestran los dlsefios de la
punta de los tabiques separadores de las figs. 2 & 4, res-
pectivamente; y ‘

Ias figs. 8 a 18 son vistas en seccién transversal,
gue muestran algunas de lasg realizaciones de filamentos com-
puestos conjugedos especificos de la presente invencidn.

Pn la fig. 1, un constituyente polfmero A es sumi-~
nistrado desde una cémara 1 de suministro, a través de un tu-
bo de conducto 2, y otro constituyente B es suministrado des—
de una cdmars 4 de suministro, a través de un tubo de con-
ducto 5, respectivamente, a las ranuras anulares 3 y 6. Los
constituyentes polfmeros A y B descienden despuds desde di-
chas ranuras anulares, a lo large del tabique separador T,

y son conjugados en la parte final del {abique separador, y
los polfmeros conjugados son extruldos a presién a través de
un orificio de hilado 8, Asf se forma un filamento compuesto
que tiene dos constituyentes polimeros dispuestos en relacién
de lado con lado entre si.

La fig. 2, fig.e 3 ¥y fig. 4 son secciones transver—
sales longitudinales, & escala aumentada, del fabique sepa~
rador de la fig. 1, y muestran partes importantes de la hile-
ra de la presente imvencién. En la fig., 2 se ilustra un agu-

jero conductor 9, taladrado a travéds del tabique separador,
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para conjugar en parte los constituyentes A y B, que se han
de conjugar despuds completamente. Una parte del eonstitu-
yente A alimentado a través de la ranura anular pasa a
través de dicho agnjero conductor, y se une al constituyen—
te B, mientras que el constituyente B asf conjugado con

una parte del constituyente A se vuelve a conjugar con el
resto del constituyente A, en la parte final del tabique
separador, La seccidbn transversal de la salida de dicho
agujero condurtor puede tener cualquier configuracidn y
dimensidn selecelonadas. Por ejemplo, en el caso Ge que la
seceidn transversal adopte una configuracidn circular, como
se muestra en la fig. 5, en la que se muestra la seccidn
transversal en vista aumentada en perspectiva, se obtiene
un filemento compuesto que tiene un disefio saliente A' en una
seccldn transversal circular del filamento, como se mues—
tra en la fig., 8. S8i la salida del agujero conductor 9 tiene
una seccidn transversal de mayor tamafio, el disefio salien-
te A' adoptard correspondientemente un tamafio mayor y, co-
mo resultado, los constituyentes A y B, de poco poder de
co-adherencia, son conjugados sbélidamente. Tambidn, si la
salida del agujero conductor 9 se dispone mds préxima a la
parte final del tablque separador, el disefio conjugado se
hard mds acusado, En el caso de que se dispon:an dos aguje-
ros conductores a través del tabique separador, en relacidn
de paralelismo entre sf, el resultante filamento compuesto
tendrd dos salientes de forma circular, tal como la seccidn
transversal que se muestra en la fig., 9. El poder de conju-
gacibn de este filamento es meyor que el del filamento que
se muestra en la fig, 8.

También, si se disponen dos agujeros conductores
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en relacidn de interseccidn respecto a la seccidén trens-
versal longitudinal del tebique separador, el filamento
resultante tendrd una seccidén transversal como sé}?zestra
en la fig. 10, Si la gsalida del agujero conductor 9 estd
dispuesta de forma que se proyecte en la trayectoria del
constituyente B, o si la presidén de extrusién del consti-
tuyente A es mayor que la del constituyente B, ei filamen-
t0 resultante tendrd un disefio conjugado como se muestra
en la fig. 11, en el gue una parte del plane conjugado pe-
netra en el constituyente B, También se puede fermar fé-
cilmente el disefio conjugado de la fig., 12, combinando el
disefio de la fig, 8 con el de la fig. 11,

Pambién, si se déd a la salida del agujero diver—
sas secciones transversales modificadas, distintas de la
seccidn transversal circular, se pueden obtener filamen-
t0s compuestos que tienen secciones transversales como las
que se muestran en las figs. 13 a 16.

Ademds, el tabique separador que se muestra en
la fig. 3 eS un ejemplo en el que el agujero conductor 9
taladredo a través del tabique separador de la fig. 2 es-
+t4 dispuesto en relgcidn de paralelismo respecto a la su-
perficie del tabique separador, por el lado del constitu-
yente A, Tal disposicién presenta un comportamiento idén-
tico al del tabique separador que se muestra en la fig. 3.

La fig. 6 es una vista en prespectiva del tabi-
que separador, en el que el agujero conductor es de seccidn
transversal circular.

Ademds, la fig. 4 ilustre los diversos disefios
del tebique separador, con los salientes de diversas con-

figureciones y dimensiones, dispuestos en la parte final
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del tabique. En la disposicidn que se muestra en esta fig.

4 se obtlenen filamentos compuestos de diversos disefios
conjugados, haciendo pasar a través de dicho agujerc con-
ductor saliente cualquiera de los constituyentes A y B, ali-
nentados desde la ranura anular. Se obtendrd un disefio con-
jugado mds nitido si el agujero conductor saliente se dis-
pone excéntricamente, en relmcidn a la punta del tabigque
separador, o si se varfan las canticades de los constituyen—
tes 4 y B a suministrar a través de los mismos y a través

de lag ranuras anulares.

En le fig. 7 se ilustra un ejemplo en el que la
varte final del tabique separador de la fig., 4 estd provista
de ur saliente en forra de fubo, encajado en ella, que tie-
ne una muesca. Cuando se efecta el hilado conjuzado en es—
ta hilera, una parte del constituyente A entra en el salicn-
te en forma de tubo, ¥y luego se une al constituyente B en la
varte final del agujero conductor saliente, en Fforma de tubo,
vy se obtiene un filamento compuesto gue tiene la seccidn
transversal que se muestra en la fig. 8. La fig. T es un
ejemplo tipico de la forma de la fig. 4. As{ se pueden con-
cebir fdcilmente agujeros conductores salientes de otras for-
mag diversas,

Al ugar la hilera de la presente invencidn, los di-
gefiog conjugados sge pueden alterar parcialmente, cambiando
de forma acdecuada les cantildades de los constituyentes a ex-
truir, la viscosidad, presidn, direccidn de flujo, dngulo de
conjugecidbn, ete.., de los respectivos constituyentes.

Ademds, el orificio de hilado que se usa en el apa-—
rato de 1la presente invencidn no necesita tener siempre una

seceidn transversal circular, sino que puede ser de configu-
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raciones modificadas. En las figs. 17 y 18 se muestran ejem-
plos de filamentos compuestos obtenidos usando orificios de
hilado de configuracioncs modificadas. Un filamento compues-
to que tiene secciones transversales modificadas tales como
estas, por ejemplo, presenta mejor elasticidad, tacto cdlido
v lustre como la geda, en comparacidn con el filamento que
tiene seccidn transversal circular.

Bl filamento compuesto de 12 presgente invencidn se
puede fabricar afiadiendo agentes tales como un agente de des~—
lustremiento, un estabilizador de material colorante, cargas,
etc...

Los constituyentes polimeros de melas propiedades
de co-adherencia, que se usan en los pares de la presente
invencibn, pueden ser polimeros formadores de fibras de di-
versgos tipos. Sin embargo, entre los polfmeros particular—
mente eficaces para la presente invencidén se incluyen por
ejemplo, las poliamidas, polisulfonamidas, poliésteres, po-
livretanos, poliurea, poliolefina, policloruro de viniio, po-
licloruro de vinilideno y polialcohol vinilico.

¥l filamento compuesto conjugado especifico de la
presente imvencidn, que se produce usando dos o mds polimeros
formadores de fibra, de malas propiedades de co-adherencia, y
gue sge ha considerado como muy diffcil de fabricar, presen-
ta excelente cardcter voluminoso, marcads elasticidad, tac-
to agradable y suave, desarrollando rizos por cualguler mé-
todo usual., Zn vista de {ales ventajas, el filamento produ-
cido segin la presente imvencidn se puede usar con eficacia
pare diversos productos textiles, telas de punto, y también
para peluea de alfombra. Ademds, el filamento de la presente

invencidn se puede usar no solo en forma de filamenbto conti-
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nmio, sino tambidn en forme de fibras cortadas.
Se describirdn algunos de los ejemplos de la pre-
gsente imvenecidn. La vigcosidad inherenté que se usa en la

descripeidn de los ejemplos siguientes se obtuvo de la si-

guiente moanera:
viscogidad inherente = —————=a-

donde  pg) Trepresenta, en el caso de la poliamida, la vis-
cosidad relativa de la solucién preparade disolviendo 0,6 g
de poliamida en 100 cc de m=-cresol (C % 0,6 g/100 ce), ¥
determinade a 309C., En el caso del polidster, representa

la viscosidad relativa de la solucidn consistente en fenol
(¢ = 0,2 g/100 cc) y tetracloroetano, mezclados en relacién
60:40 en peso, y debterminada a 202C, En el caso del polie-
tileno, representa la viscosidad relativa de la solucién

en tetralina, de C = 0,5 g/100 cc, determinada a 1202C,
BEJPLO 1

Se sometieron a hilado conjugado en fusidn, con
relacibn de conjugacidén igual a 1,2% 1, a temperatura de
2909C, polihexametilénadipamide (constituyente A), que te=
nfe una viscosidad inherente igual a 1,03, y politerefta-
lato de etileno (constituyente B), que tenfa una viscosidad
ipherente igual a 0,68, usando una hilera que tenfa una
seccién transversal circular del agujero conductor, en el
tabique separador, como se muestra en la fig, 2, Fl filamen-
to compuesto obtenido, sin estirar, se estiré hasta 3,2 ve-
ces la lonzitud original sobre una espiga de envolvimiento
calentada a 80°C, y se obtuvo un filamento de 15 denier.

El examen al microscoplio de le seccidn transversal
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de dicho filamento mostrdé un disefio de conjugacidén como se

muestre en lz fig. 8.

También, el examen &l microscopio de la seccidn
transversal del filamento compuesto que se hild a través de
una hilera que tenfa un tabique separador usual, y siendo
lag demds condiciones iguales que las antes descrites, mos-
tré que el plano conjugado de la polihexametilenadipamida
y politereftalato de etileno formaba une linea casi recta,
sin ningin disefio entrante de la presente invencién.

DoBlando estos dos tipos de filamentos compuestos
estirados, se notd que el que tenfa un disefio conjugzdo
usval se dividié en dos constituyentes en la mayor parte
de la longitud del filamento, y que el filamento compuesto
segin la presente invencién quedd completamente intacto.

Dicho filamento compuesto de la presente invencién
se sumerglé despuéds en agua hirviendo, durante 15 min., sin
carga, para que desarrollara rizos, Se determinaron las ca-
racteristicas de los rizos, y el resultado se muestra en la

Tabla 1.

TABLA 1
Velocidad de encogimiento 91, 3%
Fuerze de desrizamiento 8,4 mg/denier

Némero de rizos por cm.

El término "fuerza de desrizamiento", uszado en
la tabla anterior, asi como en otras de los ejemplos si=-
guientes, significa la carga (expresada en mg/denier) para
comunicar a un filamento la tensidén justamente suficiente
para solo eliminar los rizos de dicho filamento, sin desa-
rrollar la elagticidad inherente de dicho filamento.

EJEMPLO 2

Los dos polimeros usados en el Ejemplo 1 se some-
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tieron & hilado conjugado en fusidén, con relacidn de con-
jugacibn igual a 3:2 y a 2902C, usando una hilera gue te-
nfa un tabique separador provisto de dos agujeros conduc-
tores taladrados en relacidn de paralelismo con la super-
ficie del tabique, y que tenfan seccidén transversal circu-
lar, Bl filamento compuesto sin estirar obtenido se estiré
de la misma manera que en el Ejemplo 1, y se obtuvo un fi-
lamento de 15 denier,

El examen de dicho filamento al microscopio mos-
trd un disefio de conjugacidn como el que se muestre an la
fig. 9.

Dicho filamento estirado se sumergié en agua hir-
viendo durante 15 min., sin carga, y sobre la muestra que
de esta manera desarrolld rizos se aplicd una carga de
1 g/denier, durante 5 min., y luego se retird la carga, y
se dejé reposar el filamento como estaba, durante 5 min,
Despuds de repetir 10 veces estos métodos, se volvid a exa-
minar el microscopio la seccidn transversal del filamento.,
o se observd ningdn plano conjusado que se hubiera divi-
dido en dos constituyentes.

También se signieron métodos similares para el fi-
lanmento obtenido segin la presente invencidn en el Ejem-
plo 1, y no se observd separacidn total de loc dos consti-
tuyentes, salvo por una separacién parcial en el plano con-
jugado,

EJEMPLO 3

Se sometieron & hilado conjugado en fusidén poli-
capramida (constituyente &), gue tenfa upa viscosidad inhe-
rente igual a 1,12 y politereftalato de etileno (constitu-

yente B), que tenfa una viscosidad inherente igual a 0,88,
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usando una relacidn de conjugacidn igual a 1,2:1, y a 270¢C,
usando una hilera con agujero conductor triangular salien-~
te, en la punta del iabique separador como se muestrs en
la fig. 4, y de forma que los dos constituyentes estuvieron
dispuestos en relacidn de lado con lado entre si, EL fila-
mento no estirado obtenido se sometib a estiramiento en frio
hasta 4,8 veces su longitud original, y se obtuvo vn fila-
mento de 15 denier. Por examen al microscopio de la seccidn
transversal de cada filamento, se observd un disefio conju=-
gado como el que se muestra en la fig. 13.

Egte filamento se sumergidé en ague hirvisado, du-
rante 15 min., sin carga, para que desarrollara rizos, Des—
puds se determinaron las caracteristicas del rizo, y los re-

sultados se muestran en la Tabla 2.

TABLA 2
Velocidad de encogimiento 88%
Fuerza de desrizemiento 7,4 mg/denier
Nimero de rizos por cm 17,2

El anterior filamento compuesto rizado se compri-
nié y descomprimid, y luego se volvid a comprimir y a des-
conprimir, Se repitid varias veces este esfuerzo por compre~
sién., Después se examind al microscopio la seccidn transver-
sal del filamento, y se observé que el plano conju;ado de
la periferia exterior se habfa separado en dos componentes,
¥ que la parte central estaba ain conjugada. BEste filamento
parcialmente separado era mds voluminoso y mds lustroso que
el mismo filamento, examinado antes de desarrollar tal se—
paracidén.

EJEMPLO 4
Se sometieron & hilado conjugado polihexametiléna-

digamida (constituyente A), que tenfa una viscosidad inheren=~

- 14 -



10

15

20

25

30

3176200

te igual a 1,01, y politereftélato de etileno (constitu~-
yente B), que tenfa una viscosidad inherente igual a 0,65
usando una relacibn de conjugacidén de 1l:1, y a 2902C, usan-
do una hilera que tenla un tabique separador con un agujero
conductor saliente como el que se muegtra en la fig, 4. Se
obtuvo un filamento compuesto sin estirar que tenfa un di-
sefio conjugado como se muestra en la fig. 8.

Dicho filamento compuesto sin estirar se estird
hasta 3,4 veces la longitud original, a temperatura ambien-
te, y se examinaron las caracterf{sticas de los rizos del fi-
lamento resultante, por el mismo método usado en el Ejemplo

3y ¥ los resultados se muestran en la Tabla 3,

TABLA 3
Velocidad de rizado T4,2%
Puerza de desrizamiento 4,3 mg/denier
Mimero de rizos por cm 14

Después se somet{d dicho filamento estirado a fija-
cibn térmica, durante 30 min a 1102C, y las caracterfsticas
de rizado despuds de este tratamiento se muestran en la Ta-
bla 4.

TABLA 4

Velocidad de rizado 93,

Tuerza de desrizamiento 24,

Ndmero de rizos por cm 34,

EJEIPLO 5

Se sometieron a hilado conjugado en fusidn polihexa-
metilénsebacamida (constituyente 4), que tenfa una viscosi-
dad inherente igual a 1,05, y poli%ereftalato de etileno,
(constituyente B), que tenfa una viscosidad inherente ignal
a 0,68, usando un orificio triangwlar de hilado, y de maners
andloga a la seguida en el Fjemplo 1. E1l filamento compuesto

obtenido, sin estirar, se estird sobre una espiga de envol-

-15 -



10

15

20

25

30

vimiento calentada a 802C hasta 3,2 veces su longitud ori-
glnal y se obtuvo un filamento de 15 denier, '

Por examen al microscopio de la seccidn,fransver-
sal de dicho filamento estirado, se observé un filamento
compuesto que tenfe una seccidn transversal modificaeda,
como se muestra en la fig. 17,

Dicho filamento se sumergié en agua hirviendo du-
rante 15 min., sin carga, pera que desarrollara rizos, ¥y
después se determinaron las caracter{stica de los »rizos, ¥y

el resultado se muestra en la Tabla 5.

TABLA 5
Velocidad de rizado 92,5%
Fuerza de desrizamiento 23,9 mg/denier
Wimero de rizos por cm 24,5

Se obsexrvd que dicho filamento compuesto rizado po-
gele un tacto y suavidad agradables, y lustre como el de la
seda, y ftambién una elasticidad buena.

La presente solicitud que corresponde a la pre-
gsentada en Japbn con fecha 26 de Septiembre de 1964, bajo el
n® 55369 y con fecha 29 de Enero de 1965 bajo el ne 4949, se
acoge & los beneficios del art® 51 del vigente Estatuto so-

bre Propiedad Industrial.

NOo T A

Los puntos de imvencidn propia y mueva que se
presentan para que sean objeto de la presente soliclitud de
Patente de Invencidn en Bspafia, por VEINTE afios, son los

siguientes:
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1.- Lejoras introuucidas eu la fapricacidn de
filamentos Colivegtos oonjugedos especlficom caracteriza-

Do
[S 3]

o

crque 108 wigios couvronden dos constituyenies poli-
meros DOINGGOTes ds fiura, teruopldsticos, de malas cro-
pledades de CO0-adnerencia o adaereucis mitua uue ge extien—
den de manerd adyscente a lo large de toda la longitud de
un golo filamento, constituyendo une parte de cada vno de
dichios dog constituyentes una carte de 18 perileria exe
terna de dicho filamento, respectivamente, presentando la
linca de au0yo cunjugeda de dichos dos constituyentes en
uns seccidn transversal arbitraria de dicho filamento un
diecio tel que uno de wilchog conctituyentes penectre en cl
otro, formando de este modo al menos una estransulacidn.

2.- .ejoras segin el punio 1 segfin las cuales los
dog esastituyentes son poliamida y poliester.

3.- i.gjoras segin el punio 1l sexsin las cuales los
dos eoastiturentes son un uolihidrocarbure y noliamida.

4.~ _ejores seglin el punto 1 sealn las cuales
los Gog coastituyentes son un polihidrocarburo y policster,

5,- weiorog segin el punto L1 seslin lag cuales el
plano conjuzado de log dos cuinstltuyentes que forman dicho

£iloento estd parcielmente senarado.

&
At

A

6.~ figjores iLntrocuciias en la fabricacidn de fi-

Lenontos conpuesntos ConJUERUOS esvecificos,

Ddal y 00u0 g ua descrito en la ..emoild que antew



cde, representado en los dibujos cue se
para losg fines que se han especificado.
Ls pregente Lemoria consta de 18 hojas escri-

tas a mdquing por una sola cara.
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