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PATEWTE DE INTRODUCCION

por diez afios,

para todo el territorio espafiol, por " PERFECCIONAIIENTOS
EN LAS MAQUINAS CONFOREADORAS DE PASTELERIA ", cuyo privi-
leglo se solicita a favor de Don RANON EASRIERA ROQUE, de
nacionalidad espafiola, residente en KALGRAT (Barcelona),

calle San Esteban, n? 53.

MEKEORTIA DESCRIPTIVA

La vresente se refiere a unos perfeccionamientos en
las mdquinas que moldeap ¥y dan el acabado final en una
sola operacidn a las pastas, tartas, flanes y demds vie-
zas de reposterie y pasteleriz con la convencional cola~
vorzoidn de moldes de hojalata, latdn o similares.

De acuerdo con los perfeccionamientos que se preco-
nizan, la pasta o masa formada en una tartera de horno,
molde o similer, juntamente con el material sobrante,

es retireda en uns sola operacidn. Pars ello, se in-
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se pegue & la matriz. Asimismo, tambidn el reborde se

efectia en la misma operacidn.

La maquina comprende la matriz que es empujads hacia
abajo dentro de una tartera de hojalata, latdn o similar,
la cual tartera es una ovieza en forma de tronco de cono
invertido. También la maetriz es un tronco de cono y hace
que la masa se conforme segun la forma de los moldes.

Un elemento desplazable estd montado alrededor de la
natriz y adaptado para mover y comprimir el reborde del
latdn para retirar el materisl sobrante. Este elemento
desplazable es una cuchilla de forma adecuada para pro-
vporeionar la debida configuracidn al reborde de la tarba
v ests también adaptada para marcarla.

El objeto de esta Patente i blen es desconocido en
nuestro pafs, su aplicacidn es conocida y practicade en
el extranjero, por lo gue el solicitante, recaba para
si el privilegio de su excluziva explotacidn en Bspaiia,
de acuerdo con lo que previene la vigente Lezislacidn
en materia de Propiedazd Industrial.

De acuerdo 2 une particularided de la invencidn, la
maquina comprende un montante, que posee una base que Se
oroyecta desde el fondo, dicha base, recibe la tartera
convenientemente fijada para ser colocada en un miembro
entrante, entre el cual y la base, se determina un co-
jinete o similar.

1 miembro entrante se proyecta desde alli, para
entrar en una guis dispuesta en un montante de la mdqui-

na. ILa parte superior de la maquine estd provista de un
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resalte, que se proyecta hacia adelante y horizontalmente,
asi como de un volante manual, montado en este resalte
¥y que permite el giro alrededor de un eje vertical; un
cilindro hueco situado encima del volante, pasa a tra-
vés de un orificio existente en el resalte.

Zste cilindro hueco recibe un eje Fileteado el cual
estd roscado a un goporte en el cilindro hueco. Aquel
eje fileteado estd situado junto a la parte inferior de
dicho resalte con lo cual, el volanie se solidariza, evi-
tando asi el wovimiento axizl del eje, en el saliente.
Un eje esta axialmente dispuesto hacia abajo del volan-
te y del cilindro hueco. Dicho eje mantiene la matriz
troncocdnica roscada al Ffondo.

El extremo de la base del cilindro hueco es excén~
trico y se adapta para cooperar con un cilindro mon-
tado en el extremo de un viastaso fijado al eje, de
modo que, cuando el volante gira, el arbol o eje se
nueve hacia adelante y hacia abajo para comvrimir la
matriz dentro de la tartera, y permitir al arbol o
eje levantargse otra vez hacia su posicidn primitiva
durante la rotacidn del volante. Un aro sujeto a la
parte superior de la excéntrica es fijado al cilindro
hueco de manera que, el aro llevado por el eje, se
deslizz en un canal guia; el aro o rodillo estd conve-
nientemente fijado al eilindro hueco por medioc de un
anillo exterior, el cual estd unido a presidn al cilin-
dro hueco y al eje fileteado. El eje principal, que
lleva la matriz, pasa a2 través de un sezundo resalte

existente en la mdquina y situado debajo del priumer
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resalte mencionado, quedando fijado en dicho saliente,
evitando asi el movimiento de rotacidn del eje. Una
cuchilla estd montada en el eje e inmediatamente encims
de la matriz. Dicha cuchilla posee un rebaje para re-
cibir la base cilindrica de la matriz. Existen ademds
unos resortes espirales, situvados dentro del entalle
en la base de la matriz, y que presionan normalmente
la cuchilla situada axialmente encima de la parbe ac-
tuante de la matriz.

Un collarin o anillo especial estd introducido en
el eje y la cuchilla hace presidn contra &1, por medio
de los resortes antes mencionados. El acoplamiento del
collarin o anillo, fijado juntamente con el ¢ilindro
hueco y la excéntrica mencionada, constituye un conjun-
0 gue tiene un borde inferiocr o filete excéntrico, Yy
tal filete excéntrico sirve para cooperar con el ro-
dillo montado en el extremo de un vastago, estando el
extremo inferior del mismo atornillado en el filete su-
perior de la cuchilla. Este vastago esvcorredizo 2 tra-
vés de un orificio en el resalte a2l que estd fijado soli-
demente el eje. Bste filete excéntrico estd colocado y
constitufdo de tal modo, que después que la matriz ha
llegado al exbremo de su recorrido, la cuchilla se des—~
plaza hacia abajo, con el fin de eliminar el meterial
sobrante que existiera fueré de la tartera. Ia matriz
es entonces retirade, mientras que, por el contrario,
la cuchilla queds al extremo de su recorrido, lo cual
asegura que la tarta no se adhiers a la matriz y pueda

ser sacada fdcilmente de la tartera. Ia cara anular
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de la cuchille estd biselada hacia arriba, lo cual pro-
porciona une forma angular, al borde superior de la cor-
teza.

Esta cara biselada nuede ser también en forma de dien-
tes de gierra u otras formas adecuadas para marcar el
borde de la corteza.

Un resorte espiral puede ser conectado al collarin
fijado al eje y al montante de la mdquina para forzar
perpendicularmente al eje, en una direccidn ascendente,
coadyuvando por tanto al movimicnto de retorno del eje,
manteniéndolo en posicidn levantada. Cualquier otra
forma de resorte puede emplearse a dicho efecto.

Zn lugar del vdstago que controla o dirige la cu~
chilla que estd directamente fijada alli, se puede dis-
poner de una palanca fija en un extremo, vara el cen-
traje de la cuchilla.

La matriz puede adaptarse para ser calentada a gas u
otro tipo de combustible y tener disnuesto el quemador
0 quemadores de manera que la llama pase dentro del
entalle por encima de la matriz.

En algunas formas de empanadas o similares, la base
del molde es de mayor didmetro que la parte superior
¥y con el fin de poder moldear tales empanadas, deben
utilizarse matrices que esparzan la pasta o masa. En
este Ultimo caso, el molde puede ser subdividido para
extraer la masa.

Para une mejor comprensidn de esta Patente, se ad-
juntan, a titulo enunciativo pero sin cardcter limita-

tivo alguno, unos dibujos en los que se ha representado
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uno de los modos preferentes de los precedentes per-

feccidnamientos.
La figura 1 representa un corte lateral de la mdguine
construida de acuerdo con la invencidn.

Ia figura 2 representa una vista de la excéntrica
que actia en laz cuchilla y fija los dos cilindros que
izpulsan la matriz.

La figure 3 revresenta una parte en alzado de la
cuchilla y parte anterior del cabezal insertado, segin
la linea 40-41 de la figura 4.

La figura 4 representa una vista en plante de las
partes indicadas con detalle en la figura 3.

La figura 5 es una vista inferior de la figura 4.

De scuerdo a una disposicidn de la invencidn, la mé-
guina comprende un montante 11 que posee un asiento 12
proyectdndose desde 1la base 13 en la cual encaja una
tartera 14 dispuesta convenientemente para ser colocada
en un resalte 15 entre la cual 15 y la base 13 sce dis-
pone un asiento 16. La parte del resalte 15 posee una
prolongacidn 17 que constituye la gufa en el montante
18. BE1l asiento 12 puede comprender una arandela de go-
me, 19 o similar o bien un resorte. La parte supsrior
de la mdquine, estd provista de un resalbte 20 horizon-
tal y hacia adelante y un volante 21 montado en dicho
resalte 20 adecuado para girar alrededor de un eje 22.
Existe también un eilindro eco 23 que pasa e travds
del orificio del resalte 20. Este cilindro hueco 23 re-
cibe un eje fileteado 24 el cual estd solidarizado a

un cojinete 25 adyacente y en su parte inferior, evitando
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de esta manera el movimiento del eje 22.

Bl citado eje 22 pasa axialmente hacia abajo del vo~
lante 21 y del cilindro hueco 233 tal zje 23 posee una
cuchilla 26 fijable en la base 13. E1l borde de la base
del cilindro hueco 23 es excéntrico y adecuado para
actuar conjuntamente con un casquillo 27 montado en el
extremo de un pasador 28 fijado al ejec 22, de manera que,
cuando el volante 21 gira, el eje 22 es ilumpulsado hacia
abajo comprimiendo la matriz 29 hacia la tartera y per-
nite que el eje 22 se levante de nuevo y rctorne 2 su
posicidn inicial por rotacidn del volante 21.

Un eje fileteado 30 que se corresponds con el borde
superior ezcénbrico, se fija en el cilindro hueco 23,
de modo que el casquillo 27 es llevado por el eje 22
sobre el resalte 20. Bl eje fileteado 30 esta conve-
nientenente fijado al cilindro hueco 23 por medio de una
leva 31 y prisionero.

Bl eje 22 portador de la matriz 29 pasa por un segundo
resalte 33 proyectado hacia adelante y soportado por el
mismo montante 11 de la mdquing debajo del anteriormente
mencionado resalte 15; el eje 22 estd fijado en este re-
galte 33 inferior para evitar movimientos. Bn esta es-—
tructuracidn el eje 22 vuelve a su posicidn por medio
de un resorte 34, el cual es anclado en su extremo final
superior, a un aro giratorio 35 montado en el cabegzal
del volante 21; el eztremo final inferior del resorte
34 estd anclado en un pascdor fijado al eje 22. Bl cas—
quillo 27 estd sdaptado para actuar conjuntamente con

wa de las superficies del cilindro hueco 23 pars mover
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el eje 22 hacia abajo, mientras la otra parte de la le~
va 31 estd conformede para permitir al resorte 34 volver
2l eje 22 en la posicidn de alzado. Una cuchilla 26 estd
montada en el eje inmediatamente encima de la matriz 29
y tal cuchilla tiene un entrante para recibir la base
cilindrica de la matriz 29. Un resorie espiral 36 o prefe-
riblemente tres resortes que actian complementarismente,
estdn situados en la base de la matriz 29 y actian norma-
les en la cuchilla 26 por la parte superior operativa

de la matriz 29. Un tornillo 37 pasa a través de la
parte superior de la cuchilla 26 y se atornilla en la ma-~
triz 29; la cabeza del tornillo 37 limita el movimiento
hacia afuera de la cuchilla 26.

Ta cuchilla 26 y la matriz 29 estdn convenientemente
fijadas al eje 22 y para ello el eje fileteado 30 es
atornillado en la matriz 29. Este eje fileteado 30 esta
achatado en 38 y tiene un entalle 39 alrededor, el cual,
pernite a este eje fileteado 30 encajar por medio del
esnarrago transversal 50, en el eje 22. Con la citada
disposicidn pueden utilizarse muy distintas formas de
tarteras, con una maquina del tipo que se preconiza ¥y
diversas cuchillas y matrices.

La leva 31 estd adaptada para actuar conjuntamente
con un rodillo 51 montado al final del pasador 52 y en
su extremo inferiw, en el cual, se fija por la cavidad
53 en la cuchilla 26. DBl pgsador 52 es deslizable a
través de un orificio del resalte 15. Ta leva 31 se
realiza de tal modo, que, después que la matriz 29 ha

llegado al final de su recorrido, la cuchilla 26 desciende
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pare retirar el exceso de material que quedd aprisionado

fuera del recipiente. La matriz 29 es entonces sacada,
mientras la cuchilla 26 permanece en el extremo de su ca-
rrera, lo ecual asegura que la tartera no se adhiera g la
matriz 29 y sea sacada fdeilmente.

la cara circular del fondo 54 de la cuchilla 26 esta
biselade hacia arriba, lo cual proporciona una forma an-
gular al borde suverior de la corteza. Esta cara bisela-
da pucde también poseer dientes de sierra u otros per-
files adecuados para marcar el borde de la corteza. También
en lugar del pasador vuede emplearse una palanca fijada en
uno de los extremos de la cuchilla.

Con el fin de que la tarta no se negue a la cuchilla,
unos vastagos expulsores 55 deslizantes estdn normales ¥y
fijados por medio de unos resortes 56. Cuando, por tanto,
la cuchilla 26 se desplaza hace arriba los expulsores 55
actian impidiendo la adherencia en la cuchilla 26. Esta
cuchilla 26 asi como la matriz 29, pueden ser ligeramente
calentadas para asegurarse el desprendimiento.

En algunos tipos de empanadas, la base envolvente es
de mayor digmetro que la parte superior y, con el fin de
poder moldearla o darle forma, puede emplearse un suple-
mento o matriz suplementaria. En este dltimo caso, el
molde puede realizarse en partes.

De acuerdo a una modificacidn prevista de la inven-
¢idn, la mdquina puede adapharse para moldear anillos
0 cilindros de masa, ablertos en las partes superior e
inferior, o sea sin tapa ni fondo, con la finalidad de

gue el molde esté asentado firmemente durante su opera-
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cidn de moldeado y acabado.

Estas tarteras si estdn firmemente asentadas y sujetas
en la base de la amasadora, se evita que sea comprimido
el borde del fondo de la tartera, manteniéndose tambiédn
a ella, retenida en la vosicidn correcta.

Habiéndose deserito suficientemente en qué consisten
estos perfeccionamientos, se comprende gue podran intro-
ducirse en los mismos cuantas modificaciones de detalle
se estimen convenientes, siempre que no alteren la esen-
cialidad de la presente Patente, a cuyo fin se declaran
no divulgadas, practicadas ni puestas en ejecucidn en

Bepafia las siguientes reivindicaciones gue constituyen la

FOTA REIVINDICATORTIA

18 -~ " PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MNAQUINAS CONFORIZADORAS
D& PASTEIERIA ",aplicables a la manufactura de tortas, pas—
teles y similares, con una matriz montada en el extremo
de su correspondiente eje y una cuchilla situada concén-
tricamente con ella, C ARACTERI Z A DO S porqué
la cuchilla actia por medio de una vpieza excéntrica in-
dependizada.

28 - Perfeccionamientos, segun la anberior reivindi-
cacidn, caracterizados porqué con la pieza excéntrica
se consigue que le cuchilla sujeta en el molde, actie en
el inicio del recorrido hacia arriba de la matriz.

38 - Perfececionamientos, segin las anteriores reivin-
dicaciones, caracterizados porgué la cuchilla y la matriz
estan constituidas para poder componer une unidad indepen~
dientemente una de otra, fijada en el extremo del eje

correspondiente.
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& - Perfeccionamientos, segin las anteriores rei-
vindicaciones, caracterigzados porqué la cuchilla po-
see un entrante pare la recepeidn de la parte pos-
terior de la matriz, en la cuwal, la cuchilla es nor-
mal al plano de trabajo en la posicidén de reposo, por
medio de un resorte colocado entre la matriz y el fondo
del entrante en la cuchilla.

2 -~ Perfeccionamientos, segin las anteriores rei-
vindicaciones, caracterizados porgué la superficie o-
perativa de la cuchilla es conica para sogtener y en
su caso retener contra el borde de la tartera la masa a
conformaxr.

6% - Perfeccionamientos, segﬁn lasg anteriores rei-
vindicaciones, caracterizados por disponer vdstagos con
resorte montados sobre la cuchilla para retener el borde
de la tartera en el inicio del retorno de la cuchilla.

78 - Perfeccionamientos, sezun las anteriores reivindica-
ciones, caracterizados porqué la matriz estd montada coa-
xialmente en el extremo del eje de coincidencia por inter-
medio de la pieza excéntrica.

8¢ - Perfeccionamientos, segin les anteriores reivindi-
caciones, caracterizados porqué la pieza cxcéntrica com-
prende un cilindro hueco giratorio el cual estd acondicio-
nado para retemer y sular a un pasador conducido éste por
el eje principal.

& - Perfeccionamientos, segin las anteriores reivindica-
ciones, caracterizados porque el retroceso del eje principal
es efectuado por un tornillo helicoidal y en su caso un e-

lemento de resorte.
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nes, caracterizados porqué la excénirica posee una leva para
presionar a la cuchilla por el extremo de una verilla, permi-
tiendo la aceidn cortante de tal cuchilla.

118 ~ Perfeccionsmientos, segin las anteriores reivindicacio-
nes, caracterizados porqué la tartera y en su caso el molde, es-
t2 montada en una base resiliente ¥y en su caso eldstica.

128 - " PRRFECCIONAMIEHTOS EN LAS MAQUINAS CONPOREATDORAS
DE PASTELERIA .

Todo tal y conforme queda deserito y reivindicado en la me-
moria descriptiva que antecede y que consta de doce hojas es-
critas a mdquina por una sola de sus caras y dos planos que
1la ilustran.

MADRID, 21 de Septiembre 1,965
RAMON MASRIERA ROQUE,

P. A. ’
7. 7. MORGADES Y GRANER
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