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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se presenta para unir a la  so lic itu d

de

P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N

formulada e l 21 de Septiembre de 1965, con e l ns 317.652

en

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de AMP INCORPORATED, entidad norteamericana, esta- 

blecida en Eisenhower Boulevard, Harrisburg, Pensilvania, 

Estados Unidos de América, por:

"UN DISPOSITIVO ELECTRICO DE CONTACTO EN FORMA DE ESPIGA 

HUECA"

El invento se re fie re  a una espiga de contacto huB 

ca estampada y hecha a p a rtir  de chapa m etálica y destinada 

a ser recalcada a l  conductor de un cable, particularmente 

para un conectador de cable coaxial o blindado.

5 Una espiga de contacto hueca estampada y hecha a
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p a rtir  de chapa m etálica y que tenga un caequillo para recal­

carle a un conductor de un cable, comprende de acuerdo con e l 

presente invento, una parte de relleno c ilin d r ica  que se ex­

tiende hacia e l in terio r desde un extremo del casquillo  de re 

calcado.

La parte de relleno c ilin d r ica  dentro de l a  espiga 

de contacto hueca tiene l a  ventaja de que l a  espiga puede 

ser recalcada spbre un conductor que tenga una seccián trans 

v e rsa l, que sea sustancialmente menor que e l diámetro in te­

r io r  de l a  espiga de contacto.

Con preferencia la  parte de relleno c ilin d r ica  con­

s i s t e  en una seccián doblada inversamente enrollada en forma 

c ilin d rica  y que se extiende de manera enteriza desde una len 

güeta hecha de modo enterizo en un extremo del casquillo  de 

recalcado.

Ahora serán d escrita s a modo de ejemplo, re a liz a ­

ciones del invento con referencia a lo s  dibujos que se acom­

pañan, en lo s que:

La figu ra  1 es mía v is t a  en perspectiva de un co­

nectador que tiene una espiga de contacto de acuerdo con e l 

invento;

La figu ra  2 es una v is t a  la te ra l  en seccián del co­

nectador de la  figu ra  1 antes de ser recalcado a un conduc­

to r;

La figu ra  3 es una v is t a  sim ilar a l a  figu ra  2 pe­

ro mostrando el conectador recalcado a l extremo de un cable 

blindado;

Las figu ras 4, 5 y 6 son v is ta s  tomadas a lo largo 

de la s  lín eas IV-IV, V-V y VI-VI, respectivamente, de la  f i ­

gura 2;
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Las figuras 7 a 10 son v is ta s  en perspectiva 

ilustrando la s  operaciones suoesivas de la  fabricación 

de la  espiga de contacto del conectador de l a  figu ra  1.

En la s  figuras 1 a 6, un conectador 2 compren­

de un miembro de cuerpo 4 y un miembro central de esp i­

ga 6, tubular hueco, que e stá  montado ooaxialmente den­

tro del miembro de cuerpo mediante un distanciador a is ­

lante 22. En su extremo delantero, e l miembro de esp i­

ga 6 tiene una lengüeta 8 doblada a la  inversa que se 

extiende hacia a trá s dentro de l a  esp iga, y que tiene 

una parte de relleno c ilin d r ica  10 formada de manera en­

te r iz a  sobre su extremo. La parte de relleno o ilin drioa 

tiene un diámetro in terio r que se a ju sta  a l  diámetro del 

conductor central de un cable coaxial quedaba ser conec­

tado a l  conectador y e stá  dispuesto coaxialmente dentro 

del extremo delantero del miembro de esp iga. El lado 

de inserción del cable de l a  parte de relleno 10, tiene 

una parte recalcada 11 para f a c i l i t a r  l a  introducción 

del conductor del cable dentro de l a  parte de relleno .

E l miembro de cuerpo 4 comprende una capucha 

14, una sección de transición  16 y un manguito de recal­

cado 18 c ilin d rico , p osterior, cuyo extremo 20 e stá  acam­

panado para f a c i l i t a r  la  introducción del cable.

E l distanciador a islan te  22 tiene l a  forma de 

un disco y es de m aterial fenólico reforzado con un ma­

te r ia l  a is lan te  inorgánico, t a l  como v id rio . La espi­

ga de contacto 6 se extiende a  través de un o r if ic io  cen­

t r a l  del distanciador a islan te  22 y e stá  asegurada a l  

distanciador por medio de una pluralidad de puntas tro­

queladas 24 y un extremo curvado 26 de la  esp iga, que
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f i ja n  e l distanciador 22 por ambos lados. El d istan cia- 

dor 22 e stá  dispuesto contra un re sa lto  28 del miembro de 

cuerpo 4 y e stá  su jeto a l  cuerpo por medio de una p lu ra li­

dad de muescas 30 en puntos espaciados circunferencial­

mente sobre la  parte de capucha 14.

Para preparar e l  cable a recalcar a l  conectador 

(véase l a  figu ra  3) se desprende e l revestimiento exterior 

a islan te  38 del cable de l a  capa de blindaje 36, para ex­

poner una parte que sea sustancialmente igual a la  longi­

tud del conectador. La capa de b lindaje 36 expuesta 

es eliminada después en t a l  extensión que se extienda ju s­

tamente más a l l á  de la  longitud del manguito c ilin d rico  

de recalcado 18 del miembro de cuerpo 4. Finalmente 

se desprende e l  aislamiento in terio r 34 del cable para 

exponer una longitud del conductor in terio r 32 que sea 

sustancialmente igual a la  longitud de la  esp iga 6.

Después de e sta  preparación se introduce e l  caí­

ble en e l  conectador 2 hasta que e l  conductor in terio r ex­

puesto 32 se extienda a través de la  parte de relleno 10. 

Después e l  relleno de recalcado del caequillo  de contac­

to 6 se recalca  según se muestra en 40 a l  conductor in­

te r io r  32 del cable, y simultáneamente se recalca  e l  man­

guito c ilin d rico  18 del miembro de cuerpo 4, según se 

muestra en 42, a  l a  capa de b lin daje 36 del cab le.

Como la  espiga de contacto 6 e stá  estampada y 

hecha a p a r t ir  de chapa m etálica y tiene una lin ea  de 

unión 44 que se extiende longitudinalmente, es ventajoso 

u t i l iz a r  un recalcado del tipo  de muesca en e sp ira l según 

se describe en l a  Patente de lo s  Estados Unidos 2.816.276, 

a fin  de impedir l a  destrucción o apertura de l a  lin ea  de
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unión de l a  espiga durante l a  operación de recalcado.

Este recalcado de tipo e sp ira l tiene además l a  ventaja 

de hacer la s  muescas en l a  espiga de contacto 6 sin  cam­

b iar e l  diámetro exterior to ta l .

En la s  figu ras 7 a 10 se representa un método 

preferido para fab ricar l a  espiga de contacto 6 del conec­

tador. En estas v is ta s  la s  diversas partes de l a  espi­

ga de contacto 6 están id en tificadas con lo s mismos núme­

ros de referencia, diferenciados mediante señales de p ri­

ma, que lo s u tilizad os en e l  conectador terminado 2 mos­

trado en la  figu ra  2.

En e l  procedimiento de fabricación se estampa 

inioialmente una pieza elemental que comprende una sec­

ción rectangular plana 6' una lengüeta 8* y una sección 

rectangular 10' relativamente menor con una parte 11' re­

calcada en su borde in fe r io r . En e sta  operación se pun- 

zonan puntas 24 para formar re sa lto s  para su je tar más tar­

de l a  espiga a l a  inserción a islan te  22. Las dos seccio­

nes rectangulares 6' y 10' son curvadas después en direc­

ciones opuestas, esto e s , l a  sección 6' es curvada en 

tomo a su eje  longitudinal para formar una canaleta di­

r ig id a  hacia arriba , mientras l a  parte 10' es curvada en 

tomo a su e je  longitudinal para formar una canaleta di­

r ig id a  hacia abajo. Luego se dobla hacia a trá s l a  len­

güeta 8' de modo que la  parte conformada 10' esté  dispues­

ta  dentro de l a  canaleta de l a  sección conformada 6 *. Fi­

nalmente la s  dos secciones con l a  sección de relleno 10' 

a lo jada dentro de l a  sección exterior 6' son enrolladas 

según se muestra en la  figura 10 para formar l a  espiga de 

contacto terminada 6.
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Ventajosamente se proporcionan una pluralidad  

de conectadores terminados de acuerdo con e l  invento en 

forma de t i r a ,  esto e s , e l  miembro de cuerpo exterior 4 

se extiende de manera enteriza a  p a r t ir  de una t i r a  pop- . 

tadora continua 43 (véase l a  figu ra  1), para su convenient 

te aplicación a lo s extremos de lo s  cables por medio de 

una máquina de recalcado automática o semi-automática.

Esta so lic itu d , que corresponde a la  presentada 

en lo s Estados Unidos de América e l  22 de Septiembre de 

1964, bajo e l  número 398.159, se acoge a lo s beneficios 

del Articulo 51 del vigente Estatuto de Propiedad Indus- 

t r i a l .

23

N O T A

Los puntos de invención propia y nueva, que se  

presentan a continuación para que sean objeto de l a  pre­

sente so lic itu d  de Patente de Invención en España, por 

VEINTE años, son lo s sigu ien tes:

1 . -  Un d ispositivo  e léctrico  de contacto en 

foima de espiga hueca estampada y hecha a p a rt ir  de chapa 

m etálica y que tiene un casq u illo  para recalcarlo  sobre 

un conductor de un cable, caracterizado por una parte de 

relleno c ilin d r ica  que se extiende hacia dentro desde un 

extremo del casqu illo  de recalcado.

2 . -  Un d ispositivo  según e l punto 1, en e l  cual
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la  parte de relleno c ilin d rica  consiste en una sección do­

blada a la  inversa enrollada a una forma c ilin d rica  y que 

se extiende de manera enteriza desde una lengüeta hecha de 

modo enterizo en un extremo del caequillo de recalcado.

3 . -  Un dispositivo  segdn lo s  puntos 1 ó 2, en el 

cual la  espiga tiene un resa lto  que se extiende desde la  c ir  

cunferencia exterior de la  espiga para asegurar luego la  es­

piga dentro de una abertura de un soporte de espiga a islan te .

4 . -  Un d ispositivo  segdn e l punto 3, en el cual e l 

re sa lto  está  formado por una pluralidad de puntas troquela­

das desde la  espiga.

5 . -  Un d ispositivo  segán cualquiera de lo s  puntos 

anteriores en e l cual e l extremo de la  parte de relleno c i­

lin d rica  dentro del cual ha de in sertarse  un conductor está  

biselado en su lado in te rio r .

6 . -  Un d ispositivo  e léctrico  de contacto en forma 

de espiga hueca.

Tal y como se ha descrito  en la  Memoria que ante­

cede, representado en lo s dibujos que se acompañan y con lo s 

fin es que se han especificado.

Esta Memoria consta de s ie te  hojas e sc r ita s  a má­

quina por una só la  cara.

Madrid, 1 0 MAY. ''3t)b 

P.A.
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