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PATENTE DE INTROIUCCION
por 1O allos

a favor de SOCIEDAD ANONIMA DE PATEHTES Y DISTRIBUCIONES

DUPLEX, meciedad Espafiola,residente en Barcelona y domi-
ciliada en la calle Escipibn, nf 7y = = = = = = = e = =
por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CABALLETES

INDIVITDUALES PARA IA FORMACION DE ESTANTERIASMomm-———w—m—m

MEMORTA DESCRIPTIVA

El problema de almacenar productos generalmen-—
te metalurgicos de gran longitud con regpecto a sus otras
dimensiones como por eygemplo hierros redondos,vigas, per—
files normales, tubos y otros por el estilo ofrece proble~
mas derivados de la necesidad de ocupar el menor espacio
posible al mismo tiempo que se facilitan las operaciones
de almacenaje y transporte de los productos & que nos ve-
nimos refiriendo. Eg evidente que el gimple depbsito de
dichos productos en el suelo de los almacenes exigiria una
cantidad de espacio cuya valordcidn seria necesario tener
myy en cuenta en los escandallos e inventarios a cstable-
cer en los momentos convenientes. Tampoco es utilizable
el gistema de establecer estanterias de tipo normal ya
que dadas ls longitud extraordinariamente superior a las

demés dimensiones de los productos a que nos venimos re-
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firiendo obligaria & introducirlos por uno de los ex-—

tremos de le estanteria ¥y obtener su sucesivo traslado
a través de la nisme heste su definitiva disposicibn
con un gran consumo de meno de obra o de medios mecéni-
c0s especialmente para ello conseguidos con el congi-
guiente encarecimiento de la conservacibn slmacenaje y
traslado de dichos productos.Bvidentemente represena uns
golucibn al problema a que nos venimos refiriendo el em-
tablecimiento de cartelas & distancias convenientes para
el gostenimiento de los productos mencionados pero ello
oblige & utilizar unicamente las paredes de los depbsitos
destinados a almacen o congtruir en el centro de los mis-
mnog otras paredes o soportes donde puedan aplicarse y
sostenerge las referidas cartelas.

Por todo lo dicho y hace ya bastantes aflog
pues dicho probleme se trata ya en obras publicadas a
principios de &ste siBlo se buscbd una solucibn al pro-
blema estableciendo sobre la primera capa de productos
gimplemente apoyados en el suelo sucesivas columnag for-
nadas por elementos indifiduales capaces de sogtener
los pesos derivados de le calidad y cantided del pro-
ducto almacenado y de las distencias entre las columnasq
de sogtenimiento a establecer.

Dichos elementos individualeg consistian esen—
cialmente en simples soportes con dispositivos en su i
pvarte inferior capaces de adaptarlo de manera suficlen-—
temente g6lida a los perfiles superiores del cabellete
individual inferior y de paredes de suficiente resisten-
cia para sostener los impulsos laterales derivados del
peso de los productos almacenados.

ElL sistems indiocado y los distintos modelos de

caballete soporte utilizados pera su aplicecibn adolecen



de muy distintos defectos derivados generalmente de la
necesidad de resolver los distintos problemas indicedos
50. y otros que salten & la vista a la simple consideracién
de cuslquier técnico en la materia. Asi por ejemplo es
evidente la mecesidad de establecer medios para evitar
el desplazemiento lateral en los dos sentidos de cada ca-
balletep sobre el que tiene gsituwado inmediatamente tanto
55 en su parte inferior como en su parte superior y es ne-
cesario tambien preveer ¢ue &stos medios no dificulten
el almacenamiento y la conveniente distribucibn de los
productos a almacenar en lag distintas columnas de ca=-
balletes superpuestos que sucegivemente ge vayan estable~
60s  cinndo.
Ta necesidad cads dia més urgente de buscar
un méximo ehorro tanto en la cantided como en la calided
de los materisles empleados en log diversos elementosg que
se construyen y wtilizen para les diversas aplicaciones
65.  tecnolbégicas obliga a buscar sucesivas mejoras tanto en
los medios utilizados como en log procedimientos segui~
dos para su construccldn adeauads.
Todo ello ha sido objeto de continuados estu=~
dios que han dado el resultado hoy dia no conocido ni
Toe  practiocado en Espafla pero si en el extranjero y especial-
mente en Alemanie donde ha sido aplicado entre otros por
la Casa Bohler & Co., y para cuya aplicacibén en Espafia
gse solicita patente de introduccibén slendo el principal
' objeto de bgta memoris la Jeseripeidn de los mencionados
T5s  perfeccionamientos.
Congisten esencialmente dichos perfeccionamientos
en utilizar unicamente como elemento de construccibn de
log goportes individuales para la confeccidn de estante~

riag para productos de gran longitud respecto a sus de-
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mes dimensiones en wtiligzar unicemente perfileg en "TV

de los normalmente suminigtrados por el comercio con ée—
fuerzo de plancha recortada y utilizando para le unibn y
engamble de los mismog un procedimiento de soldadura ba-
sado en eliminar todo elemento intermedio y congeguir la
uniformidad dé los perfiles a unir por la operacion de
gomefier a todos ellos provinentes de las distintas piezas
que se unen & temperaturas tales gque la composicibn de
los elementos que componen el material de que se trate
sean exactamente los mismos de manera gue al producirse
el enfriamiento la soldadura quede en las mismas condi-
ciones de resistencia y demAs dualidades fisicas que.
tienen las piezas utilizades en cualquier otra de sus par-
teso

Para ello hay que tener en cuenta que general-
mente los caballetes a que nos venimos refiriendo se
construyen de acero o sea segun definicibn ya clésica de
una mezcla de hierro y carbdn que en nuestro ocaso y con
el fin de una adecuada aplicaciédn de los perfeccionemien-
tog & que nos venimos refiriendo seré la siguiente: Car-
bono quimicamente combinado de 1,062 a 1,123; Silico de
0'187 a o'3543Fogforo de 0'0l6 a 0'024 Menganesgo de 0'léo
a 0'216;Hierro alredsdor de 98,

Con un acero de la composicibén indicada o cu~
yas diferencias respecto a la misme no influyeran de ma-
nere notable en sus condiciones quimicas fisicas y mecé-
nicas es posible obtener una uniformidad de composicidn
entre temperaturas comprendidas entre los 7502C. y los
1.350%c. ya que a la primers temperatura empiéza e per-

derse parte del carbono combinado j al acercarnos sl Gl-

110s timo limite sefialado ha veriado ya la composicién de al-

guno de los dembs elementos bastando sefialar que alrede-
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dor de los l.200# més o menos aparece ya la cementita

y que pasados loé l.0002 tode la austenita he desape-
recido Lo cual ncs 44 como temperaturs més conveniente

a ubilizar para la aplicacibn de log procedimientos que
venimos describiendo las gque oscilan alrededor de los
1.2502 a log 1l.300%, teumperatura hoy dia facilmente ob-
tenibie tanto por medio de los diversos tipos de sople-
te conocldos como por los diversos arcos eléetricos uti-
lizados.

Como resumen de lo dicho podremos seflalar que
el hecho de que la base de los caballetes a que nos ve-
nimog refiriendo esté congtituida por dos largueros for-
medos por verfiles en "TY permite la fhcil superposicibn
de unog sobre otros ya qﬁe el nervio central del perfil
referido serviréd de apoyo al contraponerse el corres~
pondiente del caballete superior o del inferior gque con
&1l se pongan en contacko evitando fhcil y suavemente ¥
sin necesidad de dispositivos guxiliares los desplaza~-
mientog laterales a que anteriormente nos hemog referi-
do'y que tanto encarecen la construcceidén de los elementos
de que tretamos y dificultan su utilizacidén con el con-
giguiente aumento de mano de obra,.

De acuerdo con todo lo explicado los eaballe—
teg individuales que han de servir de soporte para la
conetruccidn por superposicidn sucesiva de varios de
ellos para el almacenaje de los productos referidos se
fabricaran por simple enlace de cuatro largusros que
constituiran la base formados por hierros en perfil "I"
con la bage dirigida hacia lg parte guperior,cuatro mon-
tantes verticeles unidos - a log &ngulos formados por los
largueros de la base y dos travesafios superiorces para-—

lelog & log largueros laterales de la parte inferior en

log oue el MWimrmo an nawFil 1M an Anlanemnd o At A A



145, dinvertida respecto a aguellos de la parie inferior’a
que es paralelo. Para el refuerzo de los cuatro montan-
tes indicados y de los cuadrados que congtituyen las
varedes laterales de los caballetes fabricados segnn nues-
tros perfeccionamientos se utilizaran en los cuatro montan-

1500 fes y en direccidn normal o la que han de ocupar los pro-
ductos elmacenadog simples recortes de plenche de forma
gengiblemente triangular alargade y tiras de llanta pla-
ne que -enlacen g suficiente distencia de los dngulos for-
mados por los cuedrados laterales log montentes y trave-

155. gafios que lo forman a fin de obtener la necesarias rigildez
mecénica que exige el elevedo peso de los productos ge—
neralmente almacenados de la menera desorita.

No alteraran la esencialidad de los perfecciona-—
mientos explicados aguellag variantes de forma concreta

160. dads al caballete gegun los mismos fabricados,modelos
utilizados, tamafio y formas asccidentales empleadas ¥y en
general cuantas circunstancias no alteren,stambien o mo-
difiguen los perfeccionamientos descritos.

NOTA:

165, Esta Patente se caracteriza por:

18 - Perfeccionamientos en la fabricacibn de
caballetes individuales para la formacibn de estanterias,
que congiste en utilizar uhicamente como elemento de cons-
truceibn de los soportes individuales para la confeccibn

170, Qe é&gtanterias para productos de gran longitud respecto
a sus demas dimensiones en uwtilizar unicamente perfiles
en WP dg los normalmente suministrados por ol comercio
con refuerzo de plencha recortede y utilizando para la
unibn y ensamble de los mismos un procedimiento de sol-

175. dadura basado en eliminar todo elemento intermedio y con-

seguir le uniformidad de los perfiles a unir por la ope-



racion de someter a todos ellog provinentes de lag dig—
tintas plegzas que se unen a temperaturas tales que la
composicibn de los elementos que componen el material de

180. que se trate sesn emactamente los mismos de manera que al
producirse el enfriamiento la soldadura quede en las mis-
mas condiciones de resistencia y demhs dualidades figi-
cas que bienen las plegas utbilizadasg en cualguier otra
de sus partes.

185, 28 - Porfeccionamientos en la Tabricacibn de
caballetes individuales pare la formacibén de estanterias
gegun reivindicacion primera, los cuales se construyen
de acero o sea segun definicidn ya clasica de una mezcla
de hierro y carbén que en nuestro caso y con el fin de

190, una adecuada aplicacibn de los perfeccionamientos a que
nos venimos refiriendo serd la siguientet Carbono qui-
micamente combinado de 1,062 a 1,1233;8ilicio de 0'187
a 0'354, Fosforo de 0'0l6 & o0'o24 Manganeso de 0'160 g
0'216; Hierro alrededor de 398.

195, 38 ~ "PERFECCIONAMIENTOS EIN LA FABRICAOION DB
CABALLETES INDIVIDUALES PARA LA FORMACION D B3TANTE~
RIASY,

Todo tal y como gueda deserito y reivindicado.
Congta la presente memoria de siste hojas fo-
200,  lisdas escritas a mAquine por una sola de sus earas.

Madrid a 18 de Septiembre de 1965,

oho

Javier Finga Cglil
&
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