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MEWORTIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 18 de Septiembre de 1965, con el ne 31%0580
en
EsPANA
por VEINTE afios
a nombre de DITTA CO,S,.MA.DI BENEDETTI GEOM.PRIMO E
GIOVANARDI, entidad italiana, establecida en Viale S.
Francesco n.27, Sassuolo (Pr. Modena), Italia, por:
"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS EMPLASTECEDORAS PARA
BALDOSASH

Desde hace muchos afios se conocen y utilizen las
méquinas de plastecer baldosas y azulejos, méguinas que
tienen por funcidn la de plastecer, esto es, cerrar las
cavidades y agujeros que quedan en las baldosas al ser és=
tas formadas, operascibn gue resulta indispensable para el
buen resultado del enlucido final.

Tales mAquinas estén constituidas, en lineas ge-
nersles, por unas correas trapezoidales que transportan las
haldosas por entre los diversos digpositivos plagtecedores

y de acabado o rascadores que compoenen la magquina. El
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plastecido se ejecuta normelmente con unas espitulas de
caucho giratoriaes que oprimen el ceumento pastoso sobre la
superficie de cada una de las bhaldosas, cerrando sus hue-
cog y cavidades, Lz miquina estd ademds dotada de una
hoja raspadora, para quitar el cemento sobrante de la
superficie de las baldosas plastecidas, y de unas rague-
tas y unos cepillos para limpiar y repasar los hordes de
las baldosas, que hayan quedado manchadas de cemento du-
rante el plastecido. Log bordes de las haldosas se
limpien paralelamente a la direccidn de movimiento de las
correas, y por eso les baldosas se limpien primerc por los
dos bordes paralelos a diche direccibén de movimiento, ¥y
luego se hacen girar 902 pers limpiar los otros dos bor--
des,

Es objeto de la presente invencién una miquina
de plastecer, del tipo mencionado, que presente los perfec
cionamientos siguientes:

1) Todos los aparatos y dispositivos diversos
que limpian los bordes de las baldosas estén fijados so-
bre dos barras metdlicas rectas, de posicidn regulable
paralelemente entre sl de manera que basta con acercar o
alejar dichas dos barras para poder trabejar con baldosas
de una medida o de otra;

2) un dispositivo mecénico que permite apiler
automfticemente las baldosas dos a dog, cara con cara.

La presente invencibn ofrece las siguientes ven-
tajas:

1) Le posibilidad de trebajar con baldosas de
distinta medida en la misme méquina, pasando de una medi-

da a otra en pocos minutos;
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2) la obtencién de las baldosas plastecidas, dis-
puestas en pilas dos a dos, cara con cara, de modo que las
caras se protegen reciprocamente y no quedsn sefialadas,
como a veces ocurre actualmente con las plastecedorés beYoxnd
males, en las cuales la care de cada baldosa de la pila
queda en contacto con el dorso de la baldosa que hay enci-
me, ¥y que ya no es perfectamente regular.

Tos detalles de la invencidn se ilustrarén en lo
que sigue con referencia sl dibujo adjunto, de caracter
puramente esquemdtico y en el cual:

~ la figura 1 representa en planta el esquens
general de una plastecedors normal;

-~ la figura 2 representa en esquema las dos ba-
rras paralelas a distancia regulable, sobre las cuales van
montados todos los dispositivos para el repaso o limpileza
lateral de las baldosas;

- la figura 3 representa una seccidn por la 1i-
nea AB de la figurs 2;

- la figura 4 ilustra el dispositivo para spilar
las bgldosas; ¥

- la figura 5 represents, visto de frente, el
dispositivo de brazos giratorios que invierte o vuelve
del revés alternativamente las baldosas, e ilustra ademés
en seccidn una de las baldosas colocada sobre las correas
trangportadoras.

Con referencia al dibujo adjunto, se designa con
el nlmero 1 el primer par de correas trapezoidales, y con
el 2 el segundo par. El nlmero de estos pares de co-
rreas puede variar; naturalmente, segin la longitud de la

méquina. Con el nitmero 3 se designan a modo de ejemplo
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dog Organos plastecedores, cada uno de los cuales girs en
torno a un eje vertical y esté formado por umas nervaduras
radiales de metal bajo las cuales se aplican las espitulas
de caucho, El nimero 4 designa la transmisibn mecénica
del movimiento desde las correas 1 a las correas 2. (Con

el nfmero 5 se indica esqueméticemente une baldosa que gi-
ra 902 sobre si misma para permitir la limpieze o repaso

de los bordes. Con el nimerc 6 se indica una baldosa que
ve ha girado 50¢, &1 nlmero 7 designa la primera pareja
de rasquetas laterales, formedas por léminas de acero fle-
xibles cuys funciln es la de limpiar los bordes de la baldo-
58 paralelos =z las correses 1. Conn el nlmero 8 se desisnan
dos motorcitos eléctricos con bruzas o cepillos girstorios
que terminen la limpieza hecha por las rasquetas T. El
nfmero 9 designe la segunda serie de rasquetas, cuya fumcidn
es la de limpiar los bordes una vez que la baldosa ha gira-
do 902, El 10 indica la segunda pareja de motorcitos eléc-
tricos con bruzas o cepillos giratorios, colocados a conbi-
nuaciln de las resquetas 9. Con los nfmeros 11 y 12 ge de-
signen las gulas que impiden a las baldosas girar cuendo es-
t4n sometidas a la accidn de lag espitulas giratorias,

Es oportuno aqui subrayar el hecho de ¢ue el eg-
quena de la figura 1, hasta aqui descrito, es sencillamente,
como se ha dicho, el esquema general de una méquina de plag~
tecer baldosas. El nlmero de las correas 1 y 2, de los
drgenos plastecedores 3, de las liminas flexibles 7y 9, de
los motorecitos con bruzas 8 y 10 y de las gulas 11 y 12 pue~
de verier, naturslmente, segfn las dimensiones y la capacidad
de la mdquina.

La figure 2 representa, como se ha dicho, el esque-
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ma de dos barras, a las cuales ven aplicados todos aque-
llos Organos o dispositivos gue deben desplazarse al pa-
sar con la miquina de la elaboracidn de baldosas de un de-
terminado tamafio a la elabormcidn de baldosas de unas di-
mensiones wayores 0 menores. Con referencia a dichs
figura, los nimeros 13 y 14 designan las barras, consti-
tuldas por dos gruesos tubos de seccidn rectangular sobre
los cusles se pueden fijar las gulas 11 y 12, heches en

la practica de angulares de hierro, las rasquetas 7 y §

vy los motorcitos con los cepillos giratorios 8 y 10. ILa
figura 2 tiene un cardcter puramente esquemdtico y por ten
to los Orgenos aplicados a las barras 13 y 14 poseen un
carédcter puramente indicativo. Su ntmero y naturalesza
pueden variar, por consiguiente, entre grandes limites, se-
glin las necesidades particulares de la maguina.

Con referencias a la figura 3, se sefialan con
los ntmeros 15 y 16, a titulo indicativo, unos brazos epli
cados al bastidor de la méquina de plastecer, y cuya fun-
cibn es la de sostener las barras tubulares 13 y 14, que
van fijadas y colocades con exactitud sobre los mismos me-
diante pernos o tornillos.

Con referencisg al dibujo adjunto, se designan
con los nimeros 17 y 18 dos pares de poleas sobre las cue~
les van montadas dos correas itrapezoidales my n (figura5),
de manera que congtituyen wn transportador accionado por
un motor eléetrico. Con el nlmero 19 estéd indicado el
bastidor. Los nimeros 20 y 21 designan las dos guias de
las baldosas, que transportadas por las correas se desli-

zen entre agusllas. Con el 22 se designa un dispositivo

giratorio loco constituldo por dos brazos a y b dotados
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de ganchos ¢, y por otros dos brazos iguales d y ¢ sin

gancho. El nfmero 23 indica une beldose a la que se
estéd dando la vuelta. El nfmero 24 designa un brgano

compensado, mantenido en equilibrio de una parte por =l
contrapeso 25 y de la otra por el peso de los ganchog 26
y de los véstagos 27. Con el ntmero 28 se indica el
eje que soporta los brazos 8, b, & ¥ &, apoyado en los
goportes 29 y 30,

Visto todo ello, el dispogitivo ilustrado por
las figuras 4 y 5 funciona del siguiente modos

Tas baldosas, después de plastecidas, viensn s
parer a las correas m y n, entre las gulas 20 y 21, una
tres de otra a distancia regular. Cada ung de lms bal-
dosas, en su desplazemiento, viene siempre a tropezar con
tre la extremided inferior de uno de los brazos del dr-
geno giratorio 22. Si se trata de wn brazo ¢ 6 4,
sin gancho, lg baldose pasa simplemente empujendo el bra-
20, que hace girar todo el drgamo 22. ©En el caso ilus-
trado, vendria empujado el brazo g, y la extremidad del
brezo a bajarie terminando entre las dos correas. Ie
baldosa sucesiva se encontraria con el gancho ¢ del brazo
2y, por lo tanto, quedaria engancheda. ELl impulso de
las correas comenzeria s elevar la baldosa, como se Ve en
la figura 4. Al llegar a cierta altura, el borde su-
perior de la baldosa se encontraria con los ganchos 26,
que la retendrisn por arriba permitiéndole desplazarse
por la parte inferior bajo le accibén de las correas.
Entre tanto, otra baldosa, al lleger, haria girar el br-
geno 22 obligando al brazo b a abandonar la baldosa 23,

Bste (1tima, desplazéndose bajo la accidn de las correas,
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se apoyaris por arriba siempre més en los ganchos 26,
provocando su descenso, La baldosa, de ese modo, se
acostaria poco a poco sobre las correas, con la cara
superior vuelta hacia abajo. Lo distancia entre las
baldoses y las dimensiones del brgano 22 deben ser tales
que los brazos se introduzcan exactamente en el inter-~
valo comprendido entre los dos baldosas sucesivas.

Ias baldosas, ast superpuestas dos a dos, se
hacen bajar mediante un resbaladero o plano inclinado (no
ilustrado en las figuras) haste un dispositivo apilador
normal, ya conocido de por g1 y utilizado en la indus-

tria de las baldosas.

Los puntos de invencibn propia ¥y nueva, que se
presentan a continuacidn pare que sean objeto de esta
solicitud de Patente de Invencidm en Espefia, por VEINTE
afios, son los siguientes:

1.~ Perfeccionamientos en las miguinas emplas-
tecedoras pare baldosas, caracterizados porque las gules
v los brgenos rascadores y limpiadores en general estén
aplicados a dos barras que se pueden fijar répidamente
mediante tornillos o permos al bastidor de la méguina,

en la posicidn necesaria, y se pueden alejsr y acercar
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fhcilmente segim la anchura de las baldosas sobre las
que se gquiere trabgjar.

2.— Perfeccionamientos en las maguina para em-
plastecer baldosas, caracterizados porque las mismas es-
tan dotadas de dispositivos para spilar baldosas dos a
dog, cara contra cara, estando dicho dispositive coasti-
tuido por dos correes trapezoideles que actlan como cinta
transportadora, por un drgeno giratorio loco formado por
cuatro brazos de los cuales dos carecen de ganchos y 4dc¢s
tienen ganchos, y por wn Orgeno eguilibrado oscilante do-
tado en wm extremo de genchos y en el otro extremo de wn
contrapeso.

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
2, caracterizados porgue el Organo rotatorio loco y el
dispositivo oscilante estén dispuestos sobre el plano de
simetria longitudinal de la méquine y estén dimensionados
v posicionados de modo tal que las baldosas transportadas
por las correas sean alternativamente invertidas sobre la
siguiente, actuando los ganchos de los brganos de inver-
sibn y los ganchos de los Organos de scompafiamiento del
borde superior de la baldosa durente la inversidn con el
fin de eliminar los chogques.

4o~ Perfeccionemientos segin la reivindicacidn
3, caracterizados porque la inversidn de la baldosa se
obtiene por la accidm combinada y sincronizada del empuje
de las correas sobre el lado inferior (durante la rota~
cibn) de 1la baldosa y de los genchos de los brganocs de
inversibn y de los drganos de acompafiemiento sobre el le-
do superior de la baldosa.

5= Perfeccionamientos en las méquinas emplaste
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cedoras para baldoses.

Tal y como se ha descrito en la Nemoria que ante-
cede, repregentedo en el dibujo que se acompafia y con 1os
fines que se han especificado.

5 Esta Memoris consta de nueve hojas escritas & mé-

quina por une sdla cara.
Vedria, £3 KOV, 1969
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