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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE D INVENCION
en
ESPATNA

por VEINTE afios
a nombre de N.V., ONDERZOEKINGSINSTITUUT RESEARCH, entidad -
holandesa, establecida en Velperweg %6, Arnhem, Holanda, -
por:

"UN APARATO PARA EL PULIMENT O DE CUCHILLAS®

Ta invencién se refiere a un aparaio para el puli-
mento de cuchilas, cuyo aparato comprende dos miembros gira-
torios que ruedan uno en contacto con el otro y estén provis-
to0s, cada uno, de rebordes en espiral de seccibn transversal

5 rectangular por medio de los cuales los miembros giratorios -
engranan entre hasta tal grado que el éngulo en el cual se -
encuentran en la garganta, es igual al dngulo de la hoja de -
las cuchillas a pulir.

Se conoce un aparato de este tipo para afilar cuchi-

10 1las en el que los dos miembros giratorios estdn construfdos -



10

15

20

25

30

pricticamente simétricos entre si en la forma de cilindros,
discos planos 0 conos.

Se ha encontrado que este aparato conocido no es
satisfactorio si han de afilarse las cuchillas hasta un al-
t0 grado de precisién y lisura. Este es el caso, por ejemplo,
con las cuchillae utilizadas en una méguinae pars cortar en -
forma de fibras una mecha de filamentos sintéticos. Si se cor
ta en forma de fibras una mecha de, por ejemplo, una polia-
mida o tereftalato de polietileno, las cuchillas gquedan tan
romas después de cierto tiempo (la vida del filo) que se rea-
liza el corte con dificultbtades. En primer lﬁgar, la enérgia
requerida para cortar la mecha en forma de fibras llega a -
ser entonces muy alta, y en segundo lugar, se reduce congi-
derablemente la calidad de las fibras cortadas, lo cual se -
manifiesta principalmente en que las fibras cortadas mostra-
rén extremos desgastados y unidos por fusibn.

Las fibras que muestran tales extremos son diffci-
les de tratar debido a que los extremos desgastados o0 unidos
por fusibn tienden a adherirse o se unen incluso por fusildn

entre si.

Estos extremos de fibra insatisfactorios han de -
ser atribuidos a que la enefgia resulta demasiado elevada.
En cuanto a la energla de corte, se convierte en calor, lo
cual se manifiesta eh los extremos de la fibra en un aumento
brusco de la temperatura, incluso hasta por encima del punto
de fusibn del material de la fibra.

Se ha encontrado que la elevada energia de corte -
es debido a imperfecciones de la hoja de corte, a saber, eg-
tado romo de la hoja, es decir, un radio de curvatura dema-

siado grande en el filo, y una aspercza demasiado alta de -
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los lados de la hoja. Por esto, es importante que las cuchi-~
llas sean hechas tan afiladas y lisas como sea posible, te-

niéndose cuidado de que se evite la formacidn de rebabas en

la medida posible.

Se ha encontrado gue la vida del f£filo aumenta pro=-
gresivamente con el grado de afilado y la lisura de las cuchi-
llas.

El intercambio de cuchillas en el util de corte es
una operacidn que consume tiempo, la cual se realiza, por -
consiguiente, con una considerable pérdida de produccibn de
modo que la vida del £ilo de las cuchillas debe ser hecha -~
tan largas como sea pogible. Bn otras palabras, deben hacerse
las cuchillas tan afiladas y lisas como sea posible. Se hag -
encontrado que con la ayuda del aparato indicado como conocCi~
do, no pueden hacerse suficientemente largas las vidas de -
los filos de las cuchillas. No sé ha ooﬁocido hasta ahora -
ningin otro aparato por medio del cual puedan hacerse:sufi-
clentemente afiladas y lisas las cuchillas.

Una dificultad en el afilado y pulimento de cuchi-—
llas consiste en que tieaen que ejercerse cierta fuerza para
oprimir el lado de la hoja contra el miembro de afilado o de
pulimento con objeto de que pueda separarse material de la -
hojas, Sin embargo, la fuerzs ejercida dobla hacia atris el
filo de 1la hoja de modo que se forma una rebaba.

Otra dificultad consiste en que después de cierto
tiempo, los miembros de afilado, debido a un desgaste no uni-
forme, tienden a tomar una configuracién desviada. Como resul-
tado, la hoja recibird una configuracién ondulada.

Finalmente, parece que con las realizaciones cono-

cidas del aparato es diffeil aplicar un abrasivo a los miem~
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bros de afilado y mantenerlo sobre ellos.

Bn el pulimento de hojas, el uso del aparato de -
acuerdo con la solicitud hace posible impedir la formacibn -
de rebabas. Por otra parte, las hojas tratadas por el presen-
te aparato muestran un grado particularmente alto de afila-
do y lados muy lisos. Ademés, se salvan los otros inconvenien
tes mencionados anteriormente con este aparato. La presente
invencibn consiste en que, en principio, uno de los miembros
es de forma de disco y el otro de forma de cono., Ia hoja a -~
afilar puede permenecer entonces soportada con su lado por -
el disco plano. Dicho disco mantienen un grado sabtisfacto-
rio de estado plano y el filo de la hojs permanece mis rec-—
t0 que si se hace uso del aparato conocido.

Como es sabido, en el tratamiento de pulimento se -
hace uso de un abrasivo que estd en la forma de un liguido
0 una delgada plasta aplicada en el punto en que tiene lugar
el pulimento.,

Asismismo, con objeto de impedir que el abrasivo se
desprenda fécilmente ha de preferirse el uso de la realiza-
cibn del aparato de acuerdo con la invencibn. El disco estéd
situado horizontal. Una ventaja adiclonal de esta disposicibn
es que, més en particular, se hace posible tener, de acuerdo
con la invencibm, una pluralidad de conos idénticos que rue-
dan en contacto con el mismo disco, De esta forma, resulta -
posible pulir simultdneamente una pluralidad de hojasg, depen—
diendo del nfunero de conos utilizados,

Sin embargo, se ha encontrado que si se requiere -
que las hojas sean acabadas hasta limites extremadamente fi-

nos, es aconsejable entonces tener el disco cooperando con un

solo cono, ya que en ese caso pueden afilarse las hojas hasta
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el miximo grado de precisibn alternadamente por el disco y
por el cono.

Se recomienda mover a vaivén las hojas con relacibn
a los rebordes en la direccidn longitudinal del filo, Con -
este fin, puede disponerse un mecanismo especial con cuya -
ayuda puede comunicarse a la hoja un movimiento de vaivén.

Sin embargo, se ha encontrado también posible mover
la hoja y los rebordes en mubua relacibén sin que se comuni-
que movimiento a la cuchilla en si. Esto se hace posible de
acuerdo con la invencibn debido a que el reborde del cono o
conos corre a 1o largo de una hélice nica, y los rebordes -
del disco corren a lo largo de una pluralidad, preferiblemen-—
te cuatro, de lineas equidistantes en espiral.

Si esta realizacibn del presente aparato ha de ser
eficaz, entonces las velocldades circunferenciales del disco
vy el cono habrén de ser exactamente adaptadas entre si,

Esto limita el alcance del aparato, lo cual es in-
deseable en lagunos casos. Si se desea ajustar las velocida-
des del disco y los conos con independencia entre si, enton-
ces ha de preferirse una variante de realizacibén del apara-
$0.

Con esta variante de realizacibn, los rebordes de
cada uno de los miembros corren, de una manera que 8 éen si
conocida, a lo largo de una pluralidad de circulos equidis-
tantes y estd dispuesto un mecanismo para mover a vaivén las
hojas en direccifn longitudinal. Con el aparato asi construi-
do puede comunicarse al diesco y al cono cualquier combinacibn
deseads de velocidades y direccibén de rotacibn. Sin embargo,
para muchas aplicaciones, se prefiere utilizar un sistema de

accionamiento para el aparato tal que el cono se mueva contra
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el filo a una velocidad que sea més alita que la velocidad a
que se mueve el disco en la direccidn en la que converge la ho
ja de la cuchilla.

Se describird nuevamente la invencibn haciendo re-
Perencia g los dibujos gue se acompaiian,

Ia figura 1 representa una seccibn longitudinal -
del aparato,

La figura 2 representa un detalle del aparato en -
planta,

ILa figura 3 representa esquemgticamente la dispo-
sicidn de algunes partes.

Ta figura 4 es una vista en seccibn tranversal de
una hoja a afilar.

Bn la figura 1, el nimero 1 se refiere a una placa
de base sobre la cual estd montado un motor de accionamiento
2. Este motor acciona un disco 5 a través de un 4rbol 3 y -
unos medios de embrague 4.

Sobre la placa de base 1 estd montada también una
columme 6 que lleva en su parte superior un casquillo cilin-
drico 7 en el que estd situado un eje 8. EL eje geométrico
de este eje estd dirigido hacla la continuacibn del eje de -
gimetria del 4rbol de accionamiento 3. El eje esti montado -
en dos cojinetes de bolas 9 y 10 sobre los cuales estd situa-
do un miembro cénico 1l. Este miembro cbnico 11 estd blogue-
do en el eje por medio de un anillo de sujeccibn 12. Un ani-
1lo resistente a la abrasibn 13 cierra herméticamente el es-
pacio en el que estén situados los cojinetes de bolas 9 y 10,
Bn el miembro cénico, en su extremo préximo al &rbol de accio-
namiento 3, estd dispuesta una rueda dentada cénica 14, que -

puede rodar en contacto con un reborde circular plano de -~
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dientes 15 del disco 5.

Dos espigas de ajuste 16 y 17 estédn unidas a la -
rueda dentada cénica 14 y al Arbol de accionamiento 3, res-
pectivamente, y sirven para ajustar apropiadamente las po-
siciones de la rueda dentada l4 y el reborde de los dientes
15 y, por consiguiente, del miembro cdnico 11 y el disco -
5.

El disco plano estd provisto de rebordes rectangu-
lares 18, que ajustan, dejando una pequeiia holgura, en una -
depresibn rectangular 19 en el miembro cdnico 11. ILa depre-
sién 19 en el miembro cbénico corre a lo largo de una linea -
helicoidal gue tiene un paso constante. Sobre el disco 5 hay
cuatro rebordes equidistantes 18, formados en espiral hacia
adentro.

Bl ndmero de dientes de la rueda dentada 14 es la
cuarta parte del reborde de dientes 15. Al girar el &rbol -~
de accionamiento 3, el,disco serd hecho girar en su plano -
a través de los medios de embrague 4, siendo hecho girar el
miembro cénico 11 sobre el eje 8 a través del reborde de -
dientes 15, y la rueda dentada l4. Los rebordes y las depre-
siones 18 y 19 cstén configurados de modo que engranen entre
si permanentemente,

Bajo el disco 5 estd dispuesto un recipiente de -
recogida 20 en el que desemboca una pluralidad de canales 21
gue corren desde la parte superior del disco hacia abajo. -~
Cuando se alimenta un abrasivo llevado por un liguido al la-
do superior del miembro cdénico 11 o a los rebordes 18 del -
disco 5, el abrasivo en exceso pasari a través de los canales
21 y puede ser recogido en el recipiente 20, Un collarin cir-

cular 23 en el disco 5 impide que el abrasivo se salga entre
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la rueda dentada 14 y el reborde de dientes 15.

Ia figura 2 representa, a escala producida, una -
vista en planta del disco 5. Los rebordes 18 de este disco
corren a lo largo de cuatro lineas equidistantes formadas -
en espiral hacia adentro, En cada una de las depresiones -
entre estos rebordes ajusta una espira siguiente del tdnico
reborde previsto en el cono 11,

La figura 3 representa la disposicibn del miembro
cbnico 11 y el disco 5 y una hoja 22 g afilar. Esta figura -
da del miembro cbébnico una vista de la cara extrema que tie-
ne el mayor radio.

Como los rebordes y las depresiones 18 y 19 engra-
nan entre si, los miembros 11 y 5 se encuentran segin un &n--
guloX ., La hoja 22 es insertada en la garganta formada por
estos miembros hasta el punto en que engranan entre si las -
depresiones y los rebordes, es decir, en el lado del miem-
bro cbnico en que el movimiento del disco 5 y el miembro cb-
nico estd dirigido contra el filo.

Lo figura 4 representa, a escala ampliada y en -
seccibn transversal, la hoja 22, E1l 4ngulo de la hoja de -
la cuchilla eso{ . Los rebordes y las depresiones 18 y 19 -
tienen que engranan entre si hasta tal grado que el Angulo
o sea igual al 4dngulo segin el cual se encuentran en la -
garganta los miembros 5 y 11, Bl filo es pulido alternadamen-
te por un reborde del miembro cbénico y un reborde del disco.
Escogiendo apropiadamente la anchura de dichos rebordes se -
ha encontrado posible impedir la formacibn de rebabas en la
hoja. Cuanto més pequefia sea la anchura, tanto mis alta se~
r4 la velocida a la cual es pulido cada punto del f£ilo alter-

nadamente en su lado superior y en su lado inferior por los -
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revordes superiores e inferiores, respectivamente.

Para el aparato representado en el dibujo se ha es—
cogido una anchurs del reborde de 6 mm., que, en la practica,
se ha encontrado suficientemente estrecha.

La velocidad circunferencial medis de los miembros
4 v 11 fué ajustada a 1 metro por sezundo. Se encontrd que
en ese caso, el pulimento de las cuchillas consumid aproxi-
madamente 30 segundos. Se ensayd el grado de afilado de las
hojas midiendo la energia requerida para cortar una mecha -~
de filamentos de poliamida. Se encontrbd que una hoja que ~
utilizaba una energia de corte de 30 a 35 ergios por denier
de la mecha tenia que ser considerads roma, mientras que una
hoja utilizaba 7,5 a 10 ergios por denier podfa ser conside-
rada afilada. Hasta shora ha sido muy dificil obtener hojas
de tal grado de afilado. Con la ayuda del nuevo aparato se
necesita solamente un poco de tiempo para que sean afiladas
cuchillas romas hasta tal grado.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en
Holanda el dia 19 de Septiembre de 1,964, con el némero -
6,410,973, se acoge a los beneficios del articulo 51 del vi-

gente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

N 0T A -

Los puntos de invencidn propia y nueva gue se pre—
sentan para gue sean objebo de esta solicitud de Patente de
Invencién en Bspafla, por VEINTE afios, son los siguientes:

l.~ Un apargbto para el pulimento de cuchillas, cu—
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yo aparato comprende dos miembros giratorios que ruedan en
contacto entre si y estén provistos, cada uno, de rebordes
en espiral de seccidn transversal rectangular por medio de
los cuales engranan entre si los miembros giratorios hasta
tal grado que el &ngulo segin el cual se encuentran dichos
miembros en la gargants es igual al angulo de la hoja de
las cuchillas a pulir, caracterizado porgue, en prineipio,
un miembro es de forma de disco y el otro, de forma de co-
no.

2.~ Un aparato segin el punto 1, caracterizado -
porque una pluralidad de conos idénticos ruedan en contac-
to con el mismo disco,

3.~ Un aparato segin los puntos 1 6 2, caracteri-
zado porque el reborde del cono corre a lo largo de una so-
la hélice y los rebordes del disco corren a lo largo de una
pluralidad, preferiblemente cuatro, de lineas equidistantes
en espiral.

4.~ Un aparato segin los puntos 1 6 2, en el que
los rebordes de cada uno de los miembros corren a lo largo
de una pluralidad de circulos equidistantes, caracterizado
porque comprende un sistema de accionamiento que mueve el
cono contra el filo de la cuchilla a una velocidad que es -
més alta que la velocidad a la cual se mueve el disco en -
la direccifn en la que converge la hoja de la cuchilla.

5.~ Un aparato para el pulimento de cuchillas.



Tal y como se ha descrito en la Meméria que ante-—
cede, representado en loz dibujos que se acompallan y con
los fines gue se¢ han especificado.

Esta Memoria consta de once hojas escritas a -

mAquina por una sola cara.

Hadrid,

Pc C- hand ll -
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