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INVENCIORN

a favor de SOCIEDAD ANONIA ISDUSTRIAS DEL ALUNINIO, en-—
tidad espafiola, domiciliade gn Barcelona, Calle Bergada,
30, por "PLOCHEDILIEWNTC PARA LA EMBUTICION FROFUNDA DE CHA-
PAS WETALICASM.

MELORTA DwsCRIPTIVA

Ia presente invencion se rerfiere & un nuevo pro-
cedimiento para le embuticion profunda de chapes metélicas.

M&s concretamente se refiere la invencidn a la
obtencion de piczas embutidas a partir de chapas de acero
de glevada aleacidn, tales como los inoxidables, las cua~
les, debido a sus especiales propiedades fisicas, se com-
portan de manera muy distinta a las chapas utilizadas co-
rrientemente, durante el proceso de la embuticidn y como
consecuencia de las acciones mecanicas que sufren en el

transcurso del mismo.
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El procedimiento de la invencidn es particular-
mente aplicable a las chapas de acero que contiene, eleva-
dos porcentajes de aditivos que tienden a conferirle, como
caracteristica importantes y decisiva, o simplemente como

5. secuele de otras caracteristicas mecdnicas mas necesarias
en cada caso especial de aplicacion, una caracteristica
de dureza y dificultad de flujo interno que hace dificil
su. trabajo por loz procedimientos de embuticion profunda
conocidos hasta la fecha. Este es el caso, por ejemplo,

10, de los aceros inoxidables utilizados para la fabricacion
de coberteria, servicios de mesa y cocina o bateria de
cocina en general. Le invencion no excluye, con todo, la
posibilidad de aplicar el procedimiento a ctras ramas de
la industria metallrgica.

15. De acuerdo con el procedimiento gque se descri-
be en la presente el proceso de embuticion se lleva a ca-
bo sometiendo la chapa de acero de partide a uné coumpre-
sidén central que tiemd a forzarla al interior de una ca-
vidad de moldeo, al mismo tiempo gque es respaldado margl-

20, nalmente por medio de une matrizae define esta cavidad.

El marginado del material de partida corre a
cargo de la superficie superior de la matriz que, pra
€llo, ha sido dotada del acabado superficial correspondiente.

Por otra perte el proceso de embuticidn se lleva

25, a cabo simulténeemente con la aplicacion de un efecto de
laminado sobre la chapa que se encuentra aplicado contra
la cara superior de la matriz, a cargo de un dispositivo

de prensa que rodea el punzén embutidor y aplica sobre
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dicha chapa una constriceidn que, aparte de dar lugar
a la contraccion del material hacia la gone de embuti~
cion, controla el espesor que este ultimo adopta en la
citads fase subsiguiente de embuticion.

Pare este fin el elemento o dispositivo de pren-
sa que da lugar al trataniento de laminado es provisto
de la correspondiente superficie de trabajo, enfrentada
a la cara superior de la mairiz y entre las cuales pama
la chapa en ftratamiento.

Este efecto de laminado se lleva a cabo, de
acuerdo con otra caracteristica de la invencién, 8N cone
diciones tales que el producto terminado preszents un es-
pesor uniforme = lo largo de la generatriz que va desde
el centro de su fondo hasta la confluencia de este ‘ltimo
con las paredes laterales del articulo, en cuyo lugar se
produce una trensicion hasta un espesor més reducido, que
se manfiene otra vegz constante hasta el borde libre del
recipiente y a 1o largo de la misma generatriz.

Ello puede ser obtenido, como se comprende de
la anteria'descripcién, mediante la adecuada regulacién
de la fuerza o comstriceidn de laminado, la conformacion
de los perfiles relativos de las superficies que lo pro-
ducen y, eventualmente, las distancias entre los elemen-
t08 embutidores.

De ecte manera se obtiene articulos cuya macro-
estructura responde plenamente a todas las solicitaciones
que son do prever duranie su empleo, al mismo tiempo gque

no ze afecta lo mas minimo las cualidades propias de la
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chapa, como viene ocurriendo con los métodos utilizados
corrientemente.

Serdn independientes del alcance de la invencion
los detalles accesorios y demas caracteristicas que no
alteren su esencialidad, tales como los medios y aparatos
utilizados pare ello, por quedar todo comprendido dentro

del espiritu de las siguientes reivindicaciones.

NOTaA

Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de invencion:

1. Procedimiento para la embuticion profunda
de chapas metédlices, caracterizado por el hecho de someter
chapas de acero de alta aleacion, & una compresion central
que tiende a forzarlas al interior de una cavidad de moldeo,
simultéme amente con la aplicacion de un efecto de lamina-
cion sobre las zonas de chapa que rsdean la zona de embu~-
ticion, siendo las condiciones de este proceso controle-
das, en relacion con el progreso de la embuticion, de me-
nera que la pleza embutida presenta un espesor uniforme a
lo largo de una generatriz, desde el centro de su fondo
hasta la zona de confluencia del mismo con las paredes la-
terales, donde se produce una transicion hasta un espesor més
reducido, continuando constante con este valor reducido

hasta el borde del recipiente,
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2. Procediniento para la embuticion profunda
de chapas metdlicas, de acuerdo con la reivindicacidn 1,
caracterizado por el hecho de controlar el proceso de
laminacion variando la comprésidén de las zonas merginales
de la chapa coﬁtra los bordes de la matriz y/o los perfi-
les relativos de las superficies de laminacidn y/o las
separaciones exiatentes entre los elementos embutbtidores.

3. Procedimiento para la embuticidén profunda
de chapas metalicas.

La presente memoria consta de cinco hojas folia-
das escritas a maquine por una sola cara.

Barcelona, 9 de septiembre de 1965.
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