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P A T E N T E ^ D  E I  N V B N C  I O N  

a favor de
JOSEPH LUCAS (INDUSTRIES) LIMITED, de nacionalidad b r i tá ­
n ica , dom iciliada en Great King S tre e t, BIRMINGHAH (Ing la­
t e r r a ) .

por:
"Método de fab ricac ió n  de p lacas para acumuladores e lé c t r i ­
cos y aparato  para l a  p rá c tic a  del miaño".

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a .
Este invento se r e f ie r e  a un método de fabricac ión  

de p lacas para uso en acumuladores e lé c tr ic o s .
En uno de sus aspectos, e l invento co n s is te  en un 

método de fabricac ión  de una placa de acumulador, el cual
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comprende poner el m a te ria l de l a  p laca en polvo sobre 
una r e j i l l a ,  y t r a t a r  e l polvo para elim inar cualquier pe-

unan en tre  s i  y con la  r e j i l l a  mediante soldadura en f r i ó .
El invento co n s is te  adanás en una p laca  de acumu­

lad o r obtenida por un método de lo s  especificados en lo s

formación de una p laca  de acumulador según un ejsnplo del 
invento; y

La fig u ra  3, un diagrama de un procedimiento con­
tinuo  de elaboración de ta le s  p lac as .

Con re fe re n c ia  a la s  fig u ras  1 y 2, a p a r t i r  de un 
m ate ria l a c id o rre s is te n te , como Terspex, se prepara una 
m atriz  -11- de forma correspondiente a l a  p laca  que ha de 
e lab o rarse . En la  m atriz  se coloca una r e j i l l a  de p la ta  
-1 2 -, con un apéndice so lid a rio  -13- que sa le  de l a  m atriz; 
l a  r e j i l l a  se su je ta  en su s i t io  por medio de una b arra  
de Perspex -1 4 -.

La r e j i l l a  se cubre con una mezcla -15 -, de 80 a 90%
en volumen de polvo de cinc o cadmio con un tamaño aproxi- 
mauo de p a r tíc u la  de 2,0 m icrones, y 10 a 20% en volumen 
de su lfa to  po tásico  de p a r t íc u la s  de 350 m allas B.S. La 
m atriz  se lle n a  oon l a  mezcla, como m uestra l a  f ig u ra  1, y 
se cubre luego con una hoja -16- de papel u o tro  m ate ria l 
poroso, que se su je ta  a l a  m atriz .

Sobre l a  hoja -16- se v ie r te  ácido c lo rh íd rico  2,5n
en cantidad su fic ie n te  para humedecerla b ien , a s i  como a 
l a  mezcla oontenida en l a  m atriz . La hoja s irv e  para que

lícu ^ a  de óxido, de sus p a r t íc u la s , a f in  de que és tas  se

dos p á rra fo s precedentes.
En lo s  dibujos anexos representan:
Las fig u ra s  1 y 2, diagramas de dos etapas de la
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e l polvo se humedezca por ig u a l. El ácido y l a  mezcla reac­
cionan, y eliminan todo e l óxido p resen te en la s  p a r tíc u ­
la s  de cinc o cadmio; a l mismo tiempo, se d isue lve p a rte  
del m etal, y se desprende hidrógeno. Tan pronto como el 
óxido se separa de l a s  p a r tíc u la s  de m etal, é s tas  se suel­
dan en f r ío ,  en v ir tu d  del contacto mutuo de l a s  su p e rfi­
c ie s  to talm ente lim pias a s í  producidas, y el hidrógeno ha­
ce que e l polvo soldado se hinche a modo de esponja, como 
muestra l a  f ig u ra  2. Al cabo de t r e in ta  segundos, la  es­
ponja se comprime a menos de 7 kg/cm^ dentro de l a  m atriz , 
para reduc ir e l espesor de l a  p laca  a l  requerido. Luego 
se r e t i r a  l a  p laca de l a  r e j i l l a ,  y se elim ina el su lfa to  
potasioo lix iv iando  durante diez o quince minutos en agua 
agitada o co rr ien te , a 50ec, A continuación, la  p laca se 
lava con cuidado en alcohol m etílico , y después en acejio— 
na, para elim inar todo in d ic io  de agua; por últim o, se de­
ja  secar a l a ire  o en vacío. Así queda l i s t a  para su uso 
como placa seca de carga negativa .

En e l ejemplo d esc rito , l a  r e j i l l a  e s tá  a un lado 
de la  p laca , pero empleando una m atriz d ife ren te , puede 
obtenerse una placa con r e j i l l a  c e n tra l.

Se ap recia rá  que el éxito del método d esc rito  de­
pende de l a  soldadura en f r ío  por contacto del cinc o cad­
mio perfectam ente lim pios, y aunque se p re f ie re  el t r a t a ­
miento con ácido c lo rh íd rico , l a  mezcla en polvo se puede 
t r a t a r  de o tro s modos para elim inar cualquier p e líc u la  de 
óxido. El su lfa to  de p o tasio  s irv e  para dar m acroporosi- 
dad a l a  p laca  term inada, y se puede reemplazar por cloru­
ro sódico o cualquier o tra  carga elim inable que no reac­
cione' con el cinc o cadmio o con el ácido c lo rh íd ric o .
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Se puede producir una p laca  conforme a l invento s in  emplear 
carga elim inable, pero su porosidad será menor, a consecuen­
c ia  d e l prensado.

El invento es particu larm ente ú t i l  para hacer p la ­
cas negativas de acumuladores a lc a lin o s  según se ha d esc ri­
to ,  pero también se puede a p lic a r  para hacer p lacas de acu­
muladores de plomo. En este  caso, se pone polvo de plomo 
con una carga elim inable en una m atriz , junto con una r e j i ­
l l a  de plomo reforzada por d isp ersió n , y se t r a t a  con ácido 
acé tico . Los polvos soldados se hinchan igualmente, y se 
t r a ta n  del mismo modo para formar la  p laca  terminada.

La fig u ra  3 es una represen tac ión  puramente esquemá­
t i c a  de un procedimiento continuo para hacer p lacas negativas 
por el método d esc rito  con re fe re n c ia  a la s  f ig u ra s  1 y 2.
Una t i r a  continua de m ate ria l de r e j i l l a  se conduce a un 
tran sp o rtad o r -21 -, como se rep resen ta  en -2 2 -, y se ap lic a  
sobre l a  r e j i l l a  una capa del polvo requerido en -23*. La 
r e j i l l a  y e l polvo entran luego en contacto con una correa 
-2 4 - remojada en ácido c lo rh íd rico ; lo s  polvos reaccionan 
con e l  áoido durante unos t r e in ta  segundos, y a continua­
ción se comprime por medio de ro d il lo s  -2 5 - . Seguidamente 
se r e t i r a  del transp o rtad o r -21- l a  p laca  continua, según 
se  rep resen ta  en -2 6 -, y se co rta  en tro zo s en -27-; estos 
tro zo s  se l ix iv ia n , se lavan dos veces, y se secan según se 
rep resen ta  en -28-, -2 9 - ,-3 0 -  y -31-° La correa -24* se 
l le n a  nuevamente de ácido en -32-, y e l transp o rtad o r -21- 
se lava y seca según se rep resen ta  en -33- y -34*.

Las p lacas de acumulador a lca lin o  d e so rita s  se pue­
den u t i l i z a r  también en una p i la  electroquím ica h íb rid a , 
que actúa en p a r te  como p i la  eleotrquím ioa y en p a r te  como
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acumulador. Debe entenderse que la s  p lacas hechas según 
queda d esc rito  para t a l  cé lu la  se pueden designar aún por 
"placas de acumulador" dentro óel sentido  de la s  re iv in d i­
caciones.

N O T A

Se re iv in d ica  como objeto de es ta  pa ten te :
1 .  -  Método de fab ricac ién  de p lacas para acumulado­

re s  e lé c tr ic o s , e l cual comprende poner e l m etal de que ha 
de hacerse l a  placa sobre una r e j i l l a ,  en forma de polvo, y 
t r a t a r  é s te  para elim inar cualquier p e líc u la  de óxido de sus 
p a r t íc u la s , de manera que és tas  se unan en tre  s í  y con l a  
r e j i l l a  por soldadura a i f r ío .

2 . -  Método según l a  re iv in d icac ió n  1, en e l que se 
agrega a l polvo de metal una carga elim inable, que se elim i­
na después de haberse soldado en f r ío  la s  p a r t íc u la s  t r a t a ­
das.

3 . -* Método según l a  re iv in d icac ió n  2, en el que la  
mezcla de polvo y oarga se t r a t a  oon un acido que elimina 
l a  p e líc u la  de óxido y hace h incharse l a  mezcla, y ésta  se 
comprime ligeram ente h asta  e l tamaño requerido, a l cabo de 
un ra to .

4 . -  Método según cualquiera de la s  re iv ind icac iones 
l , a  3, en e l que e l metal es cinc .

5 .  -  Método segúnxcualquiera de l a s  re iv ind icac iones 
1 a 3, en e l que el m etal es cadmio.

6 . -  Método según cualquiera de la s  re iv ind icaciones 
1 a 3, en e l que el metal es plomo.

7 .  -  Método según la s  re iv ind icaciones 4 ó 5, en el 
que e l polvo de metal se t r a t a  con acido c lo rh íd rico .

8 .  -  Método según la  re iv in d icac ió n  6, en e l  que e l
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polvo de m etal se t r a t a  oon ácido acé tico .

9<** Método de fab ricac ió n  de una p laca  negativa pa­
ra  acumulador a lc a lin o , e l cual comprende poner sobre una 
r e j i l l a  de p la ta  una mezcla compuesta predominantemente de 
polvo de cinc o cadmio, con una oarga so lub le  que no reac­
cione con e l polvo o con ácido c lo rh íd rico ; v e r te r  ácido 
c lo rh íd ric o  sobre l a  mezcla de polvo y carga, a f i n  de e l i ­
minar cualquier p e líc u la  de óxido de la s  p a r t íc u la s  de cinc 
o cadmio, que se sueldan en f r ío  en tre s í  y con l a  r e j i l l a ,  
y se hinchan por efecto  del ácido; comprimir algo l a  mezcla 
h a s ta  e l tamaño requerido, a l  cabo de c ie r to  lapso ; l i x iv ia r  
l a  carga, y lav a r la  p laca  para elim inar todo in d ic io  de 
agua.

1 0 . -  Aparato para l a  p rá c tic a  de p a r te  del método 
según la  re iv in d icac ió n  9, e l cual comprende un tran sp o rta ­
dor, medios para l le v a r  a l  mismo una r e j i l l a ;  medios para 
cu b rir l a  r e j i l l a  con una m eada de polvo y carga; una co­
r re a  que se mueve junto a l transp o rtad o r; medios para  remo­
ja r  la  correa en ácido c lo rh íd ric o , y medios para comprimir 
algo la  mezcla sobre l a  r e j i l l a ,  después de te n e r la  en con­
ta c to  con !}.a correa durante c ie r to  lap so .

1 1 . -  Método de fab ricac ió n  de p lacas para acumula­
dores e lé c tr ic o s  y aparato para  l a  p rá c tic a  del mismo.

E sta memoria consta de se is  páginas e s c r i ta s  por
una so la  cara
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