LLe F. 488910,

PATENTE DE IXNVENGCTI ON

a favor de
JOSEPH LUCAS (INDUSTRIES) LIMITED, de nacionalidad britd-
nica, domiciliada en Great King Street, BIRMINGHAN (Ingla-
terra). ‘
por:
"Método de fabricacidn de placas para acumuladores eldctri-
cos ¥ aparato para la préctica del migmo~,

:000;

Memoria descri rtiva.

Este invento se refiere a wn método de fabricacidn
de placas para uso en acumuladores eldctricog.

En uno de sus aspectos, el invento consiste en un

método de fabricacidn de una placa de acumulador, el cual
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comprende poner el material de la placa en polvo sobre
una rejilla, y tratar el polvo para eliminsr cualguier pe-
1icula de xido de sus particulass, a fin de que éstas se
unan entre s{ y con la rejilla mediante soldadura en frio.

El invento consiste ademds en una placa de acumu~
lador obbtenida por un método de los egpecificados en los
dos pérrafos precedente§a

En los dibujos anexos repregentan:

Las figuras 1 y 2, diagramas de dog etgpas de la
formacidn de una placa de acumulador segin un ejemplo del
invento; y

La figura 3, un disgrama de un procedimiento con~-
tinuo de elaboracidn de tales placase

Con referencia a las figuras 1 y 2, a partir de un
material acidorresistente, como Perspex, se prepars una
matriz =1l- de forma correspondiente a la placa que ha de
elaborarse. En la matriz se coloca una rejilla de plata
-12-, con un apéndice soliderio -13- que sale de la matriz;
la rejilla se sujeta en su gitio por medio de una harra
de Perspex =li-.

La rejilla se cubre con una mezcla -15-, de 80 a 90%
en volumen de polvo de cine ¢ cadmio con wun tamafio aproxi-
mado de particula de 2,0 micrones, y 10 a 20% en volumen
de sulfato potdsico de partfculas de 350 mallas BeSo L&
matriz se llena oon la mezcla, como muestra la figura 1, y
se cubre luego con una hoja -16- de papel u obtro materisl
poroso, que se sujeta a la matriz.

Sobre la hoja =16~ se vierte &cido clorhidrico 2,5n
en cantidad suficiente para humedecerla bien, asi como a

la mezcla contenida en la matriz. La hoja sirve para gue
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el polvo se humedezca por iguale. EL deido y la mezela reac—
cionan, y eliminan todo el dxido presente en las particu-
lag de cinc o cadmio; al mismo tiempo, se disuelve parte
del metal, y se desprende hidrdgeno. Tan pronto como el
dxido se separa de las particulas de metal, éstas se suel-
dan en frio, en virtud del contacto mutuo de las superfi-
cies totalmente limpias as{ producidas, y el hidrdgeno ha-
ce que el polvo soldado se hinche a modo de esponja, como
nuegtra la figura 2. Al cabo de treinta segundosg, la eg~
ponja se comprime a menos de 7 kg/ana dentro de la matrig,
para reducir el espesor de la placa al requerido. Luego

ge retira la placa de la rejilla, y se elimina €l sulfato
potdsico lixiviando durante diez o quinee minutos en agua
agitada o corriente, a 502¢, 4 continuacidn, la placa se
lava con cuidado en aleohol met{lico, y despuds en acopo-
na, para eliminar todo indieio de agua; por dltimo, se de-
ja secar al aire o en vacfo. As{ queda lista para su uso
como placa sgeca de carga negativa.

En el ejemplo descrito, la rejilla estd a un lado
de la placa, pero empleando una matriz diferente, puede
obtenerge una placa con rejilla central.

Se apreciard que el éxito del método descrito de—
pende de la soldadura en frio por contacto del cinc o cad-
mio perfectamente limpios, y aunqre ge prefiere el trata-
miento con Acido clorhidrico, la mezcla en polvo se puede
tretar de otros modos para eliminar cualquier pelfcula de
dxido. El sulfato de potasio sirve para dar macroporosi-
dad a 1la placa terminada, y se puede reemplazar por cloru-
ro sbdico o cualguier otra carga eliminabvle que no regc-—

cione con el cinc o cadmio o con el dcido clorhfdrico.
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Se puede producir una placa conforme al invento sin emplear
carga eliminable, peroc su porosidad seré menor, a consecuen-
cia del prensado.

Bl invento es particularmente util para hacer pla-
cas negativas de acumuladores alcalinos segin se ha deseri-
to, pero tanbién se puede aplicar para hacer placas de acu-
muladoreg de plomo. En este caso, se pone polvo de plomo
con una carga eliminable en una matrigz, junto con wna reji-
lla de plomo reforgzada por dispersién, y s¢ trata con deido
acético. Los polvos soldados se hinchan igumalmente, y se
tratan del mismo modo para formar la placa terminada.

La figura 3 es una representacidn puramente esquémd~
$ica de un procediniento continuo para hacer placas negativas
por el método descrito con referencia a las figuras 1 y 2.
Una tirs continugs de mgterial de rejilla se conduce a un
trangportador -21~-, como se representa en -22-, y se aplica
sobre la rejilla una capa del polvo requerido en -23-, Ta
rejilla y el polvo entran luego en contacto con una correa
-24- remojeda en dcido clorhidrico; los polvos reaccionan
con el &cido durante unos treinta segundos, y a continua-
cidén se comprime por medioc de rodillos -25-. Seguidamente
ge retira del transportador ~-21- la placa continua, segin
se representa en -26-, y se corta en trozos en -27-; estos
trozog se lixivian, se lavan dos veces, y se secan segun se
repregenta en =28-, =29-,=30~ y =31-~, ILa correa —=24- ge
1llena nuevamente de &cido en -32-, y el transportador ~21-
se lava y seca segin se representa en -33- y =34-,

Las placas de acumulador alcalino desoritas se pue-
den utilizar también en una pila electroquimica hibrida,

que actua en parte como pila electrquimica y en parte como
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acumulador. Debe entenderse que las placas hechas segin

queda deserito para tal célula se pueden degignar atn por
“placag de acumulador” dentro gel sentido de las reivindi-

caciones.

N 0 T A

Se reivindica como objeto de esta patente:

1.~ Método de fabricacidn de placas para acumulado-
res eléctricos, el cual comprende poner el metal de que ha
de hacerge la placa gobre una rejilla, en forma de polvo, y
tratar éste para eliminar cualquier pelfcula de 6xido de sus
partfculas, de manera que éstas se unan entre si y con la
rejilla por soldadura en frio.

2.~ Método segin la reivindicacién 1, en el gue s8
agrega al polvo de metal una carga eliminable, que se elimi~
na desgpués de haberse soldado en frio las particulas trata-
dag.

3.~ Método segin la reivindicacién 2, en el que la
mezela de polve y carga se trata con un dcido que elimina
la pelicula de &xido y hace hincharse la mezcla, y ésta se
comprime ligerasmente hasta el tamafio requerido, al cabo de
un ratoe

4.~ Método segin cualquiera de las reivindicaciones
l1,a 3, en el gue el metal es cinc.

5.- Método seginxcualquiera de las reivindicaciones
1 a3, en el que el metal es cadmio.

6.~ Método segin cualquiera de las reivindicaciones
l a3, en el que el metal es plomo.

7.~ Método segin las reivindicaciones 4 & 5, en el
que el molvo de metal se trata con dcido clorhfdrico.

8.~ Método segin la reivindicacidn 6, en el que el
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polvo de metal se trata con dcido acético.

9.~ Método de fabricacidn de una placa negativa pa-
ra acunulador alealino, el cual comprende poner sobre una
rejilla de plata una mezcla compuesta predominantemente de
polvo de cinc o cadmio, con una carga soluble gue no reac—
cione con el polvo o con &cido clorhidrico; verter écido
clorhfdrico sobre la mezcla de polvo y carga, a fin de eli-
minar cualquier pelfcula de dzido de las particulas de cine
o cadmio, que se sueldan en frio entre s{ y con la rejilla,
y se hinchan por efecto del 4cido; comprimir algo la mezcla
hasta el tamafio requerido, al cabo de cierto lapso; lixiviar
la carga, y lavar la placa para eliminar todo indicio de
aguae

10.~ Aparato para la préctica de parte del método
segdn la reivindicacidn 9, el cual comprende un transporta-
dor, medios para llevar al mismo una rejilla; medios para
cubrir la rejilla con una megela de polvo y carga; una co-
rrea que se mueve junto al transportador; medios para remo-
jar la correa en &dcido clorhfdrico, y medlos para comprimir
algo la mezcla sobre la rejilia, después de tenerls en con-
tacto con }la correa durante cierto lapso.

11.- Método de fabricacién de placas para acumula-
dores eléetricos y aparato para la prictica del miszmo.

Esta memoria consta de seis pdginas escritas por

una sola carse
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