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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia g la solicitud de

UNA PATENTE DE INVENCION

a favor de Don Gabriel AGNOLETTI Iezzerini, de naclonalldad

italiana, residente en GIJON (Asturias), o/ Avilés nim. 22,
por

WPERFECCIONAMIENTOS EN IA CONSTRUCCICN DE FORJADOS™

La presente memoria se refiere, como indica su
enunciado, a ciertos perfeccionamientos introducidos en la
construceidn de forjados, al objeto de lograr una serie de
ventajas de importancia notable, con respecto a los forja-
dos actualmente empleados, tales como una reduccion de peso
que permite una manipulacidn sencilla y cémoda; reducido
coste de mano de obra y medios mecdnicos, mixima resistencia
a la manipulacidn y por tanto minimo de roturas; shorro de
un 30 & un 40% de hormigdn en la capa de compresion; y em-

pleo de elementos celulares que permiten lograr un maximo
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de aislamiento térmico y sonoro.

En esencia, los citados perfeccionamientos estén
constituldos por la formacion de viguetas mediante piezas
especiales de cerdmica, dotadas de uns gran canal longitu-
dinal en la que se colocan alambres tensados hasta el 1{mi-
te permitido por el material empleado, colocando igualmente
estribos especiales para la absorcion de los esfuerzos tan-
genciales que se producirin posteriormente una vez el for-
jado bajo carga. Esta canal longitudinal, se rellena de hor-
migdn, se vibra y se deja fraguar hasta su completo endure-
cimiento, obteniéndose asd viguetas de las longitudes preci-
sas en cada caso con un méximo de resistencia y un minimo de
volumen,

Colocadas estas viguetas paralelamente y e distan-
ciag convenientes, se han previgto unas piezas de cerdmica
de perfil acorde con el que presentan lateralmente las vi-
guetas anteriormente citadas, y de forms tal que dejan sieﬁs
pre una superficie de enrase de piso, y unag canales de sec-
cion en T entre cada par de ellas para relleno con la capa
de compresidn, con las varillas de empotrado correspondien—
tes.

Este conjunto, tanto por el proceso de colocacidn
y obtencidn de las viguetas, forma de las distintas piezas
cerémicas, y resultado obtenido, comprenden los perfecciona-
mientos que se citan.,

A continuacidn, se hard una detallada descripeidn
de los perfeccionamientos aludidos, con referencia a los
planos que se acompaian, en los que se represente a simple
titulo de ejemplo, no limitativo, una forma preferente de
realizacién, susceptible de todas aquellas variaciones de
detalle que no supongan una alteracidn fundamental de las

’ . . . :
caracteristicas esenciales de los mismos.
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En dichos dibujos:

La figura 12, perspectiva de un elemento ceramico

destinado a formar viguetas,

Lo figura 28, perspectiva de un elemento cerdmico

de relleno.

La figura 32, detalle de un estribo de absorcion

de esfuerzos tangenciales.

La figura 48, detalle en perspectiva de formacidn

de una vigueta.

La figura 58, perspectiva de conjunto del forjado

completo.

La figura 68, seccidn longitudinal del forjado,

por un plano vertical gue pasa por el eje de la vigueta.

Segln el ejemplo de ejecucion representado, 1los
perfeccionamientos que se preconizan, comprenden el empleo
de unas piezas de ceramica (1) de forma sensiblemente pris-
matica rectangular, dotadas de una gran canal longitudinal
(2) con nervios longitudihales interioreg, y de unos resal-
tes exteriores (3) en su base con el fin de organizar median-
te esgtag piezas, las viguetas pretensadas precisas para el
apoyo de las piezas de relleno (4) igualmente de ceramica,
de constitucidn celular interma, y con laterales (5) esca-
lonados para en un primer escalon (6) coincidir con el re—
galte (3) de 1la pieza (1) y en el segundo (7) con la cars
superior de dicha pieza (1), quedando en la cara superior
de dichas piezes de relleno (4), una meseta plama (8) que
por uno de sus extremos no llegae a alcanzar el borde de la
pieza a fin de dejar el espacio correspondiente a la junta
de trensmisidn entre dos piezas similares contiguas,

Con estas piezas degeritas, se procede a la forma-

vion de forjado, colocando un nimero adecuado de piezas (1)
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acoplados de testa y en linea recta, para formar la viga de
la longitud precisa a cada casoj & continuacidn se colocan
los alambres resistentes (9) en el interior del canal con-
tinuo que forman los canales (2) alineados, tensando dichos
slambres, mediante tensores adecuados, hasta el 1imite de
elasticidad de los mismos, ¥y se colocan igualmente los es-
tribos (10) que imponen los esfuerzos tengenciales que se
producirén una vez que el forjado esté bajo carga.

Una vez en esha posicidn las piezas (1) y varillas
v estribos, se procede al relleno del canal (2) con hormigon
(11) de alta resistencia eldstica, vibrando éste hasta el
1imite permitido por la granulometria'de los éridos, con el
objeto de lograr un méximo de adherencia entre aceros, hor-
migdn y piezas (1). Se deja fraguar hasta el endurecimiento
total del hormigdn y se sueltan los cables (9), quedando la
vigueta lista para su colocacidn en obra.

Golocadas &stas a distancia adecuada y en funcidn
de 1a anchura de las piezas de relleno (4), se procede a la
colocacidn de éstas, las cuales merced al perfil estructural
de sus laterales quedan perfectamente encajadas entre las
viguetas, y a continuacidn se hidrata todé la superficie de
elementos ¥ vigueta hasta la saturacidn, y se echa hormigdn
(12) hasta el nivel de las mesetas (8) cubriendo perfectamen-
te en canal de seccidn en T que gueda entre cada dos piezas
(4) contiguas lateralmente, as{ como las juntas de compresidn
(13) previstas entre cada dos contiguas a tope, habiendo co-
locado previamente las varillas (14) de empotrado, en el mi-
nero, alturas y secciones adecuadas a cade caso, con lo que
el forjado queda terminado con unss caracteristicas de resis-
Tencia inme jorables en funcidn de los volimenes de viguetas-

¥ piezas de relleno y con las veniajas enumeradas en las
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primeras lineas de esta memoria,

La forma, materiales y dimensiones, podrdn ser va-
riables y en general, cuanto sea accesorio y secundario,
siempre que no altere, cambie o modifique la esencialidad
del objeto que se describe.

Los términos en que queda redactada esta Memoria,
son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose
tomar con cardcter amplio y nunca en forma limitativa.

El solicitante se reserve el derecho de obtencicon
de los oportunos certificados de adicidn complementarios
por las mejoras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pu-

diera aconsejar la practica.

N o T A :

Degcritas suficientemente la naturaleza y alcance
de la presente invencidn, asi como la forma de llevarla a la
practica, se reivindican a titulo privativo las siguientes
particularidades sobre las cuales ha de recaer la concesidn
del privilegio de PATENTE DE INVENCION que se solicita.

18,~ Perfeccionamientos en la construccidn de for—
jedos, caracterizados por haberse previsto unas
piezas de cerdmica sensiblemente prismdticas y rectangulares
con una canal amplia longitudinael abierta por su base supef-
rior y dotada de raenuras en sus carag laterales, asi como '
de un reborde externo en su bage, 2l objeto de que una vez
colocadas en hilera, sobre un mismo plano y coincidentes a'

testa, puedan colocarse en el interior del canal_continuo
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que resulta, unos alambres resistentes a la traccidn tensa~
dos hasta el miximo de su elasticidad, y llemar dicho canal
con hormigén que se vibra para una vez endurecido y solta-
dosg los alambres, orgenizar unas viguetas preftensadas de
gran resgistencia con un minimo de peso ¥y volumen.,

28 ,~ Perfecclonamientos en la construccion de
forjados, segun reivindicacion 1, caracterizados por haber-
se previsto unas piezas de rellent de constitucion celular
v perfil lateral adecuado para apoyar sobre los laterales
de lag viguetas, dejando entre la cara superior de éstas y
el plano superior de dichas piezas de relleno, un canal de
seccidn en T, para relleno con la capa de compresidn, limi-
tando las alas de egte canal, unas mesetas especialmente
conformadas en las piezas de relleno que marcan el plano de
enrase de dicha capa de compresidne

38,~ Perfeccionamientos en la construccidn de
forjados, segin anteriores reivindicaciones, caracterizados
por el hecho de que las mesetas de enrase de las piezas de
relleno, eotdén dotadas de una escotadura en su extremo a fin
de permitir la formecidn de las juntas de transmisidn entre
dichasg piezas contiguas a testa.

48,- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE
FORJADOS",

Todo segﬁn gueda expuesto en la presente Memoria,
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que conste de slete hojas foliadas ¥y mecanografiaﬁg; por

una gole cara, y una hoja de dibujos que con la misma se
acompaiia.

MADRID, 15 de Septiembre de 1.965.

D, 4
Todaph
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