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El presente invento se refiere a un horno de cuba con
salientes mutuamente opuestos, aliernados escalonadamente, que for-
man wnas superficies oblicuwas transportadoras de gravedad, debajo
de las cuales se encuentran los dispositivos de calefacecidn.

Se conoce ya un procedimiento para calcinar o sinteri-
zar caliza, dolomfa o material andlozo en el horno de cuba, por
el que el mzterial es atravesado en la zona de caleinueidn por
uno de los combustibles ( por ejemplo gas) transversalmente al
sentido de movimiento en varias zonas de transito sucesivas, mien-

tras que el otro combustible es suministrado separcdamente a las
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respectivas fases de la zona de calcinacion en la cantidad que en
cada caso se precisa para conservar las ltemperaturas neceserias
en cada una de las citadas fases. Ia conduccidn vertical de los
gases de combustion entre cada una de las zonas de transito de
efectia esencialmente en canales por el exterior de la cuba de
caleinacion.

Al respecto se puede conseguir una distribuciin basten-
te fins del combustible que atraviese transversalmente las resg-
pectivas fases de la zona de caleinacidn, por lo que en un horno
de esta clase una caliza en trozos pequefios puede ser caleinada
de forme précticamente uniforme sin que se corra el riesgo de un
sobrecelentamiento al efectuar la correspondiente distribucidn del
combustible en cada une de lag fases. Sin embargo semejante horno
con calefaccidn por corriente trensversal es muy costoso y compli-
cado & causa de las muchas agberturas de paso y canales que se
necesitan por toda la altura de la zona de calcinacion a ambos la-
dos en las paredes de 1la cuba. Ademés los gastos de explotacion
para la circulacidn transversal de los gases de combustidn son com-
parativamente grandes debido al mayor desembolso que se requiere
pare la aspiraciin .

Se conoce también un horno de cuba para celcinar arci-
lla en el que se han previsto dos paredes mutuamente opuestas con
salientes cortos reciprocamente alternados que se extienden obli-
cuamente hacia abajo, debajo de log cuales quedan forumados espa-
cios libres por el éngulo de talud del material, a los que se
conducen pasando sucesivamente por canales mureles verticales los
gases combustibles calientes introducidos en la cuba Dor abajo.

Aqui le combustidn total del combustible tiene luger sin embargo
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en la parte inferior de la cuba, donde el material calentado ex-—
perimenta por consiguiente un recalentamiento. Después, una alter-
nacion de las capas del material con el fin de evitar un Gesmezcle
sélo tiene lugar en las partes marginales de las dos paredes pro-
vistas de salientes cortos.

Se conoce todavia otro horno de cuba para la sinteriza-
cidn o tostacidn cuya cuba, en la gona de precelentamiento y de
caleinucion, se compone de dos planos de gravedad tendidos en sen-
tido opuesto sobre los que el material debe resbalar hacia abajo
de tal modo, que el material de trozos finos quede en las capas
de abajo y, el de trozos grandes, en las de arriba. Con esto se
pretende donseguir que ei material en trogzos gruesos depositados
gobre planos de gravedad comparativamente largos, esté expuesto
2l mayor caloxr cedido por los gases de combustion que circulan
por encima y que el malberial de trozos finos que esté debajo sea
calentado esencialmente por radiacion. El riesgo de une aportacién
demagiado reduclda de calor al material fino se pretende evitar
ahi formendo debajo del lugar de cambio de direccion desde la zona
de precalentamiento hasta la de calcinueidn un egpacio libre que
llega - hasta el lugar de cambilo de direccion, o sea haosta el lugar
donde la capa Ge materiel *iene el espssor minimo. Los gases ca-
lientes conducidos por este espacio libre & través de la superfi-
ele del plano inclinado deben circular por e. material en este
lugar del minimo espesor de capa desde el lado de abajo, o sea
desde el lado que yace el material fino.

Sin embargo en egte horno de cuba ya conocido no ge
consigue un calentamiento uniforme del material, dado que la

circulacién del material fino que sélo se lleva a cabo por un
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lugar es contrarrestada por un sobrecalentamiento de la superfi-
cie de 1la cape de material de trozos gruesos.

Por dltimo es agimismo conocido un horno de cuba con
zona larga de calcinacion para calceinar cal, en el que en las pe-
redes de l= cubzs esban situadas a distintas alturas unas acanala-
duras de distribucion de gas horigontalss dentro de yequefios sa~
lientes de mamposterfia opuestos alternadsmente entre si. Tampoco
aqul estd asegurada una distribucidn uniforme de los gases de
combustion o humos celientes. Los gases calientes ascendentes no
se reparten forzosamente por tode la seccion transversel de la
cuba, sino que en su mayor parte se desprende hacia arriba por
los bordes.

El presente invento tiene la finalidad de crear un hor-
no de cuba destinado a la calcinacion o tostacidn, en el que la
temperatura se conserva invariable:.por .toda la altura de lé Zone
de combustidn, sin que sea necesaria la circulacion - corriente
hasta shora - de los gases de escape pera evitar un sobrecalenta-
miento, obteniendo asi un material calcinado de calidad uniforme.

Esta tarea se soluciona segﬁn el invento por el hecho
de que les aristas extremes de los planos de gravedad de los sa-
lientes alternados escalonademente de la cuba estdn superpuestas
esencialmente en un plano vertical o se recubren s6lo un poco,
en cuyo caso el pasc de la cuba en la zona de combustion tiene
en egencia. la misme seccidn transversal al menos por los luga-—
res de deflexion.

De este manera se consigue que se formen sdlo angulos
de inclimucion del talud comparativamente cortos de superficie
oorrespon&ienﬁemante pequefia. El material es alternado en capas

en cada luger de cembio de direccidn, y de este modo se evita un
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desmezcle. Los humos calientes procedentes de la combustion en
cada etapa cireulan entonces por encima de cada lugar de cam-
bio de direccidn de forma practicamente uniforme por toda la
seceidn transversal, sin ningin riesgo de sobrecalentamiento

ya que devido a las séparaciones en alitura relativamente cortas.
de los lugares de deflexidn, tiene lugar una deflexidn miltiple
¥, por consiguiente, un suave calentamiento miltiple escalonado.

Segin el invento, los salientes que constityyen los
planos de gravedad estdn ademis apoyados por abajo por bovedas
gensiblenente horizontales, y mediante el declive del material
se forme asi un espacio libre dentro del cual puede llevarse a
cabo la combustion.

Segin otra caracteristica del invento el suministro de
combustible ( gms, combustible en polvo o petrdleo) se realiza
en el espucio libre debajo de los salientes y, la aporbacion
de aire combustible, por conductos de alimentecidén en la zona
de refrigeracidn. Fl aire refrigéranta calentado eg aspirado en
egencia verticalmente en forme ondulada por lz cuba sgin venetrar
en los espocios libres de las pertinentes zonas de calefaceidn.
Porr medio del talud del material que hace las veces de digiri-
buidor, el ges combustible se combine primero con el aire, y en
las siguientes zonag, con la mezcla de aire-humos, con lo que ge
produce une sueve combustion escalonada.

geglin le idea del invento el conducto de alimentacidn
de combustible se halla en una o anbag paredes laterales de la
cuba en le zone del espucio llbre debajo de los sallentes. De
egte menera se consigue une digtribucion uniforme del zos combug-

tivle, y sobre todo tanbién una eveporacidn ricticamente completa
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del petrdéleo, en caso de que se ubilice éste, o una mejor gasifi-
cacidén cusndo se hace uso de combustible sdlido en polvo.
Ta alimentacidn lateral del combustible es también ven-
tajosa cuendo en las zonas superiores debe tener lugor una com-
5. bustion con aire suministrado del exterior, pues de esta manera
se 1lleva a cabo una combustidn précticemente complete antes de
que los humos celientes penetren en el materisl.
Entre lag resgpectives deflexiones pueden colocarse pa—
sos verticales de la cuba. Tuego, la parte superior de la zona
10. de calcinszeidn puede ester concebida a modo de paso vertical de
la cuba, lo cual es conveniente principalmente cuando se emplea
el combustible mezclado con otro combustible sdlido con miras a
una calefaccion parcial.
Por é%timo la idea del invento es asimismo realizable
'15. 1=; en un horno de cuba doble concebido en el sentido del invento,
en el que dos hornos de cube estdn simétricumente unidos formando
un horno con dos pasos de cubd.
En el adjunto dibujo se ilustra el invento a +itulo

de ejemplo.

0. Pigura 1 represente en geccidn vertical un horno de cuba concebi-
do de acuerdo con el invento.
Figura 2 es otra forma de realizacidn del invento en forma de
cuba doble. |
Figura 3 muestra una seccidn parcisl vertical por la 1fnea II-II
25, de la figura 2.

El horno de cuba 1 se compone de una zona de precalen—~
taniento 2, la cual forma.en esencia un paso vertical, de una

~.. parte que forma la zona de caleinacidon 3 y que tiene salientes 5
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alternados uno frente a otro que se introducen en la cuba, y de

una zona de refrigeradidn 4 que en esencia forms asimisno un paso
vertical.

Los salientes 5 forman planos de gravedaed 6, sobre los
gue el material a calcinar se va desilazando hacia abzjo de uno
al otro plano de gravedad y de paso es sometido & una continua
alternzeion de las cepas. fas aristes extremas 7 de los planos de
gravedad 6 se hallan superpuegtes esencialmente en un plano ver-
tical y se recubren'sélo ligeranente.

Los salientes 5 estén formados por puentes 8 esencielmen~
te horizonteleg, porﬁo que entre uno de cstos y el dngulo de decli-
ve formado por el materal se forme cada vez un espacio de calcina~
cién 9, 9a, 9b, etc., dentro del cual desemboca un conducto de ali-
mentecion de combustible 10 desde una o ambas paredes fronteles 11,
como ge aprecia prineipalmente en la figura 3.

El eire de combustidn es introducido como aire refrige-
rante por la zona de refrigeracidén 4 de modo no representzdo en el
dibujo, y aspirado por la cuba.

El aire caliente circule en sentido ascendente de acuerdo
con una linea de circulamcion 12 y hace que el combustible swminis—
trado en la primera etapa al recinto de caleinacion 9 por el con-
dueto 10 se queme dentro de la capa celiente de meterial. Los humos
que se deswvrenden de este combustién parcial son aspirados hacie
arriba con el aire residual. FlL combustible introducido en el re-
cinto de calcinacidén 9a de la etapa siguiente es agnirado de la
misme menera y empieza & arder con otra parte de aire dentro de la
capa de meterial. De esgta manera se lleva a cabo la combustion es-

calonada en los demds recintos de calcinacidn 9b, 9¢ 9d. Fn caso

Vi
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dado en la cémara de calcinacidn 9d se introduce todavia
aire caliente del exterior con el fin de que arda con seguri-
dad el combustible introducido.

Como se desprende de lo expuesto, los gases de escape
calientes pasen en cantidades crecientes por el pasc de la cuba,
en esencia verticalmente en forma ondulada de acuerdo con las
deflexiones por los salientes 5. ILas capas del material son
continuamente alternsdas por las miltiples deflexiones, por lo
cual se conserva la mezcla de material en trozos finos y grue-
s0s y, en consecuencia, los humos calientes circulan a través
del paso de la cuba distribuidos de modo practicamente uniforme
por toda la seccion de ésta. Semejente distribucion uniforme
tiene lugar por lo menos por les parites marcadas con X del paso
de la cuba. Estd descartado un sobrecalentamiento del material
por el combustible que en las respectivas fases de calentamien~
to entre alternativamente desde uno y ofro lado en el material

y por le mixtidn peuletina que se produce con la mezcla de aire-

Jhumos en combustion pauseda.

En sus dos mitades divididas por la linea central
vertical 14, el horno de cuba doble representado en la figura
3y corresponde al horno de cuba representado en la Figura 1,
en donde no es necesario un tabique én el plano de la linea
central 14 y los salientes 5 existentes & ambos lados atravie-~
sen 1le cuba apoyéndose en bdvedas 8. Lios conductos de alimen-
tacion de combustible 10 debajo de las bovedas 8 estan coloca=
dos en el centro, por lo gue solo es neceserio uno de ellos

para los dos pasos de la cuba.
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Se reivindica como nuevo y de propia invencion.

l.~ Mejoras en los hornos de cuba para calcinar o tos-
tar caliza o material rarecido, caracterizadas porque las aristas
extremas de los planos de gravedad estdn situedas una sobre otve
eéencialmente en un plano vertical o se rec:bren solo un poco,
en donde el raso de la cuba en la zona de calcinacion tiene en
esencia la misma seccion transversal, al menos por los lugares de
deflexidn.

2.~ Mejoras segun lo reivindicedo en el runto 1, carsc—
terizadas porque los selientes estén apoyados en la perte de abajo
por bévedas esencialmente horizontales.

3.~ lejoras segun lo reivindicado en los puntos ante-
riores, caracterizadaes porque los dispositivos de calefaccidn de-
o de los salienbes consisien en conductos de alimentacidn de
conbustible y porque la entrada de aire deserboca en la zona
de refrigeracidn y pesa & través de la cuba en esencia vertical-
mente con mixtidn escalonude simmltdnea con el combustible de
cada uno de los lugares de caleinscion.

4.~ Mejoras seglin lo reivindicado en los puntos ente-
riores, carecterizadas porque el conducto de elimentacion de com=
bustible se halla junto a una o ambas paredes latercles de la
cuba en la zona del recinto libre formedo por el talud de mate-
rial debajo de los salientes,

5.- Mejoras segln lo reivindicado ¢n los puntos ante-
riores, caracterizadas porque dos hornos de cuba estin acoplados
simétricamente formando un horno dotado de dos pagos de cuba.

6.~ MEJORAS EN LOS FIORNOS DE CUBA PAkA CALCTIHAR O TOS-
TAR CALIZA O IATERTAL PA LCIDO",.
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Tal como se describe y relvindica en la presente lMemoria
Descriptiva que consta de diez hojas escritas a maquina por una
gole cara y de sus correspondientes dibujos.

. T AR
Magridg, 14 Sbr. W
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