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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se presenta para unir & la solicitud
de
PATENTE DE INTRODUCCIORN
en
ESsPARGS
por DI E Z aflos 7

g nombre de PACIFIC VEGETABLE OIL CORFORATION, entidad nor-
teamericana, establecida en Worl prade Cenber, Ferry Duild-
ing, San Francisco, ¢alifornie, Bstados Unidos de América,
por:
"YU APARATO EXTRACTOR CON DISOLVENTE PARA SEPARAR CONPONEN-
TES SOLUDIES DE MATERIALES ORGANICOS Y/O INORGANICOS SOLI--

£l invento se refiere a un nuevo método, y & un apara-
to para practicar dicho método, para su utilizacién en la =
extraccién de componentes solubles de materiales orgénicos
yfo inorgénicos sélidos, tales como por ejemplo aceites, ==
de semillas portadoras de aceite y similares.

gl invento se refiere més parbticularmente & un nuevo -

método, ¥ a un eparato para practicar dicho método, para su
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utilizacidén en la extraccidn de componentes solubles de =
materiales sélidos, ¥y el en que el aparsbo de exbraccién
transporta distinbas cargas del materiel sélido a tra¥é§
de une trayectoria linesl a lo largo del ciclo de exfiéc;
cién; BEn el método y en la realizacién del aparato prefe-
ridos, tal como se describird seguidemenbe, el mabteriel -
sblido es movido intermitentemente a través de dicha tra-
yectoria lineal durante cuyo tiempo se logra asi la ex=-«
traccibn de los componentes solubles.

La extraccibén de componentes solubles desde matoria-
les sdlidos por ubilizacién de disolventes liquidos, con-
siste bédsicamente en someter el maberiel sblido a lo ac--
cibn de lixiviecidn de un disolvente durente un periodo =
de tiempo predeterminado, durante cuyo intervalo los com=
ponentes solubles de dicho material son disueltos en Qi=--
cho disolvente, y son asi separados,

Hasta ahors, se ban utilizado en la técnica relacio-
nada diversos métodos de extraccibn y aparatos para lle--
var a cabo esbos métodos, pero tal como es bien conocido
sl téonico en la materia, cada uno de dichos métodos y/o
aparatos es inherentemente defectuoso desde diversos pun-
tos de vista, con lo que su valor utilitario resulte asi
limitedo.

A titulo de ejemplo, los equipos de extraccidén con -
disolventes del tipo continuo en utilizacidn actualmente
pueden estar divididos en 5 tipos o clases generales, a -
seber; el extractor de cesta vertical; el extractor de --
cesba horizontal; el exbtractor de correa; el extractor de
inmersidén total; y el extractor circular.

Pal como es conocido para el técnico en la materia,
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en el extractor de cesta verbtical una pluralided de cestas
estdn suspendidas sobre una cadena articulada continua, =--
transportando dichas cestas el material sélido y siendo ba
jadas por diche cadena de foria susbtancislmente cerbical -
durante la primera mitad del ciclo de extracei 6n, duranie

cuyo intervalo se & lica disolvente a dicho material para

extraer as{ el aceite desde esbe, Durante la §ltima parte

de ciclo, las cestas son elevadas sucesivamente y devuele-
tas al punbo de partida inicial.

Precuentemente, la cadena articulada continug se rom
pe y las cesbtas que estén suspendidas en ella caen sobre =
el sparato extractor situado debajo, con lo que el mismo =
se estropea,

Bl extractor de cesta horizontal ofrece una mejora -
sobre el extractor de cesta vertical en el lecho de que -=
las cestas estdn montadas usualmente sobre un transporba=--
dor de cadena o similar gue transporta dichas cestas ini==-
cialmente en una trayectoria horizontal, seguldamente en ar

co hasta una trayectorie horizontal del inferior, con lo -
cual dichas cestas son transportadas en la direccidn opues

ta y seguidamente son elevgdas en arco ¥ devueltas a su po
sicidn inicial. Durante el intervalo en que cada cesta es-
t4 describiendo la segunda trayectoria en arco, ésta es --
voleada literalmente de fomma que se vacie el material ex-
trafdo desde la misma, Este mecanismo, tal como se compren
derd, ya que es susceptible da la rotura del transportador
de cadena como en el extractor de cesta vertical, hace si=
nilarmente imposible una profundidad mixima de la cesta --

con relacidn al drea transversal de la cestba, demanera que

pe raite la mAxima eficacia de extraccién a dicho aparato,
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Ias principales desventajas <n el tipo de extractor
de correa o en el bipo de cadena rascadora, que también -
cae dentro de esta categoria, consiste en que en el caso
de un fallo en el exbtractor, con lo que la correa que ‘trans
porba el material s6lido se wra, no hay medios por los. cug
les pueds ser vaciado el material desde dicha correa, eéﬁé
cepto palear literalmente el misno desde dicha correa. Bsw
to, desde luego, es extremadamente peligroso cuando se Wil
lizan disolventes inflamables para exbtraer el aceite deade
dicho material.

El extractor de inmersién total, que se ha citado an
teriormente, es la unided mis eficaz de todos los sonjuti==
tos de exbtractor hasta shora disponibles con respecto a la
eficacia de exbtraccidn. En este sistema, el material gbli~
do estd totalmente sumergido en el disolvente, Sin embargo,
s causa de la inmersidn total, los materiales que estan re
duoidos & un fino tamefio de particulas, o gue inicialmente
son de un fino tamafio de partfculas, tienden a flotar en -
este disolvente. Como consecuencia, una separacidn de esbas
particulas finas desde la misiela o mezcla requiere un ape-
reto adicional de filtracién,

' En el extractor circilar, que es una de las recienbes
mejoras dentro de campo de los extractores con disolventes,
las cestas estén interconectadas mituamente y transportan
continuamente el material sélido a través de una trayecto--
ria cireular durante el ciclo de extraccién. Cuando esbe 1l
po de extractor estd construldoe en cualquier tamefio aprecia

ble, sus parbes componentes individuales deben ser transpor

tedas primeramente hasta el lugar de construccidn antes de

que las mismas puedan serT montadas, En machos casos el mon-
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va. Consecuentemente, este btipo de extractor tiene usual -~
te ciertas limitaciones simplemente a causa de su tamafio -
fisico.

por ésto, es un objeto de este invento crear un nue-
vo y mejorado método de extraccién con disclvente para st
wbiliz acidn en la extraccibn de componentes solubles deade
materisles sdlidos portadores de dichos componentes, y en
que dicho método incluye mover ocargas separadas del mate--
rial sélido a trevés de una trayectoria de extraccibn li=-
neal cerrada, durante cuyo intervalo se aplica disolvente
o dicho material para retirar de éste el material soluble,

Otro objeto del presente invento es crear un nuavo y
nmejorado método de extraccidn con disolvente para su utili
pacibn en la extraccidn de componentes solubles desde mate
risles orgénicos sélidos, y en que dicho método incluye mo
ver carges separadas del material sélido intermitentemente
5 través de una trayectoris de extraccién lineal cerrads,
durante cuyo intervalo se aplica de forma repetida, disol«
vente a dicho msterial de manzra que sé retirsn del mismo
1os antedichos componentes solubles,

Otro objeto mis del presente invento es la creacién
de un nuevo y original método de extraceidén con disolvente
y del aparato para practicar dicho método para a1 utiliza-

oidn en la extraccidn de componentes solubles desde mate--

riales sélidos, y en que dicho aparato incluye medios para

transportar separadamente cargas separadas o discretas del

material s6lido a través de una trayectoria lineal cerrada

vy medios para suministrar disolventes a dicho material du-

rante dicho inbervalo con lo que el material soluble se ai
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rial;

Otro objeto del presente invento es la creacién de un
nuevo vy original aparato de extraccidn para su utilizacidn
en la extraccién de componentes solubles de materialesi§%;

gdnicos s6lidos, y en que dicho aparato incluye medios due
definen una traycctoria de transporte lineal, medios para

transportar, de fomma separada, cargas separadas O discre=-
tas del materisl s6lido inberwultentemente & lo largo de di
cha trayectoria mientras se aplica disolvente a dicho mabe
rial, siendo el disolvente eficaz para disolver los o mpo=-
nenbes solubles y separar estos Gltimos de dicho material,
estando cerrads sobre si misma dicha trayectoria de ftrans-
porte lineal para proporcionar de esba mansra una exbrac==~
cidn continue de componentes solubles de cargas sucesivas

de dicho maberial.

Otro objeto del presente invento esla creacién de un
nuevo y mejorado aparato de extracclén disefiado especial--
mente para su utilizacién en la extraccidén de couponentes
solubles de materiales orzdnicos sdlidos, cuyo aparato in-
cluye una carcasa que define una frayectoria de extracel én
lineal, una pluralidad de cesbtas dispuestes en diche carca
sa edaptadas cada una de ellas para transportar una carga
separada 0 discreta del maberial sélido a través de dicha
trayectoria, medios para mover de formae separada cada una
de dichas cestas a lo larzo de dicha trayectoria mientras
se aplica disolvente a dicho material para disolver los --
componentes solubles y separar estos Gltimos de dicho mate
rial, estando cerrada soPTe si misma dicha trayectoria de

extraccidn lineal para hacer asi que se logren con dicha =
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aparato ciclos de extraccién repetida,

Otro objeto de este invento es crear un nuevo apara-
to de exbtraccidén tal como sc define anteriormente y en que
las cestas en dicho aparato tienen una trayectoria rectan=
gular lineal, ¥ también un movimiente intermitente a lo ==
larzo de dicha trayectoria,

Otro objeto de este invento es proporcionar lg €Xww--
traccién con disolvente tal como se indica anteriormente y
en que las cestas que transporbtan el material sélido estén
libres pars ser movidas separadanente e individualmente &

lo largo de la trayectoria de extraccibn lineal,

'

Otro objeto de este invento es crear un aparato de

extraccidn tal como se define anteriormente, y en el que

se ofectla la carga uniforme de las cestas para permitir

asi la extraccién uniforme de un mayor margen de tenafios
de los materinles sélidos,

Un nuevo objeto de este invento es crear un eparato
de extraceidén que pueda extraer componentes solubles de par

t{culas divididas de forme relativamente fine, as{ como de

particulas mds gruesas, estendo designades las fltinas en
1z téenics por lo gue es conccido como "torte de prensa de
tornillo sin f£in ligeramente prensada,

Otro objeto de este invento es crear un nuevo y mejo
redo aparato de extraceibn de cesta tal como se define an-
teriormente, y en que la carga de cada und de las cestas -
de dicho cparato es mAs uniforme, de manere que la circula
cién de la miscela a través de dichas cestas es sustanciel
menbe més uniforme,

Un nuevo objeto del mresente invenso es crear un apa

reto de extraccidn de cesta tal como se define anteriormen
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te, y en que dicho aparasbo es de una consbruccidén tal que
le permite ser apto pars prefabricarlc y para su ensayo de
funcionamiento mecénico anbes de su transporte a su colocs
cibn de trebajo proyectada y ademds en que dicha construcs
cibn es tal que permite que dicho asparato sea transportado
como una unidad enteriza.
Otros objetos y ventejas del nueve y mejorado métedo
de extraccidén con disolvente y del aparato para practicar

dicho método, resultarén evidenbes para un técnico en la =
maberie a la que estos pertenecen, partiailarmente despuds

del estudio de la siguiente descripcidn de una realizacidn
preferida del invenbto que estd ilustrada en los dibujos ==
anejos, en 1los que:

La figura 1, es una viste en planta de un aparato ex
tractor de cesta que realiza los conceptos del presente in
vento;

La figurs 2, es una vista en seccién tomada aproxima
damente sobre el plano indicado por la linea 2-2 en. la fi=-
gure 1

la figura 3 es una vista fragmentarie longitudinal -
tomada aproximadamente sobre el plano indicado por la 1i--
nea 3-3 en la figura 1 con la carcase del aparato retirada
pars mostrar mis claramente el montaje interior de dicho =
aparato.

le figura 4 es una vista en seccién fragmentaria, to
mads sproximadamente a lo largoe del plano indicado por la
linea 2-2 en la figura 1;

la figura 5 es una vista en seccidn fregmentarias to-
mada eproximademente sobre el pleno indicado por la linea
5-b de la figura 4;

la figura 6 es una ilustracibén en esquema del circui

—'8-
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t0 para suministrer el disolvente al aparato de extraccidn
de cesta, estando ilustrado el (ltimo algo esquemiticamen=
te para mostrar las diversas posiciones en dicho eparato -
en las que dicho disolvente puede ser suministrado y/o eva
cuadoy '
la figura 7 es una vista en esquema de un sistems --

preferido de mando accionado hidrdulicamente para el apara

to de la figura 1; ¥y

la figura 8, es un sistema de mando eléctrico que se
puede utilizar alternativamente para proporcionar el con--
trol del pregente sparato exbractor de cesta;

Bl nuevo método de extraccidén con disalvente del pre
sente invento comprende bdsicamente transportar intermiten
temente cargas separcdas de material s6lido extraible con
disolvente a lo larzo de una trayectoria de extraccidn li=
neal cerrada durante cuyo intervalo un disolvente apropié-
do es aplicado preferiblemente de forma repebida a dicho =
meterial en posiciones predeterminadas separadas a lo lar-
go de diche trayectoria, entremezcldndose asi, a fondo tal
corio se comprenderd, dicho disolvente con los componentes
solubles en dicho materiel sélide para disolver gustancial
mente el mismo en aquél, creando asi dicha solucién una -=-
concentracibén predeterminada resultante de la miscela que
después de ésto puede ser evacuada de dicho material de ma
nera que dichos componentes solubles pueden ser separados
subsiguientemente de dicho disolvente en una manera conven

cional bien conocida en la téeniecs,
IDNTAJE MECANICO

Un montaje preferido delegparato extractor que reali-
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za los conceptos del presente invento y gue estd especial-
mente disefiados para efectuar el antedicho método de extrac
cidén, esté mostrado aqui con referencia particular dirigi-
da & la figura 1, en la que se vé que dicho aparatoe inclu-
ye una carcasa sustancialmente rectangukar identificadé:éa
su totalidad por el nimero de referencia 10, ¥ que compréé
de paredes laterales 11 y 12 conectadas en extremos opuesQ
tos al borde del fondo de cada pared lsbteral 11 y 12 de Ta
carcasa, exbendiéndose longitudinalmente a lo larga de Ss-
ta, y soporte un depbsito de evacuacidén 16 suspendido deba
jo de éste estando unidas rigidemente dichas vigas en U 15
por cualquier medio apropiado a las pareces laterales cpues
tas 16g y 16-k de dichd depésita. o
Bl depbsito de evacuacién 16 que se ve mejor en las -

figuras 2 y 6 estd provisto con un tabique central 17, que.
se extiende longitudinalmente centralmente a su bravés, cu

yos exbremos finalizan hacia dentro de las paredes extre--

mas léc y 164 de éste, conectando un extremo de dicho tabi
que 17 adyacente a la pared exbtrems léc . con un tabigue --
transversel 18, estando conectado el Gltimo en su extremo
opuesto con la superficie interior de la pered lineal léa,
Bl exbremo opuesto de dicho tabigue central 17 conecta can
un tabique transversel 20, estando unido el Glbimo dghene-
ra similar en su extremo opuesto a la pared latéral 16-b -
de dicho depésito;

Un tabique 21, que se extiende similarmente de forma
transversal a través del depésito de evacuacidn 16, conec-
ta con la pared lateral 16b y el antedicho tabique central
17 para definir asi un cempartimento sustalcialmente en ég

gulo recto en dicho depdsito identificado en su totelidad

-10 -
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por el signo de referencia A.

£l tabique 28 que se extiende también transversalmen
te a través de dicho deplsito y que estd conectado en uno
de sus extremos a la antedicha pared lateral léa y én su =
extremo opuesto al tabigue centrsl 17, define asi entre ol
mismo y dicho tabigque 18, un compartimento B dispuesto ad~-
yacentemente al antedicho compartimento 4.

Dicho depbsito de vaciado estd provisto similarmente
con un tebique 25 que se extiende sustanciclmente de forma
transversal a través del mismo y gue se conecta en Sus ex-
tremos opuestos con la pared lateral léa y el tabigque cen-
tral 17 para definir un tercer compertimento en dicho depé
gito, identificado con el signo de referencia C, que eété
situado adyacentemente a dicho compartimento B.

Dicho tabique transversal 25, con el tabique central
17 v el tabique conectado 20, y las porciones interconecta
das de las paredes laterales l6a, 1l6b ¥y la pared extrema -
adyacente 16d definen un compartimento D sustancielmente -
en 4dngulo recto en el extremo del depbsito 16 opuesto al -
antedicho compartimento 4.

De maners similar, un tabique 28 que se extiende trans
versalmente a través de dicho depdsito 16, y que conecta -
en sus extremos opuestos con la pared lateral 16b y el ta-
bique central 17, define con el dltimo y el antedicho tabi
que 20 un compartimento identificado aqui por el signo de
referencia EH,

Para completar la configuracibn total del presente =
depdsito de vaciado 16 tal como se ve en las figuras 2 y 6
estd interpuesto un tabique 29 entre los antedichos tabi--

ques 21 y 28 y conecta en sus extremos opuestos con la an-

- 11 -
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tedicha pared latersl 16b y el tabique central 17 para de-
tinir asi compartimentos adyacentes identificados respecti
vamente por los signos de referencia ¥ ¥y ¢, ¥ que se vén =
similarmente que estdn situados entre los compartimentos E
vy A del depbsito.

Con esta disposicidén de los comparbtimentos A a @ in-
clusive del depdsito, se verd que los couparbimentos B y -
C esban dispuestos mdibuamente en relacibn de tandem, defi-
niendo asi un tramo lineal de la trayectoria de exbraccién
lineal cerrada antes mencionada, estando identificado dicho
tramo en la figura 6 por el signo de refersncia Py, mien--
tras que los compartimentos E, F y G estén dispuestos simi
larmente y en relacién yuxtepuesta con dichos compartinen-
tos B y € para definir asi un segundo tramo lineal de dicha
trayectoria, que estéd identificado por el signo de refsren-
cia Pz. Y, similarmente, los compartimentos exbremos opues-
tos A ¥y D de dicho depbsito son cada uno de ellos de unag ==
configuracién tal que quedan dentro y los extremos de ambos
tramos antedichos Py y Py,

Tal como se ha mencionado anteriormente, el presente
método de extraccibn, y el aparato pars practicar dicho mé=
todo, inscorporan el nuevo concepto de transporber cargas =
separades del material sb8lido portador del extracto a tra--
vés de la trayectoria de extraccién lineal cerrade tal como
se describe asi, durante cuyo intervalo se eplice a dicho -
material un disolvente exiractor,

Para este f£in, se proyecta que una plurslidad de ces-
tas sustancialmente rectangulares, cada una de las cuales -
estd identificada por el nlmero de referencia 30, estén dis

puestas dentro de la anbedicha carcasa 10, estando suspendi

- 12 -
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dos enoima del depbsito de evacuacién 16 y siendo movidas
preferiblemsnte de forme ciclica linealmente a su través,

vy sucesivamente sobre cada uno de los compartimentos A-G
inclusive anbes mencionados, durante cuyo inbervalo se apli
ca disolvente a dicho material sblido con lo que los comF
ponentes solubles de este son fécilmente separados de es-
ta manera.

Pare lograr ésto, dos pares de miembro de carril,:--
identificados por los néimeros de referencia 31 y 32 respec
tivamente, tal como se ve en las figuras 1 y 2, estén mon-
tados dentro de la carcasa 10 de forma que se extienden -=
sustancislmente de forme longitudinael a su través, estendo
situado preferiblemente cada par en filas paralelas separa
das adyacentes a las paredes laterales 1l y 1z de dicha ==
carcasa., &1 par de miembros de carril 31 en el presente --
montaje estd soportado sobre la vige en 15 antes menciona-
da y sobre una vige en I 33 epropiada, dispuesta central--
mente dentro del depdsito de evacuacién 16 y que se extien
de longitudinalmente de forma central a lo largo de éste,
estando dispuestos asi dichos miembros de carril adyacente
mente a la pared lateral 11 y en relacidn separades prede--
terminada encima del depdsito de evacuacibn 16 y definien-
do los antedichos compartimentos de éste el antedicho tra~
mo Py de dicha trayectoria de extraccién lineal cerrada, -
Tal como se puede ver mejor en la figura 1, los miembros -
de carril 31 terminan preferiblemente también dentro de d4i
che carcasa 10 en relacidn separada con las paredes extre-
mas 13 y 14 de ésta, cuya finalidad se explicaré shora.

De manera similar, el par de miembros de carril 32 -

estd apoyado sobre la entedicha vige en I 33 y en la viga

- 18 =
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en U opuesta 15, extendiéndose longitudinalmente dichos -
miembros de carril a lo largo de dichos soportes adyacen-
temente a la pared laberal 12 y sustencialmente al mismo
nivel dentro de la carcasa que el par de miembros de cgw--

rril 3l.

$wya
(l.’
.

Los miembros de carril 32 terminan similarmente en <
cada exbremo en relaciln separada con la pared extremg -
adyacente de la antedicha carcasa, ¥ estén dispuestos_én
relacidén seperada encima de los compartimentos antes méqy
cionados de dicho depdsito 16 que definen el tramo Pérdé
dicha trayectoria de extraccién lineal cerrada. '

Un par de miembros de eje 41, tal como se ve mgjo; -
en las figuras 1 y 2, esté fijado al lado inferior de ca-
da cesta 30, y transporta giraboriamente una ruede rebor-
deade apropiada 42 en cada extremo de ésta, estando dis--
puestas asi dichas ruedas para soporbar y transportar di-
cha cesta a lo largo de los pares antes mencionados de =«
miembros de carril 31 y d&,

Tal como se ha mencionado anteriormente, el presente
aparato de exbraceidén con disolvente estéd proyectado para
ser hecho funcionar para transporbtar de forma contfinua -~
carges separadas de material sélido portador de extracto,
ciclicamente a través de la anbedicha trayectoria de ex--
traceidn lineal cerrada., Los miembros de carril 31, estén
proyectados asfi para bransporter dicha cesta a lo largo =
del tramo Pl antes mencionado de dicha trayectoria linsal
v los miembros de carril 32, de manera similar, estén pro
yectados para transportar dichas cestas a lo largo del --
tramo Py antes mencionado de dicha trayectoria. Cada una

de las cesbas 30 transporba una canbidad predeterminada =

- 14 -
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de meterial sélido, que tiene una fraccién extraible -~
con disolvente tal como un aceite o similar, a través =
de dicha trayectorie lineal cerrada, y para efectuar és
to, se proyecta que cada cesta durante cada ciclo de -
extraccién sea movida separadamente de forma intermiten
temente de izquierda a derecha sohre los miembros de ca
rril 31 tal como se ve en la figura 1, sea transporiada
desde 8stos hasta los miembros de carril 32 en el extre
mo derecho de la carcasa 10, sea movide de manera simi-
lar de derecha a izquierda sobre dichos Ultimos carri--
les, y después de esto sea transferide de vuelta a loé
antedichos miembros de carril 31 en el extremo iuniér~
do de dicha carcasa, y sean movida a lo largo de éstos
para esbar as{ en posicidn apropiada para su ciclo sub-
siguiente,

Para efectuar el transporte o transferencia de cada
una de las cestas 30 entre los pares de miembros de ca-
rril 31 y 32, estd dispuesta una plataforme de rodillos
de transferencis 50, figura 3, en cada exbtremo de la --
carcasa 10, y estd adaptada para recibir sucesivamente
cada cesta de uno de dichos pares de miembros de carril
vy después de esto transportarla misma transversalmente
& través de dicha carcass al extremo terminal adyacente
del obro par de dichos miembros de carril, Por ejemplo,
en el extremo derecho de la carcasa 10, tel como se ve
en la figura 1, se proyecta que la plataforma de rodi--
1los de transferencia 50 colocada en ésta reciba sucesi
vamente cada una de las cestas 30 del extremo terminal
adyacente del par de miembros de carril 31, y transfie-

ra entonces & la misma al mismo exbtremo del par adyacen
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te de miembros de carril 32, Inversamente, se¢ piensa que
la pletaforma de rodillos de transferencia 50 en el ex—-
tremo izquierdo de la carcasa 10 reciba sucesivamente ca=
da una de las cestas 30 del extremo terminal adyacente ‘Ge
los miembros de carril 32 y transfiera a la misma después
de ésto al mismo extremo de los miembros de carril 8l.

Para este fin, un par de carriles de transfereng%a -
52 esté montado apropiadamente en cade extremo de la car-
casa 10, exbendiéndose sustancislmente de forma ‘bransvézj-
sal a su través.

Cada una de las plataformas de rodillos 50 es pfefé—
riblemente idéntica en construccidn y estd provista bon‘-
ruedas 53 apropiadas, adaptadas para soportarfia misma’so-
bre uno de dichos pares de carriles de transferencia 52,
siendo asi accionables para transportar dicha plataforme
de rodillos a lo largo de éstos,

Un par de carriles de prolongasciln 56 estd montedo =
apropisdamente sobre cada plataforma de rodillos 50 de =~
forma que se extiende longibtudinalmente en la carcasa 10
¥y susbancialmente al mismo nivel que los miembros de ca==
rril 31 y 32, y alineado con éstos.

Dichos carriles de prolongacién 56 estén dispuesbos
de manera que, con su plataforma de rodillos 5Q asociads,
situada adyacentemente al exbtremo terminal de un par de -
dichos miembros de carril fijos 31 o 32, dichos carriles
de prolongacién definen una conbinuacidén longitudinal sus
tancial de dicho par adyacente. Al mover una cuslquiera -
Ge dichas plataformes a lo largo de los carriles de trans
ferencia 58 pare colocarla adyacentemente a los exbremos

terminales opuestos de los miembros de carril 32, dichos
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carriles de prolongacidén 56, definen asi una continuacién
longitudinal de dichos @ltimos carriles.

Con este montsje, se comprobard shora que con una de
las plataformes de rodillos 50 dispueste adyacentemente
& uno de los pares de dichos miembros de carril fijos 31

¢ 32, una cesba 40 transportade sobre éste puede ser mbyi

da sobre los carriles de prolongacidén 56 de dicha platé-~

formas de rodillos, y la plataforma de rodillos puede éér
movida despuds de esto a lo largo de sus carriles de tpang
ferencia 52 asociades para transporbar asi dicha cesta gl
lado opuesto de la carcasa 10 & una posicién adyacenté al
mismo extremo del otro par de dichos miembros de carrii.-
fijos, con lo que los carriles de prolongecidén estén en -
sustancial prolongascibén longitudinal con los mismos. Des-
pués de ésto, dicha cesta puede ser movida sobre dicho ==
otro par fijo de miembros de carril para volver al punto

de partida del ciclo.

BL APARATO DE MOVIMIENTO DR LAS CESTAS

Un par de cilindros hidrdulicos de doble efecto 60,
tal como se ve mejor en la figura 1, estd previsto para -
mover las plataformas de rodillos 50 antedichas en la ma-
nera acabada de describir,

Para este fin, uno de los cilindros 60 esté unido &
cada lado de la pared lateral 12 de le carcasa, adyacente
mente a los carriles de transferencis 52 de maners tal --
que su véstago del émbolo 61 ses sustancialmente perpendi
cular a dicha pared laberal.

Una placa empujadora 62, estd unida con el extremo -

libre del véstago de émbolo 61 y esté fijada con segurided

- 17 =
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de forma similar al extremo de la plataforms de rodillos
50 dispuesta sobre dichos carriles de transferencia 52 -
adyacentes.

Los extremos opuesbos de cada uno de dichos cilin:%-,
dros estdn consctados similsrmente por medio de conduc=~ -
tos apropiados que, a su vez, esbidn conectados en cirewi
to con una fuente apropiada de fluido con lo que el émbg
lo puede ser accionado reversiblemente, tal como se com-
prenderi.

Con este montaje, al funcionar dichos cilindros 6,
las plataformas de rodillos 50 conectadas a los mismoél-
serdn impulsadas asi a lo largo de los carriles de traﬁﬁ
ferencia 52 de soporte, y serén movidas de la manera en-
tes descrita para transferir de esta maners las cesbas -
30 entre los miembros de carril fijos 31 y 32.

El presente apasrato exbractor estd provisto similar
mente con un mecanismo hidrdulicsmente accionable pare -
transferir la cesta 30 desde las plataformas de rodillos
de transferencia 50 y para mover les mismas sobre y & lo
largo de cada uno de los antedichos miembros de carril -
fijos 31 y 82, »

Para este fin, un cilindro hidrdulico de doble efec
to 70, estd unido con cada pared extreams 13 y 14 de la =
carcaga, esbando preferiblemente el ¢ilindro 70 sobre la
pared extrema 13, tal como se ve mejor en la figura 1, =
adyacente al extremo izquierdo de los miembros de carril
31, mientras que el cilindro 70 sobre la pared extrems -
14 de dicha carcasa estd dispuesto adyacentemente al ex-
tremo derscho de los miembros de carril 32,

Bl véstego del émbolo 71 de cada uno de dichos oi-=

- 16 -



10

15

20

25

30

lindros eleva une placa empujadore 72, Los extremos opues-
tos de cada cilindro estén conectados similermente con una
fuente epropiada de fllido con lo que el véstago de émbolo

puede ser accionado reversiblemente.

Con esta construccidn, la plataforme de rodillos dé =
transferencia 50 en el exbtremo derecho de la carcase lo,'-
tal como se ve en la figura 1, es movide para disponer la
misma junto a& los miembros de carril 32, con lo que los --
carriles de prolongacién 56 sobre ésta estén en prolonga=~-
cién longitudinal con los Gltimos, el cilindro 70 sobre la
pared extrema 14 puede ser accionado despuds de ésto de ==
forma que impulsa a su émbolo 71 y a la placa empujadord -
72 conectada, dentro de dicha carcasa para encajar asi con
v empujar a la cesta 30 transportada sobre dichos carriles
de prolongecibén 56 sobre el extremo adyacente de dichos -~
miembros de carril fijos 32.

Cuando esto ocurre, se proyecta que la cesta 30 que =
prevismente habia ocupado dicho extremo adyacente de di~--
chos miembros de carril 32 encaje con la cesta siguiente -
de la plataforms de rodillos 50 y sea empujada por la mis-
me. a la izquierda a lo largo de dichos miembros de carril.
Similarmente, se proyecta que cada una de las cestas 30 re
manentes, situadas sobre los miembros de carril 32 encaje
con la siguiente cesta adyacente situada aguas arriba de -
ésta con respecto a la direccidn de movimiento de dichas -
cestas, v desde aqui sea movida con ello hacia la izguier=
de. & 10 larzo de dichos miembros de carril en una distan--
cia correspondiente a la longitud de carrera de dichos ci-
lindxro 70.

De manere similar, transportando la plataforma de ro-

- 19 =
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dillos de transferencia 50 en el extremo izquierdo de la =
carcasa 10 una cesta 30, y siendo movida entonces por su -
cilindro 60 hacia su posicidn accionada adyacentemente al
extremo izquierdo del par de miembros de carril 91, el oi-
lindro 70 montado sobre la pared extrema 13 de la carcééé
puede ser accionzdo después de ésto para impulsar a su vés
tago de émbole 71 y a la placa empujadora 72 conectada’ den
tro de dicha carcaesa para encajar asi{ con dicha cesta y ==
mover la misma sobre el exbremo adyacente de dichos mieni==
bros de carril 31, De esta manera, las cestas 30 Previamen
te dispuestas sobre dichos miembros de carril 31 serdn tam
bién empujadas por la siguiente cesta adyacente aguas arri
ba de ésta a la derecha a lo largo de aquellos.

Fara facilitar que cada cesta 3G empuje a la siguien-
e cesta adyacente a lo largo de sus carriles fijos de so-
porte 31 y 32, un tope 74 (figura 3) estd conectado prefe-
riblemnente a un exbremo de la cesba, sobresaliendo hacia -
fuera de ésta, y situado de forma que encaje con dicha ces
ta adyacente. De este msnere, dichas cestas 3y son manbeni
das en relacidén predeterminada separada entre si mientras
se mueven a lo largo de dichos miembros de carril fijos.

Al completarse un ciclo de extraccidn para cada une -
de las cestaa 30, en ouyo momento dicha cesta estd coloca-
de en la posicidn de "descarga’ sobre el compartimento B -
antes mencionado del depésito de evacuacidn 16 (figwra 6),
el contenido de dicha ceste es descargado para disponer a
la misma para recibir la siguiente carga de material para
su tratamiento.

Para lograr ésto, y shora con referencia particular a

las figuras 4 y 5, la base de cada cesta 30, que estd iden
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tificeda vor el ndmero de referencia 3Qa, es de construc--

cibn similar s un tamiz o agujereada para permitir asi a -
1a mezola salir fdcilmente a su través, ¥ estd ocolgando ==
por una espiga 30b en su otro extremo de las paredes late=
rales opuestas 30c de dicha cesta.

El extremo opuesto de dicha hase 803 estd adaptado ~
para encajer con un par de elementos de cerrojo 72, para =
retenerlo asi en una posicién cerrada sobre el extremo de
fondo de dicha cestba.

Tal como se vé mejor en la figura 4, cada uno de los
elenentos de cerrojo 72 estd soportado scbre una barra de.
nivote 73 que estd montada en farma de gorrén dentro de «-
placas de soporte 74 apropisdas, unidas con la pared extre
me 304 de dicha cesta opuesta & dicho extremo colgante de
dicha base,

T0s elementos de cerrojo 72 estén derivadeos en enca-
je de encerrojamiento con diche base 30g 0 en una direccibn
contraria al movimiento de las agujas del reloj tal como -
se ve en la Tigura 5, y para este £in un par de miembros -
de brazo 75 estd fijado con seguridad a dicha barre de pi=-
vote 73 preferiblemente de monera adyacente a los exiremos
de ésta. Un contrapeso 76 apropiado estd montado sobre el
oxtremo libre de cada miembro de brazo 75, siendo dicho ==
montaje tal que con cads elemento de cerrojo 72 en su posi
c¢idn de encerrojamiento, dichog pesos estén dispuestos nés
alld del centro sobre el lado opuesto dGe la barra de pivo-
te 75 pars desviar dichos elementos & su posicibén de ence-
rrojamiento,

Cuande cada cesta 30 es movida hacia la posiciln de

"descarge, dichos elementos de cerrojo son ke chos pivotar
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fuera del encaje con la base 30a para rermibir asi a la --
misme balancearse hacia abajo, con lo que el material s0Li
do residugl dentro de ésta puede caer en el compartimento

B del depbsito receptor para su evenbual disposicidn,

Para lograr ésto, un miembro de leva 78 estd fijad{’
a uno de los miembros de carril 31 y esté colocado para'b;:rf_
cajar con un seguidor 79 soportado sobre un brazo 80 montg
do sobre la barra de pivote 73 y balanceable con ésta, Se
proyecta que dicho elemento de leva encaje cuando la cestha
30 es movida sobre el compartimiento B del depbsito recep-
tor con lo que la barra de pivole 73 es lecha pivobar on -
el sentido de las agujas del reloj tal como se ve en l& f£i
gura 5 para hacer balancear asi a los elementos de cerrdjo
72 fuera del encaje de encerrojamiento con la anteficha ba
se 30a y permitir a la @lbima balancearse hacia abajo alre
dedor de su espiga colganbte 30b para vaciar asi dicha ces-
ta por gravedad,

La cesta vacia 30 es movide seguldemente hacia la dere
che a lo largo del miembro de carril 31 (figura 6) hacia la
antedicha posicidn de "carga'.

Duranbe este movimiento la base 30a de la cesta 30 es

hecha balancear hacia arriba hacia su posicidén cerrada o en
cerrojada.

Para este £in, un per de rodillos 81 (figura 4), esté
suspendido giratorismente sobre ménsulas 82 spropiadas, dis
puestas preferiblemente opuestamente entre s{ y montadas so
bre la viga en I 33 y sobre la viga en U 15 asociada antes
mencionadas que soportan dichos miembros de carril 31;

Pichos rodillos estén situados aguas arriba a lo lar-

go de dichos miembros de carril 3l desde la posicidén de -=-=

- PR =
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toargal ¥ a un nivel por debajo del eje de la espiga wlgan
e 30b para la base 30a de la cesta 30. Guando la cesta 30

es movida hacis dicha posicidn de "carga", los rodillos 61

encajan con el lado inferior de la base 30e ahora en | pe

sicidn abierta, con lo que dicha base es hecha bancear g

cia arriba alrededor de su vistago colgante 30b,

Un par de elementos de leve 85 conectado con el ex~-
tremno de la base 30a estd adapbado para encajar con los‘gg
tedichos elementos de cerrojo 72 durante este movimien@dﬁ-
de balanceo hacia arribe del Glbimo, siendo accionable pe-
ra hacer pivotar a dichos elementos en una direceidén en el
sentido de movimiento de las agujas del reloj tal como sa
ve en la figura 5 y desde allf fuera de la trayectoria de
dicha base movible., Cuando la basge ha sido movida a su po=-
sicibn cerrads, dichos elementos de cerrcjo estén libres -
entonces de pivotar en una direccién contraria al movimien
to de las agujas del reloj en encaje de encerrojauientc con
la misma para retener a dicha base en su cibada posicidn ce
rrada,

Gon referencia ahora a la figura 6, la presente reall
zacibn de aparato extractor utiliza un total de onde (11)
de dichas cesbtas 30 para crear un tratamiento continio del
naterial sélido portador de extracto de dentro de éstas,

Suponiendo que una de dichas cestas ha sido movida -
previamente a la posicidn indicada por la sefial "carga", =
tal como se muestra en la figura 6, dicha cesta estd situg
da asi para recibir en ella una cantidad predeberminada de
material portador de exbracto a partir de una tolva supe--
rior apropiada (no mostrads aqui) pare iniciar con ello el

siguiente ciclo de extracciln para dicha cesta,

- 23 -
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Durente el intervalo en qus la cesta 30 en la posi--
cibén de “earga" estd recibiendo su carga, se jrefiere dipi
zir simulténeamente una cierba cantidad de material disol=-
venbe dentro de la cesta de mansra que el mismo resulte --
mezclado sustancisimente de forma completa, siendo descri-
tos seguidamente en detalle los medios por los cuales o8
proporcionado asi dicho disolvente,

Despuds de que dicha cesta ha recibido su carga pro-
yectada de maberial sélido portador de extracto y de diéul
vente, 8ste es movida después a la posicién sobre los mica
bros de carril 3l a lo largo del tramo Pﬁ dels trayectoria
de exbraccifn lineal cerrads a la posicidn indicada por la
sefial "evacuacién", Dicha cesta mientras estd en la pogie=
cién de "earga” y'en la posicibén de ‘evacuacibén” estd dis--
puesta sobre el compartimento del depbsito de evacuacidn
16 situado debajo, ¥y consecuentemente una porcién del di--
o lvente mezclada con cierta cantbidad de materiel de ex---
tracto soluble o miscela, tal como se denomina en la téeni
ca, se evacua a dicho compartimento C.

Tal'aamo se ve mejor en la figura 3, cada cesta 30 =
estd provista con un orificio de rebose I0d que se solapa
con la siguiente cesta adyacente para evibtar el paso de ma
terial sbélido entre dichas cestas y dentro de los comparti
mentos de evacuacibén situados debajo de éstas,

Despubs de un intervalo predeterminado, tal como se
definird mds tarde con mayor detalle, la cesta 30 es movi-
da desde la posici6n de "evacuacién® a la posicién indica-
da por la sefial "filtro". En esta pésicién, el material di
solvente continda filtrindose a través del maberisl sélido

portador de extracto, para separar de éste una cantidad ==

—24-
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adicional de material de extracta soluble, y desde alli se
evacla dentro del commrtimento D del depdsito de evacpa--
cidn, Con la cesta asi dispuesta en la posicidén de “£iltroY
se prefiere tomar la miscela del compartimento C anﬁerior,“
y dirigir y recircular asi la misma dentro de la cesta si-
tuada en dicha posicidn de "£iltrov,

Después de un intervalo predéterminado, la cesta en
la posicién de "filtro" es movida desde 111 a la posiciédn
de transferencia indentificada por el signo de referencia
Tl, siendo citada también dicha posicidn en lo que sigue -
como la primers posicibén de transferencia, B

Tal como se recordard, cuando dicha cesta es movida

a la posicidn de bransferencia T,, es movida sobre el mon-

1
taje de plataforma de rodillo 50 clocada en éste y des=--
puds de 8sto es movida por la Gltime a través de la carca-

sa 10 para quedar dispuesta en la posicibén de transferen--
cia adyacente a los exbremos de los miembros de carril &2,
estando identificade dicha Gltime posicibén en la figura 6

por el signo de referencia Tz, vy estando identificada también
en lo gue sigue como la segunds posicién de transferencia
para dicha cesta.

Después de ésto la cesta 30 es movida intermitente--
mente hacia tres esbaciones de lavado Wﬁ’ W2 Yy Wl sepeYa=-
das dispuestas en relacién de tandem entre si a lo largo =
de los miembros de carril 32, definiendo el tramo Pg antes

mencicnado de la trayectorie de extraccibén lineal cerrada,

ara ser colocada sucesivamente sobre los compartimentos

3

B, P y G del depdsibto de evacuacibn.
Durante este inbervaleo, diversas concentraciones de

miscela son dirigidas a la cesta con lo que la misma es -

- 25 -
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opersble para laver el material sdélido dentro de ésta y --
pars efectuar asi la separacién de una centidad creciente -
de meteriel soluble desde aquél.

Quando después e ésto se continua el ciclo de ex=--
traceidn, la cesta es movide seguidumentie desde la esta—fr

¢ibn de lavado ¥, a la posicibén a lo largo de los miembrés

3
de rodadurs 32 identificada por la seflal "evacuacién", Bn
esta posicidn, la cesta estd dispueste sobre el oan@;rti--
mento G del depbsito de evacuacidén de manera que la misce=
la puede evacuarse dentro del mismo,

Despuds, la cesta es movida a la posicidn identifica
da por la sefial "disolvente" con lo que dicha cesta es si-
tuada sobre el c&mpartimenté A del depésito de evacuacibn
en cuya posicién se eplice disolvente fresco al material -
sblido dentro de ésta, con el fin de separar rapidamente -
del mismo, cualguier residuo de material soluble.

Después de un intervalo predeterminado, la cesta, es
movida seguidemente a la posicidn en el extremo terminal -
izguierdo de los mieusbros de carril 32 que se muestra por
el signo de referencia Ta, sienda citade también dicha po-
sicibn en lo que sigue como la tercera posicién de transfe
rencia,

Tal como se ha mencionado anteriormente, ek miembro
de plataforma de rodillos 50 en el extremo izw ierdo de la
carcasa 10 (figura 1) es movido periddicamente a dicha po-
sicidén de transferencia T3 pare recibir sobre &1 una ces--
ta.

Cuando dicha cesba estd dispuesta sobre dicho miem--
bro de plataforma de rodilles, es devuelbo seguidamente a

su posicidn inicial identificada por el signo de referen—-
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cia T, en la figura 6, o el extremo terminal izqaierdo de
los miembros de carril 31, en cuya posicién la cesta esté
colocada pare ser movida sobre los dltimos, Durante el in
tervalo en que la cesta se mueve desde la posicién "disol
vente" a las dlversas posiciones T3 y T4 de ‘transferencia
respe ctivamente, la cesta 30 estéd sibtuada encima del com~
partinento A4 del depdsito de evacuacidn, y el material di-
solvente, mezclado con el material soluble residual, es de
jado evacuarse dentro de dicho compartimento de manera que
cuando la cesta esté co}ocsda Pinslmente en la posicién -
de transferencia T, sustancislmente todo, cuando no tode
el disolvente y el material soluble, se ha evacuado del.
nmaterial en la cesta dejando asi, dentro de ésta solamen-
te el residuo insoluble extraide de forma sustancialmente
completa, Por evacuaci6n final, el antedicho residuo pue-
de contener aproximedsmente cincuenta por cien (50%) de -
disolvente y posiblemente una cantidad muy pequéﬂa de acel
te residual.

Después de un intervalo predeterminado, la cesta es
movida seguidsmente fuera de la plataforma de rodillos 50
y sobre los miembros de rodadura 31, estando dispuesta --
alli en la Posicibn a lo largo de éstos identiticada por
la sefial "descarga', con lo gue, tal como se ha menciona-
do anteriérmente, la base colgante 30a de la cesta es ===
abierta para permitir que dicho material sblido extraido
caiza en el compartimento B del depésito receptor de s6li
do con lo que el mismo puede ser retirado,

Ta cesta 30 es movida después a la posicidn a lo ==
largo de los miembros de carril 31, identificada por la -

sefial "vaciado" para esperar la iniciacién del ciclo de =
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extraccién inmediatemente subsiguiente para ella, en cuyo
rmomento la cesta serd movida a la posicidn de “"earga' an-
tes mencionads y estd dispuesta de esta maneraxpara fepe-
tir dicho ciclo de movimiento,

El encaminado del liquido disolvente a las diversas

«
T e

posiciones a lo largo de la trayectoria de. extraccidn lii
neel cerrada, esth mostrado en la figura 6, y es lo que -
se conoce en la industria como un sistema en contracorrien
te, que serd descrito shora con detalle, 7

Tal como se mengioné anteriormente, el disolvente -
fresco es distribuido a cada una de las cestas 30 en suss
8ién cuando las mismas estén dispuestas en la posicidn --
identificads por la sefial "disolvente"™ en la que la cesta
estd situada encima ael co&partimentaIA del depbsito de =
evacuacién; Para este f£in, un conducto apropiadc 130 estéd
dispuesto encima de dicha cesta y estd asi en posicidén pa
ra Girigir el disolvente dentro de le misma, Dicho conduc
to, aunque no estid agui mostrado, estd cwnectado en cire-
cuito de fluido con una fuente apropiada de material di--
solvente convencilonal,

Cuando dicho disolvente es dirigido asi a la cesta
situada debajo de éste para separar asi el material solu-
ble residusl del material s6lido dentro de ésta, la misce
la resultante, que es de baja concentracidn, se evacua ==
dentro del compartimento A;

Zsba miscela diluida es hecha circular sucesivamenie
desde alll s las cestas situadas en cada uwna de las posi--
ciones de "lavado" antes mencionadas, situadas respectiva-

mente encima de los compartimentos G, ¥ y & del depdsito -

de evacuacién,

- 28 -
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Pars ecte £in, el compartimento A del depbsito de eva-

cuacidn 16 estd conectado a través de los conductos 13l ¥

132 con el lodo de entrada de una bomba o nvencional 133,

estando conectads la salida de dicha bomba 138 por el con-
ducto 134 para dirigir la miscela desde el compartimento 4
a le cesta situada en la posiecidn WS de *lavado" sobre el

compartimento G. A 1

Bl compartimento G estd conectudo similarmente par -
el conducto 126 con el lado de entrada de una bomba de xlui
do 137 convencional, con 1o que la miscels que se evacua =
dentro de dicho compartimento es retirada asi,

#1 lado de salida de la bomba de 137 estéd conectade
con un conducto 138, estando dispuesto el extremo opuesto -
del Gltimo sobre la cesta 30 situada en la posicién Wz de -
"lgvado” encime del compariimento I del depdsito,

Uh conducto 140 conecta el campartimento § can la en=
trada de una bombe de fluido 14l convencional, con lo que -
la miscels gue se evacua Gentro de dicho compartimento es =
retirada asi. Bl ledo de salida de la bouwba 141 estd conec-
tado con un conducto 142, estando dispuesto el extremo opues
to del Gltimo sobre lz cesta en la posicidn de "lavado" -
situcde encima del compartimento & del depbsito de evucuE~
cién. Un oonducto 143 que tiene uno de sus extremos en co-
municacidn con el compartimento E, y su extremo opuesto en
paralelo con el conducto 140 antes mencionado conectado con
la entrada de le borba 141, permite la recirculacién de la
miscels desde el compartimento s de vuelbta a la bomba 14 -
en le que es mezclaca con le miscela que se evacud del com-
parbimento P siendo vuelta a dirigir despuds de ésto la -~

mercla resultants a trafes del conducto 142 a la cesta si=

- 29 =
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tuada encima de dicho compartimento E.

El conducto 145 similarmente conectado en su otro ex-
tremo con el compartimento I es eficaz para retirar una por
cidn de la miscela gue se evacua en ésbe y para conectar.a
la misme con una bomba 147 convencional, estando conectado
el eoxtremo de salide de dicha bomba con el conducto 148, -
estando situado el exbremo opuesto de dicho conducto 148 di
rectamente encima de la cesbta en la posicidn de "cargah de
forma que se mezcle con el material sélido porta&or de’ex--
tracto fresco que estéd siendo cargado en la cesba en dicha
posicibn.

De esta manera, una porcidn de la miscela gue se ava-
cua dentro del comparbimento # del depbsito es dirigide den
tro de la cesta en la posicibn de "carga®, de forma que se
inicia asi el ciclo de extracaidn éara la carge en dicha ==
cesta,

La mezcla que se evacua dentro del compartimento € --
del depdsito en dicha posicibn de "carga® esté conectada por
el conducto 151 coﬁ el extremo de entrada de una bomba 152
convencional, esbando conectads la salida de la dlbima por
medio de conductos 153 y 154 en serie con una posicidn si--
tuada encima de la estacidn de "filtro". Una porcidn de la
miscela del compartimento ¢ del depési%o es recaids similar
menbe de lado de salida de la bomba 152 y es dirigida a tra
v4s de un conducto 156, conectado en paralelo con el antedi
cho conducto 153, al conducto 148, de marera que una pPOr=-=-
cibén de dicha miscela es asi recirculada y dirigida a la ces
ta sibuada en lz posicidn de "carga éncima de dicho compar

timento C.

T.a miscela que se evacua en el compartimento D es Ca=
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nectada después de éstopor medio de un conducto 160 con el
lado de entrada de uns bomba 16l convencional, estando co-
nectado similarmente el extremo de salida de la misma & ==
través de un conducto 163 con un depésito de almacenamien-
to spropiado o similar, no mostrado aqui, con lo que la --
migma puede ser guardada convenientemente hasta un trata--
miento ulterior para separar el material soluble del disol

vente,

Se compfobaré ahora que el sistema de distribucién =
del disolvente tal como se acaba de describir, es susbtan--
cislmente lo que se conoce en la técnica coma un sistena -
en conbtracorrients, lo que quiere decir que el disolvente
es bransportado a lo largo de dicho aparato sustancial ren=-
te en la direccidn opuesta a la direccién del movimiento -
tomado por el material portador de extracto, De esta mane-
ra, por ésto, la miécela @s de una concenbracién minima
con respecto al material de extracto soluble en ella en la
posicibn de "disolvente" en dicho aparato y después de és=
t0 aumenta pfogresivamente en su concentracién seglin el mig;
no es transportado sucesivamente en une direcc. 6n en con==
tracorriente a la posicién de "filtro® en el punto de parti

da del ciclo de extraccibn,
EL SISTELA DS AIDO HIDRAULICO

Tal como se ha mencionado anteriormente, los cilin--
dros hidriulicos 60 y 70 estén conectados preferiblemente
en un circuito de mendo hidrdulico que se ha de describir
ahora en detalle, que funciona para hacer funcionar en su-
cesibn al mismo de forma que mueva cada une de las cestas

30 interaibentemente de FTorma ciclica a lo largoe de la tra
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yecboria de extraccidn lineal cerrada anbes mencionada.

Para este f£in, y con particular referencia a la figu
ra 7, el cilindro hidrfulico 70, montado sobre la parte ex
trema de la carcass 13 estd idenbtificado en dicho cirauitbo
de control por el nimero de referencia 70a sizplemente pa-
ra distinguirlo en sa operacibn de sucesibn, mientras que
el cilindro 70 montado sobre la pared extremé de la carca-
sa 14 estd identificado similarmente por el ndmero de reﬁg'
rencia 70b,

Te menera similar, y para el mismo fin, el cilindro
60 monbtado sobre la pared labteral 12 adyacente al extrere
derecho de la carcasa, tal como se ve en la figura 1, es=.
+4 idenbificado por el nfmero de referencia 60a mientras -
que el cilindro restante en el extremo izquierdo de dicha
corcase estd identificado por el nimero de referencia 60Db.

Tos diversos componentes del ciraiito de mando hidrég
lico de la figura 7 estdn en la posicibén respectiva ocupada
por estos al concluir una sucesidn completa.de operaciones
de los anbedichos cilindros hidrdulicos, con lo que el émbo
1o o pistén de cada uno de los @lbimos estén en su posid dn
retireda o retraida.

Tal como se recordard, paré uniciar le operacibn del
aparato extractor e iniciar con ello el movimiento de una -
de las cestas 30 a lo largo de su trayectoria de extraca 6n
lineal cerrads antes mencionada, el cilindro hidrdulico 70a
(figure 7) es accionado para impulsar su véstago de émbolo
dentro de la carcasa 10 y mover asi a las cestas 30 & 1o ==
largo de los carriles 31 para colocar asi a una de dichas -

cesbas en la posicidn de “ecarga'.
Para efectuar este scciondmiento de dicho cilindro ==
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70a, un extremo de dicho cilindro esté conectado por el con
ducto 170 con una vélvula Vy de control de 4 vias, de dos
posiciones que funclona por piloto, convencional, que es -
movids selectivamente a una de sus posiciones a 6 b.

Un par de védlvulas piloto By PB’ cada una de las -
cuales es similarmente una vélvula de 4 vias de dos posi--
ciones, funciona para maniobrar automdticamente la valvula
de control Vi, siendo movida selectivamente cada una de 4i
chas vélvulas piloto a una de las dos posiciones r y S,

Un conducto 172 estéd conectado en circuito en serie
con la vilvula de conbtrol V., y un dispositivo de reloje--
ria T convencional, estando conectado éste Gltimo a su vez
a través del conducto 173 con una boumbe hidrdulica apropia
da, con lo que se proporcionsa as{ flufdo a dicho circuito,

La vilvula piloto By, estéd conectads por el conducto
174 con dicha bomba ¥y por el conducto 175 con una vdlvula
de rebtencidén de una via Gl gue permite circulaer fluido a =
su través solo en la direccién mostrada por la flecha situa
da dentro de ella, estando conectads a su vez dicha vélvu-
la de retencidén por el conducto 176 con la vdlvula piloto
Pz.

El conducto 178 esté conectado entre la vdlvula pilo
to P2 ¥y una valvula de seguridad de presidn Ry convencio~-
nal, estando conectada la dltime a su vez por el conducto
179 con un extremo de la valvula de conbrol Vy.

Tal como seréd evidente mds barde, simplemente para -
distinguir entre el circuito de fluido para los cilindros
hidrdulicos, y la bomba de suministro para éstos del cir--
cuito para la vdlvula piloto y la vélvula de control, los

conductos para dichos cilindros hidrdulicos estén represen
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tados en linee llena mientras que los conductos que inter-
conectan las vdlvulas piloto y las vdlvulas de conbrol se
nuestran en lineas de puntos,

Con el cilindro hidrdulico tal como se ha descrito -
hasta aqui, y suponiendo que todos los émbolos de dichos -
cilindros estén en su posicidén retraida, el Smbolo del ci=
lindro 70a estéd dispuesto, por movimiento a su posicién re

traida, para mover la vdlvula piloto B, a su posicidén "rv,

1
Cuendo dsto se verifica, la bomba estéd conectads a través
de los conductos 174 y 175 de la vdlvula, de retencién O1
del conducto 176 de la vdlvula piloto Py, Tembién en su po
sicibn "r" como resultado de ser heche funcionar por la -
previa retraccibn del dmbolo Gel cilindro 60a, y desde ===
alli a través del conducto 178, de la vélvula de seguridad
Rl y del conducto 179, con la vilvula de conbrol vy, con -
lo que dicha vilvula de control eés movida & su posicibn "ar,

Después de ésto, cuando el dispositivo de relojeria ’
T permite circular al fluido hidrdulico bajo la presibén de
la boaba a través del conducto conectedo 172, dicho fluido
es permitido asi circular a través del conducto 170 y den~
tro del lado "m" del cilindro 70a, con lo que su vistago =
de pistén es iméulsado hacia afuera en la carcasa 10, Cuen
do &sto se werifica, se recordard que las cestas 30 son aile]
vides a lo lergo de los mienbros de carril 31 de izquierds
a derecha, tal como se ve en la figura 1, para situar asi
a cada una de las cestas 30 en la siguiente posicidén avan=
zada s lo largo de agquellos.

Al extenderse totalmente el véstago de émbolo del ci-

lindro 70a, éste estd dispuesto entonces para mover a la ==

valvule piloto P; a su posicién "s" con lo que la bomba es

- 34 =
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conectada a travds del conducto 180 con el extremo opuesta
de la vdlvula de conbrol Vi, con lo que dicha vélvula de ~
control es movida a su posicibén b,

Como resultado, el conduct6 172 en comunicacién cor
dicha bomba es coneotado asi a través de la vélvula de oqﬁ
trol V; en su posicibn "b" con el conducto lu2 el cual, &
su vez, es conectado en péralelo con los conductos 183 y -
184 conectados respectivamente con el lado "m" de cada uno
de los cilindros hidrdulicos 60a y 60b.

Los cilindros 60a y 60b son movidos de esta manera D8
re impulsar simultdneamente a sus véstagos de émbolo denbro
de la carcasa 10, con lo que, tal como se recordaréd, el vég
tago del émbolo del cilindro 60a puede ser hecho funcionar
para transferir la cesta 30 previamente depositade sobre la

plataforma de rodillos 50 en la posicidén de transferencia =

T, que se muestra en la figura 6, & través de dicha carcasa

1
a la posicidn de transferencia Tz, adyacente al extremo de=

recho terminal de los miembros de carril 32.

¥ también tal como se recordard similarmente, el vés-
tazo de émbolo del cilindro 60b puede ser hecho funcionar =
para mover la plataforma de rodillos 50 a la posicién de ==
transferencia T4' gue se ve en la figura 6, a través de di-
cha carcasa a la posicidn de transferencie Ts, con lo que =
dicha plataforme estd situada asi para recibir la siguiente
ceste més extrema o ser movida a lo largo de los antedichos

miembros de carril 32,

Guando el fluido hidrdulico esté conectedo asi con el
1ado "m" de cada cilindro 60a y 60b, se proyecta que la pre
sién en el conducto 182 aumente, tel como se comprenderd, -

nasta que alcance un valor predeterminado con lo que mueve
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& yna valvula menosensible Sl convencional conectada en se-
rie con dicho conducto 182 y con el lado "o" del cilindro -
hidrdulico 70a para permitir as{ al fluido circular dentro
del Gltimo y originar la retrsccidn de su émbolo, _

Guando el émbolo de dicho cilindro 7Qa estd totalméﬁ}.
te retraldo mueve a la vadlvula piloto Py a su posicidn "ri.r

Para disponer las porciones restantes de la operaéi@n
oiclica en sucesiln de los cilindros hidréulicos, el presen
te circuito de mando esté provisto preferiblemente con una
segunde vélvula de control ¥V, idéntica en contruccidn a la
antedicha vilvula de conbtrol Viy'en consecuencia selectiva~-
mente movible a una de las dos posiciones descritas comn po
siciones "a® o "h",

Para efec%uér el movimiento de la vdlvula VZ, estin -
previstas un par de vdlvulas piloto Pé v P4 que son.similkar
mente idénticas en construccién a las antedichas vdlvules -
piloto Pl ¥y Pg v son asi cada una de ellas movibles selecti
vanente 8 una de las dos posiciones, describtas como posicig
nesg llrll y ‘,‘S“.

' Un conducto 186 est& conectado entre las vdlvulas pi-
Xoto B, ¥ P5' estando conectada siwilermente una valvula de
retencidén C apropiada en dicha buberis para crear asi una
circulacidn de fluido en la direccidn de la flecha indicada
en dicha valvuls de retencidn, o desde la vélvula pilote PB
ala vilvula piloto Pg.

El conducto 187 esté conectado similarmente entre las

valvulas piloto P2 y P, que estén conectadas con el o nduc

5)
to 176, estando conectada también una valvula de retencién
¢ en serie con dicho conducto 187 para crear asi una cireu

3 ]
lacibn de fluido a su través desde la vilvula Py a la vélvu
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la.Pz. El conducto 189 esté conectado entre las valvulas
piloto B, ¥ ¥y, estando similarmente en dicha tuberig --
una vélvula de retencidn G4 apropiada, para cresr asi una
circulacidén de fluido desde la valvula Py 8 la vdlvula P,

Un conducto 190 estéd conectado entre un exiremo de
la vAlvule de control V_y la vélvula piloto B, y, de mane
rg similar, el alnductozlgl conecta la vdlvula piloto By
con el extremo opuesto de la vélvula de control Vp., Una -
vilvula de seguridad a la presidn Ry, canvencional pueds =
estar dispuesto en dicha tuberia para proteger asi al cir-
cuito de fluido conectado de las presiones excesivas, tel
como se comprendera.,

81 conducto 193 estd conectado entre la vdlvula 42 -
control Vg y el lado "m" del cilindro hidrdulico 70b, mien
tras el conducto 195 eséé conectado entre dicha vdlvula de
control Vo y el lado " de cada uno de los cilindros 60a,
60b y 70b, o

Para completar el circuito de mando, una vilvula ma-

nosensible Sg epropiada, idéntica preferiblemente a la an
tedicha valvula 31, estid dispuesta en serie con el conduc-
to que lleva al lzdo "o" del cilindro 70b, cuya finalidad
y funcién se describirdn ahora.

Volviendo ahora el funcionausiento en sucesidén de los
cilindros, se recordard que el cilindro 70a ha completado
su carrera, de mancra que su émbolo estd nuevamente retrai
do para mover a la valvula piloto Py, a su posicidn “r%, -
Tos cilindros 60a y 60b estén cada uno de ellos en su ﬁo;i
cibén de 8mbolo extendido de menera que las valvulas piloto
Py ¥ Eg, estdn cada una de ellas en la posicidn "s*,

En este momento, la vélvula piloto Py en su posiciln

- 37 -
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"t conecta la antedicha bomba de £ldido a través del con
ducto 175, de la vdlvula de retencidn {y, del conducto ==
176, de la vélvula piloto P, en su posicidn "s", del con-
ducto 186 y de la vélvula de retencién Gy, con la vdlvula
piloto P, similarmente en su posicidn vs¥,

Gomo resultado, el fluido circule a través del con--
ducto 191, de la vélvula de segurided a la presidn iy ¥y -
hacia la vélvula de conbrol VB' eficaz para mover dicha =
vélvula de conbtrol a su posicibn ¥al,

{uando esto se verifica, ¥y supéniendo que el disposi
tive de relojeria permite @l fluido circular a través del

conducto 193 hacia el lado "m" del cilindro 70b, el cual,

tal como se recordard, estid situado en la posicidn de === 77

transferencia I,, que se muesbra en la figura 6. Como re-
sultado, el véstago del émbolo del cilindro 7¢b seri ex--
tendido de forma que empuje a la cesta 30 sobre la plata-
forma de rodillos 50, dispuesta en dicha posicildn de trans
ferencia, sobre los miembros de carril 32 con 1o que cada
una de las cesbas dispuestas sobre los Gltimos serd movi-
da similarmente de derecha & izquierda a lo largo de és--
tos, bal como se ve en la figura 1, moviendo de esta mane
ra la cesta 30 mis exberior, en el extremo opuesto de di-
chos miembros de carril sobre la plataforma de rodilios =~
50 dispuesbta ahora en la posioién de transferencia Tz.

Guando el dubolo del cilindro 70b esté completamente
extendido mueve a la vdlvula piloto P, a su posicién “s"
y enbonces el fluido es dejado circular desde la bomba &
través del conducto 190 sl extremo opuesto de la vdlvula
de control Vg para mover asi a ésta a su posicidén "bv.

guando ésto se verifica, se permite que circule f1Gi
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do a través del conducto 172, de la vélvula de control V,
en su posicidn "b", a través del conducto 195, simulténea
mente al lado o de cada uno de los cilindros 60a y 60b,
para hacer con ello que se retraigen sus émbolos. Como re
sultado, las plataformas de rodillos 50 unidas con dichos
&rbolos son movidas a travéds de la carcasa hasba su posi-
cibn adyacente a los extremos opuestos de los miemgbros de
carril 31,

La cesta previamente movida sobre la plataforma de -
rodillos en la posicidn de transferencia T5 tal como se =
ve en la figura 6 como resultado de la impulsidén del ci--
lindro 70b, es movida de esta manera con dicha pleataforma
de rodillos a la posicidn de transferencia T4 adyacente =
sl extremo terminal izquierdo de los miembros de carril -
%l para esperar la siguiente impulsidén del cilindro 70a.

Les vélvulas piloto P, ¥ Py heches funcionar respec-
tivamente por los émbolos de los cilindros €0a y 60b son
movidas asf & sus posicionss "r" por la retraccibén de los
énbolos de dichos cilindros.

Cuando la presién se refuerza dentro del conducto --
195 como resulbado de que los éabolos de los cilindros --
Goa y 60b resultan totaluente retraidos, la valvula mano-
sensible Sy seréd eventualmente movida para conectar el --
conducto 195 con la vélvule Sp y el lado Yo' del cilindro
70b. EL émbolo del cilindro 70b es movido emtonces & su =
posicidén retraida para esperar con ello el siguiente fun-
cionamiento con sucesidén subsiguiente para éste,

Cuando el émbolo del cilindro 70b es movido a su po-
gicién retraida, mueve a la vélvula piloto P, & su posi--

cidn "r". La bomba es conectada entonces a través de di--
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cha vilvula P, en la posieidn "r*, del conducto 189, de ~
la vdlvula de rebencién G, de la vilvula piloto Py en la
posicidn "r", del conducto 187, de la védlvula de retencibn
Cg, del conducto 176, de la vdlvula piloto Py en la posi-
cién "z, del conducto 178, de la vdlvula de seguridad a
la présién Rl y del conducto 179, con la védlvula de con--
trol Vi que es eficaz para mover a dicha vdlvula Vl & su
posicibn "aM.

Esto cémpleta un funcionamiento en sucesidén de los -
cilindros 60a, 60b y 70a, 70b con la vélvula de conbrol -
Vi en su posicibn "a" para esperar la préxime sucesidn de
operaciones subsigdiéntes pars éstos, determinada por el

dispositive de relojeria T.

LA REALIZACION D& LANDO ELECTRICO

Refiriéndose ahora a la figura 8, se muestra en ésta
un circuito de mando eléebrico que puede sustibuir a las
vélvules piloto Pl-P4 vy al circuito de conductos asociados
con éstas en el circuito de mando hidrédulico de la figura
7, para crear asi un funclonamiento en sucesidén equivelen
te de los cilindros hidrdulicos. 60a, 60b y 70a, 70b.

Para efectuar ésto, el circuito de mando eléctrico =
de la figura 8 incluye una bouba P accionada por motor --
eléctrico, apropiada, que esté conectada a través de una
Pfuente de energis elécbrica, tal como una fuente de co-—-
rriente alterna de 220 voltios trifésica, indicada por =--
las lineas de energfa Ly, Ty ¥ Dy,

Un interruptor principel 201 accionado a mano esté -
conectado en serie entre las anbtedichas fuentes de ener--

gla y bozba para posibilitaer asi a la Gltima de ser desco
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nectada manualmente, y de manera similar, un contacto g,
normalnente ebierto, de un arrancador magnético estd co-~=
nectado similarmente en serie en cada una de dichas lineas
de energia preferiblemente entre el antedicho interruptor
principal y la antedicha bombs, para crear asf el conbrol
remoto de dicha bomba tal como se comprenderd seguidamen-
te de forma mds clara.

Un par de conductores de linea 202 y 20%, estd conec
tado a través de las lineas de energfa L, ¥ Ly, conectan-
do a su vez el conductor de linea 202 en seris con un =--
eleisento fusible apropiado 204, contando éste dltimo con
un conductor de linea 205,

Un interruptor de tipo botdén de empuje normelmente -
cerrado, identificado por la seflal "inbterrupcién", estd -
conectado en un extremo con el conductor de 1inea R0 y =
en el extremo opuesto con un interruptor similar de tipo
de botdn de empuje normalmente abierto, identificado por
la sefial "inlciacidn", Dicho botdén de "iniciacidn! esté -
conectado similarmente en serie con la bobina § del ante-
dicho arrancador magnético, esbando conectbada la Gltima &
su vez en serie con un par de interruptores térmicos de -
sobre-carga normalmente cerrados convencionales apropia--
dos, identificados cada uno de ellos por la seflal WOL™, -
conectando los dltimos con el conductor de linea 203 an--
tes mencionado,

Con este circuito, se comprobardé que por presién mo-
menténea sobre el botén de "iniciacidén" la bobina S del -
arrancedor magnético resultars excitada de forma que cie=
rre cada uno de sus conbtactos "s" normalmente abiertos, -

en el circuito de la bomba paré exciter con ello el motor
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que impulsa & la Gltima y hacer que sea suministrado £ldi=-
do hidrdulico &l conducto 178 y al dispositivo de reloje--
ria T conectado.

Un contacto M"s" normalmente abierto del antedicho —==
arrancedor magnético estd consctado similarmente a través
del botdén de "iniciacidn", gque tal como se comprenderd, es
eficaz pars cerrarse por'excitacién de su bobina de forma
que fije a la misma con los conductores de linea 203 y 205
y con ello con las lineas de energia L ¥ Ly

Una lémparas indicadora I, apropiade puede ser conecta
da bambién con la bobina s del arrancador magnético para -
indicar asi la excitacidén de esta Hltima y con ello la im-
pulsidén de la bomba P impulsade por motor.

Un conbacto s normalmente abierto del arrancador mg-
nético estd conecbado similarmente en serie con el conduc~
tor 205 y el conductor 206, estando conectado este Gltimo
en un extremo de una nembinacién en paralelo de 3 conbac--
tos normalmente abiertos, identificados por el momento por
los signos de referencia OR1, CRZ y CR3. El extremo opues-
to de dicho grupo en paralelo estd conectado con el conduc
tor de linea 207.

Un interruptor del tipo de Botén de empuje normnalmen=-
te cerrado, identificado como “Interrupcidn de ciclo” estd
conectado en un lado con el antedicho conductor 206 é en su
lado opuesto en serie con un interruptor del bipo de botdn
de empuje normalmente abierto, identificado como, "inicia-
cién de ciclo". Este dltimo inberruptor estd conectado con

un lado de uné bobina de un relé CRLl, estando conectado el

lado opuesto de este (ltimo con el conductor de linea 203.

Una ldmpara indicadora Ip estéd conecteda similarmente & --
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través de dicha bobina del relé CRl, ¥y un contacto CRL nor
meluente abierto de dicho relé estd conectado a través del
interruptor de "iniciacidn de ciclo™.

Gon la bobina & del arrancador~magnético exciteda, el
contacto s normalmente abierto de ésta conectado entre los
conductores 205 y 206, estd cerrado, conectando asi & di-~=
cho ltimo conductor 206 con dicha lfnea de energia Ly -

von el circuito accionado tel como se ha descrito has
ta aqui, el inberruptor de "iniciscidn de ciclo" puede ser
apretado momenténeamente a su posicidn cerreds para conec=
tar as{ la bobina del relé CRL a través de los conductores
203 y 806 y exciter a la misme, con lo que los contactos =
CR1 de éste son cerrados, conectando éstos los conductores
207 con la antediche linea de eneigie Ly, ¥ enlazando en -
el circuito de excitacidn pare dicha bobina de relé. De es
te manera, el presente inberruptor de control eléctrico --
puede ser hecho funcionar pars iniciar un ciclo de funeio-
namiento en sucesidén de los cilindros hidréﬁlicos 60a, 60b
y 70&, 70b.

Para este fin, el presente circuito de mando eléctri~
co de la figura 8 estd provisto con un relé de doble efec-
ta CRA convencional, cuyo relé estd proyectado para reem—-
plazar a la vélvula piloto L (figure 7) y que, ademés, es
té provisto con un par de bobinas de excitacidn identifica
das respectivauente por los signos de referencia L y U.

La bobina I de dicho relé (RA estéd conectada en serie
con un interruptor LS-1 apropiado, estando conectedo dicho
circuito a través de los conductores de linea 203 y 207.

La bobina de excitacidn U de dicho relé (RA estd co==

nectada en serie con un interruptor eléctrico LS-2, estan-
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do conectado dicho circuito de manera similar a través de
dichos conductores de linea 203 y 207.

La bobina de excitaciébn U.

En el luger de la vélvula piloto P, del circuito de -
mando hidrdulico (figura 7) el presente circuito de mando
eléctrico estd provisto con un relé de doble efecto simim-
lar, identificado como CRD en la figura 8, teniendo si--
milarmente dicho relé un par de bobinas de excitacidn iden
tificadas por los signos de referencia L ¥ U.

Ta bobine de excitacién L del relé CRB estéd conectada
en serie con un elemento inberruptor ILS-3, estando corec=-
tado dicho circuito a través de los conductores de lirea =
203 y 207 y, de manera similar, la bobina de excitacidén U
de dicho relé CRB esté conectada en serie con el elemento
interruptor 1LS-4, estando conectado también dicho circuibo
a través de dichos conductores de linea,

Bn el lugar de la vadlvula piloto P, del circuito de -
mando hidréulico, el presente circuito de mendo eléctrico
estd provisto de un relé de doble efecto CRC similar, te--
niendo similarmente dicho relé un par de bobinas de excita
cién L y U. Ia bobina de excitacidén L del relé CRC estd co
nectada en seris con el elemento interruptor LS-5, mien-==
tras que la bobina de excitacién U de dicho relé esté co-~
nectada en serie con el elemente interruptor LS-6, estando
conectado similarmente, a su vez, cada uno de dichos air-;
cuitos a través de los antedichos conductores de linea 203
y 207.

Para accionar reversiblemente cada una de las valvu-=
las de mando ¥; y Vg, el presente eircuito de mando eléc--

trico esté provisto de una serie de cuatro solenoides SOL-1,
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S0L=&, S0L-3 y SOL-4.

Los solenoides SOL-l y SOL-2 estén montados sobre ex-
tremos opuestos de la vdlvule de control V2 parse crear asi
su accionamiento reversible tal como se comprenderd, mien-
tras que los solenoides SOI=-3 y S0L-4 estén montados S0-=-«
bre extremos opuestos de la vdlvula de conbrol Vl ¥y pueden
ser hechos funcionar asi paras crear su accionamiento rever
sible,

Un lado de la bobina del solenoide SOL~1 esté conec--
tado con el conductor de linea 203 mientras que el lada =-=-
opuesto de dicha bobine esti conectado en serie con un COL
tacto normaelmente cerrado de un relé de control CRZ2, estan
do conectado a su vez dicho contacto normalmente cerrado,
en serie, con un contacto norwalmente abierto de cada uno
de los relés CRA, CRB y CRD antes mencionados. El contacto
normalmente abierto del relé CRA en dicho circuito en se--
rie egtd conectado con el conductor de linea 207.

La bobina del solenoide SOL-8 esté conectada en un --
circuito en serie a través de los conductores de linea 203
y 207, incluyendo dicho circuito en serie un par de contac
tos normelmente cerrados del relé CRA, un conbacto normel-
mente abierto del relé CRB, y un contacto normelmente abier
to de cada uno de los relés CRC y CRD.

Un segundo contacto normalmente abierto de cada uno de
los relés CRB y CRD estd conectado en paralelo a través del
contacto normelmente cerrado del relé CRA interpuesto en -~
dicho circuito en serie entre la bobina del solenoide y el
primer conbacto mencionado del relé CRD.

La bobina del relé de control CR2 antes mencionado es-

t4 conectada a través del conductor de linea 203 y de un la
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do de los'segundos conbactos normalmente abiertos del re=
1é CRD sobre dicho circuito de solenoide 50T-2. Bl lado =
opuesto de dicho contacto del relé CRD esta conectado con
un contacto normelmente abierto del relé de comtrol (RR2,
estando conectado dicho contacto en su lado opuesto con =
el conductor de linea 207,

Ta bobine del solenoide S0L~3 estd conectada en un -
circuito en serie a través de los conductores de linea =~
203 y 207, comprendiendo dicho circuilto, partiendo de di=-
cha bobina, un contacto normalmente cerrado de un relé de
conbrol CR3, un conbacto normslmente cerrado del relé CRD,
un conbacto normslmente abierto del relé ¢RC y un conbac-
to normalmente cerrado del relé CRB.

La bobina del solenoide SOL-4 estd conectada en un =
circuito en serie a través de los conductores de linea ==
203 y %04, comprendiendo dicho ecircuibo, partiendo de di-
cha bobina un contacto normalmente cerrado del relé CRB,
un contacto normelmente cerrado del relé CRD, un conbacto
normalmente cerrado de cada uno de los antedichos relés -
CRC y CRB, y un conbtacto normelmente abierto del relé CRA.

Un segundo conbacto normslmente cerrado de cada uno
de los relés CRC ¥y CRD estéd conectado en paralelo a tra=«
vés del conbacto normalmente cerrado del relé (RB inbter--
puesto en dicho circuito en serie entre la bobina del so-
lenoide y el conbtacto normalmente cerrado primeramente -~
mencionado del relé (RD.

Pars completar el circuito de mando eléctrico, la bo
bina del relé de conbtrol CR3 estéd conecbada a través del
conductor de linea 203 y de un lado del sezundo contbacto

normalmente cerrado del relé CRD en dicho circuito del so
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lenoide SO0L-4. Bl lado opuesto de dicho contacto del relé
oRD estd conectado con un contacto normalmente abierto --
del relé de control CR3, conectando el lado opuesto de di
cho contacto con el conductor de linea 207.

La manera en que se proyecta que funcione el ante---
riormente descrito circuito de mando eléctrico para propoxr
cionar el funcionamiento en sucesidn de los cilindros hi-
drdulicos 60a, 60b y 70a, 70b, serd describa ahora con de

talle,

PUNCIONAMIENTO DE LOS CIRCUITOS DE IANDO ELECTRICO

Tal como se muestrs en la fizura 8, los diversos com
ponentes del circuito de mando eléetrico estén situados -~
en su posicidén de "reposo! o de finel de ciclo adoptada -
por éste & le terminacién de un movimiento ciclico comple
to de los antedichos cilindros hidréulicos.

En este punto, se recordard que la védlvula de conbrol
Vi estéd proyectada para ser movida a su posicién "a" para
esperar asi que el dispositivo de relojeria T inicie el =~
siguiente ciclo y la vilvula de control Vo esté en su po-
sicidn b,

Supoﬁiendo ahora que la bomba P ha sido arrancada a
través de su circuito de excitacibn, el botdén interruptor
de "iniciacidén de ciclo" es apretado momenténeamente para
excitar el relé de contfol RLl, cerrando de'esta manera =
su contacto abierto en el circuito del conductor de linea
206, para proporcionar de esta manera energfa al conduc--
tor de lfnea 207. El combacto abierto de dicho relé de --
control CRL conectado a través del botdén de "iniciacién -

de ciclo" estd cerrado similarmente para fijar dicha bobi
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La limpara indicadora I2 es asi encendida para sefialar vi-
gsualmente la iniciacidn del siguiente ciclo.

Entonces el dispositivo de relojeria i mrmite que ==
circule fluido a través de la vélvula de control vl en su
posicidn “"a" hasba el cilindro hidrdulico 70a para exte -t
der su vistago de dmbolo y hacer asi que las cestas 30 T
gesn movidas a lo largo de los miembros de carril 31 tal =
como ge ha descrito anteriormente.

Cuando el véstago de émbolo del cilindro 70a estd ex
tendido, abre el elemento interruptor LSL desconecbtando asi
la bobina L del relé de doble efecto CRA de su fuente de =
energia.

Despuds de ésto, cuando el véstago de émitdo de dicho
cilindro 70a esti bobtalmente extendido, dispara el elemen~
to inberrupbor LS2 para conectar la bobina U de dicho relé
CRA a través de los-oonductores de linea 203 y 207, exci--
tando de esta manera dicha bobina;

Qomo resultado, el contacto normalmente abierto del
reld ORA en el circuito de la bobina del solenoide S0L-4 -
ésta cerrado para exciter asi a dicha bobina que es eficaz
para mover & la vilvula de control hidrdulico Vl a su posi
cién "b“;

‘Ai mismo tiempo, el centacto normalmente abierto CRA
en el circuito de la bobina para &l solenoide SOL-1 esté =
cerrado, y el contacto nommalmente cerrado CRA en el cir~-
cuito de bobina del solenoide SOL-2 esté abierto.

Con la valvula de control Vi en su posicién "b* se -
dirige embonces fluido simulténeamente a los cilindros 60a

y 60b, para extender con ello sus respectivos véastagos de
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dubolo dentro de la ocarcasa del extractor y hacer que las
plataformas de rodillos 50 conectadas ocan 4stos se mueven
a sus posiciones respectivas adyacentes a los extremos de
los miembros de carril 32,

Cuando el véstago de émbolo del cilindro 60b se mue-
ve a su posicidén extendida estd adaptado para abrir el --
elemento interruptor IS3 para desconectar asi la bobina L
del relé CRB de su fuente de energia, De manera similar,
cuando el véstago del émbolo del cilindro 60a estd exten-
dido, abre el elementbo inberruptor LS8 desconectando asi
la bobina L del reléd (RD de dicha fuente de energfa.

Cuando ol véstago el émbolo del cilindro 60b estéd to
talmente extendido, estd adapbado para encajar y cerrar -
el elemento interruptor LH4 pera excitar con ello la babi
na U del relé CRD.

Cuando este se verifica, el conbacto normalmente «=-
abierto del relé CRB en cada uno de los circuitos de las
bobinas de selenoide SOL~l y S0L-2, estéd cerrado, y los -
contactos normalmenbte cerrados del relé CRB en cade uno -
de log circuitos de las bobinas de solenoide S0L=3 y SOL-
4 estdn cerrados.

Cuando el ﬁéstago de émbolo del cilindro 60a esté to
talmente extendido, dispare el elemento interrupbtor 186 -
para excitar as{ la bobina U del relé CRD cerrando de es-
ta maners cada uno de los conbactos normalmente abiertos

de dicho relé en cade uno de los circuitos de las bobinas

(6]

de solenoide SOL~l y SOL-2, y abriendo similarmente los -
contactos normalmente cerrados de dicho relé CRD en cada
uno de los circuitos de las bobinas de solenoide YL=3 y

S0L~4.
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Cuendo esto se verifica, la bobina del solenoide ==
SOL-1 es excitade para hacer que la valvula de control =
hidrdulico V2 se mueva a su posicidn “"a" tal como se ve
en la figura 7; Entonces se permite qﬁe«circule fluido den
tro del cilindro 70b paras exbender su véstago de émbolo
dentro de la carcasa 10 ¥ originar de esta manera la ===~ --
transferencis de la cesta desde la plataforue de rodille
en la posicibén de transferencia Ty sobre los niembros de
carril 22,

Cuando el véstago de mbolo del cilindro 70b esté -
totalmente exbendido acciona al elemento inberruptor LS6,
de forma que excita la bobina U del relé CRG, cerrando -
de esta manera los contactos normalmente abiertos de dicho
relé CRC en cada uno de los circiitos de las bobinas de =
solenoide SOL-2 y SOL-3 y abriendo los contactos normsk -
menbe cerrados del relé ORC en el circuito para la bobi-
na de solenoide SOL-Q;

Entonces el inberruptor mano-sensible Sl es acclona
do preferiblemente para permitir la retraccidn del vésta
go de émbolo del cilindro 70a con lo que el elemento in-
terruptor LSL es nuevamente cerrado para exclbtar la bobl
na I del relé CRA para cerrar de nuevo sus conbacto en el
circuito para la bobina del solenoide SOL~2 y abrir los
contactos CRA en cada uno de los circaitos paré las bobl
nas de solenoide S0L-l ¥y SOL-4;

T.e bobins de solenoide SOL-2 es excitada asi para -
mover la vdlvula de conbrol hidréulica VZ & su posicién
"o, con lo que los Smbolos de los cilindros 60a y 60b =
son entonces retraidos; ¥, cusndo dicaos véstagos de ém-

bole se mueven a sus posiciones retraidas, éstos accio--
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nan los elementos de imberruptor IB7 y LSY para exmitar
as{ las bobinas L de cada uno de los relés CRD y JRB que
pueden ser hechos funcionar entonces para devolver a sus
contactos de reld respectivos al estado de éstos descri-
to en la figura 8;

Bl interruptor menosensible 52 retarda le rebtraccidn
del véstago de émbolo del cilindro 7Qb haste que los con
tactos de los relés CRB y CRD en el circuito para la bo-
bina de solenbide SOL~3 hayan sido cerrados de mamra --
que dichas bobinas puedan ser excitadas entonces para mo

ver a la vdlvula e control hidréulico Vy & su posicién
ug" m 7 esperar al sigulente ciclo.

» Después de ésto, el interrupbor manosensible S, --
permite wie se retraiga el vdstazo del émbolo del cilin-
dro 70b con lo que acciona al elemento interruptor LSbH -
exoibtando la bobina T del relé CRC devolviendo asi a los
contectos de dicho relé en cada uno de los circuitos de
las bobinas de solenoide SOL-2 y S0L-3, a su posicién ==
ebierta, y al contacto en el circuito de la bobina de so
lenoide SOL~4 a su posicién cerrada.

Bl circuito de mando eléctrico que se ha descrito
primeramente esté provisto también de diversos dispositi
vos de trabajo Ycontra fallos" que estén proyectados pa-
ra impedir que una de las vilvulas de control Vi y Vg ==
sea accl onada inadvertidamente;

Qon referencia a la figura 8, se verd gue durante
el intervalo en que los cilindros 60a, 60b y 70b son im=
pulsados o movidos para transferir la cesta 30 en la po~
sicidn de transferencia Tz sobre los miembros de carril

32, el relé de control CR2 es excitado y fijado en su po
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gicidn exciteda de manera que su contacio C R2 en el cir
cuito del conductor de linea 206 es retenido en su posi-
cibén cerrada para impedir asi que ses desconectada la --
energis del conductor de linea 207, De esta marers, la =
bobina del solenoide SOL-2 es fijada en su posicién exci
tada a través del contacto del relé CRZ2 conbacto con la
bobina de dicho relé, y del contacto normalmente cerrado
del relé CRA conectado con la bobina del solenoide SOL-Z..V
Como resultado, la vdlvula de control Vz es movida a, ¥
retenida en, su posicién Tho conectando.asi el lado "o*
de caaa uno de dichos cilinéros 60a, 60b ¥ 70n con dicha
bemba, con lo que si dicha vdlvula es conectada inadveti
damente con la bomba, dichos cilindros serdn rebenidos =
en su posicién retraida,

Similarmente, con la valvula de conbrol Vi en sa po
sicién "a®, el véstago del émbolo del cilimiro 70a Total
mente extendido para cerrar asi el conbacto normelmente - -
abierto en el cirarito de la bobina del solencide S0L-4,
con lo que la Gltims estéd excitada, el relé de control -
CRS es similarmente excitado y fijado en dicho estado a
través Ge los conductores de linea 203 y 207, El contac-
to del relé de conbtrol CR3 en ei circuito del conductor
de linea 206 crea una trayectoria adicional para la ener
gfa o suministrar al conductor de linea 207;

Le bobina del solenoide SOL-4 serd fijada con ésta
en si posicién excitada a través del contacto del relé -
CR2 conectade con la bobina de dicho relé, y de los con-
tactos (RB, CRC y CRD normalmente cerrados en dicho cir-

cuito de solenoide. Como resultado, la vdlvula de con=-=-

trol Vi es movida a, y rebenida en, su posicién "b" du--

~ -~
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rante el intervalo inmedistamente siguiente cuando las --
cestas son transferidas sobre las plateformas de rodillos
50 situadas en las posiciones de transferencia TZ y Tﬁ en
dicha carcese de extractor 10.

El dispositivo de relojeria T esté ajustado de mane-
ra que, cuando se utiliza con el nilmero de cestas mostrado
en la figura 1, cade una de las cestas permanece en una =
posicién estacionaris dentro de dicha trayectoria de ex--
traceibn tres cuarbas partes del tiempo requerido para --
completar toda su trayectoria lineasl a través del extrac-
tor, Y, tal como se comprobard, cuando el nGmero de ces==~
tas dentro de cualquier dnico aparato de extraccibn se au
mentadc pe.re acomodar mayores volimenes, el tiempo de per
manencia de culquier cesta disminuye, sauponiendo gue se =
utilice el mismo tiempo de ciclo, pero la relacibn del --
tiempo de pe rmanencia con el tiempo de movimiento para ca
de. cesta en cada ciclo permanece constante. As {, el movi
miento de la cesta a lo largo de la trayectoria linela --
del extractor es un movimiento inbermitente, tres cuwartas
partes del tiempo de permanencies o esbacionamiento en las
diversas posiciones a lo largo de ésta y estando una cuar
ta parte del tiempo en movimiento en une direccidén lineal
a través de dicha trayectoria de extraccidn lineal cerra-

da.,

Como resulbsdo de este movimiento lineal intermiten=
te de las cestas no conectadas, dentro del aparato de ex«
traceidn de este invento, se comprueban diverses simplifi
caciones en los procedimientos de manejo, métodos de fa~-
bricacién y eficscia de extraccidén, Por ejemplo, este wo-

vimiento intermitente lineal de las cestas permite, si se
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desea, una alimentacibén continua de las cesbas, un lavado
continuo de los s6lidos dentro de las cestas con disolven
4e fresco o con:miscela enriguecida, tal como se puede --
dar el caso, una retirada continua de miscelgfiltrada del
aperato de extraccién y una retirsda continua de sélidos

extrafdos de la tolva receptora, (no nostrads) del apara-‘5-'

to de extraccién., Une de las ventajas especificas del mo= o

vimiento intermitente de las cestas del aparsto puede ser

ilustrada por la carga de una cesta con sélidos a extraer,

Une cesta a llenar es movide a la posicién de "carga" de

forma que la cesta es situada centralmente bajé el oéndqg
to de carga que hace caer continuamente sdlido a extraer
dentro de dicha cesba, formendo de esta manera un lecho -
uniforme. Yo que la cesta es esbacionaria durante bres --

cuartas parbes del tiempo de carga, y es movida a lo lar=-

@o de los miembros de carril 31 durante sbélo una cusrta -
parte del tiempo de carga, existe solo una pequefia proba=
bilidad de que la cesta resulte desiguslmenie cargada o =
de que se estratifiquen los finos los que daria comc re--
sultado la sobrecarge de la cesta si ésta estuviese conti
nuamente en movimiento bajo el conducto de carge.
Pambién, a causa del movimiento lineal intermitente
de las cestas denbro del aparato de este inventp, se pro=
yecta que cada cesta individual esté cenbtrsda bajo la en-
trada de miscela o de disolvente en la posicién de "disol
venbe" durante tres cuartas partes de su tiempo en ésta -
situacidn. Si hubiese de tener lugar un acanalamiento de
la miscels dentro de cualquier cesta, dicho acanalamienta
se verificaris mis probablemente cuando la miscela cirocu-

la bajando por las paredes laterales de la cesta. A causa



e Lw}ww e

(91

10

20

30

de que cada cests estd centrada bajo le entrade de misce-
lae en dichs posicién de "disolvente” durante tres cuartas
partes de su tiempo, la érohabilidad de este acanslamien=
to es despreciable,

sl como Tesultard evidente para un técnico en la -

wateria, el aparato extractor del presente invento, que =
no requiere cadenss, articulaciones de interconexiones ni
secciones formadas que conecten las cestas entre si, con-
duce a su vez a uns fabricacién mis simple y mis econdmi-
Ca.

¥, tal como e comprobard ademis por un técnico en
1a meteria no existe un limite méximo préctico para la pro
fundidad de las cesbas que se pueden utilizar, Y& que las
eficacias de extraccién deniro de un extractor de cesta al
menta haste un cierto grado, con la profundided del lecho
de material que esté siendo exbtraido, dependiendo de la na
turaleze especifica del material, las cestas para el apara~
to de este invento pueden ser fabricadas hasta una profun~
didad vara una extraccibén eficaz de dicho material, inde-=
pendientemente de cualquier otra consideracidn,

Otra ventaje mis del aparato de este invento se re-
fiere o la utilizacién de m@ltiples unidades para aumentar
la capacidad de una instalacibn de extraceidn previamente
instalada. Cuando las instalaciones existentes estén obli-
gadas a sumentar su capacidad de produccidn por una u otra
razdn, hasta ahora uno cualquiera de los extractos existen
tes era reemplazado por uno meyor, o se construye un ex---
tractor completo adicional junto al exbractor existente, -
para ser hecho funcionar en mralelo., En muchos casos, €8~

to requiere la construccién de extractores en el sitia de

- B5 -



10

15

20

&b

317437

le instalscibn y requiere tuberims y transporte en rarale=

10. Con el aparato de este invento, una segunda unidad pue
de ser instalada simplemente encime de una unidad existen=
te en una posicibn tal que la cesta de descarga en la uni-
dad superior esté sobre la cesta de carga de la unidad in-
ferior y pueda ser hecha funcionar en serie en vez de en =
paralelo; asi los problemas de mando no resulten duplica=-
dos por el funcionamientc en parslelo,

Pal como es bien conocido, en los exbracbores de ces

ta hasta shora utilizados y que funcionan susbancialmente

en un pleno horizontal como en el presenbe aparato los ==
compartimentos para la miscela por debajo de la cesta han
de ser de una longitud considerablemente mayor que el an--

cho de la cesba, ya que la cesta estd en movimiento cons=-
tante y la miscela que se evacua de dicha cesta requiere =

ser evacuada durante un mayor periodo de tiempo. Por con=-
tra, en el presente aparato extractor, a causa del antedi~-
cho movimiento intermitente de las cestas a lo largo de la
trayectoria de extraccién lineal, puede ser colocada si =-
asi se,desea una entrada de miscela sobre cualquier cesta
tal como la que se muestra en cualquiera de las posiciones
de "lavado", de manera que cuendo diche mezcla se evacua
dentro de los compartimentos del depbsito de evacuacidn si
tuado debajo cuando la cesta es wovida, ésta esrdirigida -
entonces en una direccidén en conbracorriente con la préxi~
ma posicibn subsiguiente a lo largo de dicha treyectoria,
gin dilucibn, Esbo permite entonces la obbencidn de un ma=-
yor nlmero de ciclos de lavado denbro del aparato de este
invento con un nfmero minimo de cestas en comparacién con

los obtros aparatos haste ahora conocidos o utilizados.

- 56 -
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Habiendo descrito asi con detalle el método y el apa

rato del presente invento para practicar dicho método, se
comprobaré que los mismos son susceptibles de diversos --
cambios, modificaciones ¥ disposiciones de los elementos

sin salirse de los concepbos inventivos de éstos tal camo

se definen en las siguientes reivindicaciones.

NOTA

Los punbos de invencidn propia, no nueva, pero no es
tablecida, practicada ni divulgade en Espafia, que se pre-
sentan mra que sean objeto de esta solicitud de patente
de Introduccibn, por DIRZ ailos, son los sigulentes: ‘

18; - Un aparsto extractor con disolvente que com=--
prende una carcasa de retencién del fluido, miembros dgro
dadura que se extienden generalmente de forma horizontal
a través de dicha carcasa y que tienen primeros, segundes,
terceros y cuartos segmentos lineales de trayectoria, co-
nectando los miembros de rodadura de cada seguento con ==
los miembros de rodadura del siguiente segmento anterior
v extendiéndose hacia afuera aproximadamente en un dngulo
recto con respecto a éstos para definir una trayectoria -
de extraceidn cerrada generalmente de configuracién rec--
tangular, una pluralidad de recipientes separados de mate
rial, medlos pars hacer avanzar a cada uno de dichos reci
pientes separadamente y en tandem a lo larzo de los miem=
brog de rodadura de cada segmento de trayectoria e inclu-
yendo medios paras transferir cada uno de dichos recipien=

tes entre cada segmento de trayectoris, medios para diri-
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gir una carga de material portador de extracto y de mate-
rial disolvente simulténeamente dentro de uno de dichos =
recipientes y definiendo una posicibén de carga a lo largo
ge dicho primer segmento de trayectoria, un grupo de depé
sitos separados de retencidn de fluido formados en dichs

carcass situados debajo de los recipientes en dicha tra--.

yectoria de extraceidn, un sistema de circulacibn de flui-

do en comunicacidn con cada uno de dichos depdsitos que -

puede ser hecho funcionar para transmitir disolvente y ma

terial portador de extracto entre 8stos, definiendo un -=-
primer depbsito de dicho grupo en dicho primer segmento =
de trayectoria una primera posicién de evacuacidn separa-
da de dicha posicién de carga en la direccién del movimien
o del recipiente mientras que cuando dicho recipiente es
movido a dicha posicién de evacuacibn, un disolvente y --

una solucidn portadora de extracto se evacuan de dicho re

cipienbe dentro de dicho primer depésito, un segundo depd
sito de dicho grupo en dicho primer segmento de trayecto-
ria separado de dicha primera posiciln de evacuacidn en -
la direccién del movimiento del recipiente para definir -
una posicibn de filtracién en la que el disalvente y la -
solucidn portadora de extracta se evacua dentro de dicho

segundo depésito cuando dicho recipiente es movido a Qi--
cha posicién de filtro, incluyendo dicho sistema de circu
lacidn medios que pueden funcionar para retirar el disol-
vente ¥ 1la solucién portadora de extracto desde dicho pri
mer depbsito y volver a inbtroducirla dentro de diche reci
piente cuando dicho recipiente es movido a dicha posicién
de filtro, e incluyendo Gicho sistema de circulacién me--

dios que pueden funcionar para rebirar el disolvente y la
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solucién portadora de exbracto desde dicho segundo depési
to para descargarlo de dicha carcesa, estando dicho segun
do depdsito debajo de porciones adicionales de dichos pri
meros y segundos segmentos de trayectoria para definir --
una posicién adicional de evacuacién en éstas pars permi-
tir que el disolvente y la solucién portauora de extracto
se evacuen dentro de dicho segundo depbsito cuando dicho

recipiente es movido hacia y @ lo largo de dicho segundo

segmento de frayectoria, prigero, segunde, tercero y cuar
to depdsitos de dicho grupo digpuestos en tandem a lo lar
go de dicho tercer segmento de trayectoria ¥ definiendo =
primers, segunda y tercera posiciones de lavado separadas
correspondientes y una posicibn de disolvente, incluyendo
dicho sistema de circulacién medios que pueden funcionar

cuando dicho recipiente es movido sucesivamente a cada ==
una de dichas posiciones de lavado para dirigir diselven=
te ¥y solucidn portadora de extracto, en una direccidn en
conbracorriente con relacién al movimiento del recipiente,
dentro de dicho recipiente a partir del depbsito que defi
ne la préxima posicibn subsiguiente a lo largo de dicho =
tercer segmento de trayectoria pera lavar de esta manera

dicho maberial portador de extracto y proporcionar disol-
vente y solucibn portadora de extracto adicionales para =
evacuarse dentro de dichos depbsitos situados debajo 3n

dichas posiciones de lavado e incluyendo dicho sistems de
circulacién medios para dirigir disolvente ¥y solucién por
tgdor de extracto desde uno de dichos dep 6sitos en dicho

torcer segmenbo de trayeotoris al recipiente situado en--
fonces en diche posicién de carga, medios en dicho siste~

me de circulacidn para dirigir disolvente fresco dentro de
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dicho recipiente cuando éste es movido a dicha posicién
de disolvente eficaz para retirar cudquier material so-
luble que queda entonces en dicho maberial portador de

extracto, estando situado debajo dicho cuarto depdsitbo

de porciones adicionales de dichos bercero y cuarto seg
aentos de trayectoria pare definir una posicidén adicio=
nal de evacuacibén a lo large de éstos para permitir que
el disolvente y la solucibén portadore de extracto se ~-
evacuen dentro de dicho cuartbo depbsito cuando dicho re

cipiente es movido a lo largo de dichos Tercero y cuar-

to segmentos de trayectoria, y un tercer depbsito de di=
cho grupo en dicho primer segmento de trayectoria separs
do entre dicha posicién de carge y dicha cuarto depdsi-

to pare definir una posicidén de descarga en la gue el re
sfduo insoluble es retirado de dicho recipiente, previa-
mente a ser movido a dicha posicidn de carge.

28, - Un aparabo exbtractor con disolvente para sem
rer componentes solubles de materiales orgénicos yfo in-
orgénicos sélidos,

Tel v come se ha descrito en la Memorie que anbece=
de, representado en los dibujos que se acompafian y con =
los fines que se han especificado,

Le presente Memorie conste de sesente hojas, escri-
tas a miquina por una sola de sus carasr.

maria, 4 NOV.1969
¥. A,
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