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I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CORREINES RARA 
MAQUINARIA TEXTIL", a favor da DON MARTIN SALA TORRES, da 
nacionalidad española, residente en SAB4DELL (Barcelona), 
Calle de Viladomat, 44.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presenta invención se re fie re  a unos perfeccio­
namientos en la fabricación de correines para maquinaria 
t e x t i l .

En la  invención se ha previsto un proceso que me­
jora notablemente e l  resultado f in a l, o sea e l correin pro­
piamente dicho.
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En los perfeccionamientos que se describen se 

comprende un proceso operatorio que consta de una fase in i­
c ia l  que consiste en cortar e l  cuero en t ir a s  anchas, cuya 
anchura puede ser un múltiplo de la de los correines, con 
lo cual se mejora la manipulación en las fases siguien tes. 
Una segunda fase comprende un desengrasado hasta que se 
llega a un lím ite  que deje un residuo en el cuero, del or­
den de 8% a 13%. La tercera fase consiste en un recubri­
miento protector, tomando a l efecto estas t ira s  de cuero 
ya preparadas y recubriéndolas con una capa de poliamida 
o sim ilar, por una o por ambas caras, o bien utilizando un 
tejido  a base de fib ras de la misma naturaleza que formara 
e l recubrimiento protector indicado,

En una cuarta fase, se sometan las t i r a s  proce­
dentes de la fase an te rio r a una presión uniforme de 10 a 
20 Kg. cm ,̂ operándolo a una temperatura que oscila entre 
los 50 y 80° C.

Una vez as i tratadas las  t i r a s ,  se procede a l 
corte para obtener de e lla s , t ir a s  estrechas de acuerdo 
con la anchura que han de presentar los correines.

En los casos que convenga se procede a re a liz a r 
en los cantos, después de obtenidos los correines, las 
mismas operaciones de protección indicadas en las fases 
tercera y cu arta .

La Invención dentro de su esencialidad, puede 
ser llevada a la  practica en otras formas de realización 
que d ifie ran  en d e ta lle  de la  indicada a t ítu lo  de ejemplo 
en la  descripción. Pudiendo fabricarse con la  maquinaria y 
aparatos mas adecuados para e l caso, por quedar todo ello  
comprendido en e l e sp ír itu  de las reiv indicaciones^



-  3 -

/

N O T A

Hecha la descripción del presente invento se decla­
ran como nuevas y de propia invención las siguientes reivin­
dicaciones:

1. Perfeccionamientos en la  fabricación de correi-
5. bes para maquinaria te x t i l ,  caracterizados esencialmente por

e l hecho de que a p a r tir  de cuero de espesor conveniente, se 
sigue un proceso operatorio que comprende cinco fases esen­
c ia les ; en la primera se procede a un corte del cuero en an­
cho a rb itra rio  como preparación para la manipulación u lte - 

10. r io r; en la segunda fase se somete e l cuero a un desengra­
sado, apurando la  operación hasta dejar un remanente de gra­
sa comprendido entre e l 8 y 13 %; en la tercera fase se to­
man estas tira s  en su grado fin a l de desengrase y se recu­
bren por una o ambas caras con una capa unifórme de polia- 

15. mida o sim ilares, o bien con te jid o  de la misma o sim ilar
naturaleza, en la fase cuarta se somete e l cuero as i recu­
bierto  a un trabajo de presión a 10 - 20 Kg. cn^. operando 
bajo una temperatura de 50 -  80 grados C. y finalmente en la 
quinta fase, se procede a l corte a dimensión en anchura para 

20. obtener los correines de que se t ra ta .
2. Perfeccionamientos, según las  an terioras r e i ­

vindicaciones en los que, los cantos de los correines obte­
nidos en la fase f in a l, pueden tra ta rse , s i  conviene, en un
proceso do protección ta l  como ya se ha expresado en las

25 fases tercera y cuarta.
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3. Perfeccionamientos en la fabricación de correines 

para maquinaria t e x t i l .
Según se describe y reivindica en la presente memoria 

que consta de cuatro paginas foliadas y escritas  a máquina por 
una sola de sus caras.

Madrid, a j $ §pp 1Q65 

DON MARTIN SALA TORRES 
p. a .

J A ] M E  iS E R N  P- P-
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